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‘Zfl%NSé : ]332547 DESCRIPTION

jointe & une demande de

BREVET BELGE

déposée par la société dite:

James W. Gardner Enterprises, Inc.

ayant pour objet: Appareil pour monder et polir les cacahouétes

Qualification proposée: BREVET D'INVENTION

I1 est signalé & toutes fins utiles que trois demandes de
brevet correspondantes ont été déposées aux Etats-Unis d'
Amérique le 28 aofit 1978 sous le n® 937.488, le 8 novembre
1979 sous le n° 092.537 et le S mars 1981 sous le n°®
241,793
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La présente invention concerne de fagon générale
le matériel pour monder et polir des cacahouétes et elle
vise plus particuliérement un appareil nouveau et per-
fectionné pour monder et polir des cacahouetes en uti-
lisant une paire de cylindres abrasifs paralléles.

Dans le traitement des cacahouétes, il est habi-
tuel, tout au moins pour certains usages des cacahoue-
tes, d'enlever la peau extérieure sombre du grain apres
que celui-ci ait été décortiqué. Le processus d'enle-
vement de la peau sombre est connu sous le nom de mon-
dage et il peut &tre réalisé par un certain nombre de
procédés et de machines différents déja connus dans la
technique. Par exemple, le mondage peut &tre exécuté
par un procédé humide dit mondage & 1l'eau, dans lequel
on trempe les grains dans 1l'eau pour détacher les peaux
et on les fait passer ensuite entre une courroie mobile
et un tampon oscillant qui arrache la peau des grains
par frottement., Les techniques de mondage & sec utili~
sent une courroie se déplagant horizontalement, sur la-
quelle on dépose les grains, Des déflecteurs abrasifs
fixes sont disposés diagonalement en travers de la cour-
roie et légérement au-dessus de celle-ci, en sorte que

les grains tournent sur eux-mémes et roulent en diagonale
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en travers de la courroie, le long de la face du dé-
flecteur, tandis que la courroie se déplace en direc-
tion longitudinale. Lfaction de rotation des grains
sur eux-mémes et de roulement des grains contre la face
abrasive enléve la peau par usure pour obtenir l'action
de mondage. On a utilisé divers autres moyens pour exé-
cuter 1l'étape de mondage.

Alors que les procédés et matériels antérieurs
sont intéressants pour monder les grains lorsque ceux=-ci
doivent &tre consommés non rev&tus ou transformés en
beurre de cacahoudtes, la technique antérieure ne
réussissait pas particulidrement & monder un grain en
produisant un fini poli assurant une surface convenable
pour permettre 1l'adhérence de divers revetements qui
peuvent €tre appliqués aux grains. Par exemple, on uti-
lise souvent des cacahoudtes comme centre pour des
friandises, ol les grains sont revétus de diverses
substances telles que du chocolat, etc. Si le grain mon=~
dé a une surface trop lisse, le revetement tend a se
séparer du grain, alors que si la surface est trop ru-
gueuse, une quantité excessive de la matiére consomma-
ble du grain a été enlevée et perdue et la surface elle~
méme est irréguliére.Dans 1'un et l'autre cas, le maté-
riel de mondage n'était pas capable de produire effica-
cement et & faible colt une cacahoudte mondée ayant
une surface polie qui convienne idéalement pour &tre
revétue,

Par suite, un but de la présente invention est

de procurer un appereil nouveau pour monder et polir
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des cacahoudtes et pour produire une cacshouéte mondée
ayant une surface texturée propre au revétement.

Un autre but de 1l'invention est de procurer une
machine & monder et & polir que 1l'on puisse régler pour
traiter diverses cacahougtes ayant des caractéristiques
physiques différentes en ce qui concerne les dimensions,
1a forme, le degré de serrage de la peau, etc.

Un autre but de l'invention est de procurer une
machine pour monder et polir des cacahouétes sans domma-
ges appréciables causés aux grains par fendage ou enle~
vement excessif de la matiére nutritive du grain.

L'invention vise une machine pour monder et po-~
lir des cacahouétes décortiquées, comprenant une enve-
loppe, des moyens de monture de lt'enveloppe pour incli-
ner 1'enveloppe autour d'une paire d'axes perpendicu-
laires l'un & l'autre pour commander 1l'écoulement des
grains a travers 1'enveloppe et pour assurer ltaction
de mondage et de polissage des grains, une paire de cy-
lindres entratnés, montés en une disposition ol ils
sont paral}éles et proches 1l'un de 1'autre & l'intérieur
de 1'enveloppe, 1'un des cylindres étant décalé latéra-
lement et légirement au-dessus de 1'autre cylindre pour
former une auge longitudinale ou un canal le long duquel
les grains sont transportés. les cylindres sont couverts
sur la plus grande partie de leur surface d'un matériau
abrasif et ils tournent dans le méme sens, le cylindre
supérieur tournant un peu plus vite que le cylindre in-
férieur. Les grains fournis & 1'extrénité surélevée de

1'enveloppe passeront le long du canal et contre les
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cylindres et seront mondés et polis tandis qu'il se
déplacent dans le sens longitudinal a travers l'enve-
loppe pour &tre déchargés & 1'extrémité opposée, infé-
rieure, de 1l'enveloppe, L'angle de 1l'enveloppe peut
¢tre augmenté ou diminué pour commander la vitesse a
laguelle les grains traversent 1tappareil et 1l'enve~
loppe peut &tre inclinée autour de son axe longitu-
dinal pour commander l'attitude angulaire du canal sui-
vant les caractéristiques des grains particuliers a
traiter.

Sur les dessins joinis au présent mémoire :

~ la figure 1 est une vue en perspective d'une
machine réalisée suivant 1'invention pour monder et
polir des cacahouétes ;

- la figure 2 est une vue en coupe, en élévation
et en bout, montrant la disposition des cylindres dans

la machine ;
- la figure 3 est une vue en élévation latérale

de la machine;

- la figure 4 est une vue en plan par-dessus de
la machine dont on & enlevé le couvercle;

- la figure 5 est une vue en bout de l'appareil,
montrant différentes positions angulaires de l'enveloppe;

- la figure 6 est une vue en perspective, avec
arrachement partiel, pour montrer des détails de cons-
truction;

- la figure 7 est une vue en coupe d'un détail

de la partie d'alimentation en grains de la mechine;
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- la figure 8 est une vue en perspective de la
trémie réglable.

En se reportant & présent aux dessins et en par-
ticulier a la figure 1, le numéro de référence 10 dési~
gne de fagon générale une machine & monder et a polir
les cacahouétes, réalisée suivant 1'invention. La ma-
chine est de fagon générale organisée autour d'une base
support 12 sur laquelle est monté un bati réglable en
position angulaire, 14, portant une enveloppe 15 a tra-~-
vers laquelle les cacahouttes s'écoulent de 1t'extrémité
de droite vers l'extrémité de gauche de cette enveloppe,
comme on le voit & la figure 1. La base 12 est typique-
ment un élément de forme générale rectangulaire, monté
horizontalement sur un support fixe de type quelconque
et peut &tre alignée avec d'autres machines semblables
pour le traitement en masse de cacahouétes. La base 12
est pourvue a son extrémité avant ou de gauche d'un pa-
lier 16 de type oscillant pour recevoir 1'extrémité
avant d'un arbre 18 qui s'étend longitudinalement & tra-
vers le bAti 14 de 1lt'enveloppe et le long de la ligne
centrale de celle-ci.

L'extrémité arritre ou de droite de l'arbre 18
s'étend vers le revers du bAti 14 et est soutenue de
facon & permettre la rotation par un palier 20 monté
au centre d'une console transversale 22. Le palier oscil=-
lant 16 & 1'avant de l'appareil permet d'incliner le
bvati 14 et 1'enveloppe 15 autour de deux axes perpendi-
culaires 1'un & l'autre, 1'un des axes étant l'axe lon-

gltudinal qui s'étend suivant la ligne centrale de l'ar-
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bre 18, tandis que l'autre axe s'étend dans un plan no-
rizontal perpendiculaire passant par le palier 16 et
permet 1'élévation et 1'abaissement de 1l'enveloppe &
son extrémité arriere.

Les moyens pour élever et abaisser la partie
arriere de l'appareil pour commander en partie la vi-
tesse d'écoulement des grains a travers la machine com—
premnent des vis de commande 24 et 24' nontées vertica-
lement & l'arriére de 1l'appareil et coopérant par leurs
filets avec des écrous suiveurs 26 de chaque cbté de
1a console 22. Les vis de commande sont soutenues, pour
pouvoir tourner, & leurs extrémités inférieures par
des paliers convenables de la base 12. Une manivelle a
poignée 28 est prévue & 1'extrémité supérieure de cha-
que vis de commande, grice & quoi 1topérateur peut éle-
ver ou abaisser la partie arriére de l'ensemble, sui-
vant les besoins.

L'angle d'inclinaison de 1'enveloppe autour de
1taxe de l'arbre 18 est commandé par une paire de vis
de commande 30 dont une chaque fois est montée de cha-
que ¢bté de l'appareil. Chaque vis de commande 30 est
soutenue, en permettant la rotation, en son extrémité
inférieure, par un bloc palier convenable 32, tandis
que la partie supérieure coopdre a filets avec un écrou
suiveur 34 monté sur le bAti 14 par l'intermédiaire
d'une console 38. Une manivelle & poignée 40 est prévue
3 1'extrémité supérieure de la vis de commande. Une
fois que le degré d'élévation arridre convenable de
1'enveloppe a été établi par les vis de commande 24,
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on fixe l'angle d'inclinaison en manoeuvrant les vis
de commande 30. I1 est bien évident que divers autres
mécanismes peuvent &tre employés pour élever et abaisser
la partie arriére de l'enveloppe ainsi que pour ajuster
1tangle d'inclinaison. On peut utiliser avec avantage
des cames, des transmissions & crémaillére et & pignon ,
des cylindres pneumatiques et hydrauliques, etc.

L'enveloppe 15, dans la forme de réalisation re-
présentée, est d'allure rectangulaire dans 1'ensemble
et elle est faite de préférence d'acier inoxydable ou
analogue. La machine représentée est munie de deux
canaux de mondage et de polissage qui, avec les dimen-
sions données ci-dessous, peuvent traiter approximati-
vement 500 kilos & 1'heure de cacahoudtes & peau rouge
par canal, L'appareil représenté comprend pour chague
canal deux cylindres paralléles, un cylindre infé-
rieur 42 et un cylindre supérieur 44 ayant typiquement
un diamétre de 15,25 cm et une longueur de 92,5 cm. On
peut faire varier ces dimensions pour augnenter ou di-
minuer la capacité de l'appareil.

Puisque ces canaux sont sensiblement identiques,
on n'en décrira qu'un seul en détail, Les cylindres 42
et 44 sont de préférence creux et fabriqués de tubes
métalliques cylindriques, en acier inoxydable ou ana-
logue, montés chacun sur un axe central 46,48 au moyen
de capuchons d'extrémité 50,52. Les axes de chacun des
cylindres 42,44 sont montés dans des paliers portés par
les parois d'extrémité de l'enveloppe, 54 et 56. Chacune
des parois d'extrémité, comme montré & la figure 2, est
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pourvue d'ouvertures en forme de fentes, 58,60, dans
lesquelles sont montés les paliers ou roulements 62 et
64 des axes des cylindres. lLa fente 58 pour le cylindre
inférieur 42 est orientée suivant la verticale, tandis
que la fente 60 pour le cylindre supérieur 44y est dis-
posée au-dessus et & cdté de la fente 48 et orientée
suivant un angle de 45 degrés par rapport 3 celle-ci.
Comme montré a la figure 2, les cylindres sont
montés parallélement 1'un 4 1'autre, & peu de distance
11un de 1'autre, et décalés 1'un par rapport a l'autre,
avec un léger intervalle formé entre eux. Le cylindre
supérieur 44 est décalé sur le cbté et partiellenent
gu~-dessus du cylindre inférieur 42 et, en pratique, le
cylindre supérieur doit ptre situé suivant un angle
d'environ 45 degrés par rapport au cylindre inférieur.
Les ouvertures a fentes 58 et 60 permettent dtajuster
la position des cylindres 1'un par rapport & l'autre.
En supposant que l'on ait une paire de cylindres d'un
diamttre de 15 cm, les fentes 58 et 60 seraient écar-
tées d'environ 15 cu. La possibilité d'ajustement des
cylindres est prévue d'abord pour assurer un réglage
convenable de l'intervalle entre les deux cylindres
et ensuite pour corriger cet intervalle & mesure que
le diameétre des cylindres change par suite de 1'usure
et des recharges subséquentes. Les deux cylindres sont
couverts d'un grenu abrasif convenable 66 couvrant la
plus grande partie de leur surface extérieure. Cepen~
dant, les extrémités de gauche, comme montré a la fi-

gure 6, qui sont les extrémités d'alimentation de l'appa~
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reil ne sont pas revltues, ce qui laisse les parties
d'extrémité 68 dépourvues de matiére abrasive quelcon=-
que, pour des raisons qui vont apparaitre a présent.

La longueur des parties non revetues 68 est de préfé-
rence d'environ 10 cm, ayant pour résultat que le re-
vétement 66 produit une augmentation du diamétre exté-
rieur des parties restantes des cylindres. Le revéte-
ment abrasif est constitué en lfespéce de trois ou de
quatre couches successives d'un agent liant convenable,
tel que 1'uréthanne par exemple, et d'un grenu abrasif
convenable tel que l'oxyde d'aluminium, appliqué par
projection. Un calibre de grenu d'environ 46 & 60 s'est
avéré donner des résultats satisfaisants., A la longue,
le revétement de grenu abrasif originel s'usera, ré-
duisant ainsi le diamétre extérieur du cylindre et exi-
geant un réajustement des positions des cylindres pour
maintenir un intervalle convenable entre les deux cy~
lindres., Lorsque le revétement abrasif s'est usé au
point qu'on ne peut plus obtenir le degré voulu d‘'ac-
tion de mondage et de polissage, on enléve les cylindres
et on les revét & nouveau pour constituer le revétement
abrasif désiré. Dans la mesure ou ceci augmentera le
diamétre extérieur des cylindres, leurs positions doi~
vent &tre réglées a4 nouveau pour maintenir 1l'intervalle
voulu entre cylindres.

Les deux cylindres 42 et 44, dans l'arrangement
a4 décalage montré a la figure 2, forment une auge ou un
canal 70 en quelque sorte en V, limité par les deux cy-

lindres ainsi que par une paire de déflecteurs verticaux
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72 et 74, les cacahoudtes 75 s'écoulant le long de ce
canal. Les déflecteurs 72 et 74 pendent & des barres
horizontales 76 et s'étendent du haut de 1'ensemble vers
le bas jusqu'au point de toucher presque les cylindres.
Le déflecteur extérieur plus long 72 se termine par son
extrémité inférieure prés de l'extérieur du cylindre
inférieur 42, tandis que le déflecteur plus court 74
se termine prés de 1l'intérieur du cylindre supérieur 44,

A 1l'intérieur du canal 70 défini par les deux
cylindres et par les déflecteurs, les cacahouétes se
déplacent et subissent l'action de mondage et de po-
lissage provoquée par la rotation des cylindres 42 et
44, les deux cylindres tournant dans le méme sens, mais
4 des vitesses différentes. En pratique, le cylindre

.

inférieur 42 tourne 3 environ 450 tours par minute,
tandis que le cylindre supérieur 44 tourne & environ
550 tours par minute. Cette action fait que les grains
qui reuwplissent sensiblement le canal 70 stécoulent
gsuivant un dessin contraire au sens des aiguilles d'une
montre, en sorte que tous les grains & 1'intérieur du
canal se frayent un chemin pour venir en contact avec
les cylindres abrasifs, et pour ensuite quitter ce con-~
tact , en sorte que la trajectoire générale suivie par
un grain donné quelconque & l'intérieur du canal sera
plus ou moins hélicoidale, tandis que le grain s'écoule
le long du canal. Dans la mesure ou l'enveloppe elle-
méme est inclinée vers le bas, l'écoulement des grains

se fera vers l'avant, de 1l'extrémité cbté alimentation

vers l'extrémité cdté décharge.
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Les déflecteurs 72 et 74 peuvent &tre approchés
ou éloignés des cylindres 42 et 44 au moyen des écrous
de positionnement 78 vissés sur les barres 76 qui sou-
tiennent les déflecteurs. Pour maintenir les bords in-
férieurs des déflecteurs 72 et 74 & proximité étroite
des surfaces des cylindres, les déflecteurs peuvent étre
déplacés dans un sens et dans l'autre le long des barres
en vue de réglages périodiques propres & compenser 1l'usu-
re ou la recharge de la surface des cylindres revétus.
La vitesse & laquelle les grains s'écoulent &
travers l'appareil mondeur est commandée non seulement
par 1'élévation angulaire de 1'enveloppe, mais aussi par
un volet 80 monté au centre d'une ouverture de la paroi
d'extrémité 54 et par ou les grains passent aprés s'étre
écoulés a travers le canal. Le volet 80 est monté ver—
ticalement et on peut le faire pivoter autour de son axe
vertical vers une position d'ouverture compléte dens
laquelle le plan du volet est paralléle aux axes des
cylindres et qui perﬁet une ouverture maximale pour
1'écoulement sensiblement non emp&ché des grains a tra-
vers 1l'appareil. Le volet peut également etre tourné &
divers degrés de fermeture, ce qui fait que 1'ouverture
sera réduite. Ceci se fait en manoeuvrant un écrou de
verrouillage 84 qui coopdre avec l'extrémité supérieure
de la charniire du volet. Ainsi, en commandant le po-
sition angulaire du volet, on peut commander le débit
des grains & travers la machine. De 1'ouverture 82, les
grains sont déchargés sur une goulotte 86 pour alimen-
ter une courroie transporteuse ,une trémie ou un organe

analogue.




-13-

Les grains sont fournis & la machine a monder a
son extrémité d'alimentation, & 1l'aide d'une tubulure
88 en forme d'Y inversé, chaque branche étant reliée &
un canal de mondage, avec une partie de col centrale S0
reliée a une source de cacahoudtes non mondées. Les
grains s'écoulent dans le col 90, se séparant en deux
trajets, et sont délivrés dans les deux canaux sépares,
en des points situés directement au-dessus des parties
non rev@tues 68 des deux cylindres de chaque canal. On
a trouvé que si les cylindres sont complétement revetus
d'un bout a l'autre, les grains, en entrant dans 1l'appa-
reil de mondage, subissent un rebondissement important
conduisant & un pourcentage inaccepteblement élevé de
cacahouetes fendues. En prévoyant une section non re-
vetue des cylindres directement 2 1l'extrémité d'ali-
mentation de l'appareil, le rebondissement des grains
entrants est sensiblement éliminé et les grains sont
fournis réguliérement et de fagon continue dans et &

travers la machine.

La tubulure comprend deux trémies d'alimentation
télescopiques 92 et 94 que 1l'on peut élever ou abaisser
pour commander le débit d'alimentation des grains dans
1'appareil, les trémies pouvent 8tre bloquées en place
par des vis de fixation reliées a4 la trémie de la tubu-
lure et coopérant avec une bride 96 fendue verticalement
sur chaque trémie pour permettre d'ajuster les trémies

4 une hauteur donnée quelconque.

Pour commander 1l'écoulement des grains et pour
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permettre un arrét complet de 1l'écoulement des grains
vers 1'un ou l'autre des canaux ou vers les deux, il y
a des registres 98 montés sur des glissieres 100, une
glissigére s'étendant vers 1textérieur & partir de che-
que branche de la tubulure. Chaque registre est propre
a etre déplacé dans et hors d'une fente formée dans
la paroi de chaque branche de la tubulure et peut s'é~

tendre complétement en travers de la trémie si 1'on

désire mettre fin complétement & 1t'écoulement des grains,

ou bien le registre peut &tre bloqué en une position
quelconque, d'une position de fermeture compléte & une
position d'ouverture compléte grace aux écrous de blo-
cage 102.

Les cylindres sont entralnés par un moteur 104
monté & l'arridre de la machine, sur le bati 1. Le
moteur est relié, pour les entralner, aux cylindres par
un systéme 2 courroies et & poulies permettant & un
moteur d'entratner les quatre cylindres, dans un appa-
reil mondeur & deux canaux, ol les cylindres supérieurs
tournent plus vite que les cylindres inférieurs.

En faisant divers ajustements & la machine, on
peut obtenir une commande trés précise de l'action de
mondage et de polissage pour tous genres particuliers
de cacehoudtes & traiter. Le degré de mondage et de po-

1issage est commandé principalement par 1l'ajustement du

volet de décharge 80. En fermant partiellement le volet,

on meintient les grains dans le canal pendant un temps
plus long que lorsque le volet est complétement ouvert,

de sorte qu'une action de mondage et de polissage plus
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intense est exercée sur les grains. Ltélévation de 1a
partie arriére de la machine affecte aussi la vitesse
a laquelle les grains g'écoulent a travers la wachine,
et en élevant ou abaissant l'arriere de 1a machine, on
peut augmenter ou diminuer l'écoulement vers 1ltavant
de la machine, avec une augmentation ou une diminution
correspondante du temps d'exposition des cacahouétes aux
cylindres de mondage. L'écoulement des grains dans la
machine est commandé par le positionnement des trémies,
ainsi que par les registres décrits précédemment. Pour
des cacahouétes qu'il est difficile de monder, on ré-
duit le degré d'inclinaison, tandis que pour des cacahoug~
tes faciles a monder, on augmente le degré d'inclinaison.
Lt'inclinaison angulaire du dispositit de mondage
autour de l'axe 18 commande le degré de morsure que
les cylindres mondeurs ont sur les cacahouétes. En in-
clinant la machine vers la gauche, coume montré a la
figure 2 par exeuple, le degré de worsure est diminué,
tandis qu'en 1tinclinant vers la droite, il augumente.
L'enveloppe est pourvue d'un couvercle & charniére
106 qui permet 1t'inspection, le nettoyage et la répara-
tion de l'ensemble.
Bien que 1'invention ait été décrite en se réfé-
rant particuliérement a la forme de réalisetion repré-
gentée, bien des modifications possibles apparattront

aux spécialistes.
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REVENDICATIONS

1,~ Appareil pour monder et polir des cacahoué-

tes décortiquées et analogues, comprenant:

(a) une enveloppe allongée ;

(b) une paire de cylindres montés parallélement 1'un
4 1'autre, placés & peu de distance l'un de 1l'autre et
sur la méme longueur & l'intérieur de l'enveloppe ;

(¢) une partie au moins des surfaces latérales exté-
rieures des cylindres étant abrasive ;

(d) des moyens moteurs reliés aux cylindres pour les
faire tourner dans le méme sens ; et

(e) des moyens pour monter l'enveloppe pour en per-
mettre 1'ajustement angulaire autour d'au moins deux
axes perpendiculaires entre eux, en sorte de pouvoir
commander sélectivement l'action de mondage et de po-
lissage des cacahoudtes qui s'écoulent a travers l'en-
veloppe.

2.- Appareil suivant la revendicetion 1, com~
prenant au moins un déflecteur longitudinal monté dans
1'enveloppe en disposition coopérante avec chacun des
cylindres pour définir un canal paralléle aux cylindres
pour diriger un courant de cacahoud¢tes & travers l'en~
veloppe,d'une extrémité du cylindre a l'autre.

3.~ Appareil suivant la revendication 1, dans
lequel les cylindres sont montés avec décalage de 1l'un
par rapport & 1l'asutre, 1l'un des cylindres étant monté
sur le cbté et au-dessus de l'autre cylindre.

4,- Appareil suivant la revendication 3, dans

lequel un cylindre tourne plus vite que 1l'autre.
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5.- Appareil suivant la revendication 1, carac-
térisé en ce que les moyens de monture couprennent de
premiers moyens 4 pivotement soutenant 1tenveloppe pour
son ajustement angulaire autour d'un premier axe,paral-
1ele aux axes des cylindres, et de seconds moyens a pi-
votement soutenant 1'enveloppe pour son ajustement angu-
laire autour d'un second axe,perpendiculaire au premier
axe et dans un plan généralement horizontal.

6.- Appareil suivant la revendication 2, dans
lequel chacun des déflecteurs est monté de maniére ajus-
table pour &tre rapproché et écarté des cylindres.

7.- Appareil suivant la revendication 1, coumpre-
nent des moyens de commande de 1'alimentation montés &
1'extrémité c8té alimentation de 1tenveloppe pour com-
mander 1'écoulement des cacahouttes dans 1l'enveloppe.

8.~ Appareil suivant la revendication 7, dans
lequel les moyens de commande comprennent une trémie
ajustable pouvant étre rapprochée et ¢loignée des cy-
1lindres et reliée a un conduit pour fournir les cacahoué-
tes dans l'enveloppe.

9.- Appareil suivant la revendication 7, dans
lequel l'extrémité de chacun des cylindres a 1'extrémité
cbté alimentation de 1'appareil est lisse, tandis que
le reste du cylindre est abrasif.

10.- Appareil suivant la revendication 3, com-
prenant des moyens dtajustement qui soutiennent les cy-
lindres pour leur mouvement relatiz,

11.- Appareil suivant la revendication 1, com—

prenant des moyens de commande de 1'écoulement, montés &
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1'extrémité de décharge de l'enveloppe pour commander
1'écoulement des cacahouétes hors de 1l'enveloppe.
12.~ Appareil suivant la revendication 11, dans
lequel les moyens de commande de l'écoulement sont
constitués par un volet ajustable monté en travers d'une

ouverture & l'extrémité de décharge de l'enveloppe.
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