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‘Zphsob presného tmeleni p¥i vyrobé
planparalelnich destidek a pripravek k
jeho provadéni, umoZnujici pfi vyrobé des-
tidek z monokrystald lithiumniobatu, ger-
manatu olova, triglycinsulfatu a pod.,
vyuzivanych jako pyroelektricka &idla, do-
sabnout- planparalelity s presnosti 1 aZ
5 pam tim, %e mezi dvé& planparalelni desky
se vlozi vybPaty brousici nebo lestici i . |
xotoud s jesté plastickym tmelem a na ném 7 L1
uchycenymi opracovidvanymi destifkami a — 3
poté se tyto desky stahuji k sobé aZ k do-
saZeni celkové tloudtky, tvorené tlousfkou , /
planparalelnich kovovych desek, brousici _6// A
nebo lestici desky, tloustkou opracovava-
njch destidek a zvolenou tloustkou tmele,
ktera &ini 1 aZ 3 pm v pripravka, tvore-
ném dvéma kovovymi planparalelnimi deskami
s klinovitosti men3i nez 1 ym, z nichZ
horni je svisle posuvnd po s vyhodou tiech
tydich, opatfenych zévitem a utahovacimi
maticemi.
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Vyndlez se tykd zplsobu pFesného tmeleni p¥i
vyrob& destifek s vysokou planparalelitou, jakoZ i
pPipravku pro uvedeny zpidsob.

Dosavadni zplsob tmeleni predeviim melych desti-
dek na podloZni brousici nebo ledtici kotoud je pFi
téchto operacich zdkladnim limitujicim faktorem vyro-
by pPfesnych planparalelnich desticek. I p¥i velké
pec¢livosti a zruCnosti pracovnika lze natmelit destid-
ky v rozmezi planparalelity + 10 aZz 30 ,um a v této
toleranci se pohybuje i v¥slednd planpaéalelita.

U stdle vétSsiho poCtu predevi3im tenkych destidek z
monokrystald lithiumniobdtu, germandtu olova, trigly-
cinsulfdtu, pripadmé deuterovaného, vyuZivanych jako
pyroelektrickd ¢idla, je poZadovdno opracovdni s pod-
statnd vétdi presnosti na planparalelitu a to nejméné
+ 5 /Uy p¥idemZ u téchto destidek nelze aplikovat
metodu p¥isdti na epticky kontakt.

Jevilo se proto GCelnym nalézt takovy zplsob
p¥esného tmeleni, jimZ by bylo moZno témto zvySenym
poZadavkiim na planparalelitu vyhovét a cile bylo do-
safeno zplsobem p¥esného tmeleni p¥i vyrob& planpara-
lelnich destilek podle vyndlezu, jehoZ podstata spo-
§iv4 v tom, ¥e mezi dvd planparalelni desky se vloii
vyh#dty brousici nebo ledtici kotou s jedt& plastic-
kym tmelem & na ném uchycenymi opracovdvanymi destid-
kami a poté se tyto desky stahuji k sobé aZ k dosaZeni
celkové tloustky, tvo¥ené tloudtkou planparalelnich




240 682

kovovych desek, brousici nebo ledtici desky, tloustkou
opracovdvanych destiSek a zvolenou tloudfkou tmele, kte-
rd ¢ini 1 a% 3 Jum.

Predm&tem vyndlezu je také pripravek k provédenl
tohoto zplsobu, jehoZ podstata spolivd v tom, Ze je
tvo¥en dvéma kovovymi planparalelnimi deskami & klinovi-
tosti men3i neZ 1 Jum, 2 nichZz horni je svisle pgpsuvnd
po s vyhodou t¥ech tydéich, opat¥enych zdvitem a utahova-
cimi meticemi.

V del3im je bliZe popsdn nejprve pFipravek s pri-
hlédnutim k p¥ipojenym vykresim a ddle pak postup podle
vyndlezu p¥i pFesném tmeleni,

Na obr.1 je pFipravek zndzornén v pohledu shora a
na obr.2 v pohledu ¥ boku. Jsou tam zndzor-nény horni
svisle .pohyblivd deska 1, svislé tyle 2 opatiené zdviten,
dolbhi pevnd planparalelni deska 3, utahovaci mgtice 4.
brousici nebo ledtici deska 5, opracovdvané destilky §

a vrstvicka tmele 7 .

P?i presném tmeleni se mezi horni planparalelni
desku 1 navlecenou na sv1slych tyéich 2 a dolni planpa-
ralelni desku 3 vlozi vyhidty brousici nebo ledtici
deska 5 s pritmelenymi opracovdvanymi destidkemi 6
v je§té piﬁ%ickém tmelu 7 a pomoci utahovacich matic 4
se ob& kovové planparalelni desky 1 a 3 stahuji k sobé.
P¥i jemném odporu se stahovdni pPerusi a kontroluje
indikdtorem planparalelita celého p¥ipravku aZ k dosaZe~
ni celkové tloultky, odpovidajici tloustce planparalelnich
desek, brousici nebo ledtici desky, tloudtce opracovdva-
nych desit8ek a zvolené tloudtce vestvy tmele, pohybujici
se v rozmezi 1 g% 3 /um. Tak lze u takto p¥itmelenych
destilek dosdhnout p¥i daldim opracovdvdni planparaleli-
ty s presnosti 1 g% 5 /um.



...3..

PREDMET VYNALEGZU 240 582

1. ZpGsob piesného tmeleni p¥i vyrobé planparalel-
nich destidek, vyznadeny tim, Ze mezi dv& planparalel-
ni desky se vloZi vyhXdty brousici neébo leStici kotoud
s jeSté pl&%ickﬁm twelem a na ném uchycenymi opracové-
vanymi destidkami a poté se tyto desky stahuji k sobé
a% k dosaZeni celkové tloustky, tvorené tloudtkou plan-
paralelnich kovovych desek, brousici nebo ledtici desky,
tloudtky opracovdvanych destilek a zvolenou tloudtkou
tmele, kterd ¢éini 1 a% 3 Jui.

2. Pripravek k provdd&ni zplsobu podle bodu 1, vyz-
nadeny tim,Ze je tvoren dvéme kovovymi planparalelnimi
deskami s klinovitosti men3i ne¥ 1 uu, z nichZ horni
je svisle posuvnd po s vyhodou t¥ech tydich, opat¥enych
zdvitem a utahovacimi maticemi.

1 vykres
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