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Et rygeinstrument, fx en pibe eller et cigar- eller cigaretror, har en
tobaksoptagende del (10), der er fremstillet af et varmebestandigt
keramisk materiale, som er trykformet og derefter brazndt. Det kera-
miske materiale, der eksempelvis kan veare steatit, formes fortrinsvis
ved komprimering i tor tilstand i en fukket form, hvorefter det bran-
des ved en temperatur p3 omkring 1300°C. Den siledes fremstillede
tobaksoptagende del, der sksempelvis kan vare et pibehoved (1),
kan forsynes med et smdvanligt mundstykke (15). Det har vist sig,
at en sadan tobaksoptagende del fremstillet af keramisk materiste kan

opni ry kaber, der kan i med egenskaberne for

pibehoveder fremstillet af bruyererod, men rygeinstrumentet ifolge
opfindelsen er vasentligt billigere at fremstilie.
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Den foreliggende opfindelse angar en fremgangsmade til fremstilling af
et tobaksoptagende hoved til en tobakspibe. Et sadant pibehoved, der
under brug kommer i bergring med flammelgst brazndende tobak og
siledes bliver udsat for hgje temperaturer, skal fremstilles af et

materiale, der opfylder bl.a. fslgende krav:

1. Materialet skal vare varmebestandigt ved temperaturer op til
mindst 800°C.

2. Materialet skal have en mekanisk styrke, der er tilstreekkelig
til at modstd mekaniske pavirkninger under normal brug uden
at ga i stykker.

3. Materialet md ikke have en ubehagelig lugt eller smag, selv
ikke nar det er opvarmet, og det skal vare fuldstendigt
ugiftigt.

4. Materialet skal kunne bibringes den gnskede form.

Pibehoveder og dele af andre rygeinstrumenter, der er udsat for hgje
brugstemperaturer, er hidtil almindeligvis blevet fremstillet af forskel-
lige typer af tra, af hvilke den mest velegnede, men ogsa mest kost-
bare type traz er bruyererod. Dette betyder, at de kendte piber af
hgj kvalitet, der opfylder de ovennzvnte krav, og som ogsa har
andre onskede genskaber sdsom lethed og en gnsket lille varmeled-

ningsevne, er meget dyre.

Fra dansk patentskrift nr. 127705 er det kendt at fremstille pibeho-
veder af porcelen og stentgj, idet det keramiske materiale enten i
flydende tilstand hzldes i en gipsform eller i fugtig tilstand udformes
pad den gnskede made ved sammenpresning i en form af et mere mod-
standsdygtigt materiale. Derefter braendes det fugtige emne to gange
eventuelt med en mellemliggende pafgring af glasur. Sadanne pibeho-
veder af porcelen eller stentpj har imidlertid, hverken hvad angar
massefylde eller overfladebeskaffenhed, sadanne egenskaber, at de

kan sammenlignes med pibehoveder af bruyererod.

Fremgangsmaden ifglge opfindelsen er af den art, hvor keramisk ma-
teriale komprimeres i et formhulrum med en udformning svarende til

den onskede form fra pibehovedet sdledes, at der dannes et sammen-
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hangende pibehovedemne, der brazndes ved en temperatur, som va-
sentligt overstiger den maksimale brugstemperatur for pibehovedet, og
ved opfindelsen sgges tilvejebragt en fremgangsmade, der muligger en
billig fremstilling af et pibehoved af en hgj kvalitet, der kan sammen-

lignes med pibehoveder af bruyererod.

Fremgangsmaden ifglge opfindelsen er ejendommelig ved, at der som
keramisk materiale anvendes pulverformet steatit, som komprimeres i
tor tilstand, og at det sdledes dannede emne brendes ved en tempe-
ratur pa 1100-1500°C, fortrinsvis ca. 1300°C. Det har vist sig, at
steatit har egenskaber, der ger materialet sarligt velegnet til frem-
stilling af pibehoveder, s& at disse kan opna rygeegenskaber, der
svarer til rygeegenskaberne for kendte piber, der er af hgj kvalitet,
men meget dyre. Da trykformet og brandt steatit har en sardeles
stor styrke og en god varmeisolationsevne, kan pibehovederne udfor-
mes med en ringe vagtykkelse, hvorved pibehovedet kan ggres meget

let og derfor behageligt at anvende.

Vaegtykkelsen for et pibehoved fremstillet ved fremgangsmaden ifglge
opfindelsen er normalt ikke mere end 2-4 mm og fortrinsvis ikke mere
end 2-3 mm. Endvidere far det af steatit fremstillede pibehoved en
ydre overflade, der er mat og glat, og som saledes er behagelig at

tage pa.

Ved fremgangsmaden ifslge opfindelsen anvendes fortrinsvis i ter til-
stand komprimerbar, uglaseret steatit-elektrokeramik. Et sadant ma-
teriale kan med stor pracisionsgrad trykformes til en hvilken som
helst passende, gnsket form og kan eksempelvis fas fra Porcelainsfa-
briken Norden A/S, Danmark, Sembach Elektrokeramik GmbH & Co
KG, Forbundsrepublikken Tyskland og Aktiebolaget Iféverken Bro-

mélla, Sverige.

Steatit er i adskillige &r blevet anvendt til fremstilling af elektrisk
isolerende dele, og forbehandlingen af udgangsmaterialet, udgangsma-
terialets sammensatning, trykformningen og brandingen af steatiten,
som det er almindeligt anvendt i forbindelse med fremstillingen af
elektriske isolatorer, kan ogsd anvendes ved fremgangsmaden ifglge

opfindelsen.
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Opfindelsen vil i det fglgende blive nazrmere beskrevet under henvis-
ning til tegningen, pa hvilken

fig. 1 og 2 viser set fra siden og delvis i snit to forskellige udforel-
sesformer for en pibe ifplge opfindelsen, og

fig. 3 skematisk viser en trykform til formning af et pibehoved af den

i fig. 2 viste type.

Fig. 1 og 2 viser to forskellige udfprelsesformer for piber. Hver pibe
har et pibehoved 10, der danner en opadtil aben hulhed T1 til opta-
gelse af rygetobak. Pibehovedet 10 har en ud i ét dermed udformet
rérformet del 12, der afgrenser en indre kanal 13, der star i forbin-
delse med hulheden 11. Et filterelement 14 kan vare optaget i en
udvidet del af kanalen 13. Et konventionelt mundstykke 15 er aftage-
ligt forbundet med den frie ende af den rerformede ende 12 og dan-

ner en forlengelse af denne.

Pibehovedet 10 er fremstillet af steatit og kan vare trykformet i en

form som den, der skematisk er illustreret i fig. 3.

Den i fig. 3 viste form har to adskillelige formparter 16 og udtraekke-
lige kernedele 17 og 18. Néar formparterne 16 er i deres lukkede
stilling, og kernedelene 17 og 18 er indfert deri som vist i fig. 3,
afgrenser formparterne og kernedelene i fellesskab et formhulrum 19
med en form, der i hovedsagen svarer til formen for det .pibehoved

10, der skal formes.

Hver formpart 16 omfatter et kompressionsstempel 20, der har en
overfladedel, som danner en del af formhulrummet, og som kan be-
vages mellem en udgangsstilling og en slutstilling, der er wist i fig.
3.

Den i fig. 3 viste form kan anbringes i en hydraulisk eller mekanisk
presse pa konventionel made, og nar formparterne er blevet anbragt i
deres lukkede stilling med kernedelene 17 og 18 monteret deri, kan et
af kompressionsstemplerne 20 fjernes, og en passende imangde i
hovedsagen tert, pulverfohmet eller partikelformet steatit, 'hzldes ind

i formhulrummet. Derefter presses kompressionsstemplerne til deres
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slutstilling ved hjzlp af den hydrauliske eller mekaniske presse, sa at
den pulverformede eller partikelformede steatit formes til en sammen-
hangende, pibehovedlignende del, der kan fjernes fra formen efter
udtrakning af kernedelene 17 og 18 og efter abning af formparterne
16.

Det formede pibehoved brandes derefter i en tunnelovn, i hvilken
temperaturen efterhanden forgges til en temperatur, ved hvilken
materialet bindes med keramiske bindinger, sadvanligvis 1100-1500°C,
fx 1200-1400°C, og fortrinsvis ca. 1300°C. Efter branding har det
ikke-glaserede pibehoved alle de gnskede egenskaber, der kendes fra

pibehoveder af hgj kvalitet og fremstillet af bruyererod.

PATENTKRAV

Fremgangsmade til fremstilling af et tobaksoptagende hoved (10) til en
tobakspibe, idet keramisk materiale komprimeres i et formhulrum (19)
med en udformning svarende til den gnskede form for pibehovedet
siledes, at der dannes et sammenhangende pibehovedemne, der bran-
des ved en temperatur, som vasentligt overstiger den maksimale
brugstemperatur for pibehovedet,

kendetegnet ved, at der som keramisk materiale anvendes
pulverformet steatit, som komprimeres i tor tilstand, og at det saledes
dannede emne brandes ved en temperatur pa 1100-1500°C, fortrinsvis
ca. 1300°C.
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