
(57)【要約】

【課題】鋸歯の切断品質及び鋸歯の使用停止時間を改善

する。

【解決手段】

ろう付け可能な硬質金属から成る本体（２）及び本体（

２）の硬質金属より硬い材料から成る硬質層（３）を有

する鋸歯（１）であって、硬質層（３）が本体（２）の

正面（２０）に設けられ、歯面（１０）が斜めにされか

つ／丸められる少なくとも１つの面部分を持っている。

【選択図】図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 ろ う 付 け 可 能 な 硬 質 金 属 か ら 成 る 本 体 （ ２ ） 及 び 本 体 （ ２ ） の 硬 質 金 属 よ り 硬 い 材 料 か
ら 成 る 硬 質 層 （ ３ ） を 有 す る 鋸 歯 （ １ ） で あ っ て 、 硬 質 層 （ ３ ） が 本 体 （ ２ ） の 正 面 （ ２
０ ） に 設 け ら れ 、 歯 面 （ １ ０ ） が 斜 め に さ れ か つ ／ 丸 め ら れ る 少 な く と も １ つ の 面 部 分 を
持 っ て い る 鋸 歯 。
【 請 求 項 ２ 】
　 歯 面 （ １ ０ ） が 凹 状 で あ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 鋸 歯 。
【 請 求 項 ３ 】
　 本 体 （ ２ ） の 正 面 （ ２ ０ ） が 平 ら で あ り 、 硬 質 層 （ ３ ） が 異 な る 厚 さ を 持 っ て い る こ と
を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ 又 は ２ に 記 載 の 鋸 歯 。
【 請 求 項 ４ 】
　 本 体 （ ２ ） の 正 面 （ ２ ０ ） が 、 硬 質 層 （ ３ ） を 有 す る 歯 面 （ １ ０ ） の 輪 郭 を 持 っ て い る
こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ ～ ３ の １ つ に 記 載 の 鋸 歯 。
【 請 求 項 ５ 】
　 鋸 歯 （ １ ） の 歯 背 面 及 び ／ 又 は 歯 面 （ １ ０ ） に 面 取 り 部 が 設 け ら れ て い る こ と を 特 徴 と
す る 、 請 求 項 １ ～ ４ の １ つ に 記 載 の 鋸 歯 。
【 請 求 項 ６ 】
　 硬 質 層 （ ３ ） の 材 料 が ダ イ ヤ モ ン ド を 含 ん で い る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ ～ ５ の １
つ に 記 載 の 鋸 歯 。
【 請 求 項 ７ 】
　 加 工 工 具 （ ４ ） に 、 請 求 項 １ ～ ７ の １ つ に 記 載 の 鋸 歯 （ １ ， ４ ２ ， ４ ３ ， ４ ４ ， ４ ５ ）
が 設 け ら れ て い る こ と を 特 徴 と す る 、 機 械 で 駆 動 さ れ る 加 工 工 具 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 表 面 を 硬 質 層 で 覆 わ れ た 鋸 歯 に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 木 材 加 工 の た め に 使 用 さ れ か つ 大 抵 は 機 械 で 駆 動 さ れ る 鋸 刃 の よ う な 工 具 は 、 し ば し ば
硬 質 金 属 か ら 成 る 鋸 歯 を 持 っ て い る 。 鋸 歯 は 大 体 に お い て 工 具 の 切 断 特 性 を 決 定 す る 。 鋸
歯 の 数 、 形 状 及 び 位 置 は 、 工 具 に よ り 行 わ れ る 切 断 の 形 状 を 規 定 す る 。 鋸 歯 の 材 料 は 、 工
具 に よ り 切 断 可 能 な 材 料 の 最 大 硬 度 を 決 定 す る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 従 来 技 術 例 え ば ド イ ツ 連 邦 共 和 国 特 許 出 願 公 開 第 １ ０ １ ２ ３ ７ ５ ２ 号 明 細 書 か ら 、 凹 歯
と し て 形 成 さ れ る 鋸 歯 が 公 知 で あ る 。 こ の よ う に 形 成 さ れ る 鋸 歯 は 、 平 ら で な い 歯 面 の た
め 、 欠 け 落 ち の 著 し く 少 な い か つ 切 刃 及 び 著 し く 滑 ら か な 切 断 面 を 生 じ る 。 歯 面 に 設 け ら
れ る １ つ 又 は 複 数 の 切 刃 に よ り 、 工 具 と 切 断 面 と の 間 に と が っ た 作 用 面 が 生 じ 、 そ れ が せ
ん 断 よ り 多 い 切 断 を 行 い 、 細 長 く 薄 い 削 り 屑 の 形 成 を 行 う 。 こ の よ う に 形 成 さ れ る 鋸 歯 の
欠 点 は 、 刃 表 面 で あ る 歯 面 及 び そ れ に 形 成 さ れ る 切 刃 が 一 層 短 い 間 隔 で 再 研 削 さ れ ね ば な
ら ず 、 そ れ に よ り 工 具 の 使 用 停 止 時 間 及 び そ の 使 用 の 際 の 多 い 費 用 が 生 じ る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 ダ イ ヤ モ ン ド で 被 覆 さ れ る 平 ら な 歯 面 を 持 つ 鋸 歯 が 更 に 公 知 で あ る 。 こ の よ う に 被 覆 さ
れ る 鋸 歯 で は 、 一 般 に 数 十 分 の １ ミ リ メ ー ト ル の 厚 さ の 滑 ら か な 面 の 層 が 、 硬 質 金 属 か ら
成 る 鋸 歯 上 に 設 け ら れ て い る の で 、 ダ イ ヤ モ ン ド で 被 覆 さ れ る 鋸 歯 に よ り 、 非 常 に 硬 い 材
料 を 分 離 す る こ と が で き る 。 鋸 歯 被 覆 の 材 料 と し て の ダ イ ヤ モ ン ド は 、 非 常 に 耐 摩 耗 性 の
切 断 材 料 な の で 、 歯 面 の 再 研 削 を や め る こ と が で き る 。 公 知 の ダ イ ヤ モ ン ド 被 覆 さ れ る 鋸
歯 は 、 平 ら な 歯 面 を 持 ち 、 従 っ て 高 精 度 の 切 刃 の 形 成 に 適 し た 刃 表 面 を 持 っ て い な い 。
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
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【 ０ ０ ０ ５ 】
　 本 発 明 の 基 礎 に な っ て い る 課 題 は 、 切 断 品 質 及 び 鋸 歯 の 使 用 停 止 時 間 を 改 善 す る こ と で
あ る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 こ の 課 題 を 解 決 す る た め 本 発 明 に よ れ ば 、 鋸 歯 が ろ う 付 け 可 能 な 硬 質 金 属 か ら 成 る 本 体
及 び 本 体 の 硬 質 金 属 よ り 硬 い 材 料 か ら 成 る 硬 質 層 を 持 っ て い る 。 硬 質 層 は 本 体 の 正 面 に 設
け ら れ 、 歯 面 が 斜 め に さ れ か つ ／ 丸 め ら れ る 少 な く と も １ つ の 面 部 分 を 持 っ て い る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 本 発 明 に よ る 鋸 歯 の 歯 面 は 、 鋸 歯 本 体 の 製 造 の た め に 使 用 さ れ る 硬 質 金 属 よ り 硬 い 材 料
の 硬 質 層 で 覆 わ れ て い る 。 歯 面 に 設 け ら れ て 斜 め に さ れ か つ ／ 又 は 丸 め ら れ る 面 部 分 に よ
っ て 、 歯 面 に 突 起 及 び ／ 又 は 稜 が 生 じ 、 そ れ に よ り 切 断 す べ き 材 料 を 容 易 に 分 離 す る こ と
が で き る 。 と が っ た 入 口 角 に よ り 、 裂 開 の 少 な い 滑 ら か な 切 刃 が 生 じ る 硬 質 層 の た め 、 本
発 明 に よ る 鋸 歯 の 歯 面 の 再 研 削 は 不 要 な の で 、 こ の 鋸 歯 は 高 い 寿 命 を 持 ち 、 本 発 明 に よ る
鋸 歯 を 備 え た 工 具 は 高 い 寿 命 を 持 っ て い る 。 本 発 明 に よ る 鋸 歯 は 、 高 い 切 断 品 質 と い う 利
点 及 び 高 い 寿 命 と い う 利 点 を 与 え る 。 ろ う 付 け 可 能 な 硬 質 金 属 か ら 成 る 本 体 に よ り 、 本 発
明 に よ る 鋸 歯 は 、 工 具 例 え ば 鋸 刃 に ろ う 付 け に よ り 取 付 け る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 本 発 明 に よ る 鋸 歯 の 好 ま し い 構 成 で は 、 歯 面 が 凹 状 特 に 凹 面 又 は Ｖ 字 状 で あ り 、 な る べ
く １ つ の 連 続 す る 硬 質 層 を 持 っ て い る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 こ の よ う な 構 成 の 利 点 は 、 歯 面 に 突 出 す る 、 理 想 的 に は と が っ た ２ つ の 切 刃 が 形 成 さ れ
、 歯 面 に 設 け ら れ る 硬 質 層 に よ り 補 強 さ れ 、 か つ 耐 摩 耗 性 で あ る 。 硬 く 被 覆 さ れ る 尖 端 又
は 稜 は 、 本 発 明 に よ る 鋸 歯 の 長 持 ち し か つ 質 的 に 高 級 な 切 断 動 作 を 保 証 す る 。 凹 状 歯 面 は
、 例 え ば 円 筒 表 面 、 長 円 体 表 面 、 楕 円 体 表 面 の 部 分 か ら 、 又 は 湾 曲 し か つ ／ 又 は 平 ら な 面
部 分 か ら 構 成 さ れ て い る 。 特 に 斜 め に さ れ る 対 称 な 面 部 分 か ら 歯 面 を 形 成 す る と 、 製 造 技
術 的 な 簡 単 化 が 可 能 に な る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 本 発 明 に よ る 鋸 歯 の 好 ま し い 構 成 で は 、 本 体 の 正 面 が 平 ら で あ り 、 硬 質 層 が 異 な る 厚 さ
を 持 っ て い る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 こ の 構 成 で は 、 歯 面 は 硬 質 層 に よ り 形 成 さ れ る 。 本 発 明 に よ る 鋸 歯 は 、 硬 質 金 属 か ら 成
る 本 体 が 鋸 歯 の 裁 断 前 又 は 後 に 硬 質 層 を 設 け ら れ る 。 続 い て 凹 所 、 溝 及 び ／ 又 は 細 溝 の よ
う な 切 欠 き が 硬 質 層 に 入 れ ら れ 、 こ う し て 歯 面 の 最 終 形 状 が 得 ら れ る 。 こ の た め 浸 食 特 に
放 電 加 工 及 び 他 の 物 理 的 及 び ／ 又 は 化 学 的 方 法 が 提 供 さ れ る 。 そ の 代 わ り に 歯 面 は 硬 質 層
の 個 々 の 層 又 は 個 々 の 異 な る 厚 さ の セ グ メ ン ト か ら 構 成 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 本 発 明 に よ る 鋸 歯 の 別 の 好 ま し い 構 成 で は 、 本 体 の 正 面 が 、 硬 質 層 を 有 す る 歯 面 の 輪 郭
を 持 っ て い る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 本 発 明 の こ の 構 成 は 、 そ の 製 造 の た め に で き る だ け 僅 か な 硬 質 層 材 料 を 使 用 す れ ば よ い
と い う 利 点 を 持 っ て い る 。 こ の よ う な 鋸 歯 の 製 造 で は 、 ま ず 本 体 の 形 状 が 形 成 さ れ 、 続 い
て 本 体 に 硬 質 層 が 設 け ら れ る 。 硬 質 層 は 、 既 に 湾 曲 し て い る 歯 面 に 、 適 当 な 方 法 に よ り 設
け ら れ る 。 凹 な 歯 面 を 持 つ 鋸 歯 は 、 硬 質 層 を 備 え た 硬 質 金 属 が 個 々 の 鋸 歯 に 分 離 さ れ る よ
う に 、 製 造 す る こ と が で き る 。 本 発 明 に よ る 鋸 歯 を 製 造 す る 別 の 可 能 性 は 、 鋸 歯 の 厚 さ を
持 ち か つ 硬 質 層 を 設 け ら れ る 硬 質 金 属 の 使 用 で あ る 。 続 い て 溝 が 硬 質 層 へ 入 れ ら れ 、 硬 質
金 属 が 溝 に 沿 っ て 帯 状 に 切 断 さ れ る 。 隣 接 す る 溝 の 接 触 稜 に よ る 切 断 の 際 、 凹 所 歯 面 を 持
つ 鋸 歯 が 生 じ る 。 大 き い 鋸 歯 複 合 体 の 製 造 は 、 大 き い 面 の 軽 い 材 料 加 工 に 関 し て 有 利 で あ
る 。
【 ０ ０ １ ４ 】

10

20

30

40

50

(3) JP 2007-307911 A 2007.11.29



　 本 発 明 に よ る 鋸 歯 の 別 の 好 ま し い 構 成 で は 、 鋸 歯 の 歯 背 面 及 び ／ 又 は 歯 面 に 面 取 り 部 が
設 け ら れ て い る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 硬 質 層 の 材 料 が 有 利 に 多 結 晶 の 形 の ダ イ ヤ モ ン ド を 含 ん で い る 。 硬 質 層 の 構 成 部 分 と し
て ダ イ ヤ モ ン ド を 選 ぶ こ と に よ り 、 本 発 明 に よ る 鋸 歯 の 特 に 高 い 耐 摩 耗 性 が 保 証 さ れ 、 ダ
イ ヤ モ ン ド の 硬 さ ま で 材 料 を 分 離 す る 可 能 性 が 与 え ら れ る 。 そ の 代 わ り に 又 は そ れ に 加 え
て 、 硬 質 層 の 材 料 が ク ロ ム 、 チ タ ン 、 ほ う 素 及 び ／ 又 は 炭 素 を 含 む こ と が で き 、 そ れ に よ
り 硬 質 層 の 高 い 硬 度 及 び 耐 摩 耗 性 が 得 ら れ る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 本 発 明 は 、 本 発 明 に よ る 少 な く と も １ つ の 鋸 歯 が 設 け ら れ て 機 械 に よ り 駆 動 さ れ る 加 工
工 具 特 に 丸 鋸 刃 を 更 に 含 ん で い る 。 帯 鋸 刃 、 フ ラ イ ス 又 は ド リ ル の よ う な 加 工 工 具 は 、 そ
れ に 取 付 け ら れ る 本 発 明 の 鋸 歯 に よ り 、 滑 ら か な 分 離 面 及 び 長 い 削 り 屑 を 持 つ 切 断 動 作 を
行 い 、 従 っ て 高 い 切 断 品 質 を 保 証 す る 。 高 い 寿 命 は 、 規 則 的 な 再 研 削 を や め る こ と に よ っ
て 得 ら れ る 。 更 に ダ イ ヤ モ ン ド か ら 硬 質 層 を 構 成 す る と 、 本 発 明 に よ る 加 工 工 具 に よ っ て
、 特 に 硬 い 材 料 を 分 離 す る こ と が で き 、 本 発 明 に よ る 工 具 に よ っ て 、 変 わ ら な い 切 断 品 質
で 長 い 加 工 時 間 が 可 能 で あ る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 本 発 明 の そ れ 以 外 の 特 徴 及 び 利 点 は 、 図 及 び 図 面 の 説 明 か ら わ か る 。 本 発 明 に よ る 鋸 歯
及 び 本 発 明 に よ る 加 工 工 具 は 、 図 １ ～ ３ の 実 施 例 に 示 さ れ て い る 。 図 に 示 さ れ て い る 実 施
例 は 著 し く 概 略 化 し て 示 さ れ て お り 、 一 定 の 縮 尺 で 表 わ さ れ て い る と 解 す べ き で は な い 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ １ ８ 】
　 図 １ は 本 発 明 に よ る 鋸 歯 １ を 水 平 断 面 で 示 し て い る 。 鋸 歯 １ の 本 体 ２ は 正 方 形 断 面 を 持
っ て い る 。 本 体 ２ の 正 面 ２ ０ に は 、 前 面 に 硬 質 層 ３ が 設 け ら れ て い る 。 本 体 ２ か ら 遠 い 方
に あ る 硬 質 層 ３ の 外 表 面 は 、 完 全 に 丸 め ら れ る 面 部 分 で あ っ て 、 鋸 歯 １ の 歯 面 １ ０ を 形 成
し て い る 。 歯 の 高 さ 、 即 ち 歯 面 １ ０ に お い て 測 っ た 長 さ は 、 一 般 に １ ０ ｍ ｍ 未 満 で あ る 。
歯 面 １ ０ の 図 示 し た 凹 面 の 凹 な 構 成 に よ り 、 歯 面 １ ０ の 両 方 の 縁 に 、 断 面 を 尖 端 と し て 示
さ れ る 切 刃 １ １ と 、 同 様 に 尖 端 と し て 示 さ れ る 別 の 切 刃 １ ２ が 形 成 さ れ て い る 。 硬 質 層 ３
の 材 料 か ら 形 成 さ れ る 切 刃 １ １ ， １ ２ は 、 切 断 す べ き 材 料 へ 入 り 込 む 際 、 精 確 な 切 断 を 行
う 。 ２ つ の 切 刃 １ １ ， １ ２ の 構 成 は 、 木 材 の よ う に 切 断 す べ き 材 料 の 切 断 面 へ 特 に 力 を 同
じ に 分 布 し て 切 刃 １ １ ， １ ２ を 均 一 に 当 て る の を 可 能 に し 、 従 っ て 付 加 的 に 本 発 明 に よ る
鋸 歯 １ の 切 断 品 質 を 改 善 す る 。 切 刃 １ １ ， １ ２ に よ り 、 本 発 明 に よ る 鋸 歯 １ は 、 最 大 で 硬
質 層 の 材 料 な る べ く ダ イ ヤ モ ン ド の 硬 さ を 持 つ 材 料 を 分 離 す る こ と が で き る 。 歯 面 １ ０ の
形 状 は 、 本 体 ２ の 平 ら な 正 面 ２ ０ に 載 る 硬 質 層 ３ に よ っ て 完 全 に 形 成 さ れ て い る 。 前 も っ
て 製 造 さ れ た 状 態 で 切 刃 １ １ ， １ ２ の こ こ に 示 す 高 さ よ り 大 き い か 又 は こ れ と 同 じ 厚 さ を
持 つ こ と が で き る 硬 質 層 ３ か ら 、 例 え ば 除 去 製 造 方 法 で 歯 面 １ ０ が 形 成 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 図 ２ に は 本 発 明 に よ る 鋸 歯 １ の 別 の 構 成 が 示 さ れ て い る 。 本 体 ２ の 正 面 ２ ０ は 平 ら で は
な く 、 対 称 に 配 置 さ れ る ２ つ の 斜 め の 面 部 分 か ら 構 成 さ れ て い る 。 正 面 ２ ０ の 輪 郭 は 、 中
心 に 対 し て 面 対 称 に Ｖ 字 状 に 形 成 さ れ て い る 。 図 示 し た 実 施 例 で は 、 本 体 ２ の 正 面 ２ ０ に
設 け ら れ る 硬 質 層 ３ は 、 均 一 な 厚 さ を 持 っ て い る 。 歯 面 １ ０ の 輪 郭 は 正 面 ２ ０ の 輪 郭 に 従
っ て い る の で 、 歯 面 １ ０ も 同 様 に Ｖ 字 状 に 設 け ら れ る ２ つ の 斜 め の 面 部 分 を 持 ち 、 従 っ て
そ の ２ つ の 縁 側 切 刃 １ １ ， １ ２ を 持 っ て い る 。 こ の よ う な 構 成 の 利 点 は 、 本 発 明 に よ る 鋸
歯 １ を 製 造 す る た め 、 特 に 硬 質 層 ３ を 設 け る た め に 、 少 量 の 硬 質 層 材 料 を 使 用 す れ ば よ い
こ と で あ る 。 更 に こ の 実 施 例 に お い て 、 硬 質 層 ３ を 異 な る 厚 さ で 構 成 し 、 し か も 切 刃 １ １
， １ ２ の 範 囲 で 硬 質 層 ３ が 鋸 歯 １ の 切 断 動 作 に 余 り 寄 与 し な い 刃 面 の 中 間 範 囲 よ り 大 き い
厚 さ を 持 つ よ う に 構 成 す る こ と も 考 え ら れ る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 図 ３ に は 、 加 工 工 具 ４ へ の 鋸 歯 １ の 結 合 が 示 さ れ て い る 。 図 は 、 丸 鋸 刃 と し て 構 成 さ れ
る 木 材 加 工 工 具 ４ の 扇 形 部 分 を 示 し て い る 。 鋸 刃 素 材 ４ ０ は 縁 面 に 櫛 状 歯 列 を 持 ち 、 鋸 歯
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１ の 順 次 に 設 け ら れ る 櫛 に 、 第 ２ の 鋸 歯 ４ ２ 、 第 ３ の 鋸 歯 ４ ３ 、 第 ４ の 鋸 歯 ４ ４ 及 び 第 ５
の 鋸 歯 ４ ５ が 取 付 け ら れ て い る 。 本 発 明 に よ る 鋸 歯 １ ， ４ ２ ， ４ ３ ， ４ ４ 及 び ４ ５ は 、 ろ
う 付 け 可 能 な 硬 質 金 属 か ら 成 る そ れ ぞ れ の 本 体 を 鋸 刃 素 材 ４ ０ に 取 付 け ら れ て い る 。 鋸 歯
１ ， ４ ２ ， ４ ３ ， ４ ４ 及 び ４ ５ の 本 体 は 、 鋸 刃 素 材 ４ ０ と の は ま り 結 合 部 を 形 成 す る た め
の 適 当 な 結 合 手 段 を 持 っ て い る 。 本 発 明 に よ る 鋸 歯 １ ， ４ ２ ， ４ ３ ， ４ ４ 及 び ４ ５ の 歯 面
は 、 鋸 歯 １ の 歯 面 １ ０ の よ う に 、 接 線 方 向 に 向 け ら れ て い る 。 本 発 明 に よ り 鋸 歯 １ ， ４ ２
， ４ ３ ， ４ ４ 及 び ４ ５ に と が っ て 形 成 さ れ る 切 刃 は 、 加 工 工 具 ４ に よ り 行 わ れ る 切 断 の 高
い 寸 法 精 度 及 び 直 線 性 を 与 え る 。 本 発 明 に よ る 加 工 工 具 の 構 成 で は 、 鋸 歯 １ ， ４ ２ ， ４ ３
， ４ ４ 及 び ４ ５ の 付 加 的 な 研 削 は 必 要 で な い か 、 又 は 大 き い 時 間 間 隔 を お い て の み 必 要 で
あ り 、 そ れ に よ り 加 工 工 具 ４ の 寿 命 が 高 ま る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 １ つ 又 は 有 利 な よ う に 平 行 に 設 け ら れ る 複 数 の 切 刃 と 、 鋸 歯 １ の 歯 面 １ ０ 及 び ／ 又 は 歯
の 隙 間 に 設 け ら れ る １ つ 又 は 複 数 の 面 取 り 部 と を 持 つ 、 本 発 明 に よ る 鋸 歯 １ の 別 の 実 施 例
も 考 え ら れ る 。 更 に 正 面 ２ ０ の ２ ～ ３ の 部 分 の み を 硬 質 層 ３ で 覆 う こ と も 可 能 で あ る 。 対
応 す る 部 分 は 切 刃 の 範 囲 に 限 定 可 能 で あ り 、 そ こ で は 硬 質 層 ３ の 材 料 が 非 常 に 耐 摩 耗 性 の
切 断 材 料 の 機 能 を 持 っ て い る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 切 断 品 質 及 び 寿 命 を 改 善 す る た め 、 本 発 明 に よ る 鋸 歯 １ は 、 ろ う 付 け 可 能 な 硬 質 金 属 か
ら 成 る 本 体 ２ と 、 本 体 ２ の 硬 質 金 属 よ り 硬 い 材 料 か ら 成 る 硬 質 層 ３ と を 持 っ て い る 。 歯 面
１ ０ に 設 け ら れ て 斜 め に さ れ か つ ／ 又 は 丸 め ら れ る 面 部 分 に よ っ て 、 切 刃 １ １ 及 び １ ２ が
生 じ 、 歯 面 １ ０ に 設 け ら れ る 硬 質 層 ３ に よ り 補 強 さ れ 、 か つ 一 層 耐 摩 耗 性 で あ り 、 本 発 明
に よ る 鋸 歯 １ の 永 続 的 に か つ 質 的 に 高 級 な 切 断 動 作 を 保 証 す る 。 加 工 工 具 ４ は 、 そ れ に 取
付 け ら れ る 本 発 明 の 鋸 歯 １ ， ４ ２ ， ４ ３ ， ４ ４ 及 び ４ ５ に よ り 、 滑 ら か な 分 離 面 を 示 す 切
断 動 作 を 行 い 、 従 っ て 高 い 切 断 品 質 を 保 証 す る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ２ ３ 】
【 図 １ 】 　 本 発 明 に よ る 鋸 歯 の 断 面 を 示 す 。
【 図 ２ 】 　 本 発 明 に よ る 別 の 鋸 歯 の 断 面 を 示 す 。
【 図 ３ 】 　 本 発 明 に よ る 加 工 工 具 の 一 部 を 示 す 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 １ 　 　 鋸 歯
　 ２ 　 　 本 体
　 ３ 　 　 硬 質 層
１ ０ 　 　 歯 面
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【 図 １ 】

【 図 ２ 】

【 図 ３ 】
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