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DESCRIPCION

Tenaza quita aislante con ajuste automadtico a di-
ferentes secciones transversales de conductor.

El presente invento se refiere a una tenaza quita
aislante con ajuste automadtico a diferentes secciones
transversales de conductor y espesores de aislante con
dos pares de mordazas apoyadas giratorias de los cua-
les las mordazas de uno de ellos, el par exterior, estan
construidas como mordazas de agarre y pueden mo-
verse por medio de un brazo de tenaza y una parte
de mordaza que poseen un punto de giro comun, y
las mordazas del otro par, el par interior, estdn cons-
truidas como mordazas de corte con cuchillas de corte
que penetran en el aislante cortdndolo, y con una barra
de traccién sujeta a las mordazas de corte que puede
moverse en sentido longitudinal en el cuerpo de tena-
za ocasionando un movimiento de rasgado, que esta
unida con un segundo brazo de tenaza mediante una
palanca.

Se conocen muiltiples tenazas y herramientas ma-
nuales similares que se utilizan para quitar el aislante
de cables eléctricos. En comparacién con las tradicio-
nales cuchillas para cables, las tenazas regulables o
de regulacién fija para quitar el aislante ofrecen ma-
yor seguridad para el usuario y el material del cable.
Para conseguir una unién conductora de alta calidad
hay que asegurarse que el conductor eléctrico (de uno
o varios hilos) permanece sin dafiar al retirar el ais-
lante. Para ello es importante que la envolvente en el
extremo del cable y también el aislante del conductor
individual en la zona de contacto pueda ser retirado
de forma limpia y de la longitud adecuada. La gran
ventaja de una tenaza automadtica habitual para quitar
el aislante es la posibilidad de en un paso de traba-
jo cortar el aislante y a continuacién, con la siguiente
compresion de la empufiadura de la tenaza, extraerlo
del conductor. Un ajuste a diferentes espesores de ca-
ble y de aislante debia llevarse a cabo hasta ahora por
medio de un ajuste manual de la tenaza o tener pre-
vistas diversas cuchillas con diferentes formas. Con
un uso o ajuste defectuoso existia siempre el peligro
de daiiar el conductor.

En el documento DE 4420006 se describe, por
ejemplo, una tenaza para quitar el aislante de extre-
mos de cable con un par exterior de mordazas de suje-
cién y un par interior de mordazas de corte. Un ajuste
limitado a la seccién del cable se produce por la resis-
tencia que las mordazas de sujecién encuentran sobre
la envolvente de cable que estdn presionando. En ca-
bles con didmetro muy pequefio la compresion esta
limitada por un tope adicional. Por lo demads no es po-
sible un ajuste a diferentes espesores del material de
aislante. Con ello existe el peligro de que con materia-
les de aislante duros se corte muy poco o con materia-
les de aislante blandos se corte demasiado profundo.
Como consecuencia de ello pueden presentarse irre-
gularidades al quitar la envolvente del cable o dafarse
el conductor.

El documento EP 0 645 861 A2 describe una tena-
za quita aislante con dos pares de mordazas apoyadas
pivotantes de las cuales las mordazas del par exterior
estan construidas como mordazas de agarre y las mor-
dazas del otro, el par interior, estdn construidas como
mordazas de corte con cuchillas de corte que penetran
en el aislante cortandolo. Una excéntrica hace posible
un ajuste a diferentes secciones transversales de con-
ductor y espesores aislantes. Girando la excéntrica el
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usuario tiene la posibilidad de modificar la posicién
de la mordaza de corte inferior y con ello la de la
correspondiente cuchilla de corte.

Por el documento DE 4420050 C1 se conoce una
tenaza quita aislante en la que por lo menos una mor-
daza de corte presenta un paquete de laminas con filos
de corte situadas una junto a otra que pueden moverse
transversalmente a la direccion longitudinal de la bo-
ca, las cuales al cerrar la tenaza penetran en el aislante
del conductor. Las laminas estdn sujetas por un brazo
de apriete con una entalla en forma de V. Se produce
un ajuste a diferentes secciones transversales de con-
ductor porque esta entalla estd construida mas ancha
o mas estrecha. Para retirar el aislante de diferentes
secciones transversales de conductor es por tanto ne-
cesario disponer de brazos de plegado con diferentes
entallas que pueden ser seleccionadas por el usuario y
pueden ser insertadas en la tenaza quita aislante.

La misién del presente invento consiste entonces
en mejorar aun mas una tenaza quita aislante que haga
posible de forma y manera sencilla un ajuste automa-
tico de la profundidad de insercién de la cuchilla de
corte en diferentes secciones transversales de conduc-
tores, espesores de aislante y materiales de aislante.

Esta mision sera resuelta por la tenaza quita ais-
lante acorde con el invento, en la que por lo menos una
cuiia deslizante esta apoyada en un vaciado adaptado
a la forma de la cufia deslizante situado en el primer
brazo de tenaza o en una pieza mordaza, en donde una
primera superficie de cufia deslizante orientada hacia
las mordazas de corte es plana y una segunda superfi-
cie de mordaza deslizante apoyada en el vaciado tiene
tal forma que la separacién entre ambas superficies de
mordaza deslizante se va reduciendo partiendo desde
una zona central de la cufia deslizante por lo menos
hacia una de los dos extremos de cufia deslizante. Al
abrir la tenaza quita aislante se produce un desplaza-
miento de la cuifia deslizante en la direccién longitu-
dinal con un simultaneo ajuste de posicién de la cufia
deslizante transversalmente a la direccién longitudi-
nal lo que ocasiona una regulacién automética de la
profundidad de corte de la cuchilla de corte.

Por la utilizacién de una cufia deslizante de este
tipo se hace posible de forma y manera sencilla una
regulacién de las mordazas de corte para ajuste de la
profundidad de penetracidn en el aislante. Dependien-
do de si en el primer brazo de tenaza, en la parte mor-
daza o en ambos elementos existe una correspondien-
te cufia deslizante, son regulables una o las dos mor-
dazas de corte. Mediante un correspondiente disefio
de forma de la segunda superficie de cuiia deslizante
apoyada en el vaciado del primer brazo de tenaza o en
la parte mordaza, puede producirse un ajuste de fon-
do por parte del fabricante en la profundidad de corte
necesaria para diferentes materiales de aislante.

Con la tenaza quita aislante acorde con el invento
queda asegurado por primera vez un ajuste automati-
co de las cuchillas de corte de las mordazas de corte,
lo que permite el empleo de la tenaza para secciones
transversales de cable en el rango de aproximadamen-
te 0,5 mm? a 10 mm?.

Segtin una forma constructiva especialmente ven-
tajosa de la tenaza quita aislante, una primera cufia
deslizante se apoya en un vaciado en el primer bra-
7o de tenaza y una segunda cufia deslizante, de cons-
truccién del mismo tipo, se apoya en un vaciado en
la parte mordaza. Para ello se ha demostrado como
especialmente ventajosa una forma en arco de circulo
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para la segunda superficie de cufia deslizante de la cu-
fa deslizante. Con ello, se llega a una reduccién de la
separacion entre ambas superficies de cufia deslizante
partiendo desde una zona central de la cufia deslizante
hacia los extremos de ambas superficies de cufia desli-
zante. En esta forma constructiva ambas mordazas de
corte son regulables en profundidad, con lo que que-
da garantizado un corte limpio regular por ambos la-
dos. En formas constructivas modificadas la segunda
superficie deslizante, pero también alguna otra, pue-
de presentar por ejemplo, en un trazado dispuesto en
oblicuo al plano de la primera superficie de cuiia des-
lizante de manera que se produce una cufa deslizante
en forma de cufia por un solo lado.

Es adecuado si en otra forma constructiva las par-
tes de las mordazas de corte orientadas hacia la cuiia
deslizante presentan una primera y una segunda ele-
vacién. La primera elevacion se ocupa de un primer
apoyo en forma puntual de las mordazas de corte so-
bre la primera superficie de cufia deslizante. Porque
solo existe un apoyo de este tipo y no un apoyo de
superficie entera entre las mordazas de corte y la su-
perficie de cuifia deslizante se puede minimizar el ro-
zamiento entre las mordazas de corte y la superficie
de cufia deslizante y con ello se garantiza un despla-
zamiento libre de retroceso de la cuila deslizante.

Segtn otra forma constructiva ventajosa cada una
de las mordazas de agarre posee un diente de agarre
elevado, preferentemente en el extremo de las morda-
zas de agarre orientado hacia las mordazas de corte.
El diente de agarre elevado y la cuchilla de corte pre-
sentan filos de corte por un lado construidos en forma
especular. Al cerrar la tenaza el diente de agarre pene-
tra ligeramente en el cable con lo que se consigue una
fijacion adicional del aislante que queda en el cable.

En otra forma constructiva adecuada, en el despla-
zamiento de la cufia deslizante en la direccién longi-
tudinal se consigue mediante la forma de la segun-
da superficie de cufia deslizante una ligera posicién
oblicua de las primeras superficies de cufia deslizan-
te una hacia otra. Esto origina una ligera abertura de
las mordazas de corte al desplazarse longitudinalmen-
te las mordazas de corte durante el arrastre. Con esto
se pueden equilibrar las irregularidades del cable que
va a ser pelado y se puede evitar un dafio de los hilos.

Ademais es ventajoso el fijar las cuchillas de corte
a las mordazas de corte pero pudiendo ser soltadas.
Preferiblemente las cuchillas de corte estdn atornilla-
das a las caras delanteras de las mordazas de corte
orientadas hacia las mordazas de agarre. Con ello en
caso de desgaste pueden ser ficilmente cambiadas o
ser sustituidas por otras cuchillas de corte adecuadas a
su aplicacién. Se puede pensar también en el empleo
de cuchillas de fundicién si se deben manejar materia-
les de aislante mas duros, como por ejemplo Teflon.

Preferiblemente las mordazas de agarre estdn su-
jetas de forma que se pueden soltar en mordazas de
alojamiento. En caso de desgaste se puede producir
un cambio facil de las mordazas de agarre. Ademas
las mordazas de agarre pueden ser reguladas en altura
con lo que es posible un ajuste de la profundidad de
penetracion.

Otras ventajas, detalles y disefios derivados se des-
prenden de la siguiente descripcion de una forma
constructiva preferente de la tenaza quita aislante ha-
ciendo referencia al dibujo. Se muestra:

Fig. 1 una vista general de una tenaza quita aislan-
te acorde con el invento, con la boca de tenaza abierta;
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Fig. 2 una vista general de la tenaza quita aislante
acorde con el invento, con la boca de tenaza cerrada;

Fig. 3 una representacién de principio del despla-
zamiento de una cuifia deslizante en la direccién lon-
gitudinal;

Fig. 4 una vista en detalle de la boca de la tenaza;

Fig. 5 una vista en detalle de las mordazas de
agarre con mordazas de alojamiento;

Fig. 6 una vista en detalle de la cufia deslizante
con enclavamiento de posicion.

En la figura 1 se muestra, en una representacion
general, una tenaza quita aislante acorde con el in-
vento con la boca de tenaza abierta. La tenaza quita
aislante comprende un primer brazo de tenaza 1 y una
parte de mordaza 3 que poseen un punto de giro 5 co-
mun. Un segundo brazo de tenaza 7 que esta unido
con el primer brazo de tenaza 1 por medio de un eje
de giro 8 actiia sobre la parte de mordaza 3 median-
te una palanca 9 con una rueda 11 de tal manera que
con un movimiento de cierre de los brazos de tenaza
producido por el usuario la boca de tenaza se cierra
igualmente.

En un vaciado en el primer brazo de tenaza 1 se
encuentra una primera cufia deslizante 13 con una pri-
mera superficie 15 de cuifia deslizante orientada hacia
la boca de tenaza y una segunda superficie 17 de cufia
deslizante que se apoya en el vaciado. La primera cu-
fia deslizante 13 esta unida con la parte de mordaza 3
mediante una primera barra de acoplamiento 19. Un
primer pasador 21 sirve para fijar la primera barra de
acoplamiento 19 a la parte de mordaza 3.

Una segunda cufia deslizante 23 estd apoyada en
un vaciado en la parte de mordaza 3. Posee una pri-
mera superficie 25 de cufia deslizante orientada hacia
la abertura de la boca de tenaza y una es una segun-
da superficie 27 de cuiia deslizante que se apoya en el
vaciado. La segunda cufia deslizante 23 esta en unién
con el primer brazo de tenaza 1 a través de una barra
de acoplamiento 29. Un segundo pasador 31 se ocupa
del firme asiento de la segunda barra de acoplamiento
29 en el primer brazo de tenaza 1.

Las primeras superficies 15,25 de cuiia deslizante
orientadas hacia la abertura de la boca son planas. Las
segundas superficies 17,27 de cuifia deslizante que se
apoyan en el vaciado tienen preferiblemente un con-
formado tal que la separacidn entre las primeras y se-
gundas superficies de cufia deslizante 15,17 o 25,27
va disminuyendo regularmente partiendo desde una
zona central de la cufia deslizante 13,23 hacia am-
bos extremos de cuiia deslizante. Como especialmen-
te ventajosa se ha demostrado una forma en arco de
circulo. Los vaciados que sirven para el apoyo de las
cuiias deslizantes 13,23 estdn adaptados a la forma de
las cufias deslizantes 13,23 y poseen una superficie de
rodadura en forma de arco de circulo que se corres-
ponde con las segundas superficies de cufia deslizan-
te.

La tenaza quita aislante estd ademads provista con
dos pares de mordazas con apoyo pivotante. Las mor-
dazas de un de ellos, el par exterior, estdn construidas
como mordazas de agarre 33 y pueden moverse con
el primer brazo de tenaza 1 y la parte de mordaza 3.
Las mordazas del otro par, el par interior, estan cons-
truidas como mordazas de corte 41 las cuales poseen
cuchillas de corte 37 que estdn sujetas a las morda-
zas de corte pudiendo soltarlas y que penetran en el
aislante cortandolo,. A las mordazas de corte 41 esta
sujeta una barra de traccién 43 que puede moverse en
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direccién longitudinal en el cuerpo de la tenaza y que
origina un movimiento de rayado, barra de traccién
que estd unida con el segundo brazo de tenaza 7 por
medio de una palanca 9.

Entre el primer brazo de tenaza 1 y el segundo bra-
zo de tenaza 7 se encuentra ademds un cortador de
cable 45 para tronzar el cable al que se va a quitar
el aislante. Al cerrar los brazos de tenaza se cierran
también las cuchillas de corte del cortador de cable,
en donde mediante el efecto de palanca generado me-
diante el eje de giro 8 es posible un corte que ahorra
esfuerzo.

El proceso de quitar el aislante se desarrolla de
la siguiente manera: El cable (no representado) es in-
troducido entre las mordazas de agarre 33 de manera
que la zona a la que se desea quitar el aislante viene a
quedar detrds de las cuchillas de corte 37. Entonces al
apretar la tenaza el segundo brazo de tenaza 7 movil
se mueve hacia el primer brazo de tenaza 1. Entonces,
mediante la palanca 9 que por uno de sus extremos
estd unida con el segundo brazo 7 de tenaza y por el
otro extremo estd articulada con la rueda 11 a la par-
te de mordaza 3, se producird un giro de la parte de
mordaza 3 alrededor del punto de giro 5, con lo que
la boca de la tenaza se cierra y ambas mordazas de
agarre 33 presionan firmemente sobre la cubierta del
cable. Con ello las mordazas de corte 41 han sido lle-
vadas también a la posicién de corte como se detalla
con mas detalle mds adelante.

Cada una de las mordazas de agarre 33 presentan
preferiblemente un diente de agarre 47 elevado (ver la
figura 4). Este diente de agarre 47 elevado y las cuchi-
llas de corte 37 poseen por un lado filos de corte en
forma especular. Al cerrar las mordazas de agarre 33
el diente de corte 47 elevado penetra en la cubierta del
cable y con ello proporciona una fijacién adicional del
aislante que queda sobre el cable. La resistencia que
encuentran las mordazas de agarre 33 sobre la cubier-
ta del cable comprimida impide otro movimiento de
cierre.

La regulacién de la profundidad de corte se produ-
ce entonces porque con un nuevo apriete de la tenaza
y mediante la articulacién a ella unida de la parte de
mordaza 3 alrededor del punto de giro 5 la primera
cuifla deslizante 13 es retirada ligeramente de la punta
de la boca por medio de la barra de traccién 43 unida
con la parte de mordaza 3. Con ello la parte de mor-
daza 3 es desplazada entre el extremo delantero de
la cufa deslizante y el borde de apoyo en el vaciado
una distancia que se obtiene como diferencia de las
distancias A y B mostradas en las figuras 1 y 2. Me-
diante este desplazamiento las mordazas de corte 41
se cierran en el valor de ajuste C y simultineamente
la posicion angular de la primera cuifia deslizante 13
cambia de la posicién E a la posicién D (ver la figura
3).

Sincronizadamente con ello, mediante la segunda
cufla deslizante 23 solidamente unida con el primer
brazo de tenaza 1 a través de la barra de acoplamiento
29, se produce un giro de la parte de mordaza 3 de
manera que se produce un movimiento relativo de la
segunda cufa deslizante 23 con respecto de la parte
de mordaza 3 en la misma direccién que con la pri-
mera cufia deslizante 13. Asi se produce también aqui
un movimiento de ajuste de la mordaza de corte 41
en una magnitud C perpendicularmente al desplaza-
miento longitudinal y la correccién de posicién de la
segunda cufia deslizante 23 desde E hasta D. Por la se-
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leccién del radio posterior R de las cufias deslizantes
13,23 que se puede observar en la figura 3 la magni-
tud de ajuste y la correccidn de posicidon pueden ser
optimizados para cada caso de aplicacion.

Durante el posterior movimiento se produce el ra-
yado del aislante del conductor porque mediante el
movimiento de la palanca 9 en contra del muelle de
traccion 49 las mordazas de corte 37,39 son arrastra-
das en direccion del centro de la tenaza por medio de
la barra de traccién 43 unida con la palanca 9.

Durante el rayado existe un apoyo de tipo puntual
de las mordazas de corte 41 sobre las primeras super-
ficies 15,25 de cuiia deslizante. Este apoyo es realiza-
do mediante una primera elevacién 51 sobre la cara
de las mordazas de corte 41 orientada hacia las pri-
meras superficies 15,25 de cuifla deslizante. Ademads,
sobre la misma cara de la mordaza de corte se encuen-
tra una segunda elevacién 53. Esta segunda elevacién
53 centra la posicion central de las mordazas de corte
41 que estan en movimiento. Con este fin, en la barra
de traccion 43 esta previsto un agujero alargado 55 de
manera que mediante el muelle de traccién 49 ambas
mordazas de corte 41 pueden ser llevadas a apoyarse
por igual sobre las mordazas de agarre 33.

En una forma constructiva preferida, en el despla-
zamiento de la cufla deslizante 13,23 en la direccién
longitudinal se consigue, mediante la forma de la se-
gunda superficie de cufia deslizante 17,27, una ligera
posicion oblicua de las primeras superficies 15,25 de
cuila deslizante. Durante el recorrido a lo largo de las
mordazas de corte 41 se llega por tanto durante el ra-
yado a una minima abertura de las mordazas de corte
41 y de las cuchillas de corte 37 a ellas atornilladas.

La figura 4 muestra una figura en detalle de la bo-
ca de la tenaza. Cada una de las mordazas de corte
33 presentan el diente de agarre elevado 47. Las mor-
dazas de agarre pueden, como esta representado en la
figura 5, estar construidas como alojamiento de tenaza
o como dos columnas planas paralelas. En las tenazas
o en las columnas planas se encuentra un regruesa-
miento 57 que garantiza un apriete en las mordazas
de alojamiento 59. Mediante un tornillo de apriete 61
es posible el ajuste en altura de las mordazas de agarre
33. Este ajuste se produce por lo general en obra.

De la figura 6 se desprende que para asegurar la
posicion de las cuilas deslizantes 13,23 sirve un pasa-
dor de seguridad 63. Las cufias deslizantes 13,23 que-
dan con esto aseguradas adicionalmente contra modi-
ficaciones de posicién en todos los casos de esfuerzo
imaginables.

Lista de simbolos de referencia

1 - primer brazo de tenaza
3 - parte de mordaza
5 - punto de giro
7 - segundo brazo de tenaza
8 - eje de giro
9 - palanca

11 - rueda

13 - primera cufia deslizante

15 - primera superficie de cufia deslizante de la
primera cufia deslizante

17 - segunda superficie de cufia deslizante de la
primera cufia deslizante



19 -
21 -
23 -
25 -

27 -

29 -
31-
33 -
37 -
41 -
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primera barra de acoplamiento
primer pasador
segunda cufa deslizante

primera superficie de cufia deslizante de la
segunda cufa deslizante

segunda superficie de cuifia deslizante de la
segunda cufa deslizante

segunda barra de acoplamiento
segundo pasador

mordaza de agarre

cuchilla de corte

mordaza de corte
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43 -
45 -
47 -
49 -
51 -
53-
55 -
57-
59 -
61 -
63 -

barra de traccién
cortador de cable

diente de agarre elevado
muelle de traccién
primera elevacion
segunda elevacién
agujero alargado
regruesamiento
mordaza de alojamiento
tornillo de presioén

pasador de seguridad.
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REIVINDICACIONES

1. Tenaza quita aislante con ajuste automadtico a
diferentes secciones transversales de conductor y es-
pesores de aislante con dos pares de mordazas apo-
yadas pivotantes de las cuales las mordazas de uno
de ellos, el par exterior, estdn construidas como mor-
dazas de agarre (33) y pueden moverse mediante un
primer brazo de tenaza (1) y una parte de mordaza (3)
que poseen un punto de giro (5) comun, y las mor-
dazas del otro par, el interior, estdn construidas co-
mo mordazas de corte (41) con cuchillas de corte (37)
que se introducen en el aislante cortdndolo, y con una
barra de traccién (43) sujeta a las mordazas de corte
(41), que puede moverse en direccién longitudinal en
el cuerpo de la tenaza y provocando un movimiento
de rayado que esta acoplada con un segundo brazo de
tenaza (7) mediante una palanca (9), caracterizada
porque por lo menos una cuiia deslizante (13,23) esta
apoyada en un vaciado adaptado a la forma de la cufia
deslizante (13,23) en un primer brazo de tenaza (1) o
en una parte de mordaza (3), en donde una primera
superficie (15,25) de cuila deslizante orientada hacia
las mordazas de corte (41) es plana y una segunda su-
perficie (17,27) de cufia deslizante que se apoya en un
vaciado tiene tal forma que la separacién entre am-
bas superficies de cufia deslizante se reduce partiendo
desde una zona central de la cufia deslizante (13,23)
por lo menos hacia uno de ambois extremos de cuila
deslizante, y porque al apretar la tenaza quita aislante
se produce un desplazamiento de la cufia deslizante
(13,23) en direccién longitudinal con ajuste simulta-
neo de posicidn de la cufia deslizante (13,23) perpen-
dicularmente a la direccion longitudinal, lo que pro-
voca un ajuste de la profundidad de corte de las mor-
dazas de corte (41) y de las cuchillas de corte (37)
sujetas a ellas.

2. Tenaza quita aislante segin la reivindicacién
1, caracterizada porque una primera cufia deslizante
(13) esta apoyada en un vaciado en un primer brazo
de cufia (1) y una segunda cufia deslizante (23) es-
tad apoyada en un vaciado en la parte de mordaza (3)
y porque las segundas superficies (17,27) de morda-
za deslizante de las cufias deslizantes (13,23) tienen
forma de arco de circulo.

3. Tenaza quita aislante segun la reivindicacién 2,
caracterizada porque la primera cuiia deslizante (13)
estd unida con la parte de mordaza (3) por medio de
una primera barra de acoplamiento (19) y la segunda
cufia deslizante (23) estd unida con el primer brazo de
tenaza (1) por medio de una segunda barra de acopla-
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miento (29), y porque al apretar la tenaza quita ais-
lante se produce un giro de la parte de mordaza (3), y
porque el desplazamiento ligado con €l de la primera
barra de acoplamiento (19) produce un desplazamien-
to de la primera cufia deslizante (13) en direccion lon-
gitudinal, en donde sincronizadamente con éste la se-
gunda barra de acoplamiento (29) retiene firmemente
a la segunda cuiia deslizante (23), la parte de mordaza
(3) al moverse alrededor de la segunda cufia deslizan-
te (23) es hecha girar por ésta y con ello mediante ese
movimiento relativo se produce un ajuste correspon-
diente de la segunda cufia deslizante (23).

4. Tenaza quita aislante segtin una de las reivindi-
caciones 1 a 3, caracterizada porque las mordazas de
corte (41) en su cara orientada hacia la cufia deslizante
(13,23) presentan una primera elevacién (51) para fa-
bricar un apoyo en forma de punto de las mordazas de
corte (41) sobre la primera superficie (15,25) de cuila
deslizante y una segunda elevacién (53) que centra la
posicién central de las mordazas de corte (41) que se
estdn moviendo.

5. Tenaza quita aislante segtin una de las reivin-
dicaciones 1 a 4, caracterizada porque las mordazas
de agarre (33) presentan cada una un diente de agarre
(47) elevado y porque el diente de agarre (47) eleva-
do y las cuchillas de corte (37) presentan por una cara
filos de corte en forma especular.

6. Tenaza quita aislante seglin una de las reivindi-
caciones 1 a 5, caracterizada porque al desplazarse
la cufia deslizante (13,23) en direccién longitudinal
la forma de las segundas superficies (17,27) de cuila
deslizante ocasiona una ligera posicion inclinada de la
primera superficie (15,25) de cuiia deslizante lo cual
lleva a una ligera abertura de las cuchillas de corte
(37) al desplazarse a lo largo las mordazas de corte
(41) durante el arafiado.

7. Tenaza quita aislante segin una de las reivin-
dicaciones 1 a 6, caracterizada porque las cuchillas
de corte (37) estan sujetas, pero pueden ser soltadas,
a los soportes de las mordazas de corte (41).

8. Tenaza quita aislante seglin una de las reivin-
dicaciones 1 a 7, caracterizada porque las mordazas
de agarre (33) estdn sujetas, pero pueden ser solta-
das, en las mordazas de alojamiento (59) y porque las
mordazas de agarre (33) pueden ser reguladas en su
separacion respecto del plano de agarre

9. Tenaza quita aislante segiin una de las reivindi-
caciones 1 a 8, caracterizada porque entre el primer
brazo de tenaza (1) y el segundo brazo de tenaza (7)
esta situado un cortador de cable (45).
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