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Wynalazek dotyczy sposobu przebijania otwo-
ru spustowego piecéw elektrycznych oraz urza-
dzenia do stosowania tego sposobu. Zwykle do
przebijania otworu spustowego piecéw elek-
trycznych uzywa sie luku elektrycznego, wytwa-
rzanego za pomocg elektrody pomocniczej.

Sposéb wedlug wynalazku wzbudza duze za-
interesowanie w przypadku, gdy odlewane wy-
roby ulegaja odpowiednim wplywom przy sty-
kaniu si¢ ich z powietrzem atmosferycznym
z powpdu ich wysokiej temperatury topnienia
craz, gdy sa one odlewane z tygla umieszczo-
nego wewnatrz pieca lub z polgczonej z nim
przestrzeni. Wynalazek jest korzystny w zasto-
sowaniu go do przebijania otworéw spustowych
w piecach objetych ‘patentem francuskim nr
772952. Dotychczas przebijanie go lukiem elek-
trycznym stosuje si¢ za pomoca elektrody recz-
nej.

Przy oprzebijaniu otworu spustowego we
wstgpnym tyglu pojaczonym bezposrednio z pie-

cem manipulowanie -reezng elektroda'jést bar-
dzo utrudnione z powodu zlej widocznosci, gdyz
zewnetrzna $ciana os!ony tygla zaslania czeéé
pieca, gdzie znajduje sie otwér stpusfowy Prze;

bijanie jest jeszcze bardziej utrudnione, a nie-

kiedy staje si¢ mawet niemozliwe przy uzyciy
elektrody recznej, gdy zachodzi koniecznoéé
spustu roztopionego materialu o bardzo wy:
sokiej temperaturze topnienia, wyplywajacego
z pieca w stanie lepkim. Zdarza sie czqsto ze
spuszczany material przestaje nagle wyplywac
z powodu slm'zecpchla splywajaéego s’crumlema
co wplywa niekcrzystnie na prace pleca -

Celem wynalazku - jest umozliwienie . prze\bl-
jania otweru spustowego piecow elektirycznych
i zatykanie go bez udzialu obslugujgcego, mia-
nowicie wprowadzanie elektrody do otworuy,
kontrolowanie jej przesuwu i usuwanie z otwo-
TOW oraz wlaczame elektrody jest sterowane
samoczynme



Innym celem wynalazku jest umozliwienie
‘réwnomiernego odlewania roztopionych mate-
rialéw w stanie lepkim przez utrzymywanie lep-
kiego strumienia materialéw, gdy przewodzi
- elektryczno§¢é, w wystarczajacej temperaturze
podczas przeplywu go z pieca.

Sposéb wediug wynalazku polega na tym, ze
przemieszczenia wzdiuzne elektrody przebijajg-
cej .'w celu zblizenia jej do otworu spustowego,
wprowadzenie do otworu lub usuwanie jej z nie-
g0, -sg uzaleznione od wanrtoéci natezenia pradu
elektirycznego, przeplywajgcego przez elektrode,
kontrolowanego za pomocg znanego przyrzgdu
sterujacego. ’

W _sposobie wediug wynalazku eleklt-ro‘;:lla jest

przesuwana wzdluz w kierunku otworu spusto-

wego, gdy matezenie zostaje zmmiejszone do

pewnej wartoéci. Natomiast elektrode wysuwa
sie z otworu spustoWego, gdy natezenie pradu
zostaje zwigkszone powyzej z gory ustalonej
wartoéci. Natezenie pradu daje sie regulowac
zaleznie od rodzaju topionego materialu i jest
dobierane wedlug stopnia ptynnosci kapieli me-
talowej, czestoSci zamierzonege przebijania
otworu spustowego, przewodnosci elektrycznej
strumienia roztopionego materialu itd.

Wedlug specjalnej cechy wynalazku, po prze-
biciu otworu spustowego, strumien roztopione-
go materialu jest ponownie ogrzewany w cza-
sie zabiegu przebijania przez utrzymywanie
tuku elektrycznego przy zasadniczo z goéry usta-
lonym natezeniu elektrycznym pomiedzy elek-
trodg i strumieniem roztopionego materialu W
celu utrzymywania wystarczajacej ptynnosci
wyplywajacego strumienia materialu i @apo-
biezenia jego skrzpnieciu.

Urzagdzenie wedlug wynalazku, sluzgce do wy-
konywania tego sposuvbu, stanowi kombinacjg
urzadzenia podpierajacego, prowadniczego i
przesuwajgcego elekrode, jednego 1#b kilku
wejSciowych gniazdek wtyczkowych dla elek-
fro-dy oraz urzgdzenia wyzwalajgcego, np. prze-
kaznika elektryczneg>y sterujgcego przemiesz-
czenie elektrody przebijajacej.

" Przy przebijaniu wedlug wynalazku otworu
spustowego pieca postepuje si¢ w sposéb nastg-
pujacy. Elektrode znajdujaca si¢ w spoczynku,
w polozeniu odsunietym od otworu spustowego,
wlgcza sie de pradu o natezeniu zaleznym od
natezenia roboczego pradu elektrycznego w pie-
cu. Przy nieobecnosci- luku elektrycznego i bez
przeplywu pradu elektrycznego w - elektrodzie
przesuwa si¢ elektrode z regulowang szybkosScig

w kierunku otworu spustowego dopéty, dopdki
koniec elektrody nie zetknie sie¢ z przebijana
skorupg materialu w otworze spustowym pieca
i powstanie luk elektryczny. Nastepnie elektro-
de przesuwa sie do tytlu wskutek wzrostu na-
tezenia pradu, przy czym nastawienie elektrody
nastepuje samoczynnie przy z goéry ustalonym
natezeniu, az cata skorupa w otworze spusto-

-wym zostanie usunieia.

Po przebiciu otworu spustowego pod dzia-
laniem Iluku elekirycznego mnastepuje " zet-
knigcie sie elektrody z roztopionag kapiela, co
powoduje zwigkszenie natezenia pradu. Wsku-
tek tego mastepuje przesuniecie do tylu elektro-
dy, ktéra oczyszcza otwor spustowy, umozliwia-
jac wyplyw kapieli z tygla pieca.

Jak wspommniano wyzej, luk elektryczny two-
rzy si¢ miegdzy elektrods i lepkim strumieniem
materialu i w ten sposéb zwieksza sie energia
cieplna, zapobiegajac chwilowemu krzepnieciu--
tego strumienia, natezenie prgdu dobiera sie
w zaleznosci od rodzaju przerabianego mate-
riatu.

Wedlug wynalazku mozna przebijaé otwor
spustowy bez trudnosci i niezaleznie od tempe-
ratury topnienia przerabianego materialu, lat-
wo ulegajgcego utlenianiu przy zetknieciu sie
z powietrzem np. weglikéw metali, weglikow
aluminium, weglikow wapnia, tlenkéw i wegli-
kéw tytanu itp. oraz innych materialéw, jak np.
szZkla wyplywajacego z pieca w postaci lepkie-

_go strumienia.

Podczas przebijania otworéw  spustowych
sposobem wedlug wynalazku, gdy nastgpi przer-
wa w wyplywie kapieli wskutek skrzepniecia
roztopionego strumienia, wiacza sie luk elek-
tryczny, powodujgcy - podgrzanie i roztopienie
tego strumienia, uzyskuje sie wiec przebicie
otworu spustowego bez udzialu czlowieka.

Przez wlasciwe nastawienie natezenia pradu
mozliwe jest wykonywanie procesu przebijania
otwor6w spustowych w sposéb ciggly, zapew-
niajac nadzwyczaj réwnomierne dzialanie pieca;
dotychczas nie bylo to mozliwe przy suzyciu
elektrod sterowanych recznie.

Urzadzenie wedlug wynalazku jest opisane na
rysunku przedstawiajagcym przykiad wykonania
urzgdzenia, mie ograniczajacy jego zakresu.

Na rysunku fig. 1 przedstawia przekro6j pio-

‘nowy dolnej v'czeéci pieca z jego tyglem 1 i jed-

na elekrode 2, a fig. 2 — przekrdj poprzeczny.
urzadzenia. Przy obrébce materialéw o bardzo
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wysokiej temperaturze topnienia piec jest. za-
opatrzony w jeden lub kilka tygli -wstepnych,
ta:klch jak oznaczone na rysunku liczbg 3, kté-
re sa polaczone z piecem za pomocg otworu
spustowego 4 oraz zaapatrzorne W osobny otwor
wyladowezy, zamykany drzwiczkami 5.

Otwoér spustowy przebija si¢ za pomocy elek-

trody pomocmcze; 6, mogacej poruszaé sie
wzdluz osi 7, przechodzacej przez §rodek otworu
spustowego. 4.

W urzadzeniu © wedlug wynalazku narzady
prowadnicze i/lub przesuwajace elekirode sg
rozmieszczone w tej samej plaszczyznie, w kté-
- rej lezy of elektrody. Jest to przedstawione,
tytulem przykladu, na rysunku. Elektroda jest
prowadzona z boku pieca za pomocsy - tulejki
grafitowej 8 osadzonej w rurce 9 z betonu
ogniotrwalego, ktéra izoluje elektrycznie elek-
trode 6 od plaszcza metalowego 10 pieca. Pro-
wadzenie elektrody na zewnatrz pieca uzyskuje
sie za pomoca nakladek 11, 11, przymocowa-
nych do elektrody 6 i podtrzymujgce z dwéch
stron narzady nastawcze 12, 12‘. Kazdy z tych
narzadéw jest zaopatrzony w otwory 13 i 13°,
w ktérych sa osadzone $ruby 14, 14’ réwnolegle
do elektrody 6.

Narzady 12 i 12° sa zmontowane tak, iz osie
dwoéch $rub 14, 14 znajdujg si¢ wedlug wyma-
lazku w plaszczyzZnie obejmujacej réwmiez o$
elektrody 6; zapewnia to prowadzenie -calego
ukladu wykluczajgc mniebepieczenstwo zaciera-
nia sie.

Sruby 14, 14° sg osadzone swoimi koncami w-

lozysku 15 zmonftowanym na ramie 16, stano-
wiacej calo$é z plaszczem pieca. Ruch elektrody
naprzéd lub do tylu uzyskuje sie za pomoca
odpowiedniego. mechanizmu,. np.. przekladni. lan-
cuchowej obejmujacej kola 17, 17° zaklinowane
na zewnetrznych koneach S§rub 14, 14, sprzeg-
niete lancuchem 18 z kolem lancuchowym 19 za-
klinowanym na osi motoreduktora 20; zaopa-
trzonego w hamulec elektryczny.

Wedlug specjalnej postaci wykonania wyna-
lazku wejSciowe gniazdko elektryczne elektro-
dy jest polaczone przynajmniej z jednym na-
rzadem prowadniczym i/lub przesuwajacym te
elekirode, jest to uwidocznione na fig. 2. Szyny
zbiorcze 21, 22 doprowadzaja prad elektryczny
do nakladek zaciskowych 11, 11°, Szyny te sa
zacisniete na tablicy zaciskowej 23, polaczonej
z kablami elastycznymi 24, ktére zostajg wla-
czone od transformatora elektrody przebijajg-
cej. Prowadzenie elektrody jest dokladnie zréw-
nowazone pomimo ciezaru kabli, dzieki zawie-

szeniu bloku zaciskowego 25 na szynie 26, sta-
nowxace] jedna calo§é z plaszczem pleca Oczy-
wiscie zastosowano odpomedma izolacje w urza-
dzeniu za'w1esza]acym w celu zapubleémla
stratom pradu. )
Po uruchomieniu motoredulstora 20 lancuch
18 napedza obydwie Sruby 14, 14‘, ktére obra-

‘cajac si¢ w jednym lub drugim kierunku prze-

suwajg elektrode maprzdéd lub do tylu z szybko-
Scia zaleng od wielko§ci skoku tych $rub.
Jako przyklad nie ograniczajgcy zakresu wy-
nalazku moze stanowi¢ urzadzenie, w ktérym
natezenie pradu jest regulowane w zakresie
3200—3500 A wytwarzajace moc luku elektrycz-
nego 160—175 kW przy napieciu elektrycznym
50 V. Urzadzenie przesuwajace elektrode o sred-
nicy 100 mm posmda szybko§é przemieszczania

40 cm/min.

Korba 27 zaklinowana na koncu ]edneJ ze
§rub 14, 14 umozliwia reczne uruchomianie
urzadzenia w razie uszkodzenia instalacji elek-
trycznej.

Zastrzezenia pa'tentow'e

1. Spos6b przebijania otworéw spustowych pie-
cow' ‘elektrycznych znamienny tym, Ze prze-
suniecia wzdbluzne elekitrody przebijajacej
dokonuje si¢ w zalezno$ci od z goéry ustalonej
warto$ci natezenia pradu elektrycznego,
przeplywajacego przez elektrode, ktéra jest
przesuwana naprzéd w kierunku otworu
spustowego, gdy natezenie przeplywajacego
przez nig pradu jest nizsze, niz natezenie
przedtem nastawione i odwrotnie elektroda
jest odsuwana od otworu spustowego, gdy
natezenie tego pradu jest wyzsze niz z géry
ustalone.

2. Spos6éb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
ustalone natezenie pradu nastawia sie o ta-
kiej wartosci, aby luk elektryczny, pomiedzy
elektroda i lepkim strumieniem materiatu
wyplywajacego z pieca palil sie, gdy otwor
spustowy jest otwarty.

3. Sposéb wedlug zastrz. 2, znamienny tym, zZe
natezenie pradu ustala si¢ tak, aby ilosé
ciepta dostarczana przez tuk elektryczny byla
wystarczajacg do utrzymywania materialu w
stanie roztopionym, ktéry winien wyplywac
przez otwoér. spustowy, nieprzerwanym stru-

. mieniem talk dlvugo jak - dltugo jest on wy-
twarzany w piecu.

4, Umdzeme do stosowa.ma sposdbu wedlug
zastrz. 1, znamienne tym, ze zaw1era po—
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mocnié_za‘_" elektrode przebijéfacq (6), ‘zaopé-

" trzong w przymocowane do mniej nakladki
" (11, 1I°), podfrzymujace narzady nastawcze

(12, 12°), ktére posiadaja otwory (13, 13°) do
osadzenia $rub obrotowych (14, 14°), stuza-
cych do przemieszczen wzdluznych elektro-
dy (6).

Urzadzenie wedlug zastrz. 4, znamienne tym,

ze osie narzadéw prowadzacych i przesuwa-
jacych elektrode znajduja sie w tej samej

" plaszczyznié co i oé elekrody.

191.

Urzadzenie wedlug zastrz. 4, znamienne tym,
ze zacisk stuzgcy do wilaczania elektrody jest

polaczony przynajmniej z nérzadem pro-

- wadniczym i przesuwajgcym elektrode.
. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, znamienne tym,

ze narzady do prowadzenia i przesuwania
elektrody sa-‘izolowane elektrycznie od plasz-
cza metalowegq pieca.
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