POLSKA  [OPTIS PATENTOWY| TI54]

hETAUTE | PATENTU TYMCZASOWEGO

Patent tymczasowy dodatkowy Kl. 18b,1/08
%f?%(ﬁé do patentu

P b e -_

% ;:2 &\\f@ Zgtoszono:  05.07.1971 (P. 149 250)
"(’/ﬁ.—j’é??

Pierwszeristwo: MKP: C2lc 1/08

URZAD
PAI E N I u WY Zgtoszenie ogloszono: 30.05.1973
PRL

Opis patentowy opublikowano: . 29.07.1974 1

Twoérca wynalazku: Jerzy Piaskowski
Uprawniony z patentu tymczasowego: Instytut Odlewnictwa, Krakéw (Polska)

Sposéb modyfikowania zeliwa przy wytwarzaniu zeliwa sferoidalnego

Przedmiotem wynalazku jest sposéb modyfikowania zeliwa przy wytwarzaniu Zeliwa sferoidalnego.

Dotychczas znane sposoby wytwarzania zeliwa sferoidalnego polegaja na wprowadzeniu do Zzeliwa
dodatku powodujacego sferoidyzacje grafitu na przykiad magnezu, ceru, anastepnie modyfikacji zwykle
Zelazokrzemem o zawartosci 75—85% Si.

Znane sposoby modyfikowania zeliwa polegaja na wprowadzeniu modyfikatora na powierzchni¢ Zeliwa .
zawierajacego juz magnez iznajdujgcego si¢ w kadzi, lub na dno kadzi do ktdrej wlewa si¢ zeliwo. Modyfika-
tor moze by¢ wprowadzony do strugi zeliwa oraz do zbiornika wlewowego lub do kanatéw doprowadzajacych
metal. Sposoby te posiadaja szereg niedogodnosci — przy wprowadzaniu modyfikatora na powierzchnig zeliwa
nalezy ja uprzednio oczysci¢ zzuil., aprzy modyfikowaniu mieszaé pr¢tem metalowym. Natomiast przy
dodawaniu modyfikatora na dno kadzi kunieczne jest uzycie drugiej kadzi i przelanie do niej zeliwa, przy czym’
nastgpuje niekorzystny spadek temperatury metalu. W przypadku wprowadzenia modyfikatora do strugi Zeliwa,
do zbiornika wlewowego, lub do kanatéw dcprowadzajacych w formie nie mozna doktadnie dozowaé ilosci

modyfikatora. .
Przede wszystkim jednak modyfikowanie .wedtug tych sposobéw przediuzia znacznie proces technolo-

giczny, co komplikuje produkcj¢, powoduje spadek temperatury i prowadzi do obnizenia zawartosci magnezu
wskutek parowania, przyczyniajac si¢ w ten sposéb do desferoidyzacji, a to w efekcie powoduje zwigkszenie
ilosci brakéw. o

Celem wynalazku jest usunigcie powyzszych wad i niedogodnosci, a zadaniem technicznym opracowanie
sposobu, ktéry zapewnit by w sposéb niezawodny przeprowadzenie modyfikacji zeliwa.

Zadanie to zostalo rozwigzane przez opracowanie sposobu modyfikowania polegajacego na tym, ze
modyfikator umieszcza si¢ nad powierzchniy zeliwa znajdujacego si¢ w kadzi na zawieszeniu wykqganyrp
z pretéw, drutu lub blachy, tak aby kontakt cieklego zeliwa z modyfikatorem zostal opdzniony i nastapit
w koricowej fazie reakcji zeliwa z magnezem.

Zawieszenie modyfikatora moze by¢ réwniez rozwigzane przez zaklinowanie w otworze kadzi, nad
powierzchnig zeliwa, odlanego uprzednio w blok modyfikatora o odpowiednim ksztatcie.
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Kontakt modyfikatora z zeliwem nast¢puje dopiero w koricowej fazie reakcji magnezu, gdy w wyniku
reakcji magnezu z zeliwem nastgpuje wzburzenie powierzchni Zeliwa, uszkodzenie zawieszenia i opuszczenie
modyfikatora do zeliwa. DuZe kawatki modyfikatora stopniowo rozpuszczajg si¢ w Zeliwie powodujgc reakcje
z metalem.

Sposéb bedacy przedmiotem wynalazku posiada szereg zalet poniewaz eliminuje koniecznoé¢ dwukrotne-
g0 zgsorniania zuzla oraz mieszanie Zuzla prgtem stalowym, co wymaga pracy w cigZkich warunkach (silne
promieniowanie $wietlne, cieplne, gazy toksyczne), a przede wszystkim skraca si¢ proces technologiczny.
Dzigki temu mniejszy jest spadek temperatury zeliwa, mniejsze s3 straty magnezu wskutek parowania, ato
“zkolei pozwala na zmniejszenie dodatku magnezu do Zeliwa.

Stosowanie sposobu wedlug wynalazku obniza réwniez ilo§¢ brakéw spowodowanych desfemldyzaqa
Sposéb zawieszania modyfikatora nad powierzchnig zeliwa znajdujacego si¢ w kadzi zostal pokazany na
rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia zawieszenie modyfikatora rozdrobnionego, fig. 2 — zawieszenie modyfi-
katora odlanego w blok, fig. 3 — zawieszenie modyfikatora odlanego w blov posiadajacy ksztatt, ktéry pozwala
na umieszczenie modyfikatora bez koniecznosci stosowania specjalnych zawieszen.

Nad powierzchniy Zeliwa znajdujgcego si¢ w kadzi — bez usuwania Zuila — ewentualnie dorzucajac na
powierzchnie metalu nieco piasku lub kawatki cegly ogniotrwalej, uktada si¢ na wygietych drutach lub
pretach 2 kawatki modyfikatora — fig. 1. Bardzo dogodne jest stosowanie odlanych w bloki 1 modyfikatoréw,
ktére albo umieszcza si¢ na podobnym zawieszeniu fig. 2, albo klinuje w otworze kadzi fig. 3.

Po zawieszeniu modyfikatora kadZ zamyka si¢ pokrywa i wprowadza magnez. Podczas reakcji magnezu
2z zeliwem nastepuje przetopienie zawieszenia i kawatki modyfikatora spadajg do Zeliwa.

Modyfikowanie zeliwa sposobem wedlug wynalazku moZe znalezé zastosowanie przy wytwarzaniu
zeliwa sferoidalnego w kadziach szczelnych i cisnieniowych réinych typéw i konstrukcji. Uzyskane zeliwo
sferoidalne posiada wtasnodci nie réznigce si¢ od wlasnosci zeliwa sferoidalnego wykonanego znanymi dotad
sposobami.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb modyfikowania zeliwa przy wytwarzaniu Zeliwa sferoidalnego, polegaigcy na wprowadzeniu
modyfikatora, zwykle Zelazokrzemu o zawartosci 75—85% Si, znamienny tym, Ze modyfikator umieszcza sie
nad powierzchniy zeliwa znajdujgcego si¢ w kadzi, najkorzystniej na zawieszeniu wykonanym z pretéw, drutu
lub blachy, lub po odlaniu modyfikatora w blok o ksztatcie uzaleznionym od wymiaréw kadzi, opierajac go
bzzposrednio o wymuréwke otworu kadzi, tak aby kontakt cieklego zeliwa z modyfikatorem zostat oréZnio-
ny inastapit w koricowe;j fazie reakcji zeliwa z magnezem.
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