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(54)实用新型名称

一种链动式锡残极片洗刷装置

(57)摘要

本实用新型提供一种链动式锡残极片洗刷

装置，包括机架，输入机构，输出机构，其特征在

于：机架前后四个角分别设置有可旋转的齿轮，

机架右侧下部安装的齿轮通过驱动链条连接驱

动电机，机架前部和后部的齿轮上设置有对称的

工作链条，工作链条上设置有若干吊耳，机架左

侧、右侧中上部分别安装有刷辊，刷辊通过清洗

链条连接清洗电机，刷辊外表面固定设置有若干

毛刷，刷辊外壁上开若干出水孔，刷辊中心位置

设置有轴承，轴承内部设置有进水口，可对阴极

片进行良好的清洗。
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1.一种链动式锡残极片洗刷装置，包括机架（5），输入机构（3），输出机构（13），其特征

在于：输入机构（3）水平安装在机架（5）左侧中下部，输出机构（13）水平安装在机架（5）右侧

中下部，机架（5）外部为钢结构焊接成型的中空长方体结构，机架（5）前后四个角分别设置

有可旋转的齿轮（4），机架（5）右侧下部安装的齿轮（4）通过驱动链条（7）连接驱动电机（6），

机架（5）前部和后部的齿轮（4）上设置有对称的工作链条（14），工作链条（14）上设置有若干

吊耳（18），机架（5）左侧、右侧中上部分别安装有刷辊（1），刷辊（1）通过清洗链条（16）连接

清洗电机（2），刷辊（1）外表面固定设置有若干毛刷（20），刷辊（1）外壁上开若干出水孔

（21），刷辊（1）中心位置设置有轴承（19），轴承（19）内部设置有进水口（17）。

2.根据权利要求1所述的一种链动式锡残极片洗刷装置，其特征在于：所述输出机构

（13）右侧内部设置有小车（9），小车（9）底部四个角分别设置有行走轮（8），小车（9）上部四

个角分别设置有液压油缸（10），液压油缸（10）上部设置有推杆（11），推杆（11）上部设置有

支撑杆（12）。

3.根据权利要求1所述的一种链动式锡残极片洗刷装置，其特征在于：所述机架（5）中

部倾斜设置有挡板（15）。
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一种链动式锡残极片洗刷装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及冶炼设备领域，具体涉及一种链动式锡残极片洗刷装置。

背景技术

[0002] 在锡行业中，电解时需要用阳极板和阴极板在电解槽中，通过通电的铜杆，实现电

解。在电解工段完成后，就有了残极片，残极片上拥有大量的阳极泥，故此需要对残极板进

行清洗，过去的清洗装置，经过洗刷后的残极板经链条输送至淋洗槽，由于链条输送路径中

存在由于链条振动和残极片支撑不问的情况，导致残极板掉落，需停机进行人工校正，严重

制约残极洗刷装置的整体效率，装置的可靠性较差。

发明内容

[0003] 本实用新型的目的在于提供一种链动式锡残极片洗刷装置，采用刷辊内壁开设若

干出水孔，利用清洗液和毛刷的相互作用对残极片进行清洗，清洗效果好，清洗效率高，将

“口”字型输送链条设计为“0”字型。

[0004] 为实现上述目的，本实用新型采用的技术方案是：

[0005] 一种链动式锡残极片洗刷装置，包括机架，输入机构，输出机构，其特征在于：输入

机构水平安装在机架左侧中下部，输出机构水平安装在机架右侧中下部，机架外部为钢结

构焊接成型的中空长方体结构，机架前后四个角分别设置有可旋转的齿轮，机架右侧下部

安装的齿轮通过驱动链条连接驱动电机，机架前部和后部的齿轮上设置有对称的工作链

条，工作链条上设置有若干吊耳，机架左侧、右侧中上部分别安装有刷辊，刷辊通过清洗链

条连接清洗电机，刷辊外表面固定设置有若干毛刷，刷辊外壁上开若干出水孔，刷辊中心位

置设置有轴承，轴承内部设置有进水口。

[0006] 作为本实用新型的进一步改进，所述输出机构右侧内部设置有小车，小车底部四

个角分别设置有行走轮，小车上部四个角分别设置有液压油缸，液压油缸上部设置有推杆，

推杆上部设置有支撑杆。

[0007] 作为本实用新型的进一步改进，所述机架中部倾斜设置有挡板。

[0008] 作为本实用新型的进一步改进，将“口”字型输送链条设计为“0”字型。

[0009] 有益效果：

[0010] 工作时，开启驱动电机带动驱动链条进行旋转，从而带动工作链条进行旋转，将输

入机构输送过来的极片挂在吊耳上进行输送，当阴极片输送到刷辊位置，由于刷辊一边往

外喷清洗液一边旋转，在刷辊毛刷的刷动下，将阴极片上的泥状杂物进行刷除，而且刷辊对

称设置在阴极片两侧，可快速高效的对阴极片进行刷扫，“0”字型输送链条的设计，减少了

残极片洗刷后的输送形成与路径，减少了掉落导致停机校正的情况，装置运行稳定性提高，

装置洗刷效率提高。
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附图说明

[0011] 图1是本实用新型的结构示意图；

[0012] 图2是本实用新型所设的吊耳结构示意图；

[0013] 图3是本实用新型所设的小车结构示意图；

[0014] 图4是本实用新型所设的刷辊结构示意图；

[0015] 图5是本实用新型所设的刷辊内壁展开图。

具体实施方式

[0016] 下面结合附图1‑5进一步阐述本实用新型。

[0017] 一种链动式锡残极片洗刷装置，包括机架5，输入机构3，输出机构13，其特征在于：

输入机构3水平安装在机架5左侧中下部，输出机构13水平安装在机架5右侧中下部，机架5

外部为钢结构焊接成型的中空长方体结构，机架5前后四个角分别设置有可旋转的齿轮4，

机架5右侧下部安装的齿轮4通过驱动链条7连接驱动电机6，机架5前部和后部的齿轮4上设

置有对称的工作链条14，工作链条14上设置有若干吊耳18，机架5左侧、右侧中上部分别安

装有刷辊1，刷辊1通过清洗链条16连接清洗电机2，刷辊1外表面固定设置有若干毛刷20，刷

辊1外壁上开若干出水孔21，刷辊1中心位置设置有轴承19，轴承19内部设置有进水口17，利

用清洗电机2带动刷辊1进行旋转，对阴极片上的污泥杂物进行清洗，清洗效果好。

[0018] 作为本实用新型的进一步优选方案，所述输出机构13右侧内部设置有小车9，小车

9底部四个角分别设置有行走轮8，小车9上部四个角分别设置有液压油缸10，液压油缸10上

部设置有推杆11，推杆11上部设置有支撑杆12，取代人工的下片模式，利用液压油缸10推动

推杆11往上运动，将阴极片进行运输。

[0019] 作为本实用新型的进一步优选方案，所述机架5中部倾斜设置有挡板15，挡板15能

有效的防止阴极片掉落在机架5，破坏设备。
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图1
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图2
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图3
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图4
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图5
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