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Sposob usuwania naprezeri whasnych w elementach metalowych,
zwlaszcza odlewach

Przedmiotem wynalazku jest sposéb usuwania naprezeri wlasnych w elementach metalowych, zwtaszcza
odlewach lub elementach spawanych albo czgs$ciach wykonanych metoda obrébki plastycznej, przez poddanie ich
dziataniu podwyzszonej temperatury.

Dotychczas naprezenia w odlewach lub innych elementach metalowych usuwa si¢* przez sezonowanie lub
naturalne wyzarzanie odprezajace albo dziatanie udarami cieplnymi, dziatanie obciazen statycznych lub wreszcie
dziatanie obcigzen dynamicznych w temperaturze otoczenia.

Wyzarzanie odprgzajace jest wykonywane w piecach. Temperatura i czas wyZarzania odpre¢zajgcego zalezy
przede wszystkim od skiadu chemicznego stopu oraz od ksztaltu igrubosci scian odlewu. Przykladowo dla
zeliwa modyfikowanego temperatura odprezenia miesci si¢ zwykle w granicach 500—600°C. Nagrzewanie odlewu
do temperatury odprgzania musi si¢ odbywaé powoli, aby unikna¢ dodatkowych naprezen. Chtodzenie odlewu
po zaKoriczeniu wygrzewania musi by¢ réwniez powolne w granicach 25-75°C/godz. Odlewy muszg stygnaé
z piecem do temperaturyokoto 250°C. Dalsze chtodzenie przeprowadza si¢ w spokojnym powietrzu.

" Dotychczas stosowane sposoby usuwania naprezen whasnych trwaja bardzo dtugo, a stopier ich usunigcia
jest stosunkowo niewielki. Zdarza si¢ tez, ze w czasie usuwania naprezen wtasnych nast¢puje znaczns obnizenie
wtlasnosci mechanicznych odlewu, co zwlaszcza w odlewach cienkosciennych pracujacych w niekorzystnych
warunkach jest niedopuszczalne. . ,

W sposobie usuwania naprezen wtasnych w odlewach wediug wynalazku stosuje si¢ podwyZszong
temperature, ktora obniza granice plastycznosci odlewu. Réwnoczesnie z temperatura dziata sie naelement
metalowy mechanicznymi obciaZzeniami zmiennymi. ObcigZenia zmienne wywolane za pomoca wibratora
powoduja w odlewie mikroodksztatcenia plastyczne, ktére w podwyzszonej temperaturze powstaja latwo
iszybko. Element poddawany usuwaniu naprezeri wtasnych osadzonyjest migdzy ramionami wibratora, ktdre sg
wprowadzane do komory pieca. Zakres temperatur ustala si¢ kazdorazowo dla stosowanego tworzywa
odlewniczego. Powstajace mikroodksztatcenia powoduja ustalenie si¢ w odlewie nowego stanu réwnowagi
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naprezeni wiasnych, odpowiednio obniZzonych w stosunku do surowego odlewu. Speséb usuwania naprezen
wiasnych wedtug wynalazku znacznie skraca proces w poréwnaniu do wszystkichdotychczas stosowanych metod
i pozwala na zachowanie prawie niezmienionych wtasnosci mechanicznych zaréwno odlewéw jak i elementéw
spawanych albo czesci wykonywanych metoda obrébki plastyczne;j.

Sposéb usuwania naprg¢zen wlasnych w odlewach wediug wynalazku objasniono na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia schematycznie w przekroju pionowym stanowisko do usuwania naprezeri wtasnych.

Usuwanie naprgzen wiasnych w odlewach wedtug wynalazku odbywa si¢ w ten sposéb, Ze na stanowisku
do pieca 1 s3 wprowadzone dwa ramiona 2 i 3, midzy ktérymi osadza si¢ odlew 4. Rami¢ 2 jest polaczone
przegubowo z wibratorem 5. Wibrator 5 za posreanictwem ramienia 2 wywotuje w odlewie obciazenia zmienne.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb usuwania napr¢zenn wlasnych welementach metalowych, zwtaszcza odlewach, elementach
spawanych oraz wykonywanych obrébka plastyczna, polegajacy na poddaniu ich dzialaniu podwyzZszonej
‘temperatury,znamienny tym, Ze réwnoczesnie ztemperatura dziala si¢ na te elementy metalowe
mechanicznymi obcigzeniami zmiennymi wywotywanymi wibratorem, ktérego ramiona (2 i 3) wprowadza si¢ do
komory pieca, a na koricach tych ramion osadza sie obrabiany element.
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