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Vyndlez se tykd za¥fzenf pro kontrolu &lenitosti kovovych povrchil pomoc{ induké&niho
¢idla na automatizovangch pracovistich, zejména pro odlifeni povrchi hladkych od periodicky
&lenitych.

U za¥{zeni pro kontrolu &lenitosti povrchd se a%Z dosud pou¥fvaji pY¥evAdZn& mechanické
principy. Na p¥fklad p¥i odli3ovani polotovaru od hotového ozubenf kola se nej&astdji ufivaji
pérovd kola nebo h¥ebeny, resp. ozubené segmenty. Nevyhodou t&chto za¥izeni je, Ze jéou
pouZitelnd jen pro uréity modul a urdity primér, resp. pro maly rozsah primé&rd. Navic miZe
dojit ke vzp¥ifenf obou povrchl pfi vstupu do zdb&ru. Daldf{ za¥fzenf rozli¥ujf{ hotov4 kola
od polotovaru dvoupdkovym systémem, kdy na &lenitém povrchu pdky zapadaji kola rozdilné&

a jejich vzdjemnd poloha se mé¥{. Tento zpisob méd sice Zir3f modulové i prim&rové pouzitf,
ale mus{ byt vybaveno p¥isuvovym mechanismem, ktery je sloZity a byv4d zdrojem &astych poruch.
Navic musi m&¥eni probihat v klidové poloze, co% klade ndroky na presné indexovéani,

Kromé& mechanicky lze kontrolu provddé&t optoelektronicky, na p¥iklad systémem fototranzis-
tord, které dojiZd&jicf kolo zakryvéd a zubovymi mezerami prochdzi sv&telny paprsek, aktivujici
¢idla. Tento systém nelze pouZit pro Sikmé zuby, bez rozsdhlého rastru &idel a sloZitého
vyhodnocovaciho systému a ani pro vét¥{ rozsah moduld a prim&rd, nehled® na mo¥né znedisténi
¢idel, kdy pak systém d4v& chybné informace. .

Tyto nevyhody odstrafiuje za¥fzeni pro kontrolu &lenitosti kovovych povrch@ pomoci
induké&nfho &idla, jehoZ podstata spodivd v tom, %e sestdvd ze zdkladové desky, na ni%¥ je
pomoci hlavniho ¢epu uchycena vykyvnd deska, opatfend kontaktnim segmentem. XK vykyvné desce
je pomoci prvnfho &epu kyvné pF¥ipevn&no smykadlo, k némuZ je uchyceno jednak stavitelnd&
induk&nf &idlo a jednak prost¥ednictvim druhého &epu kyvné& tdhlo, p¥ipojené na opa&ném
konci prost¥ednictvim pomocného &epu k zdkladové desce, opat¥fené dorazovym elementem a
s vyhodou identifikaénim &idlem, p¥idem? spojnice os &epd tvo¥{ s vyhodou pravidelny &ty¥-
thelnik.

]

Pokrok dosaZeny vyndlezem spolivéd zejména v tom, Ze zaFfzeni lze pou%it podle konstrukce
pro 8iroky rozsah geometrickych rozm&rlh obrobkl a pom&rn& Siroky - s jednoduchym pfestavenim
libovolny - rozsah nerovnosti povrchd - moduld ozubenych kol. Snadnym rozif{¥enim vyhodnocova-
cfho zatizen{ signdld indukénfiho &idla lze registrovat 1 nerovnosti s velkou rozted{ (na
ptiklad listy s vrtanymi otvory), kdy signdl z &idla je b&hem m&Y¥en{ p¥erusovany. Za¥fzenf
je p¥itom jednoduché, mé&¥eni miiZe probihat za klidu i chodu, p¥iéemZ je nezdvislé na plynu-
losti a rychlosti chodu. Neni zapot¥ebf dal3f{ p¥isouvaci za¥izen{ do aktivn{ polohy.

Vyndlez je zobrazen na p¥iloZeném vykrese, ktery p¥edstavuje schematicky pohled zafize-

n{ na kontrolu &lenitosti kovovych povrchi.

za¥izen{ (obr. 1) sest&va ze zédkladové desky 1, na které je prostfednictvim hlavniho
&epu 8 kyvn& uchycena vykyvnid deska 2, ke které je prostfednictvim prvniho Eepu 9 kyvné
pripevné&no smykadlo 3. Na smykadle 3 je prost¥ednictvim druhého &epu 19 p¥ipevn&no kyvné&
tdhlo 4, které je na opa&ném konci kyvné& spojeno se zdkladovou deskou 1 prostfednictvim
pomocného &epu 10. Spojnice os hlavnihc Zepu 8 a pomocného tepu 10 je rovnob&Znd se spojnici
os prvnfho &epu 9 a druhého &epu 19 a soufasné& spojnice os hlavniho &epu E a prvniho Zepu
9 je rovnob&Znd se spojnici os pomocného &epu 10 a druhého Cepu 19, takZe tvof{ pravidelny
gtyfthelnik. Na smykadle 3 je staviteln& uchyceno induk&ni &idlo 6. Souldsti vykyvné desky
2 je kontaktni segment 16, ktery zaji%fuje kontakt mezi za¥i{zenim a obrobkem 15. Povrch
kontaktnfho segmentu 16 tvo¥{ dotykov& plocha 11, kterd v p¥echodovém bodé 12 pfechdzi
z vdlcové plochy do ndb&hové plochy 18, p¥izplisobené tvaru obrobku 15 a kon&fcf v koncovém
bodé 14. Osa dotykové plochy 11 je s vyhodou umist&na v ose prvnfiho Zepu 9. Pfechodovy
bod 12 le#f mezi prisedikem osy indukénfho &¢idla 6 s povrchem kontaktnfho segmentu 16 a
koncovym bodem 14. Jeho poloha z&visi na konstrukci za¥izen{ tak, aby spolend norméla
povrchu obrobku 15 a kontaktniho segmentu 16 (tedy nédb&hové plochy 18) neprochdzela v blizkos-
ti osy hlavniho &epu 8, nebot by netm&rn& vzrostly dotykové sily a bylo by nebezpeli vzpiile-
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ni. Téhlo 4 je zakonleno jazy&kem 17, ktery tvofi kontakt identifika®nfiho &idla 7, které

je v tomto p¥ipad® induk&ni a je upevnéno stavitelné na zékladové desce 1. Jazyfek 17 tvo¥i
soudasné opérnou plochu pro dorazovy element 20, stavitelné& uchyceny na zékladové desce 1.
P¥esun zaffzeni do v§chozi polohy zajiStuje vratné dstrojf{ 5, uchycené na z4kladové desce

1. Identifikaéni &idlo 7 je zde soulédsti za¥fzeni, v p¥ipadé pot¥eby miZe byt umisténo

mimo n&. Vratné dstrojf 5 je s vyhodou pruZina. Vratny pohyb do v§chozi polohy miZe byt
zajidt&n nap¥. i gravita®n&, pokud je osa indukénfho &idla 6 svisl4. Obrobek 15, kterym

je v daném za¥fzeni ozubené kolo, se p¥i pohybu dotkne kontaktnfho segmentu 16 v dotykovém
bodé 13. Vznikne sfla F, kterd jde normdlou obou povrchl a na rameni r zpisobi moment,

ktery za&ne odkldpé&t vykyvnou desku 2 a soufasné dojde k vazanému pohybu smykadla 3 a téhla
4. P¥itom dojde ke zm¥n& stavu identifikainfho &idla 7, které tfm indikuje p¥itomnost obrobku
15 a aktivuje indukéni &idlo 6. Obrobek 15 postupuje po své dréze a ddle odklédpi vykyvnou
desku 2. Osa indukénfho &idla 6 dodiZuje svij smér a postupuje podle dotykové plochy 11.

P¥i dal¥i dréze opouSti obrobek 15 postupné oblast kontroly é.vfkyvné deska 2 se vraci

do vychozi polohy. Kontrola se uskute&ni v dob&, kdy je indentifikani &idlo 7 mimo klidovou
polohu a vyhodnotf se signdl od induk&nfho &¢idla 6 a identifikadniho &idla 7. Zm&nou stavu
identifika&nfho &idla 7 je signalizovéna pfftomnost obrobku 15. Dojde~1li b&hem zmény stavu
identifika®nfho &idla 7 ke zméné stavu indukéniho &idla 6, obrobek 15 zuby nemd. Nedojde-1i
ke zm&n& stavu induk&nfiho &idla 6, obrobek 15 zuby mé.

PREDMET VYNALETZU

zatizen{ pro kontrolu &lenitosti kovovych povrchd pomoci indukéniho &idla, vyznadené
tim, Ze sestavd ze zakladové desky (1), na niZ je pomoci hlavniho epu (8) uchycena vykyvné
deska (2), opat¥end kontaktnim segmentem (16), ke které je pomoci prvniho Sepu (9) kyvné&
p¥ipevn&no smykadlo (3), k ndmuZ je ucyhceno jednak staviteln& induk&ni &idlo (6) a jednak
prost¥ednictvim druhého Zepu (19) kyvn& téhlo (4), p¥ipojené na opaéném konci prost¥ednictvim
pomocného &epu (10) k zdkladové desce (1), opat¥ené dorazovym elementem (20) a s vyhodou
identifikadnim &idlem (7), p¥idemZ spojnice os &epi (8, 10, 9, 19) tvo¥i pravidelny &ty¥-

ghelnik.

1 vykres
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