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Kapiel do wygrzewania przedmiotéw metalowgch przg obrébce cieplnej
Patent trwa od dnia 31 grudnia 1956 r.

Sole hartowmicze stosowane zwykle przy
obrébce cieplnej stali skladajg sie z mieszaniny
chlorkéw, weglanéw lub boraksu. Wsp6lng cecha
tych soli jest duza plynno$¢ w wysokiej tem-

peraturze, co z jednej strony wplywa na szybkie |

wyréwnywanie sie temperatury w obrebie kag-
pieli, pozwalajace na szybkie ogrzewanie obra-
bianych przedmiotéw. Z drugiej za$§ strony
‘umozliwia to dyfuzje tlenu w glab kapieli, co
powoduje zmiany jej skladu chemicznego oraz
odweglanie wygrzewanych przedmiotéw. Celem
przeciwdziatania ujemnym wpitywom tlenru po-
wietrza dodaje sie do tych soli cyjankéw, ze-
lazokrzemu, lub elektrody grafitowe. Zabiegi te
jednak nie przeciwdziataja radykalnie szkodli-
wym wplywom tlenu powietrza, wskutek czego
sole te trzeba wymienia¢ co pewien okres
czasu.

Przedmiotem wynalazku jest kapiel do wy-

*) Wtasciciel patentu oswiadczyl, ze twéreg wy-
nalazku jest inz. mgr Zygmunt Wéjcik.

grzewania przedmiotéw metalowych, utworzona
ze stopionego tlenku boru (B:0s). Zwigzek ten
w stanie stalym posiada charakter cieczy prze-
chlodzonej (szkla) i mieknie poczawszy od tem-
peratury okolo 350°C, zmniejszajgc stopniowo
lepkos¢é w miare podwyzszania temperatury.

W zakresie normalnie stosowanych tempera-
tur wyzarzania, hartowania i normalizacji stali
tlenek boru posiada dostateczna plynnos$é, po-
zwalajacg mna zanurzanie w nim obrabianych

Kapiel stopiorrego tlenku boru, jako osrodka
do wygrzewania przedmiotéw metalowych przy
obrébce cieplnej, wykazuje nastepujgce zalety.
Nie wystepuja jakiekolwiek reakcje z po-
wietrzem atmosfery, a co za tym idzie, stabil-
nosé kapieli jest duza bez stosowania dodatko-
wych zabiegéw, jak w przypadku normalnie sto-
sowanych soli hartowniczych. Nie zachodzi tez
potrzeba okresowego zmieniania kapieli.

Kapiel nie oddzialywa szkodliwie na po-
wierzchnie metalu wygrzewanego. Przedmiot np.
po normalizacji wykazuje, praktycznie biorge,
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tak samo blyszczacg powierachnie, jak w stanie
wyjSciowym. Jedynie po wygrzewaniu w tem-
peraturach powyzej 950°C mastepuje lekkie
zmatowanie powierzchni.

Calkowita ochrona przed wszelkiego rodzaju
zmianami skladu chemicznego przedmiotu wy-
grzewanego, miezaleznie od gatunku stali, tem-
peratury i czasu wygrzewania.

Ze wzgledu na bardzo duzg rozpuszczalno§é
tlenkéw Zelaza w B:0s nie zachodzi dalsze utle-
nianie i odweglanie materialu nawet przy wy-
grzewaniu przedmioté6w utlenionych wzglednie
zardzewialych.

Po wyjeciu przedmiotéw 2z kapieli lepka

warstewka B:0s chroni je przed dziataniem
tlenu powietrza. W temperaturach zblizonych do
temperatury pokojowej warstewka ta peka i
moze byé latwo usunieta mechanicznie.
" Przy normalnie stosowanych temperaturach
obrébki cieplnej tlenek boru paruje bardzo nie-
znacznie, przy czym pary te mie s3 szkodliwe
dla zdrowia.

Do ujemnych stron tlenku boru jako kapieli
do obrébki cieplnej mozna =zaliczyé mniejszg
szybko§é nagrzewamnia przedmiotéw niz w nor-
malnie stosowanych stopionych solach hartow-
miczych; konieczno$¢ stosowania tygli i oslonek
na termoeternity z wysokochromowej stali
zaroodpornej, gdyz wylozenia ceramiczne na
ogét reagujg z B:0s, oraz trudnoSci w stoso-
waniu piecéw  elektrodowych do wytwarzania
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kapieli ze wzgledu na bardzo niskie prze-
wodnictwo elektryczne tlenku boru. Ogranicza
to zakres stosowalnosci tej kapieli, praktycznie
biorac, do temperatury okoto 1000°C.

Kapiel wedlug wymalazku madaje sie szcze-
gélnie do przeprowadzania takich obrébek
cieplnych, jak wyzarzanie i normalizowanie, po
ktorych przedmioty chlodzi si¢ zwykle ma po-
wietrzu. Powloka B:0s chroni powierzchnie
przedmiotéw przed utlenianiem miemal do tem-
peratury pokojowej, po czym odpryskuje sama
lub po lekkim uderzeniu. W wyniku otrzymuje
si¢ metaliczng powierzchnig przedmiotu wy-
grzewanego. ‘

Przy hartowaniu prébek w wodzie powloka
tlenku boru odpryskuje calkowicie wskutek
maglego ochlodzenia nie przeszkadzajac, prak-
tycznie biorae, w odprowadzeniu ciepla z ma-
teriatu hartowanego. Odpry$niety lub usuniety
tlenek boru z powierzchni obrabianych przed-
miotéw mozna latwo =zebraé i zuzytkowaé z
powrotem, zmmiejszajagc w ten sposéb straty
kapieli.

Zastrzezenie patentowe

Kapiel do wygrzewania przedmiotéw metalo-

wych przy obrébce cieplnej, zmamienna tym, ze
stanowi jq stopiony tlenek boru (B:0s).
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