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(57) Die Erfindung betrifft sine Vorrichtung zum vertikalen
VerbindungsschweiBen von Bewehrung aus thermisch
verfestigtem Betonstah unter Montagebedingungen
mittels des Elektrogasschwetierfahrens. Die Vorrichtung
soll ein schnelles und fehlerfreies Schweilen ermdglichen,
leicht handbar und mit geringem technischem Aufwand
realisierbar sein, sol gin SchweiRan in vertikaler
Schweiposition sowie eine schaelle Abkiihlung und
Formung des SchweiRbades bewirker,. ErfindungsgemaR
basteht die Vorrichtuny aus zwei Segmenten, din iiber
16;3bare Verbindungsmittel zusammenfiigbar sind und
entspre :hend dar Kontur des Betcastahles Ausnehmungen
in axialer Richtung besitzen. Im vorderen Segment ist ejn
Schweifenster eingearbeitet, an dessen unterer
Begrenzung ein Zwischenstiick angeordnet ist, welches in
das Schweilfanster geklappt werden kann. Fig. 1

ISSN 0433-5:ii51 ?  Seiten



ZRYIRG 1

Patentanspruch

Vorrichtung zum vertikalen Verbindungsschweiflen von Bewehrung
aus thermisch verfestigtem Betonstahl, die mittels Halterung
mit Schraubverbindung am unteren zu verschweiBenden Betonstahl
befesligt ist, dadurch gekennzeichnet, daB die Vorrichtung

aus zwel Segmenten (1; 2) besteht, die durch ldsbare Verbin-
dungselemente im oberen Bereich und im Bereich der Halterung
zusammengefligt sind und die Segmente (1; 2) entsprechend der
Kontur des Betonstahles Ausnehmungen (5), durch die axial die
zu verschweiBenden Betonstdhle verlaufen, besitzen und in dem
vorderen Segment (2) ein zur senkrechten Vorrichtungsachse

hin angefastes SchweiBfenster (9) eingearbeitet ist, an dessen
unterer Begrenzung ein Zwischenstiick (3), das iiber eine Schwenk-
achse (10) in den Bereich des Schweififensters (9) klappbar ist,
angeordnet ist. - Hierzu 2 Blatt Zeichnungen -
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Titel der Erfindung

Vorrichtung zum vertikalen VerbindungsschweiBien von Bewehrung
aus thermisch verfestigtem Betonstahl

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eime Vorrichtung zum vertikalen Ver-
bindungsschweiBen von Bewehrung aus thermisch verfestigtem
Betonstahl unter Montagebedingungen mittels des Elektrogas-
schweifiverfahrens.

Charakteristik der bekannten technischen Ldsungen

Zum Stumpfschweiflen von Bewehrungen aus Betonstdhlen sind ver-
schiedene Schweillverfahren und dazugehdrige Technologien be-
kannt, wie das LichtbogenhandschweiBen unter Verwendung von
Blechhalbschalen, das AbbrennstumpfschweiBen und die aluminu-
thermische SchweiBung. Bekannt ist das Stumpfschweillen von
Bewehrungen aus Betonstahl StA-III mittels Metallaktivgas-
schweilung als ElektrogasschweiBverfahren nur fiir eine hori-
zontale Schweiflposition.

Fiir thermisch verfestigten Betonstahl ist bisher nur der kom-
binierte Halbschalen-StumpfstoB nach TGL 33 418/03 fiir hori-
zontale und vertikale Schweiflverbindungen bekannt. Hierfiir ist
verfahrensbedingt ein hoher manueller und zeitlicher Aufwand
erforderlich. Ein weiterer Nachteil ist, daB die Blechhalb-
schalen mit verschweilt werden und nicht wiederverwendet werden

kdnnen.
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iiel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, eine Vorrichtung zum vertikalen
VerbindungsschweiBen von Bewehruny aus thermisch verfestigtem
Betonstahl zu schaffen, die ein schnelles und fehlerfreies
Schweiflen ermdglicht, leicht handbar und mit geringem teclinischen
Aufwand realisierbar ist.

Wesen der Erfindung

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Vorrichtung zum vertikalen
VerbindungsschweiBen von Bewehrung aus thermisch verfestigtem
Betonstahl zu entwickeln, die ein VerschweiBen thermisch ver-
festigter Betonsidhle unter Montagebedingungen in vertikaler
SchweiBposition mittels MetallaktivgasschweiBung erméclicht,
einfach aufgebaut und wiederverwendbar ist, das Abschmelzen des
SchweilBzusatzwerkstoffes im COz-Lichtbogen ermoglicht, sowie
eine schnelle Abkiihlung und Formung des SchweiBbades bewirkt.
ErfindungsgemdB wird die Aufgabe dadurch gelost, daB die Vor-
richtung aus zwei Segmenten besteht, die durch ldsbare Ver-
bindungsmittel im oberen Bereich und im Bereich der Halterung
zusammengefiigt sind. Die beiden Segmente besitzen entsprechend
der Kontur des Betonstahles Ausnehmungen, durch die axial die
zu verschweillenden Betonstdhle verlaufen. Im vorderen Segment
ist ern zur senkrechten Vorrichtungsachse hin angefasies
Schweilfenster eingearbeitet, an dessen unterer Begrenzung

ein Zwischenstlick angeordnet ist. Das Zwischenstiick ist iiber
eine Schwenkachse in den Bereich des SchweiBfensters klappbar.

Ausfiihrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an eindm Ausfiihrungsbeispiel
ndher erldutert werden.

In den zugehdrigen Zeichnungen zeigen:

Fig. 1: eine Draufsicht der Vorrichtung

Fig. 2: die Vorderansicht der Vorrichtung
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Die Vorrichtung zum vertikalen Verbindungsschweifen von Be-
wehrung aus thermisch verfestigtem Betonstahl ist aus Elektro-
lyt-Kupfer gefertigt und besteht aus einem hinteren Segment 1
und einem vorderen Segment 2. Die Segmente 1; 2 besitzen ent-
sprechend der Kontur des Betonstahles Ausnehmungen 5, durch die
axial die zu verschweiBenden Betonstdhle verlaufen. Die Seg-
mente 1; 2 sind im oberen Teil Uber Spannschrauben 4 und im
unteren Teil iiber Stifte 11 zusammenfiigbar.

Mit Hilfe einer Halterung 7, die am unteren Teil des hinteren
Segmentes 1 angeordnet ist, wird die Vorrichtung mit dem unteren
zu verschweiBenden Betonstahl fest verbunder. Im vorderen Segment
ist ein zur senkrechten Vorrichtungsachse hin angefasfes SchweiB-
fenster 9 eingearbeitet. An der unteren Begrenzung des SchweiB-
fensters 9 ist ein Zwischenstiick 3 angeordnet, welches iliber eine
Schwenkachse 10, zum Beispiel Scharnier, in das SchweiBfenster 9
geklappt werden kann.

Die beiden zu verschweiBenden Betonstdhle stehen im Bereich des
SchweiBfensters 9 im entsprechenden SchweiBabstand aufeinander.
Die Zufiihrung des SchweiBzusatzwerkstoffes erfolgt durch das
SchweilBfenster 9 bei weggeklapptem Zwischenstiick 3.

Nach dem Einbringen der entsprechenden Menge des Schweifizu-
satzwerkstoffes wird das Zwischenstiick 3 in das SchweiBfenster 9
geklappt und mit Hilfe des Riegels 6 in dieser Lage gehalten.
Das Zwischenstiick 3 bewirkt dabei einmal die Formung der
SchweiBnaht und andererseits kann das SchweifBgut weiter bis zur
Fertigstellung des StoBes eingebracht werden.

Die Vorrichtung bewirkt so eine sehr kurze SchweiBfzeit und auch
Abkiihlung der verschweifiten Betonstihle. Eine Entfestigung des
Betonstahles kann nicht eintreten.

Nach Fertigstellung der Schweilnaht wird die Vorrichtung durch
Lgsen der Spannschrauben 4 entriegelt. Das anschlieBende Ein-
schlagen eines Dornes in die Bohrungen 8 erleichtert das Ausein-
anderklappen der Segmente 1; 2 der Vorrichtung. Nach Entfernen
der Stifte 11 aus der Halterung 7 und Lésen der Schrauben 12
kénnen das Segment 1 und das Segment 2 getrennt werden und der
verschweifte Betonstahl wird frei.

Die Vorrichtung kann bei vielen weiteren Schweifvorgdngen wieder

verwendet werden.
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