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DESCRIPCION
Almohadilla de refrigeracién por evaporacién para una unidad de tratamiento de aire
Campo técnico

La presente invencion se relaciona con una almohadilla de refrigeracién por evaporacién para una unidad de
tratamiento de aire, una unidad de tratamiento de aire y un método para producir la almohadilla de refrigeracién por
evaporacién. Ademas, la invencién se refiere a un programa informatico y a un medio legible por ordenador segun
las reivindicaciones adjuntas.

Antecedentes de la técnica

Las unidades de tratamiento de aire, tales como los aparatos humidificadores y enfriadores por evaporacién, se
pueden usar para humidificar y enfriar diferentes tipos de espacios en edificios. El espacio puede ser un espacio
dentro de un edificio destinado a albergar animales. Una humedad y temperatura correctas dentro del espacio son
importantes con el fin de que los animales se sientan bien y se mantengan sanos.

Los equipos eléctricos dentro de un edificio pueden generar calor, lo que aumenta la temperatura dentro del edificio.
Un aumento de temperatura puede reducir el rendimiento de los equipos. Los equipos eléctricos también pueden ser
sensibles a la electricidad estatica. Si la humedad en un espacio dentro del edificio cae por debajo de un cierto nivel,
se puede generar electricidad estatica. Por lo tanto, una humedad y temperatura correctas dentro del espacio son
importantes para el rendimiento de los equipos eléctricos.

Los aparatos humidificadores y enfriadores por evaporacién comprenden unos medios de refrigeraciéon y
humidificacién organicos o inorganicos, no combustibles o combustibles, también conocidos como medios por
evaporacién, que son un componente configurado para ser expuesto a un fluido. El fluido, tal como agua, se
suministra a la parte superior de los medios por evaporacién a través de un elemento de distribucién de fluido. El
agua fluye por los medios por evaporacidn, los cuales comprenden una serie de laminas corrugadas. A medida que
el aire caliente y seco pasa a través de los medios por evaporacién, evaporan una proporcién del agua y, de este
modo, producen aire frio y humidificado. El resto del agua se drena a una bandeja de fluido o canalén de agua.

El aire caliente y seco se puede dirigir a través de los medios por evaporaciéon por medio de un flujo de aire forzado,
que se genera por un ventilador. El aire pasa a través de canales o pasos en las almohadillas, cuyos pasos se crean
por las laminas corrugadas. Alternativamente, el aire puede pasar a través de los canales o pasos por caracteristicas
naturales o conveccién. Las corrugaciones de las laminas se cruzan con ldminas adyacentes, en donde dichas
corrugaciones cruzadas definen los pasos que penetran de borde a borde de la almohadilla. Las corrugaciones de
las ldminas corrugadas se apoyan unas contra otras, de modo que las ldminas se toquen donde se cruzan los picos
de onda y los valles de onda de sus corrugaciones respectivas.

La energia que se necesita para la evaporacién del fluido se toma del aire en si mismo.

El aire que sale del humidificador por evaporacién, por lo tanto, se humidifica y enfria simultdneamente sin ningin
suministro de energia externa para la evaporacion, debido a un proceso de refrigeracion adiabética.

El documento US 4732713 A describe un cuerpo de contacto insertable para intercambiadores de calor, torres de
refrigeracién, depuradores o similares, cuyo cuerpo esta compuesto por ldminas dotadas con corrugaciones. El
cuerpo comprende laminas adyacentes, que estan formadas con corrugaciones o pliegues que se cruzan entre si.
En una realizacién, ciertas laminas estan formadas con mayor altura que los de los demas pliegues presentados en
las ldminas con el fin de producir un espacio intermedio entre las crestas de los pliegues de las laminas. Los
pliegues aumentados en la lamina superior y la [Amina inferior se pueden unir entre si en sus lugares de cruce por
medio de pegado o soldadura.

El documento US 6 378 332 B1 describe un relleno corrugado estructurado para su uso en una columna de
rectificacién, que tiene corrugaciones tanto altas como bajas que reducen los puntos de contacto cuando se forman
en médulos, lo que sirve para mejorar la eficacia de la transferencia de masa.

El documento US 5143658 A describe un cuerpo para su uso en un aparato de contacto de liquidos y gases y, en
particular, un cuerpo de contacto formado por [aminas corrugadas alternas de material, en donde las corrugaciones
en las laminas adyacentes estan puestas en angulo entre si. Las corrugaciones de un primer conjunto de laminas
tienen una menor amplitud que las corrugaciones de un segundo conjunto de laminas, cuyo primer y segundo
conjuntos de laminas estan dispuestos adyacentes entre si.

El documento US 2018318787 A1 describe un elemento de relleno estructurado de corrugado cruzado, que se
proporciona para su uso en columnas de transferencia de masa o de intercambio de calor. El elemento de relleno
tiene una pluralidad de laminas de relleno colocadas en una relacidén rectas y paralelas entre si y que incluyen
corrugaciones formadas por picos y valles alternados. Las laminas de relleno también incluyen una pluralidad de
aberturas. Cada una de las laminas de relleno estructuradas esta construida a partir de un material rigido, tal como
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metales, plasticos o cerdmicas, que tienen suficiente resistencia y espesor para soportar las condiciones de
procesamiento.

Compendio de la invencién

Se necesita energia para el ventilador, que genera el flujo de aire forzado a través de los pasos en las almohadillas.
No obstante, una caida de presién surge cuando el flujo de aire pasa a través de los pasos en las almohadillas. La
caida de presién da como resultado un aumento de la energia necesaria para el ventilador. Ademés, los pasos
restringen la saturacién de agua en las almohadillas. Ademas, cuando se produce la almohadilla de refrigeracién por
evaporacién, pueden ser necesarios adhesivos para unir las laminas corrugadas unas contra otras donde los picos
de onda y los valles de onda de sus corrugaciones respectivas se cruzan y se tocan entre si.

De este modo, seria deseable desarrollar una almohadilla de refrigeracién por evaporacién para una unidad de
tratamiento de aire, una unidad de tratamiento de aire y un método para producir la almohadilla de refrigeracién por
evaporacién, que supere o alivie al menos algunos de los inconvenientes de la técnica anterior.

Un objetivo de la presente invencién es lograr una almohadilla de refrigeracién por evaporacién, en la que surja una
caida de presion reducida cuando el flujo de aire pasa a través de los pasos en las almohadillas.

Un objetivo adicional de la presente invencién es lograr una almohadilla de refrigeracién por evaporacién, en la que
se aumente la saturacién de agua en las almohadillas.

Un objetivo adicional de la presente invencién es lograr un método para la produccién de la almohadilla de
refrigeracién por evaporacién, en donde se reduce la cantidad de adhesivos necesarios para unir las laminas
corrugadas unas contra otras.

Un objetivo adicional de la invencién es desarrollar un programa informético y un medio legible por ordenador para
ejecutar el método.

Estos objetivos se logran con la almohadilla de refrigeracién por evaporacién mencionada anteriormente para una
unidad de tratamiento de aire, una unidad de tratamiento de aire y un método para la produccién de la almohadilla
de refrigeracién por evaporacién segun las reivindicaciones adjuntas.

Ademas, estos objetivos se logran con el programa informatico y el medio legible por ordenador mencionados
anteriormente segun las reivindicaciones adjuntas.

Seguln un aspecto de la invencién, se proporciona una almohadilla de refrigeracién por evaporacién para una unidad
de tratamiento de aire. La almohadilla de refrigeracién por evaporacién que comprende: un primer conjunto de
laminas corrugadas y un segundo conjunto de laminas corrugadas que tienen corrugaciones definidas en una
direccién transversalmente al plano horizontal de la almohadilla, las laminas del primer conjunto que estan
dispuestas alternativamente con las laminas del segundo conjunto, con las corrugaciones de las laminas del primer
conjunto que se cruzan con las corrugaciones de las laminas del segundo conjunto; dichas corrugaciones cruzadas
que definen pasos que penetran desde un primer borde hasta un segundo borde de la almohadilla, las corrugaciones
de dichas laminas corrugadas que se apoyan unas contra otras de modo que las laminas se toquen donde se cruzan
al menos uno de los picos de onda y los valles de onda de sus corrugaciones respectivas; al menos un pico de onda
entre dos picos de onda de igual amplitud de al menos uno del primer y segundo conjunto de ldminas corrugadas
tiene una menor amplitud que los picos de onda de igual amplitud, en donde la longitud de onda de los valles de
onda a cada lado del al menos un pico de onda con menor amplitud es menor que la longitud de onda de los dos
picos de onda de igual amplitud a cada lado del pico de onda con menor amplitud.

Segun un aspecto adicional de la invencién, se proporciona una unidad de tratamiento de aire, en donde la unidad
de tratamiento de aire comprende una almohadilla de refrigeracién por evaporacién descrita en la presente memoria.

Una ventaja de la invencién es que la almohadilla de refrigeracién por evaporacién permite un tratamiento del aire
estable, fiable y eficaz, y mejora por ello la funcionalidad/rendimiento de una unidad de tratamiento de aire. La
saturacién de agua en la almohadilla de refrigeracién por evaporacién se aumenta. La eficiencia de saturacién
aumentara debido a un aumento de la humectacién de la superficie de las ldminas corrugadas. La caida de presién
del flujo de aire a través de las almohadillas disminuird debido a la disminucién de la turbulencia del aire en los
pasos de las almohadillas.

Seglin un aspecto adicional de la invencion, se proporciona un método, realizado por un dispositivo de control, para
producir una almohadilla de refrigeracién por evaporacién para una unidad de tratamiento de aire. El método que
comprende los pasos de: controlar un dispositivo de corrugacién para crear laminas corrugadas que tienen al menos
un pico de onda entre dos picos de onda de igual amplitud de al menos uno del primer y segundo conjunto de
laminas corrugadas, con una menor amplitud que los picos de onda de igual amplitud, y en donde la longitud de
onda de los valles de onda a cada lado del al menos un pico de onda con menor amplitud es menor que la longitud
de onda de los dos picos de onda de igual amplitud a cada lado del pico de onda con menor amplitud; y controlar



10

15

20

25

30

35

40

45

50

ES 3029 219 T3

una operacién de conexiéon del primer conjunto de ldminas corrugadas y un segundo conjunto de ldminas
corrugadas, donde las corrugaciones de dichas laminas corrugadas se tocan entre si.

Una ventaja de la presente invencién es que el método para producir la almohadilla de refrigeracidén por evaporacién
facilita la producciéon de la almohadilla de refrigeraciéon por evaporacién, lo que permite un tratamiento del aire
estable, fiable y eficaz. Se reduce la cantidad de adhesivos necesarios para unir las laminas corrugadas unas contra
otras durante la produccién. De este modo, se logra una reduccién de costes para fabricar las almohadillas debido a
la menor cantidad o ausencia de pegamento para conectar las laminas o disponer las ldminas adyacentes entre si.
Esto también dara como resultado efectos medioambientales positivos.

Segun un aspecto de la invencién, se proporciona un programa informatico, el programa informético que comprende
instrucciones que, cuando el programa se ejecuta por un ordenador, hacen que el ordenador lleve a cabo el método.
También, se proporciona un medio legible por ordenador, el medio legible por ordenador que comprende
instrucciones que, cuando se ejecutan por un ordenador, hacen que el ordenador lleve a cabo el método. Esto tiene
la ventaja de que el método puede estar comprendido en software programado previamente, que se puede
implementar en la produccién, adecuado para utilizar el método.

Los objetivos, ventajas y caracteristicas novedosas adicionales de la invencién seran evidentes para un experto en
la técnica a partir de los siguientes detalles, y a través de la puesta en practica de la invencién. Si bien la invencién
se describe a continuacién, deberia ser evidente que la invencién no puede estar limitada a los detalles
especificamente descritos, sino solamente por su alcance, como se define en las reivindicaciones adjuntas. Un
experto en la técnica, que tenga acceso a las ensefianzas en la presente memoria, reconocera aplicaciones,
modificaciones e incorporaciones adicionales en otras éreas, que estan dentro del alcance de la invencion.

Breve descripcién de los dibujos

Para una comprensién mas completa de la presente descripciéon y de objetivos y ventajas adicionales de ella, la
descripcién detallada expuesta a continuacidén se deberia leer junto con los dibujos que se acompafian, en los que
las mismas referencias denotan elementos similares en las diversas figuras, y en los que:

la Fig. 1a ilustra esqueméticamente una vista frontal de una unidad de tratamiento de aire que comprende una
almohadilla de refrigeracién por evaporacién segun un ejemplo;

la Fig. 1b ilustra esquematicamente una vista en seccién a lo largo de la linea I-I en la Fig.1a;
la Fig. 1c ilustra esquematicamente una vista en seccidn a lo largo de la linea II-Il de la Fig. 1a;

la Fig. 2 ilustra esquematicamente una vista en perspectiva de laminas corrugadas de un primer y segundo conjunto
segln un ejemplo;

las Figuras 3a - 3c ilustran esqueméticamente vistas laterales de laminas corrugadas de diferentes configuraciones
segln ejemplos;

la Fig. 4 ilustra esquematicamente una vista en perspectiva de una lamina corrugada segun un ejemplo;
la Fig. 5 muestra un diagrama de flujo de un método segun un ejemplo;

la Fig. 6 ilustra esquematicamente una linea de produccién segln un ejemplo; y

la Fig. 7 ilustra esquematicamente un dispositivo de control o un ordenador seguin un ejemplo.
Descripcion detallada

La descripcién detallada con referencia a los ejemplos representados se ha de ver como ejemplos que comprenden
una combinacién de ciertas caracteristicas, cuyas caracteristicas se han descrito en detalle anteriormente. De este
modo, se ha de entender que se pueden lograr ejemplos adicionales combinando otras caracteristicas en ejemplos
no representados en la presente memoria. Las figuras se han de ver como ejemplos y no como combinaciones
mutuamente excluyentes. También se deberia observar que todas las figuras mostradas y descritas se representan
esquematicamente, en donde partes genéricas de maquinaria o similares no se representan por el bien de la
simplicidad.

Seguln un aspecto de la presente invencién, se proporciona una almohadilla de refrigeracién por evaporacidén para
una unidad de tratamiento de aire. La almohadilla de refrigeracién por evaporacién que comprende: un primer
conjunto de laminas corrugadas y un segundo conjunto de laminas corrugadas que tienen corrugaciones definidas
en una direccién transversalmente al plano horizontal de la almohadilla, las l&minas del primer conjunto que se
disponen alternativamente con las ldminas del segundo conjunto, con las corrugaciones de las laminas del primer
conjunto que se cruzan con las corrugaciones de las laminas del segundo conjunto; dichas corrugaciones cruzadas
que definen pasos que penetran desde un primer borde hasta un segundo borde de la almohadilla, las corrugaciones
de dichas laminas corrugadas que se apoyan unas contra otras de modo que las ldminas se toquen donde se cruzan
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al menos uno de los picos de onda y los valles de onda de sus corrugaciones respectivas; al menos un pico de onda
entre dos picos de onda de igual amplitud de al menos uno del primer y segundo conjunto de ldminas corrugadas
tiene una menor amplitud que los picos de onda de igual amplitud, en donde la longitud de onda de los valles de
onda a cada lado del al menos un pico de onda con menor amplitud es menor que la longitud de onda de los dos
picos de onda de igual amplitud a cada lado del pico de onda de menor amplitud.

La unidad de tratamiento de aire se puede usar para humidificar y enfriar diferentes tipos de espacios en edificios. La
unidad de tratamiento de aire puede ser un aparato humidificador y enfriador por evaporacién.

La unidad de tratamiento de aire comprende una almohadilla de refrigeracién por evaporacién, que puede ser unos
medios de evaporacién o unos medios de refrigeracién y humidificacién. La almohadilla de refrigeracién por
evaporacién esta configurada para ser expuesta a un fluido y para evaporar el fluido al que se expone.

La almohadilla de refrigeraciéon por evaporaciéon se puede disponer en casetes, que estan soportados por un marco
rigido de la unidad de tratamiento de aire. La unidad de tratamiento de aire comprende un elemento de distribucion
de fluido, que esta configurado para distribuir el fluido a la almohadilla de refrigeracién por evaporacién. Una bandeja
o canalén de agua esta dispuesto para recoger el fluido aguas abajo de la almohadilla de refrigeracién por
evaporacién. El fluido distribuido por el elemento de distribucién de fluido se recoge de la bandeja. Una bomba de
fluido estd conectada al elemento de distribuciéon de fluido, en donde la bomba de fluido esta configurada para
entregar fluido al elemento de distribuciéon de fluido. La bomba de fluido esta dispuesta en una tuberia de fluido
dispuesta entre la bandeja y el elemento de distribucién de fluido. La bomba de fluido puede succionar el fluido de la
bandeja y entregar el fluido al elemento de distribucién de fluido. Un ventilador est4 configurado para generar un flujo
de aire a través de la almohadilla de refrigeracién por evaporaciéon. A medida que el flujo de aire caliente y seco pasa
a través de la almohadilla de refrigeraciéon por evaporacién, una proporcién del agua se evapora y, de este modo,
produce aire frio y humidificado.

La almohadilla de refrigeraciéon por evaporacioén esta configurada para recibir y evaporar el fluido. La almohadilla de
refrigeracién por evaporacién comprende una serie de laminas corrugadas conectadas entre si, de modo que se
formen pasos entre las ldminas corrugadas. Estos pasos estan penetrando desde un primer borde hasta un segundo
borde de la almohadilla de refrigeracién por evaporacién. El flujo de aire creado por el ventilador esta configurado
para fluir por los pasos a través de la almohadilla de refrigeracién por evaporacién. El ventilador puede estar
dispuesto en el mismo lado que el segundo borde de la almohadilla de refrigeracién por evaporacién y el ventilador,
de este modo, succiona el aire a través de los pasos. Alternativamente, el ventilador puede estar dispuesto para
empujar el aire a través de los pasos en la almohadilla de refrigeracién por evaporacién. El primer borde de la
almohadilla de refrigeracién por evaporacién se puede configurar como la primera superficie de la almohadilla de
refrigeracién por evaporaciéon. El segundo borde de la almohadilla de refrigeracién por evaporacién se puede
configurar como la segunda superficie de la almohadilla de refrigeracién por evaporacién.

El primer conjunto de laminas corrugadas comprende picos de onda y valles de onda que tienen amplitudes, alturas
de onda y longitudes de onda especificas. El segundo conjunto de ldminas corrugadas comprende picos de onda y
valles de onda que tienen amplitudes, alturas de onda y longitudes de onda especificas. Las amplitudes, alturas de
onda y longitudes de onda del primer conjunto de ldminas corrugadas pueden ser diferentes de las amplitudes,
alturas de onda y longitudes de onda del segundo conjunto de laminas corrugadas. La altura de onda mas grande
puede estar en el intervalo de 4 mm a 15 mm. Segln un ejemplo, la altura de onda mas grande puede ser de 7 mm.
Después de una cierta compresion en la almohadilla de refrigeracién por evaporacién ensamblada, la altura de onda
de las ondas mas grandes puede estar en el intervalo de 2 mm a 8 mm. Seguln un ejemplo, después de una cierta
compresidén en la almohadilla de refrigeraciéon por evaporacién ensamblada, la altura de onda de las ondas mas
grandes puede ser de 5 mm.

Al menos un pico de onda entre dos picos de onda de igual amplitud de al menos uno del primer y segundo conjunto
de laminas corrugadas puede tener una menor amplitud que los picos de onda de igual amplitud. De este modo, la
altura de onda de la onda con una menor amplitud puede ser menor que la altura de onda de las ondas de igual
amplitud a cada lado de la onda con una menor amplitud. El primer y segundo conjunto de laminas corrugadas
pueden contener un nimero de ondas grande. Por lo tanto, cada uno del primer y segundo conjunto de ldminas
corrugadas puede comprender varias ondas con menor amplitud y varias ondas con mayor amplitud. El radio de los
picos de onda y los valles de onda pueden ser iguales o diferir unos de otros.

El primer conjunto de ldminas corrugadas se define en una direccién transversalmente al plano horizontal. El
segundo conjunto de laminas corrugadas también se define en una direccién transversalmente al plano horizontal.
La direccién transversalmente de las corrugaciones del primer conjunto de ldminas puede ser diferente a la direccién
transversalmente de las corrugaciones del segundo conjunto de laminas. Las laminas del primer conjunto se
disponen alternativamente con las ldminas del segundo conjunto. Las laminas del primer conjunto se pueden dirigir
en el intervalo de 10° - 45° en relacién con el plano horizontal de la almohadilla. Las laminas del segundo conjunto
se dirigen en el intervalo de 30° - 60° en relacién con el plano horizontal de la almohadilla.

Segun un ejemplo, las laminas se pueden conectar entre si con una ldmina del primer conjunto dirigida a 15° y una
lamina del segundo conjunto dirigida a 45° en relacién con el plano horizontal de la almohadilla terminada. Una
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normal a la primera superficie y/o a la segunda superficie de la almohadilla de refrigeraciéon por evaporacién puede
extenderse dentro del plano horizontal.

Dependiendo de la configuracién de los picos de onda y los valles de onda de las ondas con menor amplitud, las
corrugaciones del primer y segundo conjunto de ldminas onduladas se apoyaran unas contra otras cuando se
disponen las l[aminas unas cerca de, y adyacentes a, otras.

Los picos de onda de las ondas con menor amplitud pueden estar dispuestos al mismo nivel que los picos de onda
de las ondas con mayor amplitud. Esto dara como resultado que los valles de onda de las ondas con menor amplitud
puedan estar dispuestos a otro nivel que los valles de onda de las ondas con mayor amplitud.

Al contrario, los valles de onda de las ondas con menor amplitud pueden estar dispuestos al mismo nivel que los
valles de onda de las ondas con mayor amplitud. Esto dara como resultado que los picos de onda de las ondas con
menor amplitud se puedan disponer a otro nivel que los picos de onda de las ondas con mayor amplitud.

Esto dard como resultado que el primer y segundo conjunto de ldminas corrugadas se toquen entre si donde se
cruzan al menos uno de los picos de onda y los valles de onda de sus corrugaciones u ondas respectivas. Ademas,
el primer y segundo conjunto de laminas corrugadas se tocaran entre si donde se cruzan al menos uno de los picos
de onda y los valles de onda de la mayor amplitud de sus corrugaciones u ondas respectivas.

Una almohadilla de refrigeracién por evaporacién puede comprender un conjunto de mas de 20 [dminas del primer
conjunto y mas de 20 laminas del segundo conjunto, dispuestas alternativamente con las ldminas respectivas del
primer y segundo conjunto.

Aunque el al menos un pico de onda entre dos picos de onda de igual amplitud de al menos uno del primer y
segundo conjunto de laminas corrugadas tenga una menor amplitud que los picos de onda de igual amplitud, la
almohadilla de refrigeracién por evaporacién puede tener la misma o mayor area superficial en comparacién con una
almohadilla de refrigeracién por evaporaciéon que comprende ldminas corrugadas con iguales amplitudes. También
se puede lograr una variacién del area superficial mediante la alteracién del paso o la longitud de onda.

El primer y segundo conjuntos de ldminas corrugadas pueden comprender papel, tela no tejida o plastico.

La onda que tiene un pico de onda con menor amplitud puede tener una longitud de onda menor que la onda que
tiene un pico de onda con mayor amplitud. Es decir, la distancia entre el pico de onda de la onda con menor amplitud
y el pico de onda de la onda con mayor amplitud puede ser mayor que la distancia entre los dos valles de onda de la
onda con menor amplitud.

Los valles de onda a cada lado del al menos un pico de onda con menor amplitud pueden tener la misma amplitud.
Ademés, los valles de onda a cada lado del al menos un pico de onda con menor amplitud pueden tener la misma
amplitud que los valles de onda a cada lado de las ondas con una mayor amplitud.

Tal configuraciéon de las longitudes de onda daréd como resultado que los picos de onda de las ondas que tienen una
menor amplitud no entren en contacto ni se conecten a una lamina adyacente con sus picos de onda. De este modo,
surge una caida de presién reducida cuando el flujo de aire pasa a través de los pasos en las almohadillas debido al
aumento de las secciones transversales de algunos de los pasos. Esto también dard como resultado un aumento de
la saturacién de agua en las almohadillas. Ademas, se reduce la cantidad de adhesivos necesarios para unir las
laminas corrugadas unas contra otras debido a un nimero de contacto reducido entre las ondas en las ldminas.

Segln un aspecto, al menos uno de los valles de onda a un lado del al menos un pico de onda con menor amplitud
tiene una menor amplitud que el otro valle de onda.

Entre las ondas con alturas de onda grandes, la onda con una altura de onda menor o reducida tiene un pico de
onda con amplitud reducida y un valle de onda con amplitud reducida. Tal configuracién de las amplitudes dara
como resultado que los picos de onda y los valles de onda no entren en contacto ni se conecten a las laminas
adyacentes con sus picos de onda y valles de onda. De este modo, se logrard una caida de presién reducida del
flujo de aire que pasa a través de los pasos. Ademas, aumentara la saturacién y se reducird la cantidad de
adhesivos necesarios para unir las laminas corrugadas unas contra otras.

Seguln un aspecto, al menos dos picos de onda consecutivos entre dos picos de onda de igual amplitud tienen una
menor amplitud que los picos de onda de igual amplitud.

Entre las ondas con alturas de onda grandes, dos ondas con una altura de onda menor o reducida tienen picos de
onda con amplitud reducida. Tal configuracién de la amplitud reducida daréd como resultado que incluso mas picos
de onda de una ldmina no entren en contacto ni se conecten con una lamina adyacente. Como resultado, se lograra
una caida de presién reducida del flujo de aire que pasa a través de los pasos. Ademas, aumentara la saturacién y
se reducira la cantidad de adhesivos necesarios para unir las laminas corrugadas unas contra otras.
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Seguln un aspecto, los al menos dos picos de onda consecutivos entre dos picos de onda de igual amplitud tienen un
valle de onda entre medias con una amplitud que es menor que la amplitud de los picos de onda de igual amplitud a
cada lado de los picos de onda con menor amplitud.

De este modo, la amplitud del valle de onda entre los picos de onda con amplitud reducida dara como resultado que
algunos de los picos de onda y de los valles de onda no entren en contacto ni se conecten a las laminas adyacentes
con sus picos de onda y valles de onda. De este modo, se lograra una caida de presién reducida del flujo de aire
que pasa a través de los pasos. Ademas, aumentara la saturacion y se reducira la cantidad de adhesivos necesarios
para unir las ldminas corrugadas unas contra otras.

Segln un aspecto, la longitud de onda de los al menos dos picos de onda consecutivos entre los dos picos de onda
de igual amplitud, que tienen una menor amplitud que los picos de onda de igual amplitud, es menor que la longitud
de onda de los dos picos de onda de igual amplitud.

Las ondas con picos de onda con amplitud reducida pueden tener una longitud de onda reducida que la onda que
tiene un pico de onda con mayor amplitud. Es decir, la distancia entre los picos de onda de las ondas con amplitud
reducida puede ser menor que la distancia entre un pico de onda de una onda con amplitud grande y un pico de
onda de una onda con amplitud reducida.

Seguln un aspecto, el primer y segundo conjuntos de laminas corrugadas estan perforados mediante una serie de
aberturas pasantes.

El numero de perforaciones puede ser grande. Con el fin de lograr un nimero de perforaciones grande, las aberturas
pasantes pueden ser pequefias. Las aberturas pasantes pueden tener una configuracién circular. El didmetro de las
aberturas pasantes circulares puede ser pequefio.

Perforando las laminas corrugadas con aberturas pasantes, disminuiré la caida de presién del flujo de aire a través
de los pasos en las almohadillas y aumentara la saturacién de agua en las almohadillas.

Seguln un aspecto, el primer y segundo conjuntos de ldminas corrugadas comprenden papel. Las laminas de papel
se pueden tratar con sustancias que aumentan la vida Util de las almohadillas y también reducen la necesidad de
mantenimiento de las almohadillas. Las sustancias pueden ser sustancias de impregnacion. Las laminas de papel
pueden aumentar la saturacién de agua en las almohadillas.

Seguln un aspecto, el primer y segundo conjuntos de laminas corrugadas comprenden material no tejido.

Las laminas de material no tejido se pueden tratar con sustancias que aumentan la vida util de las almohadillas y
también reducen la necesidad de mantenimiento de las almohadillas. Las sustancias pueden ser sustancias de
impregnacion. Las ldminas de material no tejido pueden aumentar la saturacién de agua en las almohadillas.

Seguln un aspecto, el primer y segundo conjuntos de ldminas corrugadas estdn conectados entre si en las areas de
contacto entre los picos de onda y los valles de onda.

Las laminas se pueden conectar entre si mediante soldaduras. Las ldminas se pueden conectar entre si mediante
puntadas realizadas mediante costura. Alternativamente, o en combinacién, las ldminas se pueden conectar entre si
mediante un adhesivo, tal como pegamento. El adhesivo puede ser un adhesivo ecolégico. La cantidad y volumen
de adhesivo se pueden reducir debido a las areas de contacto reducidas entre las l&dminas.

Segln un aspecto adicional de la presente invencién, la unidad de tratamiento de aire puede comprender la
almohadilla de refrigeracién por evaporacién descrita en la presente memoria. La almohadilla de refrigeracién por
evaporacién puede estar dispuesta en casetes, que estdn soportados por un marco rigido de la unidad de
tratamiento de aire. La unidad de tratamiento de aire comprende un elemento de distribucién de fluido, que esta
configurado para distribuir el fluido a la almohadilla de refrigeracién por evaporacién. Una bandeja esta dispuesta
para recoger el fluido aguas abajo de la almohadilla de refrigeracién por evaporacion. El fluido distribuido por el
elemento de distribucién de fluido se recoge de la bandeja. Una bomba de fluido estd conectada al elemento de
distribucién de fluido, en donde la bomba de fluido esta configurada para entregar fluido al elemento de distribucién
de fluido. La bomba de fluido esta dispuesta en una tuberia de fluido entre la bandeja y el elemento de distribucién
de fluido. La bomba puede succionar el fluido de la bandeja y entregar el fluido al elemento de distribucién de fluido.
Un ventilador esta configurado para generar un flujo de aire a través de los medios de refrigeracién y humidificacién.
A medida que el flujo de aire caliente y seco pasa a través de los medios de evaporacion, una proporcidén del agua
se evapora Yy, de este modo, produce aire frio y humidificado.

Segun un aspecto adicional de la presente invencién, se proporciona un método, realizado mediante un dispositivo
de control, para producir una almohadilla de refrigeraciéon por evaporacién para una unidad de tratamiento de aire.
La almohadilla de refrigeracién por evaporacién que comprende: un primer conjunto de laminas corrugadas y un
segundo conjunto de ldminas corrugadas que tienen corrugaciones definidas en una direccién transversalmente al
plano horizontal de la almohadilla, las l&minas del primer conjunto que estan dispuestas alternativamente con las
laminas del segundo conjunto, con las corrugaciones del primer conjunto que se cruzan con las corrugaciones del



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

ES 3029 219 T3

segundo conjunto; dichas corrugaciones cruzadas que definen pasos que penetran de borde a borde de la
almohadilla, las corrugaciones de dichas laminas corrugadas que se apoyan unas contra otras de modo que las
laminas se toquen donde se cruzan al menos uno de los picos de onda y los valles de onda de sus corrugaciones
respectivas. El método que comprende los pasos de: controlar un dispositivo de corrugacién para crear laminas
corrugadas que tienen al menos un pico de onda entre dos picos de onda de igual amplitud de al menos uno del
primer y segundo conjunto de ldminas corrugadas, con una menor amplitud que los picos de onda de igual amplitud,
y en donde la longitud de onda de los valles de onda a cada lado del al menos un pico de onda con menor amplitud
es menor que la longitud de onda de los dos picos de onda de igual amplitud a cada lado del pico de onda con
menor amplitud; y controlar una operacién de conexién del primer conjunto de laminas corrugadas y un segundo
conjunto de ldminas corrugadas donde las corrugaciones de dichas laminas corrugadas se tocan entre si.

El dispositivo de corrugacién puede tener una configuracién y forma, que crea las ldminas corrugadas que tienen al
menos un pico de onda entre dos picos de onda de igual amplitud de al menos uno del primer y segundo conjunto de
laminas corrugadas, con una menor amplitud que los picos de onda de igual amplitud. El dispositivo de corrugacion
puede ser un rodillo de corrugacidén configurado para alimentar una pista de papel o una pista de material no tejido
desde un rollo de papel o un rollo de material no tejido. El dispositivo de corrugacién puede ser un componente de
una maquina de produccién o una linea de produccién para la produccién de almohadillas de refrigeraciéon por
evaporacién. De este modo, la maquina de produccién puede comprender una estacién de desenrollado para el rollo
de papel o el rollo de material no tejido, una estacién de impregnacién, una estacién de corrugacién que comprende
el dispositivo de corrugacién, secciones de horno para secar la pista corrugada de papel o la pista corrugada de
material no tejido, una estacién de corte y apilado de laminas corrugadas. Finalmente, el primer y segundo conjuntos
de lAminas corrugadas se pueden conectar a una estaciéon de ensamblaje.

Segun un aspecto adicional, el control del dispositivo de corrugacién comprende la perforacién del primer y segundo
conjuntos de laminas corrugadas mediante una serie de aberturas pasantes. En caso de que el dispositivo de
corrugacién sea un rodillo de corrugacion, los elementos de penetracién pueden estar dispuestos en la superficie del
rodillo, que penetran la superficie de la pista de papel o una pista de material no tejido. Alternativamente, la maquina
de produccién puede comprender una estacién de penetracién separada para la perforacién del primer y segundo
conjuntos de ldminas corrugadas mediante una serie de aberturas pasantes. En la estacién de penetracién, las
aberturas pasantes se pueden realizar mediante chorros de agua, rayos laser o perforacién. Alternativamente, las
aberturas pasantes se pueden realizar mediante técnicas de punzonado o estampacién.

Seguln un aspecto adicional, el método, que controla una operacién de conexién del primer conjunto de laminas
corrugadas y un segundo conjunto de ladminas corrugadas, donde las corrugaciones de dichas laminas se tocan
entre si, que comprende conectar el primer y segundo conjuntos de laminas corrugadas entre si en las areas de
contacto entre los picos de onda y los valles de onda. Las ldminas se pueden conectar entre si mediante técnicas de
soldadura o costura, como método de unién de las laminas entre si. Alternativamente, o en combinacién, las laminas
se pueden conectar entre si mediante un adhesivo, tal como pegamento. El primer y segundo conjuntos de laminas
corrugadas se pueden conectar en una estacién de ensamblaje. La estacién de ensamblaje puede comprender un
robot para la operaciéon de conexién del primer conjunto de ldminas corrugadas y el segundo conjunto de ldminas
corrugadas mediante soldadura, costura o pegado. El pegamento o adhesivo se aplica a las areas de contacto entre
los picos de onda y los valles de onda por el robot. El robot puede realizar la soldadura o la costura. El robot puede
ser el dispositivo de control o un activador conectado al dispositivo de control.

La presente invencién también se relaciona con un programa informético que comprende instrucciones que, cuando
el programa se ejecuta por un ordenador, hace que el ordenador lleve a cabo el método descrito anteriormente. La
invencién se relaciona ademas con un medio legible por ordenador que comprende instrucciones que, cuando se
ejecutan por un ordenador, hacen que el ordenador lleve a cabo el método descrito anteriormente. El método puede
estar comprendido en un software preprogramado, que se puede implementar en una unidad de produccién
adecuada para utilizar el método. El software preprogramado se puede almacenar en el dispositivo de control.
Alternativamente, o en combinacién, el software se puede almacenar en una memoria o en un ordenador a distancia
del dispositivo de control.

La almohadilla de refrigeracidén por evaporacién, la unidad de tratamiento de aire, el método, el programa informatico
y el medio legible por ordenador se describiran ahora junto con los dibujos adjuntos.

La Fig. 1a ilustra esqueméticamente una vista frontal de una unidad de tratamiento de aire 1 que comprende una
almohadilla de refrigeracién por evaporaciéon 2, segin un ejemplo. La unidad de tratamiento de aire 1 puede estar
comprendida en un sistema de refrigeracién 3. La almohadilla de refrigeracién por evaporacién 2 esta configurada
para ser expuesta a un fluido 4. La almohadilla de refrigeracién por evaporacién 2 esta configurada para evaporar el
fluido 4 al que esta expuesto. La almohadilla de refrigeracién por evaporacién 2 también se conoce como medios por
evaporacién o medios de refrigeracién y humidificacién 2. Los medios de refrigeraciéon y humidificaciéon 2 pueden
estar dispuestos en casetes 5 de la unidad de tratamiento de aire 1.

La almohadilla de refrigeracién por evaporacién 2 esta configurada para recibir y evaporar el fluido 4. Un elemento
de distribucién de fluido 6 esta configurado para distribuir el fluido 4 a la almohadilla de refrigeraciéon por evaporacién
2. Una bandeja 8 o canalén de agua esta dispuesto para recoger el fluido 4 aguas abajo de la almohadilla de
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refrigeracién por evaporacién 2. El fluido 4, distribuido por el elemento de distribucién de fluido 6, se recoge de la
bandeja 8. Una bomba de fluido 10 estd conectada al elemento de distribucién de fluido 6, en donde la primera
bomba de fluido 10 estd configurada para entregar el fluido 4 al elemento de distribuciéon de fluido 6. La primera
bomba de fluido 10 esta dispuesta en una tuberia de fluido dispuesta entre la bandeja 8 y el elemento de distribucién
de fluido 6. La primera bomba de fluido 10 puede succionar el fluido 4 de la bandeja 8 y entregar el fluido 4 al
elemento de distribucién de fluido 6. Las flechas dirigidas verticalmente 12 representan la direccién del fluido 4 a
través del elemento de distribucion de fluido 6, la almohadilla de refrigeraciéon por evaporacién 2 y ademas la
bandeja de fluido 8. Un ventilador 14 esta configurado para generar un flujo de aire 16 (Fig. 1b) a través de la
almohadilla de refrigeracién por evaporacion 2.

La Fig. 1b ilustra esquematicamente una vista en seccidén a lo largo de la linea I-| de la Fig. 1a. La almohadilla de
refrigeracién por evaporacién 2 que comprende un primer conjunto 18 de laminas corrugadas 20 y un segundo
conjunto 22 de ladminas corrugadas 20 que tienen corrugaciones definidas en una direccién transversalmente al
plano horizontal 24 de la almohadilla 2. Las laminas 20 del primer conjunto 18 que estan dispuestas alternativamente
con las laminas 20 del segundo conjunto 22 (Fig. 1c), con las corrugaciones del primer conjunto 18 que se cruzan
con las corrugaciones del segundo conjunto 22. Las corrugaciones cruzadas que definen pasos 26 que penetran
desde un primer borde 28 hasta un segundo borde 30 de la almohadilla 2. En la Fig. 1b, se expone la superficie de
una lamina 20 del primer conjunto 18. En la Fig. 1b, las laminas 20 del primer conjunto 18 se dirigen en un angulo a
con relacion al plano horizontal 24 de la almohadilla 2.

La Fig. 1c ilustra esquematicamente una vista en seccién a lo largo de la linea II-ll de la Fig. 1a. En la Fig. 1c se
expone la superficie de una lamina 20 del segundo conjunto 22. En la Fig. 1c¢, las ldminas 20 del segundo conjunto
22 se dirigen en un angulo B con relacién al plano horizontal 24 de la almohadilla 2.

La Fig. 2 ilustra esqueméticamente una vista en perspectiva de las laminas corrugadas 20 de un primer y segundo
conjunto 18, 22, segln un ejemplo. Las corrugaciones de dichas laminas corrugadas 20 se apoyan unas contra otras
de modo que las laminas 20 se toquen donde se cruzan al menos uno de los picos de onda p1 vy los valles de onda
t1 de sus corrugaciones respectivas. Las laminas 20 del primer conjunto 18 se dirigen en a = 15° con relacién al
plano horizontal 24 de la almohadilla 2. Las laminas 20 del segundo conjunto 22 se dirigen en 3 = 45° con relacién al
plano horizontal 24 de la almohadilla 2. El primer y segundo conjuntos 18 y 22 de ldminas corrugadas 20 estan
conectados entre si en las areas de contacto 34 entre los picos de onda p1 y los valles de onda t1. El primer y
segundo conjuntos 18 y 22 de laminas corrugadas 20 se pueden conectar entre si mediante técnicas de soldadura o
costura. Alternativamente, o en combinacién, las ldminas se pueden conectar entre si mediante un adhesivo 32, tal
como pegamento.

Las Figuras 3a-3c ilustran esquematicamente vistas laterales de Ilaminas corrugadas 20 de diferentes
configuraciones segun ejemplos. Segln la Fig. 3a, un pico de onda p2 entre dos picos de onda p1 de igual amplitud
a1 del primer y segundo conjunto 18, 22 de las ldminas corrugadas 20 tiene una menor amplitud a2 que los picos de
onda p1 de igual amplitud a1. La longitud de onda wi2 de los valles de onda t1 y t2 a cada lado del pico de onda p2,
con menor amplitud a2, es menor que la longitud de onda wl1 de los dos picos de onda p1 de igual amplitud a1 a
cada lado del pico de onda p2, con menor amplitud a2. Segun la Fig. 3b, uno de los valles de onda t2 a cada lado
del pico de onda p2, con menor amplitud a2, tiene una menor amplitud a3 que el otro valle de onda t1. Entre las
ondas 36 con grandes alturas de onda wh1, la onda 38 con una altura de onda wh2 menor o reducida tiene un pico
de onda p2 con una amplitud a2 reducida y un valle de onda t2 con una amplitud a3 reducida. Segln la Fig. 3¢, dos
picos de onda p2 consecutivos entre dos picos de onda p1 de igual amplitud a1, tienen una menor amplitud a2 que
los picos de onda p1 de igual amplitud a1. Entre las ondas 36 con grandes alturas de onda wh1, dos ondas 38 con
una altura de onda wh2 menor o reducida tienen picos de onda p2 con una amplitud a2 reducida. Los dos picos de
onda p2 consecutivos entre dos ondas 36 de igual amplitud a1, tienen un valle de onda t2 entre medias con una
amplitud a3 que es menor que la amplitud a1 de los picos de onda p1 de igual amplitud a1 a cada lado de los picos
de onda p2 con menores amplitudes a2. La longitud de onda wi3 de los dos picos de onda p2 consecutivos entre las
dos ondas 36 de igual amplitud a1 que tienen una menor amplitud a2 que los picos de onda p1 de igual amplitud a1,
es menor que la longitud de onda wl1 de las dos ondas 36 de igual amplitud a1.

La Fig. 4 ilustra esquematicamente una vista en perspectiva de una ldamina corrugada 20 segln un ejemplo. La
lamina corrugada 20 en la Fig. 4 puede representar el primer o el segundo conjunto 18, 22 de ldminas corrugadas
20. La lamina corrugada 20, segln este ejemplo, esta perforada mediante una serie de perforaciones o aberturas
pasantes 40. El nimero de perforaciones 40 es grande. Las aberturas pasantes 40 tienen una configuracién circular.

La Fig. 5 muestra un diagrama de flujo de un método segin un ejemplo. El método se realiza mediante un
dispositivo de control 100, para producir una almohadilla de refrigeracién por evaporacién 2 para una unidad de
tratamiento de aire 1. El método se relaciona con la almohadilla de refrigeracién por evaporacién 2 para la unidad de
tratamiento de aire 1 descrita en las Figuras 1-4. La almohadilla de refrigeracién por evaporacién 2 que comprende:
un primer conjunto 18 de laminas corrugadas 20 y un segundo conjunto 22 de ldminas corrugadas 20 que tienen
corrugaciones definidas en una direccién transversalmente al plano horizontal 24 de la almohadilla 2. Las ldminas 20
del primer conjunto 18 que estan dispuestas alternativamente con las laminas 20 del segundo conjunto 22, con las
corrugaciones del primer conjunto 18 que se cruzan con las corrugaciones del segundo conjunto 22. Las
corrugaciones cruzadas que definen pasos 26 que penetran desde un primer borde 28 hasta un segundo borde 30
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de la almohadilla 2. Las corrugaciones de dichas ldminas corrugadas 20 que se apoyan unas contra otras de modo
que las ldminas 20 se toquen donde se cruzan al menos uno de los picos de onda p1y los valles de onda t1 de sus
corrugaciones respectivas. El método que comprende los pasos de: controlar s101 un dispositivo de corrugacién 42
para crear ldminas corrugadas 20 que tienen al menos un pico de onda p2 entre dos picos de onda p1 de igual
amplitud a1 de al menos uno del primer y segundo conjuntos 18 y 22 de ldminas corrugadas 20, con una menor
amplitud a2 que los picos de onda p1 de igual amplitud a1; y controlar s102 una operacién de conexién del primer
conjunto 18 de laminas corrugadas 20 y un segundo conjunto 22 de ldminas corrugadas 20, donde las corrugaciones
de dichas ldminas corrugadas 20 se tocan entre si. Controlar el dispositivo de corrugacién 42 comprende perforar el
primer y segundo conjuntos 18 y 22 de ldminas corrugadas 20 mediante una serie de aberturas pasantes 40.

La Fig. 6 ilustra esqueméaticamente una linea de produccién 44 segln un ejemplo. El dispositivo de corrugacioén 42
puede ser un rodillo de corrugacién, que tiene una configuraciéon y forma que crea las laminas corrugadas 20 que
tienen al menos un pico de onda p2 (Figs. 3a-3c¢) entre dos picos de onda p1 de igual amplitud a1 de al menos uno
del primer y segundo conjunto 18, 22 de laminas corrugadas 20, con una menor amplitud a2 que los picos de onda
p1 de igual amplitud a1. El rodillo de corrugacién 42 puede estar configurado para alimentar una pista de papel 46 o
una pista de material no tejido desde un rollo de papel 48 o un rollo de material no tejido. El rodillo de corrugacién 42
es un componente en la linea 44 de las maquinas de produccién para producir almohadillas de refrigeracién por
evaporacién 2. De este modo, la linea de produccién 44 puede comprender una estaciéon de desenrollado 50 para el
rollo de papel 48 o el rollo de material no tejido, una estacién de impregnacién 52, una estacién de corrugacién 54
que comprende el rodillo de corrugacién 42, secciones de horno 56 para secar la pista corrugada de papel 46 o la
pista corrugada de material no tejido, una estacién de corte y apilado 58 de ldminas corrugadas 20 y, finalmente, una
estacién de ensamblaje 60 para la operacién de conexién del primer conjunto 18 de laminas corrugadas 20 y un
segundo conjunto 22 de laminas corrugadas 20, donde las corrugaciones de dichas ldminas corrugadas 20 se tocan
entre si. La estaciéon de ensamblaje 60 puede comprender un robot 62 para la operacién de conexién del primer
conjunto 18 de laminas corrugadas 20 y un segundo conjunto 22 de ldminas corrugadas 20 mediante soldadura,
costura o pegado.

La Fig. 7 ilustra esquematicamente un diagrama de una versién de un dispositivo 500. El dispositivo de control 100,
descrito con referencia a las Figuras 2-3, puede comprender, en una versién, el dispositivo 500. El dispositivo 500
comprende una memoria no volatil 520, una unidad de procesamiento de datos 510 y una memoria de
lectura/escritura 550. La memoria no volétil 520 tiene un primer elemento de memoria 530 en el que se almacena un
programa informético, por ejemplo, un sistema operativo, para controlar la funcién del dispositivo 500. El dispositivo
500 comprende ademés un controlador de bus, un puerto de comunicacidn serie, medios de I/O, un convertidor A/D,
una unidad de entrada y transferencia de fecha y hora, un contador de eventos y un controlador de interrupciones
(no representado). La memoria no volatil 520 también tiene un segundo elemento de memoria 540.

Se proporciona un programa informatico P que comprende instrucciones para llevar a cabo el método mencionado
anteriormente. El programa P se puede almacenar de una forma ejecutable o de una forma comprimida en una
memoria 560 y/o en una memoria de lectura/escritura 550.

Cuando se describe la unidad de procesamiento de datos 510 como que realiza una cierta funcién, significa que la
unidad de procesamiento de datos 510 efectlia una cierta parte del programa almacenado en la memoria 560 o una
cierta parte del programa almacenado en la memoria de lectura/escritura 550.

El dispositivo de procesamiento de datos 510 puede comunicarse con un puerto de datos 599 a través de un bus de
datos 515. La memoria no volatil 520 estd destinada para comunicacién con la unidad de procesamiento de datos
510 a través de un bus de datos 512. La memoria 560 separada esta destinada a comunicarse con la unidad de
procesamiento de datos 510 a través de un bus de datos 511. La memoria de lectura/escritura 550 esta adaptada
para comunicarse con la unidad de procesamiento de datos 510 a través de un bus de datos 514.

Cuando los datos se reciben en el puerto de datos 599, se almacenan temporalmente en el segundo elemento de
memoria 540. Cuando se han almacenado temporalmente los datos de entrada recibidos, la unidad de
procesamiento de datos 510 esta preparada para efectuar la ejecucién del cédigo como se describié anteriormente.

Partes de los métodos descritos en la presente memoria se pueden ejecutar por el dispositivo 500 por medio de la
unidad de procesamiento de datos 510, que ejecuta el programa almacenado en la memoria 560 o la memoria de
lectura/escritura 550. Cuando el dispositivo 500 ejecuta el programa, se ejecutan los métodos descritos en la
presente memoria.

La descripcién precedente de las realizaciones se ha proporcionado con propdsitos ilustrativos y descriptivos. No se
pretende que sea exhaustiva o que limite las realizaciones a las variaciones descritas. Muchas modificaciones y
variaciones seran evidentes obviamente para un experto en la técnica. Las realizaciones se han elegido y descrito
con el fin de explicar mejor los principios y las aplicaciones practicas, y permitir por ello que un experto en la técnica
comprenda la invencién en términos de sus diversas realizaciones y con las diversas modificaciones que sean
aplicables a su uso previsto. Los componentes y caracteristicas especificados anteriormente se pueden combinar
entre las diferentes realizaciones especificadas, siempre y cuando estén dentro del alcance de la invencién que se
define en las reivindicaciones adjuntas.
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REIVINDICACIONES

1. Una almohadilla de refrigeracién por evaporacién (2) para una unidad de tratamiento de aire (1), la almohadilla de
refrigeracién por evaporacién (2) que comprende:

un primer conjunto (18) de laminas corrugadas (20) y un segundo conjunto (22) de laminas corrugadas (20) que
tienen corrugaciones definidas en una direccién transversalmente a un plano horizontal (24) de la almohadilla, las
laminas (20) del primer conjunto (18) que estan dispuestas alternativamente con las ldaminas (20) del segundo
conjunto (22), con las corrugaciones de las laminas (20) del primer conjunto (18) que se cruzan con las
corrugaciones de las ldminas (20) del segundo conjunto (22); dichas corrugaciones cruzadas que definen pasos (26)
que penetran desde un primer borde (28) hasta un segundo borde (30) de la almohadilla (2), las corrugaciones de
dichas laminas corrugadas (20) que se apoyan unas contra otras de modo que las laminas (20) se toquen donde se
cruzan al menos uno de los picos de onda (p1) y los valles de onda (11, t2) de sus corrugaciones respectivas,

al menos un pico de onda (p2) entre dos picos de onda (p1) de igual amplitud (a1) de al menos uno del primer y
segundo conjunto (18, 22) de laminas corrugadas (20) tiene una menor amplitud (a2) que los picos de onda (p1) de
igual amplitud (a1), en donde

la longitud de onda (wl2) de los valles de onda (11, 12) a cada lado del al menos un pico de onda (p2) con menor
amplitud (a2) es menor que la longitud de onda (wl1) de los dos picos de onda (p1) de igual amplitud (a1) a cada
lado del pico de onda (p2) con menor amplitud (a2).

2. La almohadilla (2) segun la reivindicacién 1, en donde:

al menos uno de los valles de onda (t2) a un lado del al menos un pico de onda (p2) con menor amplitud (a2) tiene
una menor amplitud (a3) que el otro valle de onda (11).

3. La almohadilla (2) segun cualquiera de las reivindicaciones 1y 2, en donde:

al menos dos picos de onda (p2) consecutivos entre dos picos de onda (p1) de igual amplitud, tienen una menor
amplitud (a2) que los picos de onda (p1) de igual amplitud (a1).

4. La almohadilla (2) segun la reivindicacién 3, en donde:

los al menos dos picos de onda (p2) consecutivos entre dos picos de onda (p1) de igual amplitud (a1), tienen un
valle de onda (t2) entre medias con una amplitud (a3) que es menor que la amplitud (a1) de los picos de onda (p1)
de igual amplitud (a1) a cada lado de los picos de onda (p2) con menores amplitudes (a2).

5. La almohadilla (2) segun cualquiera de las reivindicaciones 3 y 4, en donde:

la longitud de onda (wI3) de los al menos dos picos de onda (p2) consecutivos entre los dos picos de onda (p1) de
igual amplitud (a1) que tienen una menor amplitud (a2) que los picos de onda (p1) de igual amplitud (a1) es menor
que la longitud de onda (wl1) de los dos picos de onda (p1) de igual amplitud (a1).

6. La almohadilla (2) segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde:

el primer y segundo conjuntos (18, 22) de laminas corrugadas (20) estan perforados por una serie de aberturas
pasantes (40).

7. La almohadilla (2) segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde:

el primer y segundo conjuntos (18, 22) de ldminas corrugadas (20) comprenden papel.

8. La almohadilla (2) segun cualquiera de las reivindicaciones 1-7, en donde:

el primer y segundo conjuntos (18, 22) de ldminas corrugadas (20) comprenden material no tejido.
9. La almohadilla seguin cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde:

el primer y segundo conjuntos (18, 22) de laminas corrugadas (20) estan conectados entre si en las areas de
contacto (34) entre los picos de onda (p1) y los valles de onda (1, t2).

10. Una unidad de tratamiento de aire (1) que comprende una almohadilla de refrigeracién por evaporacion (2)
segln cualquiera de las reivindicaciones anteriores.

11. Un método, realizado por un dispositivo de control (100), para producir una almohadilla de refrigeracién por
evaporacién (2) para una unidad de tratamiento de aire (1), la almohadilla de refrigeracién por evaporacién (2) que
comprende:
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un primer conjunto (18) de laminas corrugadas (20) y un segundo conjunto (22) de laminas corrugadas (20) que
tienen corrugaciones definidas en una direccién transversalmente a un plano horizontal (24) de la almohadilla (2), las
laminas (20) del primer conjunto (18) que estan dispuestas alternativamente con las ldaminas (20) del segundo
conjunto (22), con las corrugaciones del primer conjunto (18) que se cruzan con las corrugaciones del segundo
conjunto (22); dichas corrugaciones cruzadas que definen pasos (26) que penetran desde un primer borde (28)
hasta un segundo borde (30) de la almohadilla (2), las corrugaciones de dichas laminas corrugadas (20) que se
apoyan unas contra otras de modo que las laminas (20) se toquen donde se cruzan al menos uno de los picos de
onda (p1) y los valles de onda (1, t2) de sus corrugaciones respectivas; en donde el método comprende los pasos
de:

controlar (S101) un dispositivo de corrugacién (42) para crear laminas corrugadas (20) que tienen al menos un pico
de onda (p2) entre dos picos de onda (p1) de igual amplitud (a1) de al menos uno del primer y segundo conjunto (18,
21) de ldminas corrugadas (20), con una menor amplitud (a2) que los picos de onda (p1) de igual amplitud (a1), y en
donde la longitud de onda (wl2) de los valles de onda (i1, t2) a cada lado del al menos un pico de onda (p2) con
menor amplitud (a2) es menor que la longitud de onda (wl1) de los dos picos de onda (p1) de igual amplitud (a1) a
cada lado del pico de onda (p2) con menor amplitud (a2); y

controlar (s102) una operaciéon de conexién del primer conjunto (18) de ldminas corrugadas (20) y un segundo
conjunto (22) de laminas corrugadas (20), donde las corrugaciones de dichas laminas corrugadas (20) se tocan
entre si.

12. El método segun la reivindicacién 11, en donde controlar (s101) el dispositivo de corrugacién (42) comprende
perforar el primer y segundo conjuntos (18, 22) de laminas corrugadas (20) mediante una serie de aberturas
pasantes (40).

13. El método segun cualquiera de las reivindicaciones 11 y 12, en donde controlar (s102) una operacién de
conexién del primer conjunto (18) de laminas corrugadas (20) y el segundo conjunto (22) de ldminas corrugadas
(20), donde las corrugaciones de dichas laminas corrugadas (20) se tocan entre si, comprende conectar el primer y
segundo conjuntos (18, 22) de laminas corrugadas (20) entre si en las areas de contacto (34) entre los picos de
onda (p1) y los valles de onda (t1).

14. Un programa informatico (P) que comprende instrucciones que, cuando el programa se ejecuta por un ordenador
(100; 500), hacen que el ordenador (100; 500) lleve a cabo el método segun cualquiera de las reivindicaciones 11-
13.

15. Un medio legible por ordenador que comprende instrucciones que, cuando se ejecutan por un ordenador (100;
500), hacen que el ordenador (100; 500) lleve a cabo el método segun cualquiera de las reivindicaciones 11-13.
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Fig. 2

14



ES 3029 219 T3

15



ES 3029 219 T3

~— 5101

- 8102

16



ES 3029 219 T3

e g B4

H,

™

- f | 3
og \\ @m

N

x.
S i

Zcaetll

17



ES 3029 219 T3

4

L

1
3

5598

5

Fig. 7

18



	Page 1 - ABSTRACT/BIBLIOGRAPHY
	Page 2 - DESCRIPTION
	Page 3 - DESCRIPTION
	Page 4 - DESCRIPTION
	Page 5 - DESCRIPTION
	Page 6 - DESCRIPTION
	Page 7 - DESCRIPTION
	Page 8 - DESCRIPTION
	Page 9 - DESCRIPTION
	Page 10 - DESCRIPTION
	Page 11 - CLAIMS
	Page 12 - CLAIMS
	Page 13 - DRAWINGS
	Page 14 - DRAWINGS
	Page 15 - DRAWINGS
	Page 16 - DRAWINGS
	Page 17 - DRAWINGS
	Page 18 - DRAWINGS

