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【 請 求 項 １ 】
　 ガ ラ ス 溶 融 炉 の 中 に 配 列 さ れ 、 ガ ラ ス を 溶 融 さ せ る た め 燃 焼 サ イ ク ル と 非 燃 焼 サ イ ク ル
を 実 行 す る た め に 交 互 に 使 用 さ れ る 一 連 の バ ー ナ と 、 微 粉 砕 燃 料 を 貯 蔵 し 供 給 す る 少 な く
と も １ つ の 貯 蔵 サ イ ロ と 、 前 記 ガ ラ ス 溶 融 プ ロ セ ス 中 に 前 記 バ ー ナ の 各 々 に 対 し て 前 記 微
粉 砕 燃 料 の 流 れ を 提 供 す る た め 、 前 記 微 粉 砕 燃 料 が 充 填 お よ び 排 出 さ れ る 少 な く と も １ つ
の 微 粉 砕 燃 料 供 給 装 置 （ Ｓ Ｄ － ５ 、 Ｓ Ｄ － ６ 、 Ｓ Ｄ － ７ ） と 、 前 記 微 粉 砕 燃 料 供 給 装 置 （
Ｓ Ｄ － ５ 、 Ｓ Ｄ － ６ 、 Ｓ Ｄ － ７ ） に よ っ て 貯 蔵 お よ び 供 給 さ れ て い る 微 粉 砕 燃 料 の 量 の 測
定 と モ ニ タ リ ン グ と に 基 づ い て 前 記 微 粉 砕 燃 料 供 給 装 置 の 充 填 と 排 出 と を 制 御 す る 手 段 ［
（ １ １ ８ ； １ ２ ０ ； １ ２ ２ ） も し く は （ ２ ７ ４ 、 ２ ７ ６ ） ］ と 、 を 含 む タ イ プ の ガ ラ ス 溶
融 炉 用 の 制 御 装 置 に お い て 、 前 記 制 御 装 置 が 、
　 各 々 が ガ ラ ス 溶 融 プ ロ セ ス 中 に 互 い に 異 な っ た 変 数 を 検 出 す る 複 数 の セ ン サ ー （ ２ ７ ８
、 ２ ８ ０ 、 ２ ８ １ 、 ２ ８ ２ 、 ２ ８ ４ 、 ２ ８ ６ 、 ２ ８ ８ 、 ２ ９ ０ 、 ２ ９ ２ 、 ２ ９ ４ 、 ２ ９ ６
、 ２ ９ ８ 、 ３ ０ ０ ） の 内 の 少 な く と も １ つ の セ ン サ ー に 基 づ く 、 前 記 ガ ラ ス 溶 融 炉 に 関 す
る 少 な く と も １ つ の 動 作 変 数 を モ ニ タ す る 手 段 と 、
　 少 な く と も ２ つ の 分 配 パ イ プ に 燃 料 － 空 気 又 は ガ ス の 混 合 気 を 分 配 し て 、 微 粉 砕 燃 料 －
空 気 又 は ガ ス の 混 合 気 を 、 燃 焼 サ イ ク ル と 非 燃 焼 サ イ ク ル を 交 互 に 動 作 さ せ て 前 記 バ ー ナ
の 各 々 に 供 給 す る 手 段 （ １ ８ ４ 、 １ ８ ６ 、 １ ８ ８ ） で あ り 、 前 記 燃 料 － 空 気 又 は ガ ス の 混
合 気 の 供 給 が 、 前 記 微 粉 砕 燃 料 の モ ニ タ リ ン グ お よ び 各 バ ー ナ に 対 す る そ の 供 給 と に 基 づ
き 、 ま た 、 前 記 ガ ラ ス 溶 融 プ ロ セ ス の 前 記 動 作 変 数 に 基 づ い て い る 、 前 記 手 段 と 、
　 制 御 手 段 で あ り 、 前 記 制 御 手 段 が 、 前 記 微 粉 砕 燃 料 供 給 装 置 の 充 填 と 排 出 と を 制 御 す る
前 記 手 段 と 、 前 記 ガ ラ ス 溶 融 炉 の 少 な く と も １ つ の 関 連 す る 動 作 変 数 を モ ニ タ す る 手 段 と
、 前 記 ガ ラ ス 溶 融 炉 中 で 前 記 バ ー ナ の 燃 焼 サ イ ク ル と 非 燃 焼 サ イ ク ル 間 で 少 な く と も ２ つ
の 分 配 パ イ プ 中 に 燃 料 － 空 気 又 は ガ ス の 混 合 気 を 提 供 し て 、 前 記 燃 料 － 空 気 又 は ガ ス の 混
合 気 を 前 記 少 な く と も ２ つ の 分 配 パ イ プ に 提 供 し 、 こ れ で 前 記 微 粉 砕 さ れ た 燃 料 － 空 気 又
は ガ ス の 混 合 気 を 燃 焼 サ イ ク ル と 非 燃 焼 サ イ ク ル を 交 互 に 動 作 さ せ て 前 記 バ ー ナ の 各 々 に



対 し て 供 給 す る 手 段 に 接 続 さ れ て い る 、 前 記 制 御 手 段 と 、
を 具 備 す る こ と を 特 徴 と す る 前 記 制 御 装 置 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 微 粉 砕 燃 料 供 給 装 置 の 充 填 と 排 出 と を 制 御 す る 前 記 手 段 が 、 前 記 微 粉 砕 燃 料 供 給 装
置 中 の 微 粉 砕 材 料 の 上 方 レ ベ ル と 下 方 レ ベ ル を モ ニ タ し て こ れ ら の 信 号 を 生 成 す る レ ベ ル
セ ン サ ー を 含 む 、 請 求 項 １ に 記 載 の 制 御 装 置 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 制 御 装 置 が 、 前 記 微 粉 砕 燃 料 供 給 装 置 中 に 貯 蔵 さ れ て い る 微 粉 砕 燃 料 の レ ベ ル に 基
づ い て 制 御 さ れ る 、 前 記 微 粉 砕 燃 料 供 給 装 置 中 の 前 記 微 粉 砕 燃 料 の 充 填 と 排 出 を 制 御 す る
手 段 を 具 備 す る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 制 御 装 置 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 制 御 装 置 が 前 記 貯 蔵 サ イ ロ 中 と 前 記 微 粉 砕 燃 料 供 給 装 置 中 と に 置 か れ て い る 集 塵 装
置 を 制 御 す る 手 段 を 具 備 し 、 前 記 集 塵 装 置 が 、 前 記 貯 蔵 サ イ ロ と 前 記 微 粉 砕 燃 料 供 給 装 置
と の 充 填 と 排 出 を し て い る 間 に 又 は 好 ま し く な い 粉 塵 モ ニ タ リ ン グ 条 件 が 前 記 制 御 装 置 に
よ っ て 検 出 さ れ る と 作 動 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 制 御 装 置 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 制 御 装 置 が 、 少 な く と も １ つ の 不 活 性 装 置 を ト リ ガ ー し て 前 記 サ イ ロ の 内 部 環 境 を
保 護 す る た め 、 各 貯 蔵 サ イ ロ の 一 酸 化 炭 素 の 濃 度 を 決 定 す る 手 段 を 具 備 す る こ と を 特 徴 と
す る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 制 御 装 置 。
【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 微 粉 砕 燃 料 供 給 装 置 の 充 填 と 排 出 を 制 御 す る 前 記 手 段 が 、
　 伝 達 用 空 気 の 流 量 を 測 定 し て モ ニ タ す る 手 段 と 、
　 伝 達 用 空 気 の 圧 力 と 前 記 伝 達 用 空 気 を モ ニ タ す る 手 段 と 、
　 前 記 微 粉 砕 燃 料 供 給 装 置 中 の 温 度 を 感 知 す る 手 段 と 、
　 前 記 燃 焼 プ ロ セ ス で 必 要 と さ れ る 適 切 な 伝 達 用 空 気 ／ 燃 料 比 を 前 記 制 御 装 置 が 設 定 で き
る よ う に す る た め に 、 ブ ロ ワ ー の 速 度 を 制 御 す る 手 段 と 、
を 具 備 す る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 制 御 装 置 。
【 請 求 項 ７ 】
　 燃 料 － 空 気 又 は ガ ス の 混 合 気 を 分 配 す る 前 記 手 段 （ １ ８ ４ 、 １ ８ ６ 、 １ ８ ８ ） が 、
　 各 バ ー ナ 中 で の 前 記 微 粉 砕 燃 料 の 流 れ を モ ニ タ す る 手 段 と 、
　 各 パ イ プ 中 で の 前 記 微 粉 砕 燃 料 の 供 給 速 度 を モ ニ タ す る 手 段 と 、
　 送 風 機 中 の 空 気 供 給 速 度 を モ ニ タ す る 手 段 と 、
　 前 記 送 風 機 中 の 空 気 圧 を モ ニ タ す る 手 段 と 、
　 前 記 ガ ラ ス 溶 融 炉 の 内 部 の 圧 力 と 温 度 を モ ニ タ す る 手 段 と 、
　 環 境 制 御 手 段 中 の 燃 焼 ガ ス を モ ニ タ す る 手 段 と 、
を 具 備 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 制 御 装 置 。
【 請 求 項 ８ 】
　 ガ ラ ス 溶 融 炉 と 、 前 記 ガ ラ ス 溶 融 炉 の 中 に 配 列 さ れ 、 ガ ラ ス を 溶 融 さ せ る た め 燃 焼 サ イ
ク ル と 非 燃 焼 サ イ ク ル を 実 行 す る た め に 交 互 に 使 用 さ れ る 一 連 の バ ー ナ と 、 微 粉 砕 燃 焼 を
貯 蔵 し 供 給 す る 少 な く と も １ つ の 貯 蔵 サ イ ロ と 、 前 記 ガ ラ ス 溶 融 プ ロ セ ス 中 に 前 記 バ ー ナ
の 各 々 に 対 し て 前 記 微 粉 砕 燃 料 の 一 定 流 を 提 供 す る た め 、 前 記 微 粉 砕 燃 料 が 充 填 お よ び 排
出 さ れ る 少 な く と も １ つ の 微 粉 砕 燃 料 供 給 装 置 と 、 を 含 む タ イ プ の 微 粉 砕 燃 料 を 供 給 し て
燃 焼 さ せ る 装 置 を 制 御 す る 方 法 に お い て 、 前 記 方 法 が 、
　 各 々 が ガ ラ ス 溶 融 プ ロ セ ス 中 に 互 い に 異 な っ た 変 数 を 検 出 す る 複 数 の セ ン サ ー の 内 の 少
な く と も １ つ の セ ン サ ー に 基 づ く 、 前 記 ガ ラ ス 溶 融 炉 に 関 す る 少 な く と も １ つ の 動 作 変 数
を モ ニ タ し 、
　 前 記 微 粉 砕 燃 料 供 給 装 置 の 充 填 と 排 出 を 、 前 記 微 粉 砕 燃 料 の 一 定 流 を 前 記 バ ー ナ の 各 々
に 対 し て 供 給 す る 前 記 微 粉 砕 燃 料 供 給 装 置 中 に 貯 蔵 さ れ る 微 粉 砕 燃 料 の 量 に 基 づ い て モ ニ
タ し て 制 御 し 、
　 少 な く と も ２ つ の 分 配 パ イ プ に 燃 料 － 空 気 又 は ガ ス の 混 合 気 を 提 供 し て 、 微 粉 砕 燃 料 －
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空 気 又 は ガ ス の 混 合 気 を 、 燃 焼 サ イ ク ル と 非 燃 焼 サ イ ク ル を 交 互 に 動 作 さ せ て 前 記 バ ー ナ
の 各 々 に 供 給 し 、 前 記 燃 料 － 空 気 又 は ガ ス の 混 合 気 の 供 給 が 、 前 記 微 粉 砕 燃 料 の モ ニ タ リ
ン グ お よ び 供 給 に 基 づ き 、 ま た 、 前 記 ガ ラ ス 溶 融 プ ロ セ ス の 前 記 動 作 変 数 に 基 づ い て お り
、
　 前 記 バ ー ナ の 前 記 燃 焼 サ イ ク ル と 非 燃 焼 サ イ ク ル の 交 互 動 作 を リ ア ル タ イ ム で 計 算 す る
、
こ と を 含 む こ と を 特 徴 と す る 前 記 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
　 燃 料 － 空 気 又 は ガ ス を 少 な く と も ２ つ の 分 配 パ イ プ 中 に 提 供 し 、 微 粉 砕 燃 料 － 空 気 又 は
ガ ス の 混 合 気 を 前 記 ガ ラ ス 溶 融 炉 の バ ー ナ の 各 々 に 対 し て 供 給 す る 前 記 工 程 が 、
　 前 記 ガ ラ ス 溶 融 炉 の 第 １ の 側 に 置 か れ た 少 な く と も 第 １ の バ ー ナ に 対 し て 前 記 微 粉 砕 燃
料 供 給 装 置 か ら 微 粉 砕 燃 料 と 空 気 と の 混 合 物 の 流 れ が 供 給 さ れ る こ と を モ ニ タ し 、
　 前 記 ガ ラ ス 溶 融 炉 中 の 前 記 少 な く と も １ つ の バ ー ナ の 反 対 側 に 置 か れ た 少 な く と も 第 ２
の バ ー ナ に 対 し て 前 記 微 粉 砕 燃 料 と 空 気 と の 混 合 物 の 流 れ が 供 給 さ れ な い こ と を モ ニ タ し
、
　 第 １ の サ イ ク ル タ イ ム を 活 性 化 し て 、 前 記 微 粉 砕 燃 料 と 空 気 と の 混 合 物 を 前 記 少 な く と
も 第 １ の バ ー ナ に 提 供 し 、 こ れ に よ り 、 前 記 ガ ラ ス を 溶 融 す る た め 前 記 ガ ラ ス 溶 融 炉 中 で
第 １ の 燃 焼 工 程 を 実 行 し 、
　 前 記 第 １ の 燃 焼 工 程 の 前 記 第 １ の サ イ ク ル タ イ ム の 終 了 を 検 出 し て 、 前 記 第 １ の バ ー ナ
に 対 す る 微 粉 砕 燃 料 の 供 給 を 終 了 さ せ る が 、 前 記 第 １ の バ ー ナ の 清 浄 化 の た め に 短 時 間 に
わ た っ て 空 気 の 供 給 を 維 持 し 、
　 微 粉 砕 燃 料 と 空 気 と の 流 れ が 前 記 少 な く と も 第 １ の バ ー ナ か ら 前 記 ガ ラ ス 溶 融 炉 の 前 記
第 ２ の 側 に あ る 前 記 少 な く と も 第 ２ の バ ー ナ に 変 更 さ れ て い る 間 に 、 微 粉 砕 燃 料 の 供 給 を
前 記 微 粉 砕 燃 料 供 給 装 置 に 向 け て 返 却 す る こ と に よ っ て 前 記 微 粉 砕 燃 料 供 給 装 置 中 で の 微
粉 砕 燃 料 の 供 給 を 連 続 的 に 維 持 し 、 こ れ に よ り 、 第 ２ の 燃 焼 サ イ ク ル を 実 行 し 、
　 第 ２ の サ イ ク ル タ イ ム を 活 性 化 し て 、 前 記 微 粉 砕 燃 料 と 空 気 と の 混 合 物 を 前 記 微 粉 砕 燃
料 装 置 か ら 少 な く と も 第 ２ の バ ー ナ に 提 供 し 、 こ れ に よ り 、 前 記 ガ ラ ス を 溶 融 す る た め 前
記 ガ ラ ス 溶 融 炉 中 で 第 １ の 燃 焼 工 程 を 実 行 し 、
　 反 対 側 に 置 か れ た 前 記 少 な く と も 第 ２ の バ ー ナ 中 の 前 記 微 粉 砕 燃 料 と 空 気 と の 混 合 物 の
、 ガ ラ ス の 溶 融 の た め の 前 記 ガ ラ ス 溶 融 炉 中 の 前 記 少 な く と も 第 １ の バ ー ナ に 対 す る 供 給
を モ ニ タ し 、
　 前 記 第 ２ の 燃 焼 工 程 の 前 記 第 ２ の サ イ ク ル タ イ ム の 終 了 を 検 出 し て 、 前 記 第 ２ の バ ー ナ
に 対 す る 前 記 微 粉 砕 燃 料 装 置 か ら の 微 粉 砕 燃 料 の 供 給 を 終 了 さ せ る が 、 前 記 第 ２ の バ ー ナ
の 清 浄 化 の た め に 短 時 間 に わ た っ て 空 気 の 供 給 を 維 持 し 、
　 前 記 燃 焼 サ イ ク ル が 、 前 記 少 な く と も 第 ２ の バ ー ナ か ら 前 記 ガ ラ ス 溶 融 炉 の 前 記 第 １ の
側 に あ る 前 記 少 な く と も 第 １ の バ ー ナ に 変 更 さ れ て い る 間 に 、 微 粉 砕 燃 料 の 供 給 を 前 記 微
粉 砕 燃 料 供 給 装 置 に 向 け て 返 却 す る こ と に よ っ て 前 記 微 粉 砕 燃 料 供 給 装 置 中 で の 微 粉 砕 燃
料 の 供 給 を 連 続 的 に 維 持 し 、 こ れ に よ り 、 第 １ の 燃 焼 サ イ ク ル を 実 行 し 、
　 ガ ラ ス を 溶 融 す る た め 、 前 記 少 な く と も 第 １ の バ ー ナ と 前 記 少 な く と も 第 ２ の バ ー ナ 間
の 前 記 燃 焼 サ イ ク ル と 非 燃 焼 サ イ ク ル を 自 動 的 に 変 更 す る 、
こ と を 含 む こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 ８ に 記 載 の 微 粉 砕 燃 料 を 供 給 し て 燃 焼 さ せ る 装 置 を
制 御 す る 方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 燃 料 － 空 気 又 は ガ ス を 少 な く と も ２ つ の 分 配 パ イ プ 中 に 提 供 し 、 微 粉 砕 燃 料 － 空 気 又 は
ガ ス の 混 合 気 を 前 記 ガ ラ ス 溶 融 炉 の バ ー ナ の 各 々 に 対 し て 供 給 す る 前 記 工 程 が 、
　 前 記 ガ ラ ス 溶 融 炉 の 第 １ の 側 に 置 か れ た 少 な く と も 第 １ の バ ー ナ に 対 し て 前 記 微 粉 砕 燃
料 供 給 装 置 か ら 微 粉 砕 燃 料 と 空 気 と の 混 合 物 の 流 れ が 供 給 さ れ る こ と を モ ニ タ し 、
　 前 記 ガ ラ ス 溶 融 炉 中 の 前 記 少 な く と も １ つ の バ ー ナ の 反 対 側 に 置 か れ た 少 な く と も 第 ２
の バ ー ナ に 対 し て 前 記 微 粉 砕 燃 料 と 空 気 と の 混 合 物 の 流 れ が 供 給 さ れ な い こ と を モ ニ タ し
、
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　 第 １ の サ イ ク ル タ イ ム を 活 性 化 し て 、 前 記 微 粉 砕 燃 料 と 空 気 と の 混 合 物 の 流 れ 前 記 少 な
く と も 第 １ の バ ー ナ に 提 供 し 、 こ れ に よ り 、 前 記 ガ ラ ス を 溶 融 す る た め 前 記 ガ ラ ス 溶 融 炉
中 で 第 １ の 燃 焼 工 程 を 実 行 し 、
　 前 記 第 １ の 燃 焼 工 程 の 前 記 第 １ の サ イ ク ル タ イ ム の 終 了 を 検 出 し て 、 前 記 第 １ の バ ー ナ
に 対 す る 微 粉 砕 燃 料 の 供 給 を 終 了 さ せ る が 、 前 記 第 １ の バ ー ナ の 清 浄 化 の た め に 短 時 間 に
わ た っ て 空 気 の 流 れ の 供 給 を 維 持 し 、
　 前 記 燃 焼 サ イ ク ル が 、 前 記 少 な く と も 第 １ の バ ー ナ か ら 前 記 ガ ラ ス 溶 融 炉 の 前 記 第 ２ の
側 に あ る 前 記 少 な く と も 第 ２ の バ ー ナ に 変 更 さ れ て い る 間 に 、 前 記 微 粉 砕 燃 料 供 給 装 置 中
の 微 粉 砕 燃 料 の 流 れ を 停 止 さ せ て 、 第 ２ の 燃 焼 サ イ ク ル を 実 行 し 、
　 第 ２ の サ イ ク ル タ イ ム を 活 性 化 し て 、 前 記 微 粉 砕 燃 料 と 空 気 と の 混 合 物 を 前 記 微 粉 砕 燃
料 装 置 か ら 少 な く と も 第 ２ の バ ー ナ に 提 供 し 、 こ れ に よ り 、 前 記 ガ ラ ス を 溶 融 す る た め 前
記 ガ ラ ス 溶 融 炉 中 で 第 ２ の 燃 焼 工 程 を 実 行 し 、
　 第 １ の 反 対 側 に 置 か れ た 前 記 少 な く と も 第 ２ の バ ー ナ 中 の 前 記 微 粉 砕 燃 料 と 空 気 と の 混
合 物 の 、 ガ ラ ス の 溶 融 の た め の 前 記 ガ ラ ス 溶 融 炉 中 の 前 記 少 な く と も 第 １ の バ ー ナ に 対 す
る 供 給 を モ ニ タ し 、
　 前 記 第 ２ の 燃 焼 工 程 の 前 記 第 ２ の サ イ ク ル タ イ ム の 終 了 を 検 出 し て 、 前 記 第 ２ の バ ー ナ
に 対 す る 前 記 微 粉 砕 燃 料 装 置 か ら の 微 粉 砕 燃 料 の 供 給 を 終 了 さ せ る が 、 前 記 第 ２ の バ ー ナ
の 清 浄 化 の た め に 短 時 間 に わ た っ て 空 気 の 供 給 を 維 持 し 、
　 前 記 燃 焼 サ イ ク ル が 、 前 記 少 な く と も 第 ２ の バ ー ナ か ら 前 記 ガ ラ ス 溶 融 炉 の 前 記 第 １ の
側 に あ る 前 記 少 な く と も 第 １ の バ ー ナ に 変 更 さ れ て い る 間 に 、 前 記 微 粉 砕 燃 料 供 給 装 置 中
の 微 粉 砕 燃 料 の 流 れ を 停 止 さ せ て 、 第 １ の 燃 焼 サ イ ク ル を 実 行 し 、
　 ガ ラ ス を 溶 融 す る た め 、 前 記 少 な く と も 第 １ の バ ー ナ と 前 記 少 な く と も 第 ２ の バ ー ナ 間
の 前 記 燃 焼 サ イ ク ル と 非 燃 焼 サ イ ク ル を 自 動 的 に 変 更 す る 、
こ と を 含 む こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 ８ に 記 載 の 微 粉 砕 燃 料 を 供 給 し て 燃 焼 さ せ る 装 置 を
制 御 す る 方 法 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 ガ ラ ス を 溶 融 す る た め 前 記 少 な く と も 第 １ の バ ー ナ と 前 記 少 な く と も 第 ２ の バ ー ナ 間 の
前 記 燃 焼 サ イ ク ル と 非 燃 焼 サ イ ク ル を 自 動 的 に 変 更 す る 前 記 工 程 が 、 プ ロ グ ラ マ ブ ル シ ー
ケ ン ス に 基 づ い て い る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 ９ に 記 載 の 微 粉 砕 燃 料 を 供 給 し て 燃 焼 さ
せ る 装 置 を 制 御 す る 方 法 。
【 請 求 項 １ ２ 】
　 ガ ラ ス を 溶 融 す る た め 前 記 少 な く と も 第 １ の バ ー ナ と 前 記 少 な く と も 第 ２ の バ ー ナ 間 の
前 記 燃 焼 サ イ ク ル と 非 燃 焼 サ イ ク ル を 自 動 的 に 変 更 す る 前 記 工 程 が 、 プ ロ グ ラ マ ブ ル シ ー
ケ ン ス に 基 づ い て い る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ ０ に 記 載 の 微 粉 砕 燃 料 を 供 給 し て 燃 焼
さ せ る 装 置 を 制 御 す る 方 法 。
【 請 求 項 １ ３ 】
　 前 記 第 １ の 燃 焼 工 程 の 前 記 第 １ の サ イ ク ル タ イ ム の 終 了 を 検 出 し て 、 前 記 第 １ の バ ー ナ
に 対 す る 微 粉 砕 燃 料 の 供 給 を 終 了 さ せ る 前 記 工 程 が 、 前 記 微 粉 砕 燃 料 供 給 装 置 の 停 止 と 再
開 始 と を 回 避 す る た め に 、 前 記 制 御 装 置 と 同 期 し て い る 前 記 微 粉 砕 燃 料 供 給 装 置 の 出 力 中
の ゲ ー ト を ス ラ イ ド さ せ る こ と を 含 む こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ ０ に 記 載 の 微 粉 砕 燃 料
を 供 給 し て 燃 焼 さ せ る 装 置 を 制 御 す る 方 法 。
【 請 求 項 １ ４ 】
　 微 粉 砕 燃 料 を 前 記 微 粉 砕 燃 料 供 給 装 置 に 向 け て 返 却 す る こ と に よ っ て 前 記 供 給 装 置 の 微
粉 砕 燃 料 の 供 給 を 連 続 的 に 維 持 す る 工 程 が 、 前 記 微 粉 砕 燃 料 供 給 装 置 の 検 査 、 較 正 、 お よ
び セ ッ ト ア ッ プ す る 工 程 を 含 む こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ ０ に 記 載 の 微 粉 砕 燃 料 を 供 給
し て 燃 焼 さ せ る 装 置 を 制 御 す る 方 法 。
【 請 求 項 １ ５ 】
　 前 記 微 粉 砕 燃 料 供 給 装 置 の 充 填 と 排 出 と を モ ニ タ し て 制 御 す る 前 記 工 程 が 、 前 記 貯 蔵 サ
イ ロ 中 の 前 記 微 粉 砕 燃 料 の 充 填 と 排 出 と を 、 前 記 微 粉 砕 燃 料 供 給 装 置 中 に 貯 蔵 さ れ て い る
微 粉 砕 燃 料 の レ ベ ル に 基 づ い て 制 御 す る こ と を 含 む こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 ８ に 記 載 の
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微 粉 砕 燃 料 を 供 給 し て 燃 焼 さ せ る 装 置 を 制 御 す る 方 法 。
【 請 求 項 １ ６ 】
　 前 記 貯 蔵 サ イ ロ 中 と 前 記 微 粉 砕 燃 料 供 給 装 置 中 と に 置 か れ て い る 集 塵 装 置 を 制 御 す る こ
と を 含 み 、 前 記 集 塵 装 置 が 、 前 記 貯 蔵 サ イ ロ 又 は 前 記 微 粉 砕 燃 料 供 給 装 置 の 充 填 お よ び 排
出 を し て い る 間 に 又 は 好 ま し く な い 粉 塵 モ ニ タ リ ン グ 条 件 が 前 記 制 御 装 置 に よ っ て 検 出 さ
れ る と 作 動 さ れ る 、 こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 ８ に 記 載 の 微 粉 砕 燃 料 を 供 給 し て 燃 焼 さ せ
る 装 置 を 制 御 す る 方 法 。
【 請 求 項 １ ７ 】
　 各 貯 蔵 サ イ ロ が 少 な く と も １ つ の 不 活 性 装 置 を ト リ ガ ー し て 前 記 サ イ ロ の 内 部 環 境 を 保
護 す る た め 、 各 貯 蔵 サ イ ロ の 一 酸 化 炭 素 の 濃 度 を 決 定 す る こ と を 含 む こ と を 特 徴 と す る 、
請 求 項 ８ に 記 載 の 微 粉 砕 燃 料 を 供 給 し て 燃 焼 さ せ る 装 置 を 制 御 す る 方 法 。 　
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