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Urzadzenie do wyrobu pidtna wentylacyjnego dla celow gorniczych.

Zgloszono 27 pazdziernika 192§ r.
Udzielono 19 sierpnia 1926 r.

Pi6tno wentylacyjne stuzy w gérnictwie
do tworzenia przegréd powietrznych, do
doprowadzania $wiezego powietrza do
miejsc roboczych, do przewietrzania miejsc
pozaru, do doprowadzania $wiezego stru-
mienia powietrza przy ratowaniu oraz do
tworzenia watéw powietrznych celem zapo-
biegania przedwczesnemu uchodzeniu po-
wietrza zanim ono przeszfo obok miejsc
roboczych. Najczesciej uzywanym surow-
cem do wyrobu ptétna wentylacyjnego jest
juta o szerokosci okolo 2 m. Surowiec ten
wiskutek swej tatwopalno$ci w stanie nie-
obrobionym nie nadaje sie do uzytkw i musi
wobec tego by¢ nasycony tak, aby byl zu-
pelnie niepalny. Nadto wymaga sie, by plét-
no wentylacyjne byho sprezyste. Wiadomo
bowiem, ze surowiec, ap. juta, jest bardzo

higroskopijna tak, Zze przy procesie nasy-
cania nastepuje wskutek szybkiego wyssa-
nia wilgoci stala zmiana masy impregnacyj-
nej a nastegpnie, wskutek silnego zgeszoze-
nia tej masy proces masycania moze ulec
przerwie, gdy nie zapobiega sie temu zasto-
sowaniem odpowiedniego urzadzenia do na-
sycania, ktére usuwa wyzej wspomniane
wady,

Nowe urzadzenie umotzliwia state prze-
suwanie masy nasycajacej w kadzi w kie-
runku podiuznym co uskutecznia sie zapo-
moca, lodpcwiednio urzgdzonego $limaka,
umieszczonego obrotowo w kadzi. Nadto u-
mieszczono w kadzi dwa lub wigcej watki
mieszalne, ktére maja za zadanie mieszanie
zawartej masy.

SHmak transportowy jest bardizo wazny,
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gdyz umozliwia on state przesuwanie stezo-
nej maisy nasycajacej z jednega kofica la-
dzi do drugiego. Przesuwanie to jest ~ko-

- nieczne, poniewaz dla wewnetriznej po-

wierzchni surowca ma sie mniejsza, ilo§é
masy masycajacej do dyspozycji miz dla
zewneftrznej, Nadto $limak tramsportowy
doprowadza Wna gérna |powlerzchnie stale
§wiezy i dobrze zmieszana mase mnasyca-
jaca.

Przyklad wykonania urzadzenia jest
przedstawiony na rysunkt,

Z walu B przesuwa si¢ sprowiec J mie-
dzy walcami $ciskajacemi D; i D,, ktére
przyciskane sa do siebie §ruba P, Walce
wispomniane oftrzymuja mnaped zapomoca
kota napedowego S, zaopatrzonego w kor-
be K. Oba malce obracaja sie¢ w przeciw-
nych - kierunkach. Strzatka oznacza kieru-
nek walca D,. Walce te stuza do sttaczanda
i réwnomiernego wiprowadzania tkaniny do
kadzi W, napelnionej masa masycajaca.
Tkanfina przechodzi nastepnie pod wolno
obracajacym sie walldem F, Nad watkiem
F, czyli ponad plétnem, jest umieszczony
$limak transportowy E. Wewnatrz kad'zi sa
osadzone réwniez dwa waltki skrzyidetkiowe
A, i A,, sluzace do stalego mieszania za-
wartej masy. Po prizejiéciu pod watkiem F
plétno przechodzi obok dwiich, ponad soba
umiieszezonych zgarniaczy O i T, po linji
lamanej. Zgarniacze te wsuwajm z plotna
zbyteczna lo§é¢ masy nasycajacej i powo-
duja opadanie jej zpowrotem do kadz.
Dizigki dwukrotnemu zatamaniu przy pu-zej-
éciu tkaniny obok zgarniaczy osiaga sie
przeciskanie masy nasycajacej mna druga
strong tkaniny, Tkanina, posiadajaca mase
nasycajaca z przeciwnej strony zgarniacza
O przechodzi nai watt pociagowy Z dio zgar-
niacza H, gdzie wskutek ciezaru wiasnego
wszelkie nierdwnoéci natozonej masy ma
powierzchni wewnetrznej plétna zostaijay
wyréwnane. Wiyciaganie piétna z kadzi u-
skutecznia si¢ zapomoca watu pociagowego
Z, kitory w tym celu zaopatnzony jest w

zabki i posiada te sama $rednice jak wat
D, i D,. Przez nadanie watom D, i D, oraz
Z réwnej $rednicy doprowadzanie jako tez
odprewadzanie plétna odbywa sie z jedna-

kowa, szybkoscia, Wal Z otrwymuje naped

od watu D, zapomoca k6t R, i R, i pasa.
Waly skrzydetkowe A, i A, oraz §limalk
transpontowy sa ze soba poltaczone zapo-
miocg, k6t zebatych (na rysunku nieuwtidocz-
nionych). Kota te otrzymuja réwniez na-
ped od walu D,.

Pt6tnio po przejéciu obok zgarniacza H
uktada sie w réwnomiernych linjach wezo-
wych na drazki przesuwane, zaopatrzone w
krazki G i umieszczone na belkach podhuz-

_nych L. Na tych belkach przesuwaja sie

drazki z nalozonym plétnem do suszarnd,
gdzie plétno zostaje wiysuszone zajpomiocy
goracego powietrza.

Zastrzezenia patentowe,

1, Urzadzenie do wyrobu ptétna wenty-
lacyjnego dla celéw gérniczych, znamienne
tem, ze plétno jutowe rodwija sie z watu
(B) i przechodzi miedzy walcams (D, i D,),
zaciskanemi $rubg (P) do kadzi (W), a
stgd pod wolno obracajacym sie walkiem
(F) na watl pociagowy (Z).

2. Urzadizenie wedlug zastrz. 1, zna-
milenne tem, ze w kadzi (W) jest umieszczo-
ny ponad waltkiem (F) $limak transporto-
wy (T), przesuwajacy stale mase nasycaja-
ca z jednego kiofica na drugi, wskutek cze-
gdo masa ta nie tezeje.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zna-
mienne tem, ze wewnatrz kadzi (W) sa u-
milesznczorne dwa watki skrzyidetkowe (A,

A, ), stuzace do stalego mieszania masy na-
sycajacej.

4, Urzadzenfie wedlug zastrz. 1—3, zna-
mienne tem, ze nad kadzia (W) sa umier
szczone dwa zZgamniacze (O i T) do usuwa-
nia zbytecznej iloéci masy nasycajacej z
plétna, przechodzacego miedzy -miemd Lpo
linji dwnkrotnie zatamanej. .



5. Urzadzenie wediug zastrz. 2, zna- wiesza si¢ na drazkach przesuwowych, za-
mienne tem, ze wal pociagowy (Z) jest za- opatrzonych w kragki (G) na ktérych prze-
opatrzony w zabki chwytajace plotno, wy- suwa si¢ je do suszarni.
ciagane z kadlzi, :

6. Urzadzenie wedtug zastrz, 2 i 5, zna- Hans Kirchner
mienne tem, ze pod watem pociagowym (Z) Pierwsza Fabryka
jest umieszczony zgarniacz (H), usuwajacy Pt6tna Wentylacyjnego
zbyteczna, mase nasycajaca ze spodniej po- na Gérnym Slasku,
wilerizchni plétnia, : Zastepca: M. Kryzan,

7. Urzadzenie wedtug zastrz. 1—6, zna- rzecznik patentowy.

mienne tem, ze nasycone wilgotne ptétno za-

Druk L. Bogusiawskiego, Warszawa.
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