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Przedmiotem wynalazku niniejszego jest
galwanizator obrotowy do masowego gal-
wanizowania, zaopatrzony w otwoér tadow-
niczy, dostgpny w czasie pracy galwani-
zatora. Galwanizator wedlug wynalazku
niniejszego ma wielka pojemnosé¢, zapewnia
mozliwie korzystny rozklad pradu i umozli-
wia zautomatyzowanie obstugi.

Na rysunku przedstawiono przyklad
wykonania przedmiotu wynalazku.

Fig. 1 przedstawia galwanizator w cze-
$ciowym przekroju podluznym, a fig. 2 —
w widoku zgéry, fig. 3 przedstawia widok
dolnej czgséci (dna) zbiornika gdy patrzeé

w kierunku strzatki I1] na fig. 1; fig. 4 —
dno zbiornika widziane w kierunku strzal-
ki IV na fig. 1; fig. 5 — inne wykonanie u-
rzadzenia; fig. 6—w widoku zprzodu zbior-
nik urzadzenia wykonanego wedlug fig. 5;
fig. 7 — przekréj wzdtuz linji VII—VII na
fig. 6; fig. 8 — widok zgéry odpowiadajacy
fig. 6; fig. 9 — schematycznie perspekty-
wiczny widok czg¢$ciowego przekroju zbior-
nika; fig. 10 — w czesciowym przekroju
wewnetrzny widok zbiornika; fig. 11 —
przekréj wzdluz linji X—X na fig. 9; fig. 12
—21 — schematycznie polozenie czgsci u-
rzadzenia w réznych okresach pracy; fig.
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12 — urzadzenie w czasie galwanizowania;
fig. 13 — potozenie zb1ormka odpowiadaja-
ce temit okresewi; fig. 14 — urzadzenie po
ukoriczeniu galwanizowania, a fig, 15 —
jedno z polozen zbiornika; fig. 16 — zbior-
nik w polozeniu poczatkowem, w ktérem
odbywa si¢ automatyczne tadowanie przed-
miotéw galwanizowanych; fig. 17 — osio-
wy widok zbiornika w potozeniu odpowia-
dajacem polozenie na fig. 16; fig. 18 i 19 —
polozenie zbiornika po wyjsciu towaru; fig.

20 i 21 — polozenie zbiornika przy wyjmo-

waniu gotowego towaru; fig, 22 — galwa-
nizator w widoku zprzodu, przyczem przed-
nia $ciana zbiornika towaru jest czesciowo
. wycigta w celu pokazania innego sposobu
doprowadzania pradu do galwanizowa-
nych przedmiotéw; fig. 23 — anode, a fig.
24 — katode.

Naczynie (zbiornik 1) galwanizatora
(fig. 1 — 4) jest polaczone z walem naped-
nym 2 i jest zaopatizone w otwér 3 do la-
dowania towaru 4, w anode 5 i w kontakty
6 dla pradu katodowego. Pomiedzy dnem 8
zbiornika 1 i jego $cianami 10 znajduja sie
w my$l wynalazku niniejszego $ciany po-
$rednie x, ktére sa wykonane w ten sposdb,
7e niezaleznie od polozenia obracajacego
si¢ naczynia 1 dolne §ciany x zajmujg po-
lozenie poziome lub w przyblizeniu pozio-
me. W omawianem wykonaniu zbiornik
sklada si¢ z dwoch ostrostupow $cigtych,
- ztozonych ze soba podstawami, ktére maja
*‘ksztalt regularnych o$miobokéw. Naczynie
-jest wykonane z materjalu nieprzewodza-
“cego prad elektryczny (np. z drzewa), Wal

napedny 2 jest pochylony i podparty zapo-

- moca podstawy 12 i jest wprawiany w ruch
" zapomoca kola pasowego 13.
- Prad katodowy doprowadza si¢ zapo-
" moca, kabla 14 i pierécienia izolowanego, o-
~sadzonego swobodnie na wale osi 2, Na
- pierécieniu 15 znajdujg si¢ trzy szczotki 16
(fig. 1, 3), ktore $lizgaja sie po szesnastu
“zewnetrznych kontaktach 18 (fig."3). Ze-
~wnetrzne kontakty sg polaczone zapomoca

$rub 21 z wewnetrznemi kontaktami 6, kté-
re sa rozmieszczone na $cianach x w ten
sposéb, ze kazda z posrednich $cian x po-
krywaja prawie calkowicie (fig. 1). Anoda
5 jest osadzona w imadle y (fig. 5), ktére
przy wprowadzaniu anody do wnetrza
zbiornika ustawia ja samoczynnie w odpo-
wiedniem potozeniu roboczem. Imadlo to
sklada si¢ np. z drazkéw 20, 21 tworzacych
réownoleglobok, osadzony wahadlowo na
podstawie 32 zapomoca czopéw 33, 34.
Drazki 30, 31 sa polaczone z drazkiem 35,
w ktérym anoda 5 jest zamocowana obroto-
wo i przesuwnie. W tym celu anoda 5 jest
osadzona w kabtagku 36 przymocowanym
do pochwy 37, ktéra mozna ustalaé w do-
wolnem polozeniu zapomoca sruby 38. W
czasie galwanizowania anoda znajduje sig
w polozeniu zaznaczonem na fig. 5 linjami

- przerywanemi, Drazek 3 posiada przedlu-

zenie 40, ktore zaleznie od polozenia opiera
si¢ na odbojach 41, 42 i w ten sposéb usta-
la obydwa najwazniejsze polozenia anody.
Odboj 41 jest nieruchomy, natomiast odbdj

42 mozna przesuwaé w szczelinie 45 podsta-

wy 32, Urzadzenie to umozliwia bardzo do-
ktadne regulowanie polozenia anody w
zbiorniku i bardzo latwe wyjmowanie ano-
dy ze zbiornika.

Do oprézniania galwanizatora stuzy w
my$l wynalazku niniejszego specjalne na-
czynie, ktére wprowadza si¢ do wnetrza

‘galwanizatora przez otwér 3, przyczem

ksztalt tego naczynia jest taki, ze gdy zbior-
nik si¢ obraca, to towar wpada do naczy-
nia samoczynnie,

W omawianym przykladzie wykonania

. galwanizatora naczynie z (fig. 5) jest pola-

czone ze zbiornikiem zawiasowo zapomoca
osi 49. Naczynie to jest wykonane np. w po-
staci otwartej skrzyni blaszanej, ktorej bu-
dowe uwidoczniaja fig. 6 — 9. 50 oznacza
przednia $ciane tego naczynia, 51 — tylna
$ciane, 52, 53 — boczne $ciany, a 54 — dno.
W przedniej $cianie 50 znajduje si¢ otwér,
zamykany np. zapomoca zasuwy 56, ktéra
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obraca sie na osi 57 i przesuwa si¢ w pro-
wadnicach 58. Do przestawiania zasuwy
stuzy raczka 59. Na przedniej $cianie znaj-
duje si¢ jeszcze raczka 60 i rygiel 61, kté-
rych cel bedzie wyjasniony ponizej. Tylna
§ciana 51 i boczne éciany 52, 53 przylegaija
doktadnie do $cian zbiornika 1 (poréwnaj
fig. 11). Dno 54 naczynia jest wykonane w
ten sposo6b, ze gdy sie wyjmie naczynie z

galwanizatora, to po otwarciu zasuwy 56

towar sam si¢ wysypuje. Do maczynia od-
biorczego jest przymocowane lozysko 62 z
otworem 63, co umozliwia zawieszenie na-
czynia na osi 65 pomiedzy dwoma uchami
64, w ktore jest zaopatrzony galwanizator.
Naczynie odbiorcze mozna zatem przechy-
la¢ w kierunku strzalki d. Sciany naczynia
odbiorczego sa dziurkowane (otwory 69).

W zbiorniku 7 mozna daé jedna lub wie-
cej powierzchni prowadniczych 70 (fig. 9),
ktére utatwiaja wpadanie towaru do naczy-
nia odbiorczego z. Odbiornik jest jeszcze
zaopatrzony w upust 72 dla elektrolitu i w
przeciwwage 73 réwnowazaca cigzar naczy-
nia odbiorczego (fig. 1 i 5).

Obstuga i dzialanie opisanego galwani-
zatora jest nastepujace.

Do galwanizatora napetnionego elektro-
litem wprowadza sie towar po wyjeciu ano-
dy i odchyleniu wgére naczynia odbiorcze-
go (fig. 5). Potem wprowadza si¢ anode do
wnetrza zbiornika i ustala ja w odpowied-
niem polozeniu. Potem wprawia si¢ galwa-
nizator w ruch obrotowy w kierunku strzatl-
ki p i otwiera si¢ doptyw pradu. Gdy gal-
wanizowanie zaladowanego towaru zostalo
ukoriczone (co mozna obserwowaé przez o-
twor 3 zbiornika), wtedy zatrzymuje sie
galwanizator w tym momencie, w ktérym
naczynie odbiorcze 2 zajmuje polozenie u-
widocznione na fig. 15 pelnemi linjami.
Zapomoca raczki przestawia sie teraz ima-
dfo y w ten sposéb, aby mozna bylo wydo-
byé anode z galwanizatora (fig. 14) i jedno-
czes$nie ustawi¢ naczynie odbiorcze w polo-
zeniu wskazanem na fig. 15 linjami przery-

wanemi, to znaczy w takiem polozeniu, Ze--
by tylne §ciany naczynia odbiorczego opar-
ly si¢ na wewnetrznych $cianach galwani-
zatora (fig. 11).

Jezeli teraz obréci sie galwanizator w-
kierunku strzaltki p o kat okolo 180° (po-
réwnaj polozenie posrednie fig. 16 i 17), to
naczynie odbiorcze napelni si¢ galwanizo- -
wanym towarem. Nepelnianie rozpoczyna
si¢ mniej wiecej w potozeniu wskazanem
na fig. 17, . ’

Obréciwszy galwanizator znajdujacy
si¢ w polozeniu wskazanem na fig. 15 o
kat okolo 180° mozna chwyci¢ raczke: 60 i
odchyli¢ naczynie odbiorcze nazewnatrz o
tyle, zeby przednia powierzchnia 50 tego
naczynia znalazla si¢ na linji krawedzi pla-
szcza galwanizatora. W tem polozeniu
przytrzymuje si¢ naczynie odbiorcze zapo--
moca kabtaka 62. Poniewaz w tem poloze-
niu naczynie odbiorcze znajduje sig ponad
elektrolitem (fig. 18), wigc elektrolit znaj-
dujacy si¢ w naczyniu na towarze splywa
przez otwory 69. Wtedy odchyla si¢ naczy--
nie odbiorcze o kat okolo 180° (fig. 20), tak
ze dno 54 (fig. 7) naczynia odbiorczego
jest w tem polozeniu pochylone wdét.
Jezeli teraz otworzy si¢ zasuwe 56
(fig. 21), to gotowy towar wypada =
naczynia odbiorczego na sito podstawio-
nej kadzi pléczkowej 80. Fig. 22 — 24
przedstawiaja urzadzenie z innem dopro-
wadzaniem pradu. Prad anodowy dopro-
wadza si¢ do elektrolitu zapomoca ano--
dy 5 majacej ksztalt plyty (fig 23), nato-
miast jako katoda k stuzy zwykly sztywny
przewodnik zakoriczony w ten sposéb, ze- -
by jego powierzchnia styku z galwanizo-
wanemi przedmiotami byla jak najwigksza.
W tym celu przewodnik 85 jest zakoriczony
hakiem 82 (fig, 22), widlami 83 (fig. 24)
lub w podobny sposéb, przyczem zakori-
czenie jest celowo zalamane pod - katem
rozwartym i odwrécone od anody. Katodo-
we doprowadzanie pradu % jest tak wyko-
nane, ze prad dochodzi do galwanizowane-.



~ go towaru 4 w najwyzszem miejscu, przez
co galwanizuje si¢ minimalny odcinek prze-
wodnika 85. Temu galwanizowaniu prze-
wodnika uniknaé mozna w danym razie
przez zastosowanie odpowiedniej izolacji.

Przewodnik 85 mozna umocowaé po-
dobnie jak anode (fig. 23), to znaczy za-
pomoca kablaka 86 i pochwy 87 osadzonej
na drazku 88. Umocowanie takie umozliwia
dowolne ustawianie katody.

Zakoriczenie katody k nie musi byé ha-
kowe lub widetkowe, mozna réwniez uzyé
np. laficucha zawieszonego na koricu prze-
wodnika 85,

Zastrzezenia patentowe.

1. Galwanizator z obrotowym zbiorni-
kiem do masowego galwanizowania, zao-
patrzony w otwér tadowniczy dostepny
przez caly czas galwanizowania, znamien-
ny tem, ze pomiedzy dnem (8) i §cianami
(10) zbiornika, otaczajacemi otwér ladow-
niczy (3), znajduja si¢ $ciany posrednie
(x) z ktérych dolne zajmuja zawsze w cza-
sie obrotu zbiornika polozenie poziome lub
w przyblizeniu poziome,

© 2, Galwanizator do masowego galwani-
zowania wedlug zastrz, 1, znamienny tem,
ze jest zaopatrzony w naczynie odbiorcze
(z) dla gotowego towaru, dajace si¢ wpro-
wadzi¢ do wnetrza galwanizatora i napel-
niajgce si¢ towarem gotowym samoczyn-
nie,

3. Galwanizator wedlug zastrz, 2, zna-
mienny tem, Ze naczynie odbiorcze jest za-
opatrzone w otwory (69), przez ktore elek-
trolit, zatrzymujacy si¢ na gotowym towa-
rze, splywa zanim naczynie zostanie wyje-
te z galwanizatora.

4. Galwanizator wedlug zastrz. 2, zna-
mienny tem, ze otwér wysypowy (55) na-
czynia odbiorczego jest zamykany zasuwa
(56).

5. Galwanizator wedtug zastrz. 2, zna-
mienny tem, Ze naczynie odbiorcze (z) jest

przymocowane wahadlowo do zbiornika
galwanizatora na osi (49).

6. Galwanizator, znamienny tem, ze
imadto (y) anody (5) jest przestawne, tak
ze umozliwia samoczynne wprowadzanie
anody z galwanizatora, nadajac ]e] zara-
zem wlasciwe polozenie.

7. Galwanizator wedlug zastrz, 6, zna-
mienny tem, ze anoda (5) jest osadzona w
imadle (y) obrotowo.

8. Galwanizator wedlug zastrz. 6, zna-

mienny tem, ze anoda (5) jest osadzona w'

imadle przesuwalnie,

9. Galwanizator wedlug zastrz. 6, zna-
mienny tem, ze przestawne imadlo jest za-
opatrzone w odboj (42), ktéry ustala poto-
zenie anody wprowadzonej do wnetrza
galwanizatora.

10. Galwanizator wedtug zastrz. 6, zna-
mienny tem, Ze przestawne imadlo anody
jest zbudowane w postaci zespolu. dzwigni
tworzacych réwnoleglobok prowadniczy.

11, Galwanizator wedlug zastrz. 1, zna-
mienny tem, Ze jego zbiornik sklada sie z
dwéch ostrostupéw Scietych, zlozonych
podstawami,

12, Galwanizator wedlug zastrz. 1, zna-
mienny tem, Ze powierzchnie posrednie (x)
zbiornika sa pokryte prawie zupelnie po-
wierzchniami kontaktowemi (6), ktore do-
prowadzajg prad katodowy.

13. Galwanizator wedlug zastrz. 1, 2,
znamienny tem, ze w zbiorniku znajduja
si¢ powierzchnie prowadnicze (70), ktore
ulatwiaja prowadzenie towaru do wnetrza
galwanizatora.

14, Galwanizator wedlug zastrz. 2, zna-
mienny tem, ze dno (54) naczynia odbior-
czego jest wykonane jako powierzchnia
pochyta, po ktérej towar sam si¢ zesuwa,
po otworzeniu zasuwy (56).

15. Galwanizator wedlug zastrz, 2, 5,
znamienny tem, Ze naczynie odbiorcze jest
zaopatrzone w raczke (60) zapomoca kto-
rej wprowadza sie je do galwanizatora.

16, Galwanizator wedlug zastrz, 3, zna-



mienny tem, Ze naczynie odbiorcze (z) jest
zaopatrzone w urzadzenie ryglowe (61),
ktére przytrzymuje to naczynie w pozada-
nem polozeniu wzgledem zbiornika.

17. Galwanizator wedlug zastrz. 5, zna-
mienny tem, Ze naczynie odbiorcze jest za-
wieszone na osi (49), ktéra w chwili odchy-
lenia napelnionego naczynia galwanizato-
ra zajmuje polozenie prawie pionowe, co
umozliwia odchylanie naczynia odbiorcze-
go z malym wysitkiem.

18. Galwanizator wedlug zastrz. 1, zna-
mienny tem, ze powierzchnie (x) na kté-
rych lezy galwanizowany towar mie prze-
wodza elektrycznoéci, przyczem prad do-
prowadza si¢ zapomoca katody wsunigtej

do wnetrza galwanizatora przez jego otwér
tadoweczy (3). '

19. Galwanizator wedlug zastrz. 18,
znamienny tem, ze katoda jest zaopatrzo-
na w przedluzenia (np. haki 82, widelki
83) odwrécone od anody.

20. Galwanizator wedlug zastrz, 18 —
19, znamienny tem, ze przewéd katodowy
(k) jest tak umieszczony, Zze wchodzi w ze-
tkniecie z galwanizowanym towarem (4) w
jego najwyzej polozonem miejscu.

Felix Kirschner.

, Jozef Hess.
Zastepca: Dr. inz, M, Kryzan,
rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.



	PL10409B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


