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(54)实用新型名称

一种吸湿发热功能性面料

(57)摘要

本实用新型公开了一种吸湿发热功能性面

料，所述面料由下至上依次为起绒层、连接层和

表层，所述起绒层、连接层和表层依次交织组成

面料主体；所述起绒层由起绒层纱线编织形成，

所述起绒层上设置有长度为0.1‑0.3mm的绒毛；

所述连接层由第一吸湿发热纤维编织形成；所述

表层由第一吸湿发热纤维和第二吸湿发热纤维

编织形成；所述第一吸湿发热纤维为Porel纤维

和氨纶长丝的包芯纱，所述第二吸湿发热纤维为

莫代尔纤维和腈纶纤维的混纺纤维纱线。本实用

新型结构简单，设计巧妙，三层结构的面料吸湿

发热效果较好，面料各层面之间的组织结构连接

紧密，效果显著，穿着时由于起绒层柔软的贴合

人体，且起绒层中的超细旦发热腈纶纤维和长绒

棉具有较好的吸湿发热效果。
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1.一种吸湿发热功能性面料，其特征在于，所述面料由下至上依次为起绒层(3)、连接

层(2)和表层(1)，所述起绒层(3)、连接层(2)和表层(1)依次交织组成面料主体；所述起绒

层(3)由起绒层纱线编织形成，所述起绒层(3)上设置有长度为0.1-0.3mm的绒毛；所述连接

层(2)由第一吸湿发热纤维编织形成；所述表层(1)由第一吸湿发热纤维和第二吸湿发热纤

维编织形成；所述第一吸湿发热纤维为Porel纤维和氨纶长丝的包芯纱，所述第二吸湿发热

纤维为莫代尔纤维和腈纶纤维的混纺纤维纱线。

2.根据权利要求1所述的吸湿发热功能性面料，其特征在于，所述起绒层(3)纱线由超

细旦发热腈纶纤维和长绒棉构成。

3.根据权利要求1所述的吸湿发热功能性面料，其特征在于，所述起绒层(3)上设置有

长度为0.2mm的绒毛。

4.根据权利要求1所述的吸湿发热功能性面料，其特征在于，所述起绒层(3)的厚度为

0.1-0.2mm。

5.根据权利要求1所述的吸湿发热功能性面料，其特征在于，所述连接层(2)的厚度为

0.2-0.3mm。

6.根据权利要求1所述的吸湿发热功能性面料，其特征在于，所述表层(1)的厚度为

0.1-0.3mm。

7.根据权利要求1所述的吸湿发热功能性面料，其特征在于，所述起绒层(3)的厚度为

0.15mm。

8.根据权利要求1所述的吸湿发热功能性面料，其特征在于，所述连接层(2)的厚度为

0.25mm。

9.根据权利要求1所述的吸湿发热功能性面料，其特征在于，所述表层(1)的厚度为

0.2mm。
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一种吸湿发热功能性面料

技术领域

[0001] 本实用新型涉及功能性面料领域，尤其涉及一种吸湿发热功能性面料。

背景技术

[0002] 随着社会的发展和气候的变化，人们对纺织品的要求也越来越高，需具备舒适性

和保暖性。在秋冬季的面料选择方面，通常要求具有吸湿发热性的功能面料。目前市场上的

吸湿发热面料通常采用两种原理：一种是对现有面料进行化学处理，使其具有发热效果；二

是利用自身能产生热量的新型纤维混纺而成。两种面料均是在纤维或面料的生产过程中添

加化学试剂，可能对人体的身体健康产生影响，且操作过程复杂，不利于面料的推广。目前，

通常使用多种具有吸湿、隔热功能的新型纤维混纺制成吸湿发热的面料，但是材料成本较

高、工艺较复杂、生产加工成本较高，且吸湿发热效果较差。

[0003] 目前，通常利用新型纤维混纺制成吸湿发热面料，申请号为201511013733X的中国

专利公开了由正面的纬向组织和反面的毛圈组织依次交织而成，所述纬向组织为全棉纱

线，所述毛圈组织为Porel纤维纱线与黏胶纤维的混纺纱线，能快速吸收人体散发的湿气，

反面的毛圈组织呈鱼鳞结构，达到既保暖又透湿透气的效果，但是保暖效果较差，且使用了

较多的全棉纱线。因此，需要发明一种吸湿发热面料，利用新型的吸湿产热的纤维，编织成

不同结构的面料，实现良好的吸湿发热的效果。

实用新型内容

[0004] 本实用新型的目的是针对现有技术中的不足，提供一种吸湿发热功能性面料，实

现面料的良好的吸湿发热效果。

[0005] 为实现上述目的，本实用新型采取的技术方案是：

[0006] 提供一种吸湿发热功能性面料，所述面料由下至上依次为起绒层、连接层和表层，

所述起绒层、连接层和表层依次交织组成面料主体；所述起绒层由起绒层纱线编织形成，所

述起绒层上设置有长度为0.1-0.3mm的绒毛；所述连接层由第一吸湿发热纤维编织形成；所

述表层由第一吸湿发热纤维和第二吸湿发热纤维编织形成；所述第一吸湿发热纤维为

Porel纤维和氨纶长丝的包芯纱，所述第二吸湿发热纤维为莫代尔纤维和腈纶纤维的混纺

纤维纱线。

[0007] 优选地，所述起绒层纱线由超细旦发热腈纶纤维和长绒棉构成。

[0008] 优选地，所述起绒层上设置有长度为0.2mm的绒毛。

[0009] 优选地，所述起绒层的厚度为0.1-0.2mm。

[0010] 优选地，所述连接层的厚度为0.2-0.3mm。

[0011] 优选地，所述表层的厚度为0.1-0.3mm。

[0012] 优选地，所述起绒层的厚度为0.15mm。

[0013] 优选地，所述连接层的厚度为0.25mm。

[0014] 优选地，所述表层的厚度为0.2mm。
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[0015] 本实用新型采用以上技术方案，与现有技术相比，具有如下技术效果：

[0016] 1、本实用新型的吸湿发热功能性面料结构简单，设计巧妙，三层结构的面料吸湿

发热效果较好，面料各层面之间的组织结构连接紧密，效果显著，且维持面料的轻盈，穿着

舒适、美观，穿着时由于起绒层柔软的贴合人体，且起绒层中的超细旦发热腈纶纤维和长绒

棉具有较好的吸湿发热效果。

[0017] 2、本实用新型使用的纤维具有环保、节约棉花资源的效果，具有长远的发展前景。

附图说明

[0018] 图1为本实用新型中吸湿发热功能性面料的示意图；

[0019] 图中的各附图标记为：

[0020] 1-表层；2-连接层；3-起绒层。

具体实施方式

[0021] 下面结合附图和具体实施例对本实用新型作进一步说明，但不作为本实用新型的

限定。

[0022] 需要说明的是，在不冲突的情况下，本实用新型中的实施例及实施例中的特征可

以相互组合。

[0023] 如图1所示，本实用新型一种吸湿发热功能性面料，面料由下至上依次为起绒层3、

连接层2和表层1，起绒层3、连接层2和表层1依次交织组成面料主体；起绒层3由起绒层纱线

编织形成，起绒层3上设置有长度为0.1-0.3mm的绒毛，可为拉毛也可为磨毛；连接层2由第

一吸湿发热纤维编织形成；表层1由第一吸湿发热纤维和第二吸湿发热纤维编织形成；第一

吸湿发热纤维为Porel纤维和氨纶长丝的包芯纱，第二吸湿发热纤维为莫代尔纤维和腈纶

纤维的混纺纤维纱线。

[0024] 作为一个优选实施例，起绒层3纱线由超细旦发热腈纶纤维和长绒棉构成，起绒层

3上设置有长度为0 .2mm的绒毛；起绒层3的厚度为0 .1-0 .2mm，优选起绒层3的厚度为

0.15mm；连接层2的厚度为0.2-0.3mm，优选连接层2的厚度为0.25mm；表层1的厚度为0.1-

0.3mm，优选表层1的厚度为0.2mm。

[0025] 上述吸湿发热功能性面料的制备方法，包括以下步骤：

[0026] (1)将质量百分比为85-95％的Porel纤维和5-15％的氨纶长丝包覆制成所述第一

吸湿发热纤维纱线，所述第一吸湿发热纤维纱线的包覆捻回数为每10公分35-100T；将质量

百分比为60％的莫代尔纤维和40％的腈纶纤维混纺制成所述第二吸湿发热纤维纱线，所述

第二吸湿发热纤维纱线的捻回数为每10公分40-60T；将质量百分比为45％的超细旦发热腈

纶纤维和55％的长绒棉混纺制成起绒层纱线，所述起绒层纱线的捻回数为每10公分30-

50T；

[0027] (2)采用针织方式，将所述起绒层纱线连接编织作为所述起绒层(3)；

[0028] (3)采用针织方式，将所述第一吸湿发热纤维纱线连接编织作为所述连接层(2)；

[0029] (4)所述表层(1)是在双面针织大圆机上，采用固定的织针排列、三角排列和穿纱

方式将所述第一吸湿发热纤维和第二吸湿发热纤维的纱线编织成鱼鳞结构；

[0030] (5)所述起绒层(3)、所述连接层(2)和所述表层(1)一次性通过针织工艺和织物结
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构连接在一起，得到吸湿发热功能性面料。

[0031] 作为一个优选实施例，步骤(4)中，所述织针排列为罗纹排针，所述三角排列为按

照上针盘到下针筒的排列顺序，6路为一个循环，每个循环4织针。

[0032] 作为一个优选实施例，所述6路中，第1路为集圈组织、浮线组织、集圈组织、浮线组

织；第2路为成圈组织、浮线组织、集圈组织、浮线组织；第3路为浮线组织、成圈组织、浮线组

织、成圈组织；第4路为集圈组织、浮线组织、成圈组织、浮线组织；第5路为浮线组织、集圈组

织、浮线组织、成圈组织；第6路为浮线组织、成圈组织、浮线组织、集圈组织。

[0033] 作为一个优选实施例，步骤(4)中，所述穿纱方式为每路喂入1根第一吸湿发热纤

维的纱线和2根第二吸湿发热纤维的纱线，且第一吸湿发热纤维的纱线的进纱张力为5.0-

6.0cN，第二吸湿发热纤维的进纱张力为6.0-7.0cN。

[0034] Porel纤维是一种改性的聚酯短纤维，具有较好的导湿性、速干性、隔热性。莫代尔

纤维是一种再生纤维素纤维，是利用榉木制成的木浆通过专门的纺织工艺加工成纤维，具

有良好的吸湿性和透气性能，生产过程环保。由于目前棉花资源日益紧缺，开发各种新型功

能性超仿棉产品已成为重要的技术任务。本发明利用Porel纤维和莫代尔纤维制作吸湿发

热面料，不仅具有良好的吸湿发热性能，还具有环保、节约棉花资源的优点。利用集圈工艺

将三层面料编织织造在一起，不仅连接牢固，且可以使层与层之间形成空气层，有利于人体

散发的湿气的消失，及散发的热量保存，共同实现良好的吸湿发热效果，且维持了面料的轻

盈。

[0035] 以上所述仅为本实用新型较佳的实施例，并非因此限制本实用新型的实施方式及

保护范围，对于本领域技术人员而言，应当能够意识到凡运用本实用新型说明书内容所作

出的等同替换和显而易见的变化所得到的方案，均应当包含在本实用新型的保护范围内。
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图1

说　明　书　附　图 1/1 页

6

CN 212335447 U

6


	BIB
	BIB00001

	CLA
	CLA00002

	DES
	DES00003
	DES00004
	DES00005

	DRA
	DRA00006


