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Urzadzenie do wykonywania Srub i $limakéw
o dowolnie zmieniajagcym sie skoku
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do wy-
konywania §rub i §limakéw o dowolnie zmienia-
jacym sie skoku, stanowigce uzupelnienie zwyklej
tokarki.

Potrzeba stosowania $§rub i §limakéw o zmien-
nym skoku wynikla szczegélnie w przemystach
tworzyw sztucznych i gumowym.

Technologia wytlaczania przedmiotéw z two-
rzyw sztucznych takich jak rury, plyty, wykladzi-
ny poreczowe, itp. oraz technologia przerobu gu-
my wymagaja stosowania $limakéw o zmiennym
skoku w celu uzyskania optymalnych parametrow
przerobu materialu — uzyskanie zadanego rozkla-
du ci$nien wzdluz S§limaka charakterystycznych
dla danego gatunku tworzywa.

Przy wytwarzaniu za$§ folii znajdujg zastosowa-
nie Sruby o skoku progresywnym (zmiennym, o
stalym przyro$cie na kazdym zwoju), zapewnia-
jace przez ich katowe nachylenie wzgledem sie-
bie, r6wnomierne rozcigganie folii w dwéch wza-
jemnie prostopadlych kierunkach oraz gwarantu-
jace utrzymanie jej gruboSci w granicach nato-
zonych tolerancji.

Znany jest sposéb pozwalajacy na toczenie
bruzd spiralnych na walkach za pomocg specjal-
nego urzadzenia montowanego na zwyklej tokar-
ce.” Urzadzenie to umozliwia przeniesienie na
imak nozowy dodatkowych przesuwéw noza
(wzgledem poruszajacego sie ze stalg predkoscia

suportu) z plyty krzywkowej za pomocg sztywnej
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dzwigni powiazanej z jednej strony z imakiem
nozowym a z drugiej z bruzdg krzywki.

Gléwnymi wadami eliminujacymi te metode w
przypadku wykonywania §rub i §limakéw o
zmiennym skoku, majgcych zastosowanie w prze-
tworstwie tworzyw sztuczhych i gumy jest mata.
sztywnosé calego ukladu: obrabiarka — przed-
miot — narzedzie, wystepujaca na skutek bezpo-
Sredniego przeniesienia sil skrawania z narzedzia
na krzywke.

Ze wzgledu na znaczne sily skrawania, trwa-
o§¢ krzywki nawet przy starannym wykonaniu
jest bardzo niska co przy duzej pracochlonno$ci
wykonania dwéch jej flanek i koniecznoSei utrzy-
mania ich réwnoleglo$ci dla zachowania statego
wymiaru stanowigcego §rednice rolki wodzika jest
bardzo trudne i w zasadzie przy wiekszej pro-
dukcji nie optacalne. :

Bioragc pod uwage duzy postep w dziedzinie
konstrukecji obrabiarek i ich oprzyrzadowania
specjalnego, kopiowanie mechaniczne jest dzisiaj
metoda przestarzaly nie gwarantujaca wysokiej
doktadno$ci.

Wynalazek podaje konstrukcje prostegc urza-
dzenia do nacinania §rub i Slimakéw o dowolnie
zmieniajacym sie skoku wedlug z géry ustalonego
programu. Tani i latwy sposéb obrébki pozwala
na wykonanie dla jednej wyttaczarki lub maszy-
ny do dwukierunkowego- orientowania folii, kom-
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pletu $rub lub Slimakéw i przyporzadkowania ich
odpowiednim gatunkom tworzyw.

Urzadzenie wedlug wynalazku opiera sie na

znanym sposobie kopiowania hydraulicznego przy
wykorzystaniu kopialu hydraulicznego, stanowig-
cego normalne wyposazenie tokarki ale pozwala-
jacego tylko na kopiowanie poprzeczne.
. Wynalazek polega na przystosowaniu do kazde-
go istniejacego kopialu hydraulicznego ukladu
dzwigniowego, skladajacego sie z czterech ramion,
osadzonych parami na wspdlnej ulozyskowanej
tocznie lub S$lizgowo osi, powigzanych stykowo
parami, pozwalajacego na przeniesienie ruchu
z krzywki na palec czujnika hydraulicznego co
jest mozliwe przy usytuowaniu kopialu wzgledem
krzywki i przedmiotu wedlug wynalazku.

Urzadzenie wedlug wynalazku skila sidhx si-
townika hydraulicznego dwustronnego dzialania,
czujnika hydraulicznego i agregatu ci$nieniowego
oraz ukladu dZwigniowego umozliwiajacego kopio-
wanie wylacznie wzdluz osi przedmiotu obrabia-
nego. Podstawowe elementy urzadzenia jak silow-
nik, czujnik i agregat ci$nieniowy sa identyczne
ze sbosowanymi w typowych tokarko-kopiarkach,
a jedynie ustawienie kierunkowe sitownika i spo-
séb rozwigzania ukladu dzwigniowego stanowia-
cego dwie pary dzwigni z ktorych jedna para jest
zwigzana 2z sankami kopiatu hydraulicznego, a
druga z imakiem nozowym jest calkowicie od-
mienne niz w znanych tokarko-kopiarkach.

Rczwigzanie ukladu dzwigniowego przy ustawie-
niu kopiarki wedlug wynalazku, pozwala na po-
wigzanie krzywki z palcem czujnika hydraulicz-
nego i przeniesienie ustalonego na niej programu
na obrabiany przedmiot.. Gléwna =zaleta wyna-
lazku jest prosta, pewnoéé i trwalo§é konstrukceji.

Niezbedne do powszechnego stosowania wyna-
lazku urzadzenia  takie jak:  tokarka, kopial
i agregat ciSnieniowy sg seryjnie produkowane
i szeroko dostepne, wymagaja jedynie, przy bar-
dzo niskich nakladach, przystosowania do Zzada-
nych warunkéw. W, przeciwiefistwie do wymie-
nionych wad wynalazek charakteryzuja nastepu-
jace zalety: sily skrawania przenosi silownik hy-
drauliczny a delikatny uklad dzwigien powoduje
tylko nieznaczny nacisk na powierzchnie¢ robocza
krzywki wynikajacy tylko z pokonania sily spre-
zyny suwaka czujnika hydraulicznego co gwa-
rantuje duza zywotno§é krzywki, wysoka dokiad-
no$§é wykonania dowolnego programu, plynnosé
ruchu i zwigzang z tym wysoka gladkosé po-
wierzchni. )

Wyeliminowana zostala trudno§¢ wykonania na
krzywce dwoéch réwnoleglych i réwno oddalonych
prowadzen rolki diwigni. Wykonanie plaskiej
krzywki z jednostronnym prowadzeniem nie na-
strecza zadnych trudno$ci technologicznych i jest
bardzo latwe gdyz krzywke moze stanowié cienka
blacha stalowa.

W Swietle wym1emonych wyzej zalet wynala-
zek stanowi . Wyrai.ny postep w. stosunku dc zna-
nych dotychczas metod wykonywama elementow
0 zmiennym skoku .
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Urzadzenie wedlug wynalazku uwidocznione
jest schematycznie na rysunku w widoku z géry
z pominieciem nieistotnych elementéw przyslania-
jacych podstawowe cze$ci urzgdzenia.

Na tokarce 1 zamocowany jest obrabiany §li-
mak lub $Sruba 2. Suport 3 tokarki napedzany
w kierunku jej osi nie uwidoczniong §rubg pocig-
gowg, ma zamocowany na sobie kopiat hydraulic&j—‘"
ny zlozony z silownika 4 oraz czujnika 5. Palé®:
czujnika znajduje sie z jednej strony pod dziala-
niem sprezyny 6 a z drugiej pod dzialaniem ukla-
du dzwigniowego 7, ktdérego ostatnia diwignia
(jej palec) Slizga sie po odpowiednio obliczonej
i wykonanej krzywce plaskiej 9. N6z tokarski 10
zamocowany jest w imaku nozowym znajdujacym
sie na sankach ruchomych 11 kopialu hydraulicz-
nego.

Dwie diwignie goérne 12 zwigzane sga z rucho-
mymi sankami kopialu, za§ dwie dolne 13 z nie-
ruchomg wzgledem suportu tokarki podstawg 14
kopialu. Dzialanie urzadzenia sprowadza sie do
réznego poosiowego ustawienia si¢ noza 10 wzgle-
dem posuwajacego sie ze stalg predkosciag supor-
tu 3 tokarki. Krzywka 9 zmusza uklad dzwigo-
wy 7 do zmiany polozenia katowego, co z kolei
wsuwa lub wysuwa palec czujnika 5 i powoduje
przesuwanie ttoka silownika 4 wraz 2z narze-
dziem 10.

W efekcie tych =zlozonych ruchéw narzedzia
powstaje §ruba lub Slimak o zmiennym skoku.

W diwignie, ktéra bezposrednio oddzialywuje
na palec czujnika wkrecona jest w miejscu ich
styku wyskalowana $ruba 15, pozwalajagca na do-
kiadne ustalenie grubosci warstwy skrawanej
i umozliwiajagca roztaczanie wrebu $limaka lub
§ruby 2 ponad szeroko§¢ noza tokarskiego. Ma to
szczegélnie wazne znaczenie przy toczeniu doklad-
nym.

Zastrzezenia patentowe «

1. Urzadzenie do wykonywania $rub i §limakéw
o dowolnie zmieniajacym sie skoku, znamienne
tym, ze kopial hydrauliczny wyposazony jest
w uklad dzwigniowy (7), skladajacy sie z czte-
rech diwigni, z ktérych dwie gérne (12) zwia-
zane sg z ruchomymi sankami kopialu, a dwie
dolne (13) z nieruchomg wzgledem suportu to-
karki podstawg kopialu, umozliwiajacego po-
wigzanie palca czujnika hydraulicznego z
krzywka plaskg (9) charaterystyczng dla dane-
go ptrzebxegu skokéw $limaka lub §ruby.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
e of silownika kopialu hydraulicznego jest
réwnolegla do osi obrabianego przedmiotu, co
umozliwia wylacznie kopiowanie wzdluzne.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1,2 znamienne tym,
ze dzwignia gérna ukladu dZwigniowego .(7)
stykajaca sie z palcem czujnika posiada wy-
skalowang $Srube (15) pozwalajaca na dokladne
ustalenie gruboSci warstwy skrawanej i umo-
zliwiajaca roztaczanie wrebu §limaka lub $ru-
by ponad szeroko§é noza tokarskiego.

Dokonzno jednej poprawki
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