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Odvrtavaci hlavice

Oblast techniky

i

Technické reseni se tykad odvrtdvaci hlavice pro zvétSovani
hlubokych otvorti v obrobcich, zejména v trubkach, opatfené nozi
s britovymi desti¢kami a uchycené na neotoé¢né vrtaci tyci. Je
urc¢ena k c¢astec¢nému odvrtani a tim k zvétseni praméru otvord na
upravenych soustruzich, kde otvory se opracovavaji s pfidavkem na
honovani.

Dosavadni stav techniky

Ve vétsiné pripadid se hluboké otvory, zejména u trubek,
zvétsujl na horizontdlnich vyvrtadvacich strojich soustruZnickym
noZem, vrtadkem, nebo Jjinym Jjednoduchym nastrojem a to nékdy
z obou stran trubky. U dosud zndmych nastroju je vzdy treba
ponechat vétsi pridavek pro dalsi operaci honovanim, zejména
u delsich trubek, kdy je povrch otvoru velmi nekvalitni. To je
zpUsobeno tim, Ze nastroj je veden pevnymi voditky, umisténymi za
b¥itovymi destic¢kami ve sméru proti vrtacimu posuvu, coZ mad za
nasledek Jjejich znacné opotrebeni, Spatné zavadéni do otvoru
a riziko poskozeni povrchu vyvrtadvaného otvoru vniknutim tr¥isky
mezi opracovany povrch a voditko. V podstaté neni znam néstroj,
ktery by bez specidlniho technologického vybaveni byl schopen na
jeden pruchod zhotovit kvalitni otvor s minimdlnim pr¥idavkem na
honovani.

Podstata technického feSeni

Uvedené nedostatky odstranuje odvrtavaci hlavice pro zvétsSo-
vani pruméru hlubokych otvoru, uchycend na neotocé¢né tyci,
s nosnym dilem opatfenym ve své pracovni ¢asti nejméné jednim
noZem s britovymi destid¢kami a obvodovymi voditky pro radidlni
vedeni hlavice v obrobku, pric¢emZ u dvou- a vicenozového provede-
ni je nejméné jeden nuZ pevny a nejméné jeden stavitelny ve
vybrani nosného dilu a podstata technického reseni spoc¢iva v tom,
Ze na nosném dilu je vytvorena valcovd plocha na niZz je otocné
ulozZen vodici dil hlavice s obvodovymi voditky, které maji prumér
odpovidajici jejich suvnému uloZeni v ocdvrtavaném otvoru obrobku,
pri¢emz vodici dil Jje axidlné zajistén v uloZeni na nosném dilu
pomoci priruby. Nosny dil hlavice je pritom opatren podélnym
prichozim otvorem z néhoZ je na pracovnim konce odvrtavaci hlavi-
ce vyveden Sikmy kanal vyUstény z ¢elni strany nosného dilu pod
jeho nozi, které z&asti prekryvaji podélny pruchozi otvor nosného
dilu. V kluzné plose nosného dilu, na které je otocné uloZen
vodici dil s voditky, je vyustén mazaci otvor propojeny s podél-
nym pruchozim otvorem.

Vyhodou technického Yedeni Jje sniZeni vibraci a dosazZeni
vysoké provozni odolnosti voditek proti otéru. Vyrobené otvory
jsou presné s drsnosti povrchu min. 6,3 pm v dlouhych trubkach.
Znadnou pfednosti predlozeného technického reseni oproti stavaji-
cim podobnym odvrtavacim hlavicim s pevnymi obvodovymi voditky je
oto&né ulozeni vodiciho dilu, jehoZ obvodova voditka jsou proto
namdhana trenim v otvoru obrobku jen nepatrné, coZ prispiva
k jejich dlouhodobé Zivotnosti a zvySuje presnost vedeni hlavice
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v obrobku s minimadlnimi vibracemi.

Prehled obrazkll na vvkrese

Technické reseni je bliZe osvétleno na priloZenim:vykrese,
na némZ je na obr. 1 zndzornén boéni pohled na odvrtdvaci hlavici
se dvéma noZi v podélném rezu, na obr. 2 je zndzornén plidorysny
pohled na tuto odvrtadvaci hlavici s C&steCnym rezem a na obr. 3
je ¢elni pohled na tutéz hlavici.

Priklad provedeni technického reseni

“odvrtdvaci hlavice sestdvd 2z nosného dilu 1 opat¥eného
podélnym pruchozim otvorem 2. Nosny dil 1 na upinacim konci 3,
uloZeném v osovém otvoru duté neotocné tyce 4, je opatren sesik-
menymi oplosenimi 5 a na pracovnim konci v ¢elni sténé vybrdnimi
6, Sikmym kandlem 7 a pricénym otvorem 8, vyusténymi z pruchoziho
otvoru 2. Ve vybrdnich 6 jsou uloZeny a kK nosnému dilu 1 Srouby
9 pripevnény pevny nuZ 10 a ndZz 11 se stavécim Sroubem 12. Oba
noZe 10, 11 Jjsou opatfeny britovymi destickami 13. Na nosném dilu
1 je se strany jeho pracovniho konce oto¢né ulozZen vodici dil 14
s obvodovymi voditky 15 a zavitem 16, vytvorenym v jedné z drézZek
17 vodiciho dilu 14 mezi voditky 15. Vodici dil 14 je vac¢i axial-
nimu posuvu na nosném dilu 1 zajistén prirubou 18, pripevnénou
k nosnému dilu 1 zavitem. Upinaci konec 3 nosného dilu 1 je
v otvoru duté neotoé¢né tyce 4 zajistén Srouby 19 dosedajicimi na
seSikmend oploseni 5. V pricném otvoru 8 je uloZen filtr 20
zajistény Sroubem s osovym otvorem 21.

Pri zvétsovani otvoru v trubce 22 se nejdfive nastavi naz
11 se stavécim Sroubem 12 na potfebny pracovni presah vadi vodi-
cimu dilu 14 prisluSnym méridlem s vyuzZitim zavitu 16 v dréaice
17, naceZz se hlavice prostrednictvim sSroubl 19 spoji s neotocénou
ty¢i 4 v jeden celek. P?¥i zvétdovani otvorl v trubce 22 destidka-
mi 13 no2d 10 a 11 je otvorem v ty¢i 4 vha&nén tlakovy olej, ktery
proudi pruchozim otvorem 2 v nosném dilu 1 odvrtavaci hlavice
a na pracovnim konci Jje usmérnén sSikmo dold @ pod noze 10 a 11
Sikmym kanalem 7, Castecné vlastnimi télesy noZd 10 a 11 do stran
na britové destic¢ky 13 a vyplachuje trisky dopfedu ve sméru vrta-
ni otvoru v trubce 2. Zaroven prosakuje filtrem 20 do osového
otvoru 21 v Sroubu a mazZe UWloZnou plochu vodiciho dilu 14 na
nosném dilu 1. Proudéni oleje je vyznaceno sSipkami. Timto uspora-
danim jsou sniZeny vibrace pri zvétdovani otvoru a je dosaZeno
vysoké provozni odolnosti voditek 15 proti otéru. Alternativné
miZe byt nozu vice v zdvislosti na velikosti zvétseni otvord, ale
konstrukce této hlavice nevyluc¢uje provedeni s jednim nozZem.

Priumyslovd vyvuZitelnost

Technické rfeseni se dad vyuzit pro zhotovovadni otvorG vidy
jen jednoho pruméru v dlouhych trubkdch na upravenych soustruzich
na specidlnich strojich pro hlubinné vrtani presnych otvora.
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NAROXKY NA OCHRANTU

Oodvrtavaci hlavice pro zvétSovani hlubokych otvora, uchycena
na duté neotoc¢né tyc¢i, s nosnym dilem opat¥enym ve své pracov-
ni ¢asti nejméné jednim noZem s britovymi destickami a obvodo-
vymi voditky pro radidlni vedeni hlavice v obrobku, pricemz
u dvou- a vicenoZového provedeni je nejméné jeden nuZz pevny
a nejméné Jjeden stavitelny ve vybrdni nosného dilu, vy -
znac¢uijici s e t im Ze na nosném dilu (1) Je
vytvorena vdlcovd plocha, na niZz je otoéné uloZen vodici dil
(14) s obvodovymi voditky (15) s prumérem odpovidajicim jejich
suvnému uloZeni v odvrtédvaném otvoru obrobku, pricemz vodici
dil (14) Jje vi¢i nosnému dilu (1) axiadlné zajistén pr¥irubou
(18).

odvrtavaci hlavice podle naroku 1, vyznac¢cujici
s e tim, 2Z2e jeji nosny dil (1) 3je opatfen podélnym
prichozim otvorem (2) z néhoZ je na pracovnim konci odvrtéavaci
hlavice vyveden &ikmy kandl (7) vylstény z celni strany nosné-
ho dilu (1) pod nozi (10,11), které castecné prekryvaji podél-
ny pruchozi otvor(2).

odvrtavaci hlavice podle ndroki 1 a 2, vyznacuijici
s e t i m, v kluzné plose nosného dilu (1), na které je
otoéné uloZen vodici dil (14) s voditky (15), je vyustén otvor
(21), propojeny s podélnym pruichozim otvorem (2).

1 vykres
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