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69 Forder- und Schneidvorrichtung fiir Ladewagen.

@ Bei einer Forder- und Schneidvorrichtung an Lade-

wagen fiir landwirtschaftliche Erntegiiter sind an
endlosen Forderketten (13) Forderrechen (4a, 4b) ange-
ordnet, die sich in einem Forderkanal (8) bewegen. In
diesen ragen Schneidmesser (9, 10) ein. Von den sechs
Forderrechen (4a, 4b) sind jeweils drei im Forderkanal
(8) und zwei davon wirken mit den Schneidmessern (9,
10) zusammen.
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1. Férder- und Schneidvorrichtung an Ladewagen fiir
landwirtschaftliche Erntegiiter, bestehend aus wenigstens
zwei parallel nebeneinander angeordneten, synchron beweg-
baren, iiber je ein unteres und oberes Umlenkrad (15, 17) ge-
fiihrten endlosen Forderketten (13) mit in Lagerhiilsen -
schwenkbar an diesen angelenkten, aus einer Rechenstange
(5) mit Zinken (4) gebildeten Forderrechen, deren Zinken (4)
in einen durch eine Schlitzwand oder einen Abstreifer be-
grenzten Forderkanal (8) ragen, der sich von einer Aufnah-
mevorrichtung (2) aus erstreckt und /5 bis Y iiber die La-
defldche in den Laderaum einmiindet, und mit einer
Schneidvorrichtung mit auf Liicke stehenden Messern (9,
10), die in zwei in horizontalen und zueinander parallelen
Reihen auf der Schlitzwand (6) gegeniiberliegenden Wand
(7) des Forderkanals (8) angeordnet sind und mit einem La-
deraum, wobei die Anzahl der Rundglieder der Ketten und
der Zahnliicken (15a, 17a) der Kettenrdder (15, 17) so auf-

Die Erfindung betrifft eine Férder- und Schneidvorrich-
tung an Ladewagen fiir landwirtschaftliche Erntegiiter. Die-
se Forder-und Schneidvorrichtung besteht aus wenigstens
zwei parallel nebeneinander angeordneten, synchron beweg-
baren {iber je ein unteres und oberes Umlenkrad gefiihrten
endlosen Forderketten mit in Lagerhiilsen schwenkbar an
diesen angelenkten aus einer Rechenstange mit Zinken gebil-
deten Férderrechen, deren Zinken in einen durch eine
Schlitzwand oder einen Abstreifer begrenzten Forderkanal
ragen, der sich von einer Aufnahmevorrichtung aus erstreckt
und '/, (bei Tiefladern) bis ¥4 (bei Hochladern) iiber die La-
defliche in den Laderaum einmiindet. Ferner ist eine
Schreidvorrichtung mit auf Liicke stehenden Messern vor-
gesehen, die in zwei in horizontalen und zueinander paral-
lelen Reihen auf der Schlitzwand gegeniiberliegenden Wand
des Forderkanals angeordnet sind, und mit einem Laderaum
wo bei die Anzahi der Rundglieder der Ketten und der
Zahnliicken der Kettenrdder so aufeinander abgestimmt
sind, dass sich taschenformige Ausnehmungen fiir die Lager-
hiilsen an den Kettenrindern gegeniiberliegen.

Bei Ladewagen dieser durch die DE-OS 1 947 774 be-
kannten Art wirken die Zinken von dessen Rechenkettenfor-
derer mit den in zwei Reihen angeordneten Schneidmessern
jeder Reihe nicht gleichzeitig miteinander zusammen. Das
Halm- und oder Blattgut wird dabei zuerst auf eine be-
stimmte Linge geschnitten und anschliessend durch die
zweite Messerreihe halbiert. Es finden somit zwei zeitlich
voneinander getrennte Schneidvorgidnge mit weniger hohen
Belastungsspitzen statt. Dennoch treten beim Schneiden mit
zwei Messerreihen wie auch mit einer Messerreihe immer
noch starken Verschleiss verursachende Drehmoment-
schwankungen mit Stossbelastungen auf, die zu einem 6f-
teren Ansprechen der Rutschkupplung, zu Getriebe- und
Zahnradbriicken sowie Verformungen an den Forder- und
Schneidwerkzeugen fiihren .

Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, Ladewagen
der eingangs beschriebenen Art so auszubilden, dass Stoss-
belastungen ihrer Rechenférderketten vermieden werden.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdss dadurch geldst,
dass an den Forderketten sechs Forderrechen vorgesehen
und an diesen so angeordnet sind, dass sich jeweils drei im
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einander abgestimmt sind, dass sich taschenformige Ausneh-
mungen (16) fiir die Lagerhiilsen an den Kettenrddern (15,
17) gegeniiberliegen, dadurch gekennzeichnet, dassanden -
Forderketten (13) sechs Forderrechen (4a, 4b) vorgesehen
und an diesen so angeordnet sind, dass sich jeweils drei im
Forderkanal (8) und zwei davon etwa gleichzeitig im Bereich
der Schneiden der beiden Reihen der Schneidmesser (9, 10)
befinden. -

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die Forderketten (13) als Rollenketten ausgebildet
und iiber zwei Kettenrdder (15, 17) gefiihrt sind.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, dass die Forderzinken (4) als Doppelfinger ausgebildet
sind. '

4, Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass jeder zweite Forderrechen (4b) an den Forderketten
(13) 16sbar angeordnet ist.

Férderkanal und zwei davon etwa gleichzeitig im Bereich
der Schneiden der beiden Reihen der Schneidmesser befin-
den.

Hierdurch wird ein gleichméssiger, ruhiger maschinen-
schonender sowie einen gleichméssigen Schnitt gewahrlei-
stender Rundlauf der Rechenforderkette erreicht.

Zweckmissigerweise sind die Forderketten als Rollenket-
ten ausgebildet und iiber je zwei Kettenrader gefiihrt.

In vorteithafter Weise sind die Forderzinken als Doppel-
finger ausgebildet. Eine Anpassung an verschiedene Giiter
bzw. an unterschiedliche Verhéltnisse und damit eine ra-
tionelle Serienfertigung kann dadurch erreicht werden, dass
jeder zweite Fdrderrechen an den Forderketten 16sbar ange-
ordnet ist. ,

Eine Ausfiithrungsform der Erfindung ist in den Zeich-
nungen dargestellt und wird im folgenden néher be-
schrieben. Es zeigen:

Fig. 1 das Vorderteil eines Ladewagens mit einer nicht
erfindungsgemdss ausgeriisteten Aufnahme- und Fordervor-
richtung mit Schneidwerk in schematischer Seitenansicht,

Fig. 2 einen Ladewagen mit erfindungsgemiss sechs For-
derrechen und

Fig. 3 eine Einzelheit der Fordervorrichtung geméss Fig.
2 in Draufsicht.

Die Fig. 1 zeigt den vorderen Teil eines Ladewagens mit
einer Fordervorrichtung 1, einer dieser vorgeschalteten Auf-
nehmertrommel 2 und einem Kratzboden 3. Die Fordervor-
richtung 1 besteht aus endlosen Forderketten 13 und an die-
sen angeordneten Forderrechen, die von an einer Stange 5
befestigten Zinken 4 gebildet werden. Die Zinken dieser For-
derrechen bewegen sich in Schlitzen der vorderen Wand 6 ei-
nes Forderkanales 8, der durch eine dieser Wand 6 gegen-
tiberliegende Wand 7 begrenzt ist. Durch Schlitze in der
Wand 7 des Forderkanales 8 ragen dort gehaltene Schneid-
messer 9, 10 in den Férderkanal. Die Zinken 4 sind — wie in
Fig. 3 ersichtlich — als Doppelzinke ausgebildet und um-
greifen mit ihren Fingern die Schneidmesser 9, 10.

In Fig. 3 ist des weiteren die Ausbildung der aus Laschen
11 und Bolzen 12 zusammengesetzten Rollenkette 13 ersicht-
lich. Die Bolzen 12 der Rollenkette 13 greifen an den Ketten-



ridern 15, 17 am Grund der Zahnliicken 15a und 17a an,
wihrend fiir die Lagerhiilsen 14 der Stangen 5 taschenfor-
mige Ausnehmungen 16 vorgesehen sind.

An den Enden der Stangen 5 sind, wie die Fig. 3 erken-
nen lidsst, Lagerzapfen 19 angeordnet, die in Lagerhiilsen 14
der Forderketten 13 eingesteckt werden. Das dussere Ende
der Lagerzapfen 14 ist hiergegen abgesetzt und mit einem
Keilwellenprofil 21 versehen. Auf dieses sind mit einem
ebensolchen Keilwellenprofil 21 versehene Biichsen 23 auf-
gesteckt, an denen ein Steuerarm 23a und ein Zinken 22 an-
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geformt ist. Die Biichse 23 ist mittels eines Splintes 24 mit
der Stange 5 l6sbar verbunden.
Bei der erfindungsgemaéssen Ausriistung der Fordervor-
richtung sind zusdtzlich zu den Forderrechen 4a an der For-
s derkette weitere Férderrechen 4b angeordnet (vgl. Fig. 2).
Dabei befinden sich immer die Zinken von je drei Forderre-
chen in dem Forderkanal 8 und je zwei davon wirken mit
den Messern 9, 10 zusammen, wodurch das an der Férder-
vorrichtung wirksame Gesamtdrehmoment vergleichméssigt
10 wird.
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