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KIVONAT

A taldlmany targya mechanikus feliiletkezelésre szol-
galo szerszam targyak csiszoldséhoz, példaul polirozas-
hoz, fényesitéshez vagy keféléshez, tisztitashoz, nedvesi-
téshez vagy szaritishoz, amely el6nyodsen egy timasz-
torészhez kapcsolodo, kiszabott szdlakbol késziilt fa-
tyolbundabdl all, ahol a fatyolbunda (11) adhézidskots-

A leirds terjedelme 10 oldal (ezen beliil 4 lap dbra)

anyag-mentesen, kizarolag mechanikus eljards segit-
ségével elballitott flexibilis, rendezetlen szalakbol allo
anyag, amelynek mechanikus szilardsiga 500 N/50 mm,
de legalabb 300 N/50 mm, szakadasi nyllasa pedig
50-150%, elénydsen 80—100%.

2a. 4dbra
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A talalmény tdrgya mechanikus feliiletkezelésre szolga-
16 szerszam targyak csiszoldsahoz, példéul polirozas-
hoz, fényesitéshez vagy keféléshez, tisztitishoz, nedve-
sitéshez vagy szaritashoz, amely elénydsen egy timasz-
térészhez kapcsolddd, kiszabott szélakbol késziilt fa-
tyolbundabal 4ll.

Mechanikus feliiletkezelésre fémbdl, fabol, kGbdl,
livegb6l, borbdl, milanyagbdl és hasonlékbol késziilt
targyak megmunk4lasa kapcsan keriil sor, amely tar-
gyak lehetnek példaul konyhai eszkozok, evéeszko-
z0k, armatirak, peremek, karimak, profilrudak, gépal-
katrészek, ékszerek vagy hangszerek. Ugyancsak ha-
sonlo felilletkezelés alkalmazasa lehetséges padlok, fa-
lak, iivegtablak, csempék és hasonlok dpolasanal, kar-
bantartisénal.

Példaul polirozas esetében a feliiletkezelés tobb 1é-
pésben kiilonbdzd szerszdmok vagy szerszdmkonfigu-
réciok alkalmazasaval torténik, amelyekkel a kivalasz-
tott fokozatoknak megfelelGen egyre finomabb feliilet
érhetd el. Ezek a szerszdmok példaul polirgyiiriik vagy
polirtarcsak, amelyek tobb szévetrétegbdl vannak
Osszedllitva, és dltaldban egy kozos forgastengelyen, il-
letve egy szoritégylirin vannak elrendezve. A poliro-
zOgyfliriik részére a szalagokra vagott és hajtogatott szo-
vetet gylri alakban egy magrész koré fektetik, amely
kartongytirikb0l, illetve -tarcsakbol vagy egy fém szori-
togyliriibSl all, és a hajtogatott gy(rd alaku szdvetet
azon, illetve azzal r6gzitik. Polirozétarcsak részére a ki-
szabott szovetrétegeket egymasra fektetve, azokat egy-
mashoz képest 30°-0s szoggel elforditjak és dsszevarr-
jék, majd egy kartontarcsa feltiizésével dsszefogjak. Az
erre a célra felhasznalt szovet altalaban — killonoskép-
pen polirozasi célra — pamutszévet. Az elsé polirozési
1épés merevebb szalbol késziilt szovettel is végezhets,
mint példaul szizéllal. Egyes polirozdgytriket, illetve
polirozotarcsakat lehet pamut- és szizalszovet keverék-
bdl késziteni. A polirozégytirtiket, illetve polirozétar-
csdkat adott esetben egy kotGanyagként szolgalé gyan-
tdval lehet impregnalni annak érdekében, hogy ezek tar-
tossaga novekedjék.

Evek 6ta a pamutbol vagy més keveretlen vagy ke-
vert szélanyagokbol 4116 szovetek a kiszabds és a hato-
gatott gytirikkeé valo feldolgozas el6tt még biaizalasra
keriilnek. Ez alatt a lanc és vetiilékfonalak szdg alatti
bedllitasa kovetkeztében 1étrejové vagasi szél értends,
amely az eredeti szovésbdl eredd szélhez képest ferdén
fut. Ehhez a miivelethez egy kiilonleges forditogépre
van sziikség, amely a szovet széleit egy toml6 képzése
mellett 6sszevarrja. A szovettémlSt azutdn csavarvonal
mentén csikokra vagjak fel és baldba gongyélitik. A be-
rakédsokkal kialakitott gy(ir(i szélén a szalak 45°-os szo-
get képeznek. A biaizalassal, a hajtasokkal kialakitott
gylr( kifoszldsdnak problémajat kivanjak megoldani
(vesd 6ssze a L’Usine Nouvelle folyoirat 1961. marciu-
si szdmaval: ,,Techniques modernes de Bufflage et de
Pollisage™).

A szovetszalagok hajtogatasa, red6zése Gtjan a poli-
rozogyiirli forgas kozben automatikusan szellézik; meg-
Orzi a sziikséges simulékonysagot annak érdekében,
hogy a polirozandé rész jobban beburkolhatd legyen, to-
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véabba a széleken iiregek képzBdnek, amelyek a polir-

pasztakat befogadjak. Polirpasztikra azoknak csiszolo-

és ken6tulajdonsagai miatt feliiletek polirozasanal min-
dig sziikség van.

Az ismert polirozoszerszdmok azonban mind gazda-
sagi, mind mliszaki szempontb6l hétranyokkal rendel-
keznek. Ezek kiilonosképpen a kdvetkez6k:

— nehéz anyagbeszerzés a vilagpiacokon a pamutszo-
vetekre vonatkozé biirokratikus EU-beviteli kvota-
szabalyok miatt,

~ a pamut alapanyagok erésen ingadozo, t6zsdén jegy-
zett vilagpiaci ara,

- az EU-belf6ldon hidnyzé elBallitasi kapacitasok a
magas bérkoltségek miatt,

— a kevert szovetek fonal-elGallitasi eljarastdl fliggd
nehéz elballithatosaga,

— a biaizalas technikai kényszerlisége mint jarulékos,
nem automatizalhaté munkafolyamat a kemény és
széles biaizalasi varratok zavaré mellékhatasaival,
amelyek mind az el6allitasi, mind a feliileti megmun-
kalas minGségét befolyasoljak,

— jelentds nem feldolgozhat6 szdvethulladék,

— a csiszologyrik, illetve csiszolotércsak szabalytalan
elhasznalodésa a szovet kifoszlasa kdvetkeztében,

— gyakori szerszamvaltas szikségessége a csiszologyi-
rik, illetve -tarcsak korlatozott élettartama miatt.

Polirozészerszamok részére ritkan hasznélnak fatyol-
bundit. Az FR 1426 721 szabadalmi irat idevonatko-
zban egy polirozo- vagy csiszoldanyagot ir le, amely f-
tyolbundabo! késziilt, amely szintetikus, tartsan hulla-
mositott finom szalszovedékbdl all. Ez esetben egy ra-
gasztbanyagot csiszolorészecskékkel vagy azok nélkiil
viszik fel a fesziiltség alatt 4ll6 finom szalszovedékre.
A fesziiltség megszakitasat kovetSen a szalak 6sszefo-
noédnak, majd melegen rogzitésre keriilnek. Az ily mé-
don nyert fityolbundat egy gyiirG alakii polirozoszer-
szamként szabjak ki és feldolgozzak Az FR 2310 838
szamu szabadalmi irat ugyancsak egy polirozogyiirdt ir
le, amely t6bb fatyolbunda rétegbdl all. Ennek a fatyol-
bundanak rendezetlen szélai a metszéspontjaikon gyanta-
val vannak dsszekapcsolva.

Az ilyen fatyolbunda polirozégyfirik, illetve poliro-
zotarcsak bizonyos kedvezébb tulajdonsagok mellett
mégis hitranyokkal rendelkeznek a szovetgytirtikkel és
-tarcsakkal szemben, amelyek a kovetkezdk:

— nagy mennyiségi hulladék, amely az adhéziés kotd-
anyag miatt mar nem hasznalhat6 fel,

~ csekély fatyolbunda-siir(iség, amely a korlatozott 4t-
itatasi képességli kotGanyag kovetkezménye (sziirs-
hatas),

— az ebbdl ad6d6 nem kielégitd mechanikus szilardsag,
megfeleléen alacsony élettartammal,

— korlatozott alkalmazasi lehetBségek, mert a kots-
anyag eloszlasa rendszertelen, ami véltozé, hibas
munkat eredményez,

- nem kielégité héallosag, ami nemkivanatos kenGef-
fektusokhoz vezet,

~ szalkeverékek korldtozott eléallitasi lehetSsége a ko-
téanyagnak a kiilonboz8 szalanyagokon valé kiilon-
bozd tapadasi és/vagy kotési tulajdonsagai miatt, és
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— a szdlak nemkivanatos merevsége a kétSanyag ko-
vetkeztében.

Az EP-A-0178 577 szami iratbdl polirozé- és
csiszolomunkak céljdra egy csiszolo- vagy polirpasz-
taval ellatott filctest, kiilonosképpen filcgyiiri ismere-
tes, amely a csiszolo-, illetve polirtestek szilard megko-
tésére a filcben legalabb 35% gyapjit vagy hasonlod
szOrelemeket tartalmaz, és amelynél a filcszalak iiregei-
ben 1000 pm-nél kisebb szemcsenagysagl csiszolo-, il-
letve polirtestek vannak bezérva. A filctestet keményi-
tével kezelik, ahol a keményitGadalék részaranya a filc-
testben legalabb 40%. KeményitGadalékként szolgal-
nak példdul vizben oldhaté termoplasztikus adalékok
20-50% poli(vinil-acetat)-diszperzioval mint széraz-
anyag-tartalommal. Az ezaltal elért merevség a filctes-
tet sokféle felhasznalasi célra alkalmatlanna teszi.

A taldlmany feladata egy olyan mechanikus feliilet-
kezelésre szolgdlé szerszam létrehozasa, amely az el§-
z6ekben emlitett hatranyok nélkiil egyszeriien el3allit-
hatd, hosszu élettartami és megbizhatéan alkalmazhatd
kiiléndsen egyenlGtlen feliileti targyak esetében.

A feladat talalméany szerinti megolddsa mechanikus
feliiletkezelésre szolgdlo szerszdm tirgyak csiszolasa-
hoz, példaul polirozashoz, fényesitéshez vagy kefélés-
hez, tisztitdshoz, nedvesitéshez vagy szaritashoz, amely
elénydsen egy tamasztorészhez kapcsolddd, kiszabott
szalakbol késziilt fatyolbundabdl all, ahol a fatyolbunda
adhézioskotbanyag-mentesen, kizarolag mechanikus elja-
ras segitségével elGallitott flexibilis, rendezetlen szalak-
bol 4ll6 anyag, amelynek mechanikus szilardsaga a leg-
nagyobb hiizéerének megfelelGen 500 N/50 mm, de leg-
alabb 300 N/50 mm, szakadasi nytlasa pedig 50—150%,
elényosen 80—100%.

Az eléillitas tehat kotGanyag nélkiil torténik, azaz
olyan anyagok alkalmazasa nélkiil, amelyek a fatyol-
bunda flexibilitasat befolyasolva a szdlak merevségé-
hez vezetnének.

Ezaltal jelentGs miiszaki és gazdasagi haladéas érhe-
t6 el a csiszolassal, illetve dorzsdléssel végzett feliileti
kezelés teriiletén. A taldlmany szerinti szerszam a ko-
vetkez6 el6nyokkel jar:

— fliggetlenség egy bizonytalan nyersanyagéartl, mert a
talalmany szerinti fatyolbunda mesterséges vagy
szintetikus szalakbol is elGallithato,

— Ujrafelhaszndlhaté hulladék, mert sem egy szdvet-
struktira, sem kétéanyag nem fordul el6,

— béviilt szalkeverési lehetSség, mert nincs sziikség fo-
nal-el8allitasra,

— a biaizalas munkamiiveletére nincsen szitkség,

— ennek megfelel@en jobb feldolgozési és alkalmazasi
lehet6ség, mivel nincsen sziikség biaizaldsi varra-
tokra,

- egyszerlien automatizalhato elallitasi eljaras,

— minthogy a szerszdm nem foszlik ki, ezaltal egyenle-
tes radialis felhasznalas érhetd el,

— ennek kovetkeztében hosszabb élettartam, ritkabb
szerszamesere ¢s ezaltal kevesebb éllasidd biztosit-
hato,

— nagyobb futasi stabilitds a jobb korkorosség kovet-
keztében,
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— kevesebb és konnyebben eltavolithato csiszolasi hul-
ladék, ezaltal nagyobb tisztasag és tlizveszély csok-
kenése a munkahelyen,

- a kotbanyag nélkiili és ezaltal nem merev, rendezet-
len szala fatyolbunda flexibilitdsa miatt j6 bemeriilé-
si tulajdonsagok biztosithatok az egyenetlen feliletti
targyak esetében, amelyeket bemeriiléskor a fatyol-
bunda ol koriilvesz. El8nydsen 1étre lehet hozni egy
olyan flexibilitast, hogy az elérhetd bemeriilés leg-
alabb 50 mm.

A feliileti kezelés kapcsan a csiszolo-, illetve polir-
paszta az igényeknek és a felhasznéldsnak megfelel6en
kiilon adagolhat6; nincs sziikség a csiszol6-, illetve poli-
rozoszemcséket a fatyolbundaban tartani.

A szerszam flexibilitdsa és bemeriilési tulajdonséga
azéltal még tovabb javithatd, ha a rendezetlen szalak-
bol 4116 fatyolbunda hajlasi egyiitthatéjat a DIN
54 306 szerint 70 és 90% kozott valasztjuk meg.

A talalmany egy elGnyos kiviteli alakja esetében a
mechanikus fatyolbunda-képzési eljarast vagy egy on-
magéban ismert tiizési eljarassal vagy folyadék és/vagy
gazsugar, elénydsen viz- és/vagy légsugér segitségével
valosithatjuk meg, midltal egy meglepGen 4llékony és a
talalmany szerinti felhasznalasi célokra kiilénosképpen
alkalmas rendezetlen szal fatyolgyapja jén létre, amely
egy szerszammal szemben timasztott azon kdvetelmény-
nek, hogy dérzsoléssel vagy csiszoldssal torténd feliilet-
kezelés esetén hosszu élettartamii legyen, messzemeng-
en eleget tesz.

Folyadékként elénydsen viz és/vagy gizként els-
nyosen levegd alkalmazhaté az eljards soran. Mindkét
médszer — mint a tiizéstechnika esetében — kotdanyag
nélkiili szalkoteghez vezet, ahol a viz mint folyadék az-
zal az elénnyel jar, hogy a szaritasnal tokéletesen elta-
vozik.

A fityolbundat képez6 szalak lehetnek természetes,
mesterséges vagy szintetikus szalak, és a fatyolbunda-
ban tisztin vagy keverten alkalmazhatok. Természetes
novenyi szalakként alkalmazhato példéul pamut, len,
kender vagy szizal, mint természetes allati szilak a
gyapju, moher és selyem, mint mesterséges szalak visz-
koza, asvanyi, keramikus, szén- és fémszalak és mint
szintetikus szélak poliészterbdl, poliamidbél, polipropi-
1énb6l, poliimidbél, akrilbol és aramidbél késziilt sza-
lak. Elénydsen olyan szélak is alkalmazhatok, amely 4s-
vényi anyagokkal vannak toltve. Ezaltal az anyagvesz-
teség javithat6. Az ilyen szélak abraziv hatasa a fatyol-
bunda polirozételjesitményét kedvezden befolyasolja.

Amennyiben egy taldlmany szerinti tovabbi jellem-
z6ként a fatyolbunda egy rész kotSszalat is tartalmaz,
amelyek héhatdsra a keresztez8dési pontjaikon &ssze
vannak kotve, a szalképzédménynek kedvezobb mecha-
nikus tulajdonsiga érhet el anélkiil, hogy egy folyé-
kony, megkeményedS adhéziés kotSanyagot adnénk
hozza, amely a szdlak nemkivéanatos merevségéhez ve-
zetne. Egy ilyen termordgzités az egyes szalak flexibili-
tasat nem befolydsolja. A kotészélak alacsonyabb olva-
daspontiiak, mint a tobbi szal.

Egy rész zsugorod¢ szal alkalmazasanal, amely sza-
lak h6hatasra 6sszehiizodnak, a szalképzédmény tovéb-
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bi tomorsége és egy ezzel nvekvd mechanikus szilard-
sag érhet6 el.

Elénydsen méretre szabott szalakat alkalmazunk,
amelyek hossza 10 és 100 mm koz6tt van, és amelyek
titerértéke 0,02 és 150 dtex kozott foglal helyet.

A talalmanyi gondolat keretén beliil elényés, ha a fa-
tyolbunda siirliségét és vastagsagat egy, a fatyolbunda-
képzési eljarasnal folyadéksugarként befecskendezett
folyadéknak mintegy 5 és 230 bar kozott szabalyozhatd
nyomdsa utjan hatarozzuk meg.

A fatyolbunda-képzési eljardsnal alkalmazott folya-
déksugarat elényosen 80—140x 10-6 m 4tmérdja fivo-
kakkal allitjuk el.

A fétyolbunda feliileti tdmege mintegy 50500 g/m2,
vastagsaga pedig mintegy 0,3 -5 mm kozott van.

A fatyolbunda az alkalmazasi feltételeknek megfele-
18en kiképezhetd példdul mint berakasokkal hajtogatott
gylrd, lapos tarcsa, gombolyag, ors6, henger, szalag
vagy kefe.

A berakasokkal hajtogatott gytird 4llhat legalibb
egy fatyolbunda rétegbdl kiszabott legalabb egy szalag-
bol, amely hajtogatva radialisan egy szilard kozéprész-
hez illesztve, és azon rogzitve van.

Lehetséges tovabba, hogy a fatyolbunda egy gytirt
alakjaban legalabb egy fatyolbunda rétegbél kiszabva
legaldbb egy szalagbol 4ll, amely hullimosan van hajto-
gatva és egy szilard k6zéprészhez van illesztve, és azon
rogzitve van.

Egy misik alternativa abbdl 4ll, hogy a fatyolbunda
egy gylri alakjaban legalabb egy fatyolbunda rétegbél
kiszabva legaldbb egy szalagbol 4ll, amelyet hajtogatva
¢és/vagy redézve egy szoritogydriit tart 5ssze.

Tovabba ugyancsak lehetséges, hogy a fatyolbunda
egy gytrd alakjaban legalabb egy fatyolbunda rétegbdl
kiszabott, legaldbb két egymasra helyezett tarcsabél 4ll,
amelyeket kozépelemek és/vagy tlizGvarratok tartanak
Ossze.

Azokban az esetekben, ahol tarcsa és/vagy gyiird
alaki szerszamok hasznélata kevésbé alkalmas, el3-
nyds lehet, ha példaul a hajtogatott fatyolbunda egy
végtelenitett szalagon van rogzitve, amely elénydsen
mint hajtoszij hajtésra alkalmasan van kiképezve.

Lehetséges azonban a fatyolbundat lamellaként ki-
képzett egy- vagy tobbrétegii szalagdarabbol 4116 egysé-
gekkeént egy hajtoszijszerii végtelenitett szalagon régzi-
ten1.

Annak érdekében, hogy a szerszam kiilonbdz6 cé-
lokra alkalmasan hasznalhatd legyen, a talAlmany sze-
rint a kész és adott esetben mér szerelt fatyolbundat uto-
lagosan a kopas vagy a gyulékonysag csokkentésére,
vagy a pasztatartds javitdsara, tovabba az abraziv tulaj-
donsigok, a feliileti tapadas, az élettartam, a folyadék-
abszorpcio, a folyadékeltivolitd tulajdonsig, az anti-
sztatikus hatas vagy hasonldk javitasira megfelelden ki-
vélasztott szubsztanciaval latjuk el, anélkiil hogy a sza-
lak mechanikus k6tését a fatyolbundéban emlitésre mél-
téan megvaltoztatnank.

A taldlmény tovabbi feladatai, jellemzdi, el8nyei a
leirds kovetkez6 részében ismertetett kiviteli alakokbo!
szarmaztathatok. A leirt és/vagy abrakon szemléltetett
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Jellemzdk egyenként vagy tetszés szerinti kombinaci6-
ban a taldlmany targyat képezik, fliggetleniil azoknak
az igénypontokban valo osszefoglalasatol.
A taladlmanyt a tovabbiakban kiviteli példdk kap-
csan rajzok alapjan ismertetjiik kozelebbrsl. A mellé-
kelt rajzokon az
1. 4bra: a talalmany szerinti fatyolbunda eldallita-
si eljarasanak egy kiviteli példéja, semati-
kusan dbrazolva, a

2a-2d. 4brak: polirozogylrik és -tarcsik kiilonbozo

kiviteli alakjai axonometrikusan abrazol-

va, a

egy lamellakkal ellatott polirozogy(ri axo-

nometrikusan abrazolva, a

2f-2g. abrak: egy hajt6szij alaka szerszam axonomet-
rikusan abrazolva, a

3a., 3b. dbrak: két hasznélt polirozogy(lrl nézete, ahol
az egyik egy szokasos kiviteli alak
(3. dbra), a masik pedig a taldlmény szerin-
ti kiviteli alak (3b. 4bra), és a

4a., 4b. abrak: mas tarcsa alaki szerszamok nézetei a
3a. és 3b. dbrdval analég médon abrazolva.

Az 1. abra egy gyartosort szemléltet a taldlmany sze-
rint ktSanyag nélkiil, folyadéksugarral el6allitott 11 fa-
tyolbunda elééllitdsara, amely gyartosor a kovetkez8 16-
nyeges berendezéseket foglalja magaban: 20 nyitoké-
sziilék kever6kamraval a szalbalak részére, laza, homo-
gén Omlesztmény el6allitdsara; 30 mérleges adagolobe-
rendezés; 40 kértologép; 50 terit6gép; 60 befecskende-
z6berendezés, a szalak mechanikus kotésével elGallitan-
dé rendezetlen szalakbol allo fatyolbunda eldallitasa-
hoz; 70 szérit6 és 80 tekercseld. Tiizési eljrassal miiko-
dd gyartésornal a 60 befecskendezberendezés helyett
egy tliz6gép van elrendezve.

A 20 nyitokeésziilékben a szalbalak szétnyitasa torté-
nik. A gyartdsnal el6nyosen adott hosszméretre vagott
szdlak keriilnek felhasznalasra, amelyek lehetnek termé-
szetes, mesterséges vagy szintetikus szilak, és amelyek-
nek hossza mintegy 10-100 mm kozott van, fonal-
finomsaguk (titerértékiik) mintegy 0,02 és 150 dtex ko-
zott foglal helyet. A 20 nyitokésziilék a hozzacsatlakoz-
tatott keverékamraval azonos vagy kiilonboz8 szalak
feldolgozasara alkalmas. A kever8kamraban azonos sza-
lak homogenizlasara, illetve kiilonbdzd szalféleségek
keverékének elGallitisara keriil sor. Ennek megfelelGen
egy vagy tobb azonos szalbol 4116 bala vagy tobb kiilon-
boz6 szalbol all6 bala keriil feldolgozisra.

A 30 mérleges adagoloberendezés 14tja el a 40 karto-
logépet, amely a szabad szélakat kartolt szalfatyoll4 ala-
kitja, amelyben a szalak egyirdnyusitasra keriilnek.
A kartolt szalfatyol feliileti tomege a 30 mérleges ada-
goloberendezés ltal széllitott szélak tomegével hataroz-
haté meg és szabélyozhato. Ezt az értéket bedllithatjuk
példdul mintegy 5-10 g/m?2 kozotti értékre. Ezutan a
kartolt szalfatyol az 50 terit6gép segitségével egy szalli-
toszalagon rétegesen keriil elhelyezésre, amelyek egyiit-
tesen egy 51 szélfatyol bundadt eredményeznek. Az
51 szalfatyol bunda feliileti tomege 50-500 g/m? ko-
z0tt van. Az 51 szélfatyol bunda végezetiil a 60 befecs-
kendez8berendezésen vagy alternativaként a tizGgépen

2e. abra:
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fut 4t, egy kotdanyag nélkiili rendezetlen szalakbél 4116
11 fatyolbunda eléallitasa céljabol. Egészen 150 g/m?
feliilettdmeg-értékig a folyadéksugaras eljaras, ezen fe-
lilettdmeg-érték folott a tlizési eljards olcsobb. A fa-
tyolgyapji elGéllitdsa folyadéksugaras eljarassal ismere-
tes, példaul az FR 1 460 513 szamf iratb6l. A 60 befecs-
kendezdberendezés két sorban elrendezett 61 befecs-
kendezGfivokakbol 4ll, amelyek az 51 szalfatyol bunda
eliils6, valamint hatoldalara, a rendezetlen szalu fatyol-
bunda el6allitdsara, nagy nyomadssal folyadékot fecs-
kendeznek be. A kivant kotési szilardsagtél fiiggden
esetleg elegendé egyetlen fivdkasor is. A 61 befecs-
kendezéfuvokak mintegy 80—140x10-6 m atmérdvel
rendelkeznek, és vizet, amelynek nyomisa mintegy
5-230 bar kozétt van, fecskendeznek be. A favokak
egy 62 fémszitdn fekvo 51 szalfatyol bundara merdlege-
sen vannak elrendezve. Annak érdekében, hogy a fo-
18sleges viz az 51 szalfatyol bundardl elvezetésre ke-
riiljén, a 62 fémszita alatt a 61 befecskendez8fiivokak-
kal szemben egy 63 elszivoberendezés van elrendezve.
A vizsugarak atjarjak az 51 szatfatyolbundat, és a szila-
kat egy t6mor képz6dménnyé fogjak ossze. Ennél az el-
Jjarasnal példaul a 2 cm vastagsagi réteg egy 1 mm vas-
tagsagh 11 fatyolbundava tomorédik. A rendezetlen
szali szalfatyol bunda képzésénél a vastagsdgot mint-
egy 10:1 értékviszonytdl 50:1 értékviszonyig lehet
csokkenteni. Egy, a jelen taldlmény szerinti, alkalma-
zasra kertilé 11 fatyolbunda lehetséges vastagsagi érté-
kei példaképpen mintegy 0,3-5 mm kozétt vannak.
A vastagsag csokkenésének erGssége a 11 fatyolbunda
slirfiségének jelentGs emelkedéséhez vezet, amely azu-
tin példaképpen mintegy 0,1 és 0,5 g/cm3 értékii lehet.
A sirliség, eltekintve a szalanyag kiindulasi felileti to-
megétdl, lényegében a sugdmyomadssal hatarozhaté
meg. A 11 fatyolbunda végezetiil athalad a 70 szariton,
amelyben a nedvességmaradvanyok keriilnek eltavoli-
tasra. A 70 szarit6 lehet példaul egy meleglevegé- befu-
vasos, dobos, nagyfrekvencids vagy mikrohulldmi be-
rendezés. A szaritas utan a 11 fatyolbundat a 80 teker-
cseldgép feltekercseli.

Példaként a kovetkezd eljarasi paramétereket ad-
juk meg egy 11 fatyolbundabdl a taldlmany szerinti
szerszamok elBallitasara, amely 100% viszk6zbol 4ll,
amelynek feliilettdmege 200 g/m? és fonalfinomséaga
1,7 dtex.

— Kartolas:
— hérom szalfatyol elallitisa 140+120+90 g/m?2
értékkel,
— sugarbefecskendezd kotés:

— els6 oldal: 70 bar nyomassal,

— masodik oldal: 110 bar nyomassal.

Az ily modon eldallitott 11 fatyolbunda nagyon jo
mechanikus tulajdonsagokkal és az eljarastol fiiggd, a
hidrogénhidkétésen alapuld nagy mechanikusszal-kohé-
zidval rendelkezik. A 11 fatyolbunda a szokasos szdve-
tekhez hasonloképpen dolgozhato fel.

A taldlmény targyat képezd szerszamok az Gjszerd
fatyolbundaanyag felhasznaldsaval késziilnek. Az el5al-
litési eljaras tobbek kozott azaltal egyszeriisodik, hogy
a biaizalas elmarad. Kival6 mindségli szerszamok gyért-
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hatok, minthogy a taldlmény szerint el6allitott és alkal-
mazott rendezetlen szalu fatyolbunda rendkiviil jo csi-
szolopaszta-felvevd képességgel és tartds csiszolopasz-
ta-tapadasi tulajdonsaggal rendelkezik. Ezekkel a szer-
szdmokkal jobb feliiletmindség érhet el, mert nincse-
nek kemény biaizalasi varratok. Az egyenletes és cse-
kély elhasznalodas az élettartamot noveli.

A 2a-2g. 4brak kiilonb6z6 szerszamokat szemléltet-
nek hajtogatott, illetve red8zott gyilrl alakjaban
(2a—2c. dbrak), lapos tarcsa alakban (2d. abra), lamel-
las tarcsa alakban (2e. dbra) és szalag alakban (2f. és
2g. 4bra). Egy 101 gyirii (2a. dbra) példaképpen egy be-
rakasokkal hajtogatott 102 fatyolbunda szalagbol 4ll,
amely laposan tobb rétegben egy magrész koré van fek-
tetve, és két feltizott 103 kartontarcsaval van rogzitve.
Ezt a kiviteli alakot a kiilonb6zé megmunkaldkontiro-
kat illet6en nagy illeszkedési képesség jellemzi, tovab-
ba forgaskor hatékony szelldzés, a feliileten jo fogasvé-
tel és a targy optimalis burkolasa. A 2. 4brdn szemlélte-
tett, hullaimosan hajtogatott 110 gytird tobb egymason
fekvd, hullamosan hajtogatott 111 fatyolbunda szalag-
bol késziil, amelyek egy magrész koré vannak fektetve,
és két feltGzott 112 kartongytiri kozott vannak rogzit-
ve. Ez a kiviteli alak jo alaktartassal és nagy szilard-
saggal rendelkezik. A 2c. 4bran szemléltetett red6zott
120 gytirli egy 121 fatyolbunda szalagbol all, amely
tobb rétegbdl van Osszedllitva és behlizdssal reddzve,
valamint egy 123 fémkapoccsal ellatott szoritogytiriivel
van rogzitve. Ez a kiviteli alak jo szell6zést és kivalo
alaktartossagot, valamint hatdsos fogasvételt biztosit a
feliileten. A 2d. abran szemléltetett 130 lapos tarcsa ki-
szabott 131 egyedi tarcsakbol all, amelyek egymasra
vannak fektetve, és koncentrikus 132 tlizésekkel 6ssze
vannak kapcsolva. A kozéprész feltlizott vagy felvarrt
133 kartontarcsakkal van erdsitve.

A 2e. dbran szemléltetett 140 szerszdm egyedi 141 fa-
tyolbunda-lamellakbol 4ll, amelyek egyik oldalukon egy
kerek hengeres, kip vagy tanyér alaki 142 magrészen,
elénydsen ragasztassal vagy tlizéssel vagy szegecselés-
sel vannak egyenként vagy 143 csoportokban rogzitve,
ahol a 144 U alakban hajlitott lamellak 145 tavkozzel
vagy tavkoz nélkiil lehetnek elrendezve.

A 2f. és 2g. abran szemléltetett 150 és 160 szersza-
mok egy hajtoszij alaku, végtelenitett 151, illetve
161 szalagbol allnak, amelyeken egy t6bb rétegben haj-
togatott 152 fatyolbunda szalag (2f. dbra) vagy egyedi
162 fatyolbunda-lamellak vagy 163 fatyolbundalamella-
csoportok, amelyek ugyancsak 164 U alakban hajlitott
lamellakbél allnak, 165 tlizéssel és/vagy ragasztassal
és/vagy szegecseléssel (2g. abra) vannak rogzitve.

A 3a. és 3b. abra két polirozogyfirit szemléltetnek
hasznalat utan. Mindkét gyiird a 2c. dbranak megfeleld
konfiguracioéval rendelkezik, aho! az els§ (3a. 4bra) a
szokasos modon pamutszovetbdl késziilt, a masodik pe-
dig (3b. abra) a taldlmany szerinti pamut fatyolbunda-
bol lett eléallitva. FeltiinG a masodik gyird esetében a
radidlisan egyenletes elhasznalds Osszehasonlitva az
els6 gytirtivel. Egy tlizéssel vagy folyadéksugarral elGal-
litott rendezetlen szilakbol 4116 fatyolbunda radialis el-
hasznalodasa, szemben egy sz6tt anyaggal, egyenletes.
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Ennek a tulajdonsignak kdszonhetSen a masodik gytirti
¢lettartama joval nagyobb az els élettartaménal, amely
az egyenetleniil kifoszlott kontiirja kovetkeztében joval
kedvezébtlenebb polirminBséget biztosit.

Ezek a kiilonboz6 tulajdonsigok ugyancsak kitlin-
nek a 4a. és 4b. abrabol, amelyek két hasznalt, tobb ré-
tegbdl 4ll6, a 2d. abra szerinti lapos tarcsat szemléltet-
nek. Az elsé tarcsa (4a. dbra) a szokdsos mdédon pamut-
szovetbdl késziilt, a masodik tércsa (4b. dbra) pedig a ta-
lalmény szerint egy pamut fatyolbundabél lett elBallit-
va. Léthatd, hogy az els6 tarcsa (4a. abra) jelentds el-
haszndlodast mutat az erGs kifoszlas alakjaban, ami a
tarcsa geometridjanak teljes véltozasahoz vezet, amig a
masodik tarcsa (4b. abra) lényegében csekély és egyen-
letes foszlast mutat.

A taldlmény nem korlatozodik a leirt és példdkban
szemléltetett kiviteli alakokra, hanem a szakember is-
mereteinek keretein beliil kiilonb6z4 valtozasok eszko-
z6lhetSk anélkiil, hogy azok a taldlményi gondolaton
tilmutatnanak.

SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Mechanikus feliiletkezelésre szolgalé szerszam
targyak csiszolasahoz, példaul polirozashoz, fényesités-
hez vagy keféléshez, tisztitdshoz, nedvesitéshez vagy
szaritashoz, amely elénydsen egy tdmasztérészhez kap-
csolddo, kiszabott szalakbol késziilt fatyolbundabél all,
azzal jellemezve, hogy a fatyolbunda (11) adhézioskots-
anyag-mentesen, kizarolag mechanikus eljaras segitsé-
gével elGallitott flexibilis, rendezetlen szalakbél 4llo
anyag, amelynek mechanikus szilardsaga 500 N/50 mm,
de legalabb 300 N/50 mm, szakadasi nyuldsa pedig
50-150%, elénydsen 80—100%.

2. Az 1. igénypont szerinti szerszam, azzal jellemez-
ve, hogy a rendezetlen szalakbodl 4116 fatyolbunda hajla-
si egyiitthatoja D 70 és 90% kozott van.

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti szerszam, azzal
Jellemezve, hogy a fatyolbunda mechanikus titon t{izés-
sel vagy folyadék- és/vagy gazsugarral, elényodsen viz-
és/vagy légsugarral van eléallitva.

4. Az 1-3. igénypontok barmelyike szerinti szer-
szam, azzal jellemezve, hogy a fatyolbunda (11) termé-
szetes, mesterséges vagy szintetikus és/vagy olyan sza-
lakbél all, amelyek asvanyi anyagokkal vannak toltve,
és amelyek a fatyolbundaban (11) tisztan vagy keverten
helyezkednek el.

5. Az 1-4. igénypontok barmelyike szerinti szer-
szam, azzal jellemezve, hogy a fatyolbunda (11) egy
rész kotdszalat tartalmaz, amelyek héhatasra a kereszte-
zési pontokon mechanikusan ssze vannak kotve.

6. Az 1-5. igénypontok barmelyike szerinti szer-
szam, azzal jellemezve, hogy a fatyolbunda (11) egy
rész zsugorszalat tartalmaz, amelyek hShatéasra osszehi-
z6dnak és lehités utan 6sszezsugorodott allapotban ma-
radnak.

7. Az 1-6. igénypontok barmelyike szerinti szer-
szam, azzal jellemezve, hogy a fatyolbundét (11) képe-
z6 szalak méretre vagott szilak, amelyeknek hossza
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10-100 mm, és amelyeknek a titerértéke 0,02 és
150 dtex kozott foglal helyet.

8. Az 1-7. igénypontok barmelyike szerinti szer-
szam, azzal jellemezve, hogy a fatyolbunda (11) siir(i-
ségét és vastagsigat egy, a fatyolbunda-képzési eljaras-
ndl folyadéksugarként befecskendezett folyadék 5 és
230 bar kozétt szabalyozhatd nyomasa hatdrozza meg.

9. Az 1-8. igénypontok barmelyike szerinti szer-
szam, azzal jellemezve, hogy a fatyolbunda (11) folya-
déksugdrral valé elallitisdhoz hasznalt fivokak atmé-
réje 80—140x 10-6 mm.

10. Az 1-9. igénypontok barmelyike szerinti szer-
szam, azzal jellemezve, hogy a fatyolbunda (11) feliileti
slrtisége 50-500 g/m2, silirlisége pedig 0,1-0,5 g/cm3
kozott van.

11. Az 1-10. igénypontok barmelyike szerinti szer-
szam, azzal jellemezve, hogy a fatyolbunda (11) vastag-
saga 0,3-0,5 mm kozott helyezkedik el.

12. Az 1-11. igénypontok barmelyike szerinti szer-
szam, azzal jellemezve, hogy a fatyolbunda (11) egy-
vagy tobbrétegiien mint berakasokkal hajtogatott vagy
red6zott gy(lrd, lapos tarcsa, gombolyag, orsé, henger,
szalag vagy kefe van kiképezve.

13. A 12. igénypont szerinti szerszam, azzal jelle-
mezve, hogy a fatyolbunda (11) legalabb egy fatyolbun-
da rétegbdl kiszabott legalabb egy szalagbol (102) kiala-
kitott gylirii (101) alakkal rendelkezik, amely beraka-
sokkal van kialakitva, és radidlisan egy szilard kozép-
részhez van illesztve és azon rogzitve van, illetve a fa-
tyolbunda (11) egy gytir (110) alakjaban legalabb egy
fatyolbunda rétegbdl kiszabva legalabb egy szalagbol
(111) all, amely hullimosan van hajtogatva, és egy szi-
lard kozéprészhez van illesztve és azon rogzitve van, il-
letve a fatyolbunda (11) egy gytiri (120) alakjaban leg-
alabb egy fatyolbunda rétegbGl kiszabva legalabb egy
szalagbdl (121) 4ll, amelyet hajtogatva és/vagy redGzve
egy szoritogylr( tart dssze, illetve a fatyolbunda (11)
egy gyird (120) alakjaban legalabb egy fatyolbunda ré-
tegb6l kiszabott, legalabb két egymasra helyezett tarcsa-
bol 4ll, amelyeket kartontarcsak (133) és/vagy tlizGvar-
ratok tartanak Ossze, illetve a fatyolbunda (11) lamella-
ként (141) kiképzett egy- vagy tobbrétegli szalagdarab-
bol 4116 egységekként egy kerek, hengeres vagy kipos
vagy tanyér alakii magrészen (142) van rogzitve, illetve
a hajtogatott fatyolbunda (11) egy végtelenitett szala-
gon (151, 161) van rogzitve, amely elényGsen mint haj-
toszij) hajtasra alkalmasan van kiképezve, illetve a fa-
tyolbunda (11) egy t6bb rétegben hajtogatott fatyolbun-
da szalag (152) alakjaban vagy egyes, fityolbunda-la-
mellakka (162) alakitott egy- vagy tobbrétegii szalagré-
szekként vagy elénydsen hajtoszijként kiképzett végte-
lenitett szalagon (161) van rogzitve.

14. Az 1-13. igénypontok barmelyike szerinti szer-
szam, azzal jellemezve, hogy a fatyolbunda (11) utélag a
kopés vagy a gytlékonysag csokkentése céljabol vagy a
pasztatapadds, az abraziv tulajdonsag, a feliileti csiszolo-
hatas, a tartdssag, a folyadékabszorpcid, folyadéktala-
nitd tulajdonsag, az antisztatikus hats vagy hasonlok ja-
vitdséra a fatyolbundiban 1év6 szilak szubsztanciaval
vannak kezelve.
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