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69 Trommel fiir Schiittgut.

(67 Die Trommel besteht aus einem flexiblen Material und ist I

insbesondere fir pulverformige Waschmittel geeignet. : T
Sie besitzt einen Trommelrumpf und ein- oder aufgesetzte Boden-
bzw. Deckelteile. Damit die Trommel einfach und mit wenig
Aufwand hergestellt werden kann, besteht der Trommelmantel
aus zwei Halbschalen (1, 2'), die an nach innen zeigenden Néh-
ten (3-6) zusammengefiigt sind.
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1. Trommel fiir Schiittgut, bestehend aus einem flexiblen
Material, insbesondere fiir pulverformige Waschmittel, mit
einem Trommelmantel und ein- bzw. aufgesetzten Boden- und
Deckelteilen, dadurch gekennzeichnet, dass der Trommelman-
tel aus zwei an nach innenzeigenden Nihten (3-6) zusammen-
gefugten Halbschalen (1°, 2’) besteht.

2. Trommel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Halbschalen (1°,2°) an den Nahten (3-6) stoffschliis-
sig, insbesondere durch Kleben oder Schweissen verbunden
sind.

3. Trommel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass der Trommelmantel kreiszylindrisch ist, und dass die
Halbschalen (1”, 2°) aus rechteckigen oder quadratischen Zu-
schnitten (1, 2) bestehen.

4. Verfahren zum Herstellen der Trommel nach den An-
spriichen 1 und 3, dadurch gekennzeichnet, dass die zur Bil-
dung des Trommelmantels vorgesehenen Zuschnitte (1, 2)
flach aufeinanderliegend mit nach innengeklappten Klebela-
schen (3-6) zusammengefiigt werden, und dass die runde Form
der Trommel durch das Einsetzen des Bodenteils stabilisiert
wird.

Die Erfindung betrifft eine Trommel fiir Schiittgut, beste-
hend aus einem flexiblen Material, insbesondere fiir pulver-
formige Waschmittel, mit einem Trommelmantel und ein-
bzw. aufgesetzten Boden- und Deckelteilen. -

Als Trommel dieser Art werden bisher mehrlagig spiralge-
wickelte Fasskorper aus Graupappe verwendet, die endlos ge-
fertigt und entsprechend der gewiinschten Zylinderhohe abge-
sagt werden. Die gesondert hergestellten Boden- und Deckel-
teile werden nachtriglich hinzugefiigt und mit dem Fasskor-
per verbunden. Die Produktion solcher, vorzugsweise in der
Waschmittelindustrie verwendeter Trommeln erfordert eine
aufwendige Spiralwickelanlage, die bei endloser Fertigung
von Trommelménteln nur die Herstellung von zylindrischen
Trommeln erlaubt. Da die bisherigen Trommeln von vorn-
herein aufgerichtet sind, ist die Lagerhaltung der neuen, noch
nicht gefiillten Trommeln sowohl beim Hersteller als auch
beim Verwender unverhiltnismissig aufwendig.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine neuartige
Trommel der eingangs genannten Gattung zu schaffen, deren
Herstellung vereinfacht, insbesondere weniger aufwendig ge-
staltet werden soll. Vor allem soll eine Trommel geschaffen
werden, die zusammenfaltbar und bis zum Abfiillen auf klein-
stem Raum stapelbar ist, ohne dass dadurch die Stabilitit der
aufgerichteten Trommel leidet. Die Losung besteht darin, dass
der Trommelmantel aus zwei an nach innenzeigenden Nihten
zusammengefiigten Halbschalen besteht.

Gemiiss einer Ausfiihrungsform kénnen die Halbschalen
an den Nihten stoffschliissig, insbesondere durch Kleben oder
Schweissen, oder aber durch Nihen verbunden sein. Als Ma-
terial zur Herstellung des Trommelmantels haben sich Grau-
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pappe, Karton, Wellpappe oder Kunststoffolien bewahrt. Die
Etikettierung der Trommel kann bereits bei der Herstellung
der Zuschnitte erfolgen. Zum Herstellen eines zylindrischen
Trommelrumpfes werden vorzugsweise rechteckige oder qua-
dratische Zuschnitte benutzt.

Bei der Herstellung der erfindungsgemissen Trommel
werden die zur Bildung des Trommelmantels vorgesehenen
Zuschnitte flach aufeinanderliegend mit nach innengeklapp-
ten Klebelaschen zusammengefiigt. Die runde Form der
Trommel wird durch das Einsetzen eines Bodenteils stabili-
siert. Nach dem Auffiillen wird der Deckel aufgesetzt,

Durch die Erfindung wird erreicht, dass der Trommelman-
tel von der Herstellung, d.h. vom Zusammenfiigen der Langs-
néhte an, bis zum Abfiillen in flach zusammengelegtem Zu-
stand transportierbar bzw. lagerbar ist. Dadurch werden La-
ger- und Transportkosten eingespart. Eine aufwendige Spiral-
wickelanlage ist nicht mehr erforderlich. Der neue Trommel-
mantel kann durch Stanzen seiner Zuschnitte und durch Zu-
sammenkleben von deren Léngslaschen hergestellt werden.

Die erfindungsgemasse Trommel hat ausserdem einige un-
erwartete Vorteile erbracht. Es ist festgestellt worden, dass der
Stauchwiderstand bzw. die Stapelstabilitit bei gleichem Mate-
rialeinsatz wie bei herkommlichen Trommeln gegeniiber die-
sen durch Mittragen der nach innenragenden Nihte, insbeson-
dere der Klebelaschen, grosser geworden ist. Weiterhin fallt
das aufwendige Etikettieren einer fertigen runden Trommel
weg, da die Gestaltung, z.B. das Bedrucken, bereits bei der
Herstellung der (flachen) Zuschnitte erfolgen kann. Da
schliesslich die geleerte neue Trommel nach Entfernen der
Deckel- und Bodenteile ohne weiteres zusammenklappbar ist,
bereitet auch das Vernichten baw. Zerkleinern im Haushalt
oder bei dem sonstigen Verbraucher weniger Schwierigkeiten
als bisher.

Anhand der schematischen Zeichnung eines Ausfithrungs-
beispiels werden weitere Einzelheiten erliutert. Es zeigen:

Fig. 1 flachliegende Zuschnitte, )

Fig.2 zusammengeklebte flachliegende Zuschnitte und

Fig.3 einen aufgerichteten Trommelrumpf.

Fig. 1 zeigt zwei {ibereinanderliegende Zuschnitte 1 und 2
mit angeschnittenen flach ausgestreckten Klebelaschen 3-6 im
Zustand nach dem Stanzen der Zuschnitte. Die flach zusam-
menliegenden, Zuschnitte 1 und 2 gemiiss Fig. 2 sind an den
nach innengekiappten Klebelaschen 3 und 4 einerseits und 5
und 6 andererseits stoffschliissig zusammengefiigt. In diesem
flach zusammenliegenden Zustand wird der Mantel der neuen
Trommel von der Herstellung bis zum Aufrichten beim Abfiil-
len transportiert und gelagert.

Vor dem Abfiillen wird durch Aufrichten der Zuschnitte 1
und 2 gemiss Fig. 3 und Einsetzen eines (nichtgezeichneten)
Bodenteils die runde Form der Trommel wie Fig. 3 gebildet,
so dass der fertige Trommelmantel aus zwei senkrecht ver-
klebten Halbschalen 1° und 2’ besteht. Die gefiilite Trommel
wird durch Aufsetzen eines Deckels verschlossen und durch
letzteren auch im oberen Bereich stabilisiert.

* 1 Blatt Zeichnungen
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