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i4)  TRENNVCRRICHTUNG ZUM QUERTRENNEN DER PAPIERBAHN -

57)Trennvorrichtung fuer Rotationsdruckmaschinen zum Quertrénnen einer sich bewegenden Papierbahn, Ziel der Erfindung
it es, eine einfache, kostenguenstige, funktionssichere und bei vielen Rotationsdruckmaschinentypen verwendbare
rennvorrichtung zu schaffen,die auch bei unguenstigenPlatzverhaeltnissen in der Rotationsdruckmaschine nahe des Druck-
zw. Falzzylinders angeordnet werden kann, ohne dabei die Zugaenglichkeit zu diesen Zylmdern zu beschraenken. Die
‘orrichtung sol! die laufende Papierbahn trennen und gleichzeitig sichern, daB der aboelrennte neue

apierbahnanfang nicht in die Druck- bzw. Falzzylinder gelangt. Die Aufgabe wird mit einer Trennvorrichtung geloest,

ei der das mit einer Klemmleiste 14 versehene Trennmesser 1 konzentrisch um die Drehachse einer Walze 2

chwenkbar an den Walzenzapfen 3 u. 4 angeordnet ist. Das Trennmesser 1 ist in einer mittels Federkraft

eaufschlagten Stellung von einem Gestaenge blockier- bzw. ausrastbar, das mit einem auf dem Walzenzapfen 4
efestigten Elektromagnet gekoppelt ist.
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Trennvorrichtung zum Quertrennen der Papierbahn
Anwendungsgebiet der Erfindung:

Die Trennvorrichtung zum Quertrennen einer sich bewegen=~
den Papierbahn ist besonders fir séhnellaufendevRotations«
druckmaschinen geeignet, bei denen auf Grund ungﬁnstiger
Platzbedfngungen der Einbau von Papieﬁbahntrennv&rrichtunw

gen mit groBeren Schwierigkeiten verbunden ist.
Charakteristik der bekannten technischen Ldsungen:
i L3

Bei Rotationsdruckmaschinen kommt es aus den verschieden-
sten, dem Fachmann bekannten Ursachen zu Bahnrissen nach
dem Druckwerk, Der Anfang der abgerissenen. Papierbahn
wickelt sich danach infolge des Klebeverhaltens der
frisch bedruckten Bahn am Druckzylinder auf. Diese Pa-
pierbahnwickler kénnen vor allem bei schnellaufenden Ma~
schinen, bei denen bis zum Stillstand noch viel Papier
gefordert wird, zu groderen Stﬁrhngen und Schaden am

L]

Druckwerk fTlhren.

Un diese Stérungen zu vermeiden, werden vor dem Drucike
werk Papierbahntrennvorrichtungen angeordnet, die mit
den unterschiedlichsten, den geschlossenén Fapierbahn-
lauf’kontrailierenden Einrichtungen schaltungsmibig ge-
koppelt sind, die dann bei Bruch der Papierbahn die
Trennvorrichtung zur Auslésung bringen,
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Es besteht aber bei der Verwendung dieser Papierbahn-
trennvorrichtung weiterhin die Gefahr, dal der'Anfang
der abgetrennten, unter Umstédnden unkontrollierbar
flatternden, von der Maschine bis zu deren Stillstand
weiter gefdrderten Papierbahn von den Zylindern erfabt

Wirdo

Auch vor Falzapparaten schnellaufender Druckmaschinen
werden in der Regel Papierbahntrennvorrichtungen ange-
bracht, um grébere Stopper zu vermeiden,

Die Trennvorrichtung soll dabei mdglichst dicht am
Falzapparat bzw, am Druckwerk .angeordnet sein, damit
das Papierende, das nach dem Trennvorgang weiterhin

bis zum Stillstand der Maschine in die genannten Aggre-
gate einlauft, kurz ist.'Gleichzeitig soll aber nit der
Trennvorrichtung die Zugénglichkeit zum Druckwerk und
der benachbarten Aggregate bzw, zum Falzapparat nicht
eingeschrankt werden, Diese aufgeflhrten Forderuhgen
sind von den bekannten Vorrichtungen nur teilweise er-
fallbar.

So ist durch die DE=AS 1 230 Bil eine Schneideinrichtung
vor einem Falzapparat bekannt geworden, bei der.das
Schneidmesser an einem Gelenkhebelpaar befestigt ist

und nach AuslSsen einer magnetisch steuerbaren Ver=

rieglung durch Federkraft einen schwingenden Schnitt

ausfihrt,

Diese Schneideinrichtung hat den Nachteil, dafB sie ein
selbsténdiges komplettes Aggregat darstellt, das zusétz-
lich zwischen den Druckwerkwénden befestigt und zwischen
den Walzen angeordnet werden mubB,

Der dazu bendtigte Platz ist nicht immer in den Druck~
maschinen vorhanden, vor allem deshalb nicht, weil die

Schneidbewegung des Schneidmessers fast senkrecht zur
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65 Papierbahn gerichtet sein nuB, und weil z, a. das nur
| eine geringe Hubbewegung ausfihrende Schneidmesser
‘seine Anordnung unmittelbar an der Papierbahn erfor-
derlich macht, Darﬂber_hinéhs wird durch diese
Schneideinrichtung die Zugénglichkeit zu den benach-
70 barten Aggregaten eingeschrankt und behindert,

Ein weiterer Nachteil der Schneideinrichiung bestenht

darin, daB die von ihr getrennte Papierbahn mit ihrem

neuen Anfang nicht beherrscht wird, so dal der neue
75 Anfang vom Falzapparat erfaft werden kann, wenn nicht

zusdtzliche Mittel zum Festhalten oder Ablenken eine
gesetzt werden,

In der US-PS 4,000,888 wird eine Bahntrennvorrichtung
vorgeschlagen, die die gleichan Machteile der voran-
80 genannten Schneideinrichtung besitzt, ihr gegenliber
 aber weit komplizierter und stbranfalliger ausgefihrt
let,

In einer weiteren Verdffentlichung (DE-AS 1 125 949)
wird eine Vorrichtung zur Absicherung des Falzappara-
85 tes oder &hnlicher Aggregate in Rotationsdruckmaschi-
‘nen vorgeschlagen, die mit Hilfe von Klappschienen mit
Daumenprofil die Papierbahn bei Stoppern festhalten
soll, um deren Eirlauf in den Falzepparat zu verhin-
dern, |
S0 B
Dieser Mechanismus der daumenférmigen lLeisten. er-
scheint sehr kompliziert und nicht sehr funktions-
sicher, Er ist wie die vorangegangenen Losungen schr
platzautfwendig und besitzt die damit verbundenen Nach-
95 teile, z. 2. ist bei dieser Vorrichtung kein sicheres
Trennen der Papierbahn mnéglich,

Ziel der CErfindung: :

100 Ziel der Erfindung ist es, eine Trennvorrichtung zu
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schaffen, Die Vorrichtung soll kostenglnstig herstell-
bar, im wesentlichen auch bei éllen Rotationsdruckma=
.schinen verwendbar bzw, leicht nachristbar, einfach

im Aufbau und wenig stdranféllig sein, ohne dabei die
Nachteile des bekannteh Standes der Technik zu be-
sitzen.,

Wesen der Erfindung:
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Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Trenn-
vorrichtung zum Quertrennen einer sich bewegenden Pa-
pierbahn, besonders in schnellaufenden Rotationsdruck-
maschinen zu schaffen, die ein mit Federkraft spannba-
res Trennmesser besitzt, das durch eine Raste arretier-

bar und durch einen Elektromagnet ausklinkbar ist,

Die Trenﬁvorrichtung soll pletzmdBig ginstige Koéstruk-
tionsmerkmale besitzen, so dab sie auch bei ungUnstigen
platzverhaltnissen in der Rotationsdruckmaschine relativ
dicht an jeden Drucke bzw. Falzzylinder angeordnet wer=-
den kann, ohne die Zugénglichkeit zu diesen Zylindern
und ihrer benachbarten Baugruppen zu beeintréchtigen.
Die Papierbahn soll kurz vor ihren Einlauf in die Zy-
linder getrennt und gleichzeitig soll gesichert werden,
daR der Anfang der abgetrennten Papierbéhn nicht wieder
von dén Druck- bzw, Falzzylindern erfaBt wird, Das Tren-
nen der Papierbahn soll auch mit einem nicht senkrecht
zur Papierbahn schlagenden Messer mdglich sein,

Erfindungsgem&B wird die Aufgabe dadurch geléét, daB
das Trennmesser mit einer Klemmleiste versehen und an
einer Walze um deren Drehachse konzentrisch schwenkbar
angeordnet, ist, Dazu ist das Trennmesser stirnseitig
an je einem Segment beféstigt, das an dem jeweiligen
Walzenzapfen drehbar lagert,

Der Ausschlag des Trennmessers wird durch eine parallel

zur Walze angeordnete Schneidleiste begrenzt, Mit die-
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sen Mitteln wird bereits erreicht, daB die BeWegung
des Trennmessers, die wahlweise in oder gegen die
prehrichtung der wWalze gerichtet sein kann, konzen-
trisch auf einem reletiv geringen Abstand zur Man-
telfléche der Walze beg&enzt bleibt und damit der
bei den bekannten Losungen bisher erforderliche
Platz zum Einbauen von Trennvorrichtungen nicht

“mehr bendtigt wird.

Ein woiterer Vorteil der Trenneinrichtung besteht
darin, daB der Umschlingungswihkel der Papierbahn

an der Papierbahnleitwalze keinen einschrénkenden
Einfluf auf den Einbau und die Funktionsfahigkeit
der Trenneinrichtung hat, so dab sie an jede Papier-
leitwalze angebracht werden kann, Mit Hilfe der am
Trennmesser befestigten gegeniber der Schneide etwas
zurtickgesetzten Klemmleiste wird beim Trenhvorgang,
d. h. im Moment des Aufschlages des Trennmessers auf
die Schneidleiste der abgetrennte neue Papierbahnan=-
fang gehalten und damit ohne weitere Mittel verhin-
dert, daB die bis zum Stillstand der Maschine weiter
geférderte Papierbahn in die Drucke~ bzw. Falzzylinder
gelangt. '

‘Auf mindestens einen Walzenzapfen der Walze ist eine

Torsionsfeder aufgeschoben, die mit ihrem einen Ende
vom Segment und mit ihrem anderen Ende von einem auf
dem gleichen Walzenzapfen unverdrehbar befestigten
Ring gehalten wird. An einem der Segmente ist mit
dem Segment drehbar die Raste von einem Gesténge
blockierbar bzw. ausrastbar befestigt, das mit dem
auf dem gleichen Weslzenzapfen befestigten Elektro=-
magnet gekoppelt ist.

Somit befinden sich durch die erfinderische Anordnung
der Mittel alle wesentlichen Teile der Trenneinriche
tung an, einer Walze, die z., B, als Papierleitwalze
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vor jedem Druckwerk bzw, Falzapparat sowieso vorhan=
den sein muf, so daB'es nurverforderlich ist, an
diese Walze die erfinderischen Mittel anzubauen.

Ein Nachriisten dieser Papiertrennvorrichtung an
Ro§ationsdruckmaschinen, bei denen bisher aus Platz-
grinden auf die Verwendung von Trenneinrichtungen '
verzichtet wurde, ist damit mit geringstem Aufwand
méglich, Besonders vorteilhaft ist die Verwendung
eines Schneidmessers, dessen Schneide konzentrisch
zur Drehachse der Walze gekriimmt und an dessen In-
nenseite im Abstand zur Schneide verstellbar die
Klemmleiste angeordnet ist,

Die konzentrische Kriimmung der Schneide hat den Vor-
teil, daB durch die Anpassung des Schneidmessers an

den kreisformigen Querschnitt der Walze der gering-

ste Platzbedarf erforderlich ist. Gleichzeitig wird

die Unfallgefahr der Trenneinrichtung beseitigt.

Durch die Verstellmdéglichkeit der Klemmleiste wird
erreicht, daR ihr Abstand zur Schneide, bei deren
Nachschliff oder bei unterschiedlichen Papierstér—
ken, optimal éingestellt werden kann,

Ausfihrungsbeispiel:

'Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfihrungs=

205

210

beispiel erléutert werden. In den dazugehdrigen

Zeichnungen zeigt: ' .

Fig, 1: die Ansicht der Trennvorrichtung (teilweise
geschnitten)

Fig. 2: die Trennvorrichtung nach Schnitt A~A

Fig. 3: die Trennvorrichtung nach Schnitt B-B mit
angedeutetemn Papiérbahnverlauf und angedeu-
teter Schneidleiste bei entgegengesetzter ‘
Schlagrichtung C
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215 Fig. 4: vergriéBerte Schnittdarstellung. von. Trenn—
messér und Schneidleiste
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schematische Anordnungomaglichketten der
Tlennvorricﬂtung

- Das Trennmesser 1 der Trennvorrichtung ist parallel
zur Walze 2 an den an den auf den Walzenzapfen 3 und
4 drehbar angeordneten Segmenten 5 und 6 befestigt,
Die Walze 2 besteht aus den mit den beiden Druckwerkse
225 wénden fest verbundenen Walzenzapfen 3 und 4 und den
aut letzteren drehbar lagernden Walzenkérper,

Auf dem Walzenzapfen 3 ist die Torsions feder 8 aufge-
schoben, die mit ihrem einen Ende in das Segment B
230 und mit ihrem anderen Ende in den auf .dem gleichen
Walzenzapfen 3 befestigten Ring 9 eingreift, Es ist
natirlich auch méglich, in der geschilderten Weise
eine weitere Torsionsfeder auf dem anderen Walzen-
zapfen 4 oder nur dort anzuordnen, .

Am Segment 6 ist die Raste 10 hefestigt, die bei ge-
spanntem Trennmesser 1 in Richtung der Federkraft der
Torsionsfeder 8 von dem mit deh tlektromagnet 11 ge~
koppelten Gestdnge 12 blockiert wird, Der Elektromage-
240 net 11 ist mit der auf dem Walzenzapfen 4 befestigten
abgewinkelten Halterung 13 verbqnden.'SOllte es bei
einem entsprechenden Anwehdungsfall fir glnstiger ge=-
halten werden, die Bewegungsrichtung des Trennmessers
1 in eine entg@gengesetzte Richtung zu &ndern (siehe
245 Fig., 3), dann ist der Elektromagﬁetlll mit dem Ce=
sténge 12 splegelblldlxﬁh verdreht an der Haltorung
13 und die Raste 10 spiegelbildlich verdreht am Seg
ment 6 zu befestigen, oder ec ist die gesamte Walze
2 mit Trennvorrichtung um 18 O.gedreht einzubauen,
250 |

‘Die Schneide des Trenmmessers 1 besitzt eine zur Wale
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zenachse konzentrische Krimmung und an seiner Innen=
seite ist in bezug.éuf die Schneide verstellbar die
Klemmleiste 14 angeordnet, Die Krimmung des Trenn-
255 messers 1 braucht natiirlich nicht genau auf einer
konzentrischen Kreislinie zu verlaufen, sondern es
ist auch mdglich, durch mehrere Abkantungen des
Trennmessers 1 eine der Kreislinie angendherte Form
zu erreichen, Auch ein nicht gekrﬂm@tes Trennmesser
260 1 wirde bis auf den Platzbedarf und die hdhere Un=-
fallgefahr die Aufgabe erfiillen. Entsprechend der
vorgesehenen Schlagrichtung des Trennmessers 1 ist
parallel entweder rechts oder links der Walze 2 ei=
ne Schneidleiste 16 in der eine Kreislinie ausfiih~
265 renden Bewegungsrichtung des Trennmessers 1 angeord=
net und an Stiitzarmen 17 bsfestigt, die zu beiden
Seiten der Walze 2 mit den Walzenzapfen 3 und 4 ver=-
bunden sind, Am Segment 5 befindet sich der Spann=-
hebel 15. Zum Spannen des Trennmessers 1 wird der
270 Spannhebel 15 entgegen der Federkraft der Torsionse
feder 8 gedreht. Dabei dreht sich mit dem Trennmes~
ser 1 die am Segment 6 befestigte Raste 10 bis sich
vor ihre Anlagefléche in eilner Blockierstellung das
Gestange 12 legt, Damit ist der Spannvorgang der
275 Trennvorrichtung beendet.

Bei einem Bahnwickler wird durch eine nicht gezeig-
* te Kontrolleinrichtung die Maschine abgeschaltenAund
gleichzeitig der Elektromagnet 11 betdtigt und das
280 an der Raste 10 anliegende Gesténge 12 hochgezogen
und dadurch die Raste 10 freigegeben. '

Das Trennmesser 1 schlégt jetzt je nach Anordnung
der Spannmittel entgegen oder in Drehrichtung der
285 Walze 2 sich konzentrisch drehend auf die mit einem
passenden Material, z, B, mit Hartgummi oder Plaste
beschichtete Schneidleiste 16, wobei die Schneide
‘geringfigig in eine Schnittfuge eintaucht, bis die
Klemmleiste 14 auf der Schneidleiste 16 anschlagt,
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280 Die zwischen Schneidleiste 16 und dem freligegebenen
Trennmesscer 1 befindliche laufende Papierbahn wird
«vom Trennmesser getrennt und der neue Anfang der
bis zum Stillstand der Maschine weiterhin gefﬁrderw
ten Papierbahn zwisclien die Klemmleiste 14 und der

295 Schneidleiste 16 geklenmnmt,

Die sich daraufhin bis zum Stillstand der Maschine
noch bildende Papierschlaufe leitet sich chne be-
sondere Mittel in einem nicht gefdhrdeten Bereich

300 der Maschine ab.
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Erfindungsanépruch: 

2,

Trennvorrichtung zum Querthénnen einer sich bewe-
genden Papierbahn, besonders in Rotationsdruckma=
schinen, mit einem mit Federkraft spannbaren,
durch eine Raste arretierbaren und durch einen
Elektromagnet ausklinkbaren Trennmesser, dadurch
gekennzeichnet, daB das Trennmesser (1) mit einer
Klemmleiste (14) versehen und an einer Walze (2)
konzentrisch um deren Drehachse schwenkbar jedoéh
im Schwenkbereich durch eine Schneidleiste (16)
begrenzbar angeordnet und dabei stirnseitig an je
einem Segment (5 und 6) befestigt ist, das auf
den jeweiligen Walzenzapfen (3 oder 4) lagert,
wobei eine auf mindestens einem Walzenzapfen (3)
oder (4) aufgeschobene Torsionsfeder (8) mit ihren
einem Ende von dem Segment (5) und Wit ihrem ande=~
ren Ende von einem unverdrehbaren Ring (9) gehal~
ten wird und die auf einem Walzenzapfen (4) dreh~
bare und am Segment (&) befestigte Raste (10) von
einen Gesténge (12) blockierbar bzw. ausrastbar
ist, das mit dem auf dem gleichen Walzenzapfen
(4) befestigten Elektromagnet (11) gekoppelt ist,

'Séhneidvorrichtung nach  Punkt 1, gékennzeichnet

dadurch, daB die Schneide des Trennmesser (1) kon-
zentrisch zur Drehachse gekrimmt und an seiner In-
nenseite im Abstand zur Schneide verstellbar die

- Klemmleiste (14) angeordnet ist,
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Schnitt B-8
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