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DESCRIPCION

Calzado perfeccionado.
Campo técnico

La presente invencion se refiere a un calzado de ti-
po polivalente, con estructura dotada de medios apro-
piados para modificar sustancialmente su aspecto,
transforméandose en otro tipo de calzado, con estéti-
ca diferente como por ejemplo de sandalia, zapatilla,
Zueco o similar.

Antecedentes de la invencion

Funcionalmente, cualquier zapato consta de dos
elementos principales, el primero es la suela y el se-
gundo es el corte o pieza de disefio caprichoso fijada
ala suela y que abraza el pie por encima del empeine.

En el estado de la técnica aplicable se recuperan
varios modelos en los que la unién de la suela y el
corte del zapato no es inamovible, sino que pueden
desprenderse e incluso intercambiarse a fin de variar
su estética.

Ejemplos de este tipo de calzado son el modelo
de utilidad ES1050150U “calzado convertible” don-
de se describe un calzado dotado de una suela de la
que sobresalen dos pernos roscados, uno en la zona
delantera y otro en la trasera, en los que se inserta
un elemento de corte de calzado, que incorpora en su
banda inferior orificios pasantes en posiciones corres-
pondientes con los pernos, la cual es fijada a la sue-
la mediante tuercas que, son cubiertas finalmente por
una pieza planta, la cual queda fijada al conjunto a
través de un encaje perimetral previsto en la zona su-
perior de la suela.

Si bien este sistema cumple las expectativas de
transformacion del calzado ya no solo en cuanto a or-
namentacion, sino incluso en su morfologfa, el mismo
tiene el inconveniente de que su armado y desarmado
resultan sumamente engorrosos, pues la extraccion e
insercion de la pieza planta es muy dificultosa, y la
colocacién y retirada de los tornillos para liberar el
elemento de corte del calzado implica el uso de herra-
mientas especificas y un grado de dificultad medio-al-
to dado que rosca y tuerca tienden a quedar clavados
por el peso de la persona que soportan y bloqueados
por la cantidad de suciedad que acumulan.

Existe una solucién mds sencilla descrita en el mo-
delo de utilidad ES0153443U “zapato con la parte su-
perior intercambiable”, en el que se describe un cal-
zado donde la suela y el corte se unen mediante una
cremallera. Dicha solucién es mucho més simple, sin
embargo presenta el inconveniente de ser dificilmente
disimulable la presencia de la cremallera, por lo que
estéticamente el resultado conseguido no es el apro-
piado. Por otro lado, la utilizacién como medio de fi-
jaciéon de una cremallera suele acarrear a corto plazo
problemas en la fijacién, dado que tiende a adquirir
holgura con lo que los eslabones dejan de trabajar
adecuadamente. Tampoco se consiguen 6ptimos re-
sultados desde el punto de vista de la transformacién
del calzado, ya que su disefio corresponde basicamen-
te al de una zapatilla, sin ser posible el acoplamiento
de un corte diferente para transformarlo, por ejemplo,
en sandalia.

Descripcion de la invencion

En términos generales, la presente invencion se re-
fiere a un calzado perfeccionado en el que la suela y el
corte son elemento independientes, intercambiables y
reposicionables, que permiten tanto el variar la tipo-
logia de calzado, es decir pasar de una zapatilla a una
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sandalia, o a una chancla, o a un zapato de vestir, y a
la vez variar la ornamentacién o el color de los estam-
pados en cada caso, y todo ello a través de un siste-
ma constructivo simple y econémico de fabricacién, y
muy asequible en su uso, para el cual no es necesario
ningun tipo de utillaje.

Concretamente, el novedoso calzado estd consti-
tuido por una suela realizada en cualquier tipo de ma-
terial convencional para suelas, en cuya cara superior
y concretamente a sus costados se han previsto dos
alineaciones de corchetes, asi como un corchete indi-
vidual situado en la zona correspondiente al espacio
restante entre el dedo pulgar y el indice. El resto de
la superficie de la suela, queda cubierta total o par-
cialmente por una pieza de “velcro”. Opcionalmente
y alternativamente a las dos alineaciones laterales des-
critas, estos corchetes pueden disponerse a lo largo de
todo el perimetro de la suela para conseguir modelos
de zapato cerrado.

Sobre los corchetes se acopla el corte del calza-
do que puede presentar multitud de configuraciones
con una o mas piezas y cada una de estas configura-
ciones, multitud de ornamentaciones. Esta pieza corte
presente una pluralidad de cabezas de corchete a tra-
vés de las cuales se fija a los cuerpos de corchetes de
la suela, quedando asi ambos elementos sélidamente
unidos.

Finalmente, el nuevo calzado dispone de una plan-
tilla, cuya estructura y contorno se corresponde con la
suela, y cuya cara inferior incorpora un recubrimiento
de “velcro” o como minimo una banda en correspon-
dencia con la presente en la suela. Esta plantilla se
acopla mediante las piezas de “velcro” sobre la cara
superior de la suela, cubriendo los corchetes de aco-
plamiento entre la suela y el corte.

Dada esta novedosa estructura el montaje y des-
montaje del nuevo calzado es muy simple y rapido.

Tras escoger de entre las piezas disponibles, el
corte de calzado correspondiente al tipo de zapato que
se desea y a la vez la del color y estampado que mas
favorezca, este se acopla, a través de las cabezas de
corchete que incorpora, sobre los cuerpos de corchete
previstos en la cara superior de la suela, observando
concretamente en que cuerpo de corchete de los pre-
sente tiene que ser insertada cada cabeza, ya que su
organizacion estd directamente en funcién del disefio
de la pieza de corte.

Tras este paso se procede a colocar la plantilla so-
bre la superficie de la suela, cubriendo totalmente los
corchetes que quedardn totalmente ocultos. De esta
forma queda totalmente montado el zapato y listo pa-
ra su uso.

Para su desmontaje se procede de forma inversa,
en primer lugar se retira la plantilla separando las dos
piezas de “velcro” y seguidamente se desprenden los
corchetes tirando de ellos uno a uno.

Por otro lado, las especiales caracteristicas del no-
vedoso calzado, propician una nueva opcidén comer-
cial en la venta de calzado consistente en la comer-
cializacién en paralelo, como accesorios, repuestos o
elementos personalizados, de diferentes modelos de
cortes y plantillas, y por lo tanto a precios mucho
mads asequibles que un zapato entero, que permiten al
usuario disfrutar de disefios totalmente actualizados
sin tener que adquirir en cada caso un par de zapatos
nuevos.

Descripcion de los dibujos
Con el objeto de ilustrar cuanto hasta ahora hemos
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expuesto, se acompaila a la presente memoria descrip-
tiva de una hoja de dibujos en la que se ha representa-
do de manera simplificada y esquemadtica un ejemplo
de realizacion tnicamente ilustrativo y no limitativo
de las posibilidades practicas de la invencion.

El ejemplo ilustrado corresponde a un zapato se-
glin la invencién, capaz de convertirse en tres piezas
de vestir diferentes, una chancla, una zapatilla y un
zapato de vestir.

En dichos dibujos, la figura 1 corresponde a una
vista despiezada de la invencién en configuracién de
zapatilla.

La figura 2 corresponde a una perspectiva de un
zapato segun la invencidn en version zapatilla monta-
do.

La figura 3 corresponde a una vista despiezada de
la invencién en configuracién de zapato de vestir.

La figura 4 corresponde a una perspectiva de un
zapato segun la invencién en version zapato de vestir
montado.

La figura 5 corresponde a una vista despiezada de
la invencién en configuracién de chancla.

La figura 6 corresponde a una perspectiva de un
zapato segiin la invencién en versién chancla monta-
do.

Descripcién del ejemplo
Segtn el ejemplo, el novedoso calzado presenta
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una suela tnica (1) realizada material plastico, en cu-
ya cara superior y concretamente a sus costados se
han previsto dos alineaciones de seis corchetes (2) en
cada caso, asi como un corchete individual (3) situado
en la zona correspondiente al espacio restante entre el
dedo pulgar y el indice del pie. El resto de la super-
ficie de la cara superior de la suela estd cubierta una
pieza de “velcro” (4) solidamente fijada por adhesivo
y/o cosido.

Sobre los corchetes (2) y (3) se acopla el corte del
calzado (5) que en el ejemplo ilustrado adopta tres
estructuras, una para la configuracién de una chancla
(5¢), otra para la configuracién de una zapatilla (5a)
y una tercera, formada por dos piezas, para la confi-
guracién de una zapato de vestir (5b). Estas piezas de
corte (5) presentan en cada caso, unas cabezas de cor-
chete (6) a través de las cuales se fija a los cuerpos
de corchetes (2) y (3) de la suela (1), quedando asi
ambos elementos sélidamente unidos.

Terminando el conjunto se dispone de una planti-
1la (7) cuya estructura y contorno se corresponde con
la suela (1), y cuya cara inferior incorpora un recu-
brimiento de “velcro” (8) en correspondencia con la
presente en la suela as través del cual se acopla sobre
la cara superior de la suela, cubriendo los corchetes
(2), (3) y (6) de acoplamiento entre la suela (1) y el
corte (5).
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REIVINDICACIONES

1. Calzado perfeccionado de tipo dotado de una
suela separable del corte, caracterizado esencial-
mente presenta tres elementos basicos, una suela (1),
en cuya cara superior se han previsto o una alineacién
perimetral o dos alineaciones de corchetes (2) latera-
les, asi como un corchete individual (3) situado en la
zona correspondiente al espacio restante entre el dedo
pulgar y el indice, quedando el reto de la superficie
cubierta total o parcialmente por una pieza de “vel-
cro”, una elemento de corte del calzado (5) de disefio
y ornamentacién caprichosa, que presenta una plura-
lidad de cabezas de corchete (6) capaces de acoplarse
a los corchetes de la suela, solidarizando ambos ele-
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mentos y finalmente, una plantilla (7), cuya estructura
y contorno se corresponde con la suela (1), y cuya ca-
ra inferior incorpora un recubrimiento de “velcro” (8)
en correspondencia con el presente en la suela.

2. Calzado segun reivindicacién anterior, caracte-
rizado porque la plantilla (7) se acopla mediante los
recubrimientos de “velcro” (4) y (8) sobre la cara su-
perior de la suela (1) cubriendo los corchetes (2), (3)
y (6) de acoplamiento entre la suela y el corte.

3. Calzado segtn reivindicaciones anteriores, ca-
racterizado porque el elemento de corte del calzado
(5), esta constituido por una o mds pieza seglin nece-
sidades de disefio y/o ornamentacion todas ellas con
las correspondientes cabezas de corchetes de fijacion
a la suela.
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