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Menetelmd ja laite betonituotteiden valamiseksi -
Férfarande och anordning f&r gjutning av betongprodukter

(57) Tiivistelmd
Menetelmd ja laite betonituotteiden valamiseksi jatku-

valla liukuvalumenetelmilli. Betonimassaa tiivisteti4in
liikuttamalla liukuvalumuottiirakenteen yhti tai useampaa
seindmi4. Liukuvalumuottirakenteen sein&mi4 (5) 1ij-
kutetaan pitkin méHrdtty4 liikerataa ontelon muodostavan
ja keskiakselinsa suhteen ep#keskisesti liikkuvan tai ni-
velakselin ymp&ri edestakaisin liikkuvan muotoiluelimen
(3) kohdalla.

(57) Sammandrag

Forfarande och anordning f&r gjutning av betongprodukter
med en kontinuerlig glidgjutmetod. Betongmassan tétas genom
rérelse av en eller flera viggar i glidgjutformskonstruktio-
nen. Glidgjutformskonstruktionens vigg (5) r&res utmed en be-
stdmd rdrelsebana vid ett hdlrumbildande och i f&rhallande
till sin mittaxel excentriskt r8rligt eller omkring en led-
axel fram och tillbaka gdende formningsorgan (3).
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Menetelmi ja laite betonituotteiden valamiseksi

Tami keksintd koskee menetelmidid betonituotteiden valami-
seksi jatkuvalla liukuvalumenetelmdlla, jolloin betonimassa
saatetaan paineen alaiseksi kierukkaruuvin tai -ruuvien
avulla ja tuotteeseen muodostetaan yksi tai useampia onte-
loita yhden tai useamman muotoiluelimen avulla ja jolloin
betonimassaa tiivisteti#in liikuttamalla liukuvalumuottira-
kenteen yhtd tai useampaa seindmidd pakkotoimisesti pitkin
miirdttyd liikerataa. Keksintd koskee myds laitetta betoni-
tuotteiden valamiseksi jatkuvalla liukuvalumenetelmdllsd,
jolloin laitteeseen kuuluu pitkittdiset seindmdt, vdlineet
yhden tai useamman seindmén liikuttamiseksi pakkotoimisesti
pitkin milddrdttyd liikerataa, kierukkaruuvi tai -ruuvit mas-
san sySttamiseksi sekd seindmien sisdpuolella yksi tai
useampia ontelon muodostavia muotoiluelimid.

Liukuvalutekniikka ontelolaattojen valmistamiseksi on
yleisesti tunnettu. Esimerkiksi US-patentissa 4 046 848 on
selostettu ontelolaattojen valmistusta. Aikaisemmin tunne-
taan erilaisia menetelmid betonimassan tiivistdmiseksi liu-
kuvalussa. VYleisesti kdytetddn tdryttimid valumuotin sisa-
ja ulkoseindn tdryttdmiseksi ja betonimassan tiivistdmisek-
si. Taryttimien haittana on kuitenkin niistd aiheutuva me-
lju. Lisdksi vdrdhtelyn seurauksena tuotteen mitta- ja muo-
totarkkuus heikkenee.

Suomalaisista patenttijulkaisuista 64072 ja 64703 tunne-
taan menetelmd jadykdn betonimassan tiivistdmiseksi siten,
ettd tidrytyksen asemasta massaan kohdistetaan leikkaavia
voimia massan tiivistdmiseksi. Leikkausvoimat saadaan ai-
kaan kiintdmilld kahta vastakkaista muotin seindmdd edesta-
kaisin keskenddn samaan suuntaan.

US-patenttijulkaisusta 3 143 781 tunnetaan.liukuvalulai—
te, missi muotin yl&seindd liikutetaan tdryttimelld seindn
takapididssd olevan vaakasuoran akselin suhteen. Onteloita
muodostavat muotoiluelimet liikkuvat edestakaisin pituus-
suunnassa.

Myds US-patenttijulkaisusta 3 143 782 tunnetaan liukuva-
lulaite, jonka yldseinid liikutetaan tdryttimelld vaakasuo-

ran akselin suhteen. Muotoiluelimien akseleita sen sijaan
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US-patenttijulkaisussa 4 330 242 kuvatussa liukuvalu-

el liikuteta.

laitteessa tdrytetdin seki muotin yldseindmidn levyjd etti
onteloita muodostavia muotoiluelimii. Laitteiston haittana
on taryttimien aiheuttama melu.

CS-patenttijulkaisussa 194 525 seki SU-patenttijulkai-
suissa 841 970 ja 1 041 293 kuvatuissa laitteissa on kaikis-
sa liikkuva yldlevy, mutta laitteilla ei valmisteta ontelo-
laattoja.

Suomalaisesta kuulutusjulkaisusta 54 875 kdy selville
liukuvalukone, jossa sySttdruuveja ja ylilevyid tédrytetdin.
Sydottdruuvien tdrytysliike on epdmddrdistid ja satunnaista.
Myoskddn tdrytetyn ylidlevyn liike ei ole pakkotoimista.

My6s td&mdn laitteiston haittana on taryttimien aiheuttama
melu.

Suomalaisessa patenttijulkaisussa 70 821 on kuvattu liu-
kuvalukonetta, missd ontelon muodostava muotoiluelin muuttaa
pituusakselinsa kulmaa tietyn nivelkohdan suhteen. Laittees~
sa on myds liikkuva seindmid, mutta timin seinimin liike on
satunnaista tdryliikettd eiki pakkotoimista, pitkin mi&rit-
tyd liikerataa tapahtuvaa.

Suomalaisessa patenttihakemuksessa 85 3224 on selostettu
liukuvalukonetta, jossa muotoiluelimien kohdalla on liikkuva
seindmi, joka liikkuu elementin tasossa edestakaisin poikit-
tain betonin virtaussuuntaan nihden. Laitteison sivulevyt
liikkuvat pitkittdissuunnassa. Lisiksi muotoiluelimet 1liik-
kuvat pitkittdissuunnassa edestakaisin. Muotoiluelimien pi-
tuusakselin kulma ei kuitenkaan muutu.

Tamdn keksinnén tarkoituksena on saada aikaan valumene-
telmd, missd tiivistys tapahtuu samalla kertaa seki tehok-
kaasti ettd meluttomasti. Samalla tuotteen pinnan laatu pa-
ranee aikaisemmalla tekniikalla valmistettuihin tuotteisiin
verrattuna. Keksinnén mukaiselle menetelmille on tunnus-
omaista se, etti liukuvalumuottirakenteen liikkuva yladseind-
md on sovitettu ontelon muodostavien ja pituusakseliensa
kulmaa tietyn nivelkohdan suhteen muuttavien muotoiluelimien
kohdalle. Keksinndn mukaiselle laitteelle on tunnusomaista

se, ettd liukuvalumuottirakenteen liikkuva ylédseindmd on so-
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vitettu pituusakselinsa kulmaa tietyn nivelkohdan suhteen
muuttavien muotoiluelimien kohdalle.

Keksinndn mukainen liikkuvan seindmdn sijoitus mahdollis-
taa erittdin tehokkaan betonimassan tiivistyksen. Massaan
kohdistetaan leikkausvoimia ja kiviainesosaset pakotetaan
hakeutumaan uusiin asemiin.

Keksinndn ideana on se, ettd massavirran alkupddssd on
seindmidn amplituudi huomattavan suuri ja vdhenee nollaan
jdttdpiddssid. Toisin sanoen liike pienenee tiivistyskoneiston
jdttopadtd kohti. Liikkuvan tiivistyslevyn jdlkeen seuraa
vield tarvittaessa n.k. tasauslevy.

Keksint®d ja sen yksityiskohtia selostetaan seuraavassa
viitaten oheisiin piirustuksiin, joissa

kuvio 1 esittdid yleiskuvaa ontelolaattakoneesta, sivulta
ndhtynd ja osittain leikattuna,

kuvio 2 esitti#i sivulta ndhtynd ja leikattuna yksityis-
kohtaa keksinndn yhdestd sovellutuksesta,

kuvio 3 esittdi poikkileikkausta kuvion 2 sovellutukses-
ta,

kuvio 4 esittdi sivulta ndhtynd keksinnén toista sovel-
lutusta,

kuvio 5 esittdd poikkileikkausta kuvion 4 sovellutukses-
ta,

kuvio 6 esittdd sivulta ndhtynd keksinndén kolmatta so-
vellutusta,

kuvio 7 esittd#i poikkileikkausta kuvion 6 sovellutukses-
ta,

kuvio 8 esittdid sivulta nidhtyni keksinndn neljdttd so-
vellutusta,

kuvio 9 esittdid poikkileikkausta kuvion 8 sovellutukses-
ta,

kuvio 10 esittidid pddlti nihtynd kuvion 8 sovellutusta,

kuvio 11 esittdi sivulta ndhtynid keksinndn viidettd so-
vellutusta,

kuvio 12 esittdd poikkileikkausta kuvion 11 sovellutuk-
sesta,

kuvio 13 esittdid sivulta ndhtynd keksinndn kuudetta so-

vellutusta,
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kuvio 14 esitti4 poikkileikkausta kuvion 13 sovellu-
tuksesta ja

kuvio 15 esitt44 pHH1t4 nihtyn4 kuvion 13 sovellutusta.

Liukuvalukoneen alkupiissi on sybttﬁsuppilo 1l betoni-
massan syOttdmiseksi. Koneessa on valettavan laatan koos-
ta riippuen yksi tai useampia kierukkaruuveja 2, jotka
ovat siten kartiomaisia, ett4 ne laajenevat koneen loppu-
pddtéd kohti. Kierukkaruuvin 2 jilkeen on sovitettu onte-
lotuurna 3, mit4 seuraa tarvittaessa saattoputki 4. Onte-
lotuurnan 3 takapii on kiinnitetty esim. pallonivelelli
tai vastaavalla kiinnitystavalla, joka sallii akselin kul-
mamuutoksen, ja sen etupii suorittaa pituusakselin suhteen
epdkeskeistd liikettd tiivistlen massaa ontelon ympdrillg.
Laitteessa on lis#ksi tiivistyslevy 5 ja sivulevyt 6, Tii-
vistyslevyn 5 takana on tasoituslevy 8. Kone liikkuu

alustalla 9 pydrien 10 varassa nuolen osoittamaan suuntaan.

Kuvioiden 2 ja 3 sovellutuksessa tiivistyslevy 5 on
JittOp4dstdén kiinnitetty vaakasuoraan poikittaiseen akse-
liin 11. Tiivistyslevyn etup4i on yhdistetty sopivasti
esimerkiksi varren 12 ja ep#keskon 13 vdlitykselld mootto-
riin l14. Ep#4keskon avulla levyn etupddtd liikutetaan
edestakaisin yl6s ja alas. Liikerataa on kuvattu sivulta
ndhtynd kuvion 2 alaosassa. JHttOpid4ti kohti levyn liike
plenenee nollaan. Liike voi olla tahdistettu ontelotuur-
nan 3 epdkeskisen liikkeen kanssa siten, ett# levyn nousu
Ja lasku tapahtuvat samanaikaisesti kuin ontelotuurnan
nousu ja lasku. Levyn nousu- ja laskuliikkeen taajuus voi
my6s poiketa tuurnaan liikkeen taajuudesta ja ne voivat olla
ken#tn sopivassa suhteessa. N&in syntyy onteloiden yl&-
puolisessa laatan osassa massassa leikkaavaa liiketts, jo-
ka yhdessd ruuvien aiheuttaman paineen seki tuurnien 1liik-
keen kanssa tiivist34i massan. Levynnliikesuunta voi kui-
tenkin olla my6s pdinvastainen kuin tuurnan nousu- ja las-
kuliike.

Levyyn 5 on lislksi laitteen sivuilla yhdistetty vipu-
varren 29 v&Elitykselld uranmuodostaja 30, joka liikkuu le-
-vyn 5 mukana yl&s ja alas. Uranmuodostaja'on loppupd&s-
té&n niveldity laitalevyyn 6 tapin 31 avulla. N&in uran-

kes-
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muodostajan liike alkup8dssi on suurin ja loppupidssd 1ii-
ke on nolla. T&md uranmuodostaja edistdi laatan tiivisty-
mist& laatan reuna-alueilla.

Kuvioiden 4 ja 5 sovellutuksessa levyn 5 jHttdpiin
poikittaisakseli 11 on kiinnitetty nivelvarteen 15, jonka
y1&8p&8 on kiinnitetty poikittaiseen akseliin 16. Levyn 5
etupditi liikutetaan epikeskon 17 avulla poikittaisen ak-
selin ymp&ri pydrividi liikerataa pitkin. Levyn jattOp&&n
liike on pystysuunnassa nolla, mutta vaakasuunnassa liike-
radan pituus vastaa epidkeskon antamaa iskun pituutta ni-
velvarren 15 heilahdellessa akselin 16 ymp&ri. Levyn 1ii-

'kerataa on kuvattu sivulta ndhtynid kuvion U4 alaosassa.

Kuvioiden 6 ja 7 sovellutuksessa on levyn 5 jattOpHi
kiinnitetty pallonivelelld 21 tai vastaavalla pystyakse-
liin 18. Levyn 5 etupdi on yhdistetty poikittaisen varren
19 v8litykselld epdkeskoon 20, jonka avulla levyn etupddl-
le saadaan vaakasuora edestakainen poikittaisliike. J&tto-
pdédssd liike on pallonivelen 21 kohdalla nolla, mutta le-
vyn laidoilla 14hinnd laatan pituussuuntaista liikettd.
Levyn 5 etupd8n liikesuunta on p&invastainen kuin tuurnan
3 sivuttaisliike, mutta se voi olla myds samansuuntainen-
kin. Levyn liikerataa on kuvattu pdiltd nihtynid kuvion 6
alaosassa.

Kuvioiden 8-10 sovellutuksessa on tiivistystaso 5
tuettu kahden pystyakselin 22 avulla. Kummankin akselin

.22-alapééssé on epidkesko 23, joka antaa tasolle 5 vaaka-

suoran hiertivin liikkeen. Liikerataa on kuvattu pd&ltd
ndhtynd kuvion 10 alaosassa. Levyn liikkeen sivuttainen
komponenttil voil olla joko vastakkaissuuntainen tai saman-
suuntainen kuin tuurnien 3 etupdidn liikkeen vaakasuora
komponentti.

Kuvioiden 11 ja 12 sovellutuksessa on tiivistystason 5
etup8ddhédn yhdistetty yksi tai'rinnakkain useamplia keske-
ndsn tahdistettuja epidkeskoja 24, jotka pydrivit epdkeski-
sesti pituussuuntaisen akselin 25 suhteen. T&116in levyn
5 etupd& saa pyodrividn liikkeen siten, etti se nousee ja
laskee ja liikkuu kummallekin sivulle. Toisin sanoen 1lii-
ke tapahtuu pystysuorassa poikittaistasossa. Levyn 5 j&t-
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L6pd& on keskeltd tuettu edullisesti esim. pallonivelelly
21 niin, ettd tason 5 liike nivelen kohdalla on nolla,
mutta jAttbplissd levyn laidoilla pituussuuntaista liiket-
td. Levyn 5 liike voi olla tahdistettu ja joko samansuun-
tainen tai vastakkaissuuntainen tuurnien 3 liikkeen suh-
teen.

Kuvioiden 13-15 sovellutuksessa tiivistyslevy-yksikko
5 muodostuu esim. kolmesta perikk8isests poikittaispalkis-
ta 5', jotka on kiinnitetty nivelilli 26 kahteen tai
useampaan pitkittidiseen sidepalkkiin 27. Sidepalkit on
kiinnitetty jittOpiistidn pystyakseleihin 28. Varren 19
Ja epdkeskon 20 avulla palkistolie annetaan poikittais-
suuntainen vaakaliike, joka pienenee j8ttOp&d&t&d kohti.
Liike voi olla tahdistettu ja joko vastakkaissuuntainen
tal samansuuntainen tuurnien 3 liikkeen vaakasuoran kompo-
nentin suhteen.

Keksinto ei rajoitu vain edelld esitettyihin sovellu-
tuksiin, vaan se voi vaihdella monin tavoin patenttivaati-
musten puitteissa. Tiivistyslevyn 5 liike voi olla tahdis-
tettu tuurnien 3 liikkeen kanssa joko samansuuntaiseksi
tal vastakkaissuuntaiseksi. Liikkeillid voi olla myds tiet-
ty muukin vaihekulma. Tiivistyslevyn 5 liikkeen taajuus
vol myts poiketa tuurnien 3 liikkeen taajuudesta. TEm&
saadaan aikaan valitsemalla epidkeskojen pydrimisnopeudet
sopivasti.

Tuurnien 3 liike voi olla péitsi jittbpldssd oclevan
pallonivelen tai vastaavan avulla aikaansaatua ep#keskistéi
liikettd, myds jHttOpilssi olevan pysty- tal vaaka-akselin
suhteen tapahtuvaa liiketti.

Y1lilevyn liikuttamiseen voidaan epdkeskon asemesta
kiyttdd myds esim. hydraulisylinterid. _

Uranmuodostajia 30 voidaan k&ytt&%& mySs muidenkin so-

vellutusten kuin kuvioiden 2 ja 3 laitteessa.
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Patenttivaatimukset

1. Menetelmd betonituotteiden valamiseksi jatkuvalla
liukuvalumenetelmslli, jolloin betonimassa saatetaan pai-
neen’alaiseksi kierukkaruuvin tai -ruuvien (2) avulla ja
tuotteeseen muodostetaan yksi tai useampia onteloita yhden
tai useamman muotoiluelimen (3) avulla ja jolloin betoni-
massaa tiivistetddn liikuttamalla liukuvalumuottirakenteen
yhtd tai useampaa seinidmii pakkotoimisesti pitkin m3dridttyi
liikerataa, t unnettu siitd, ettd liukuvalumuottira-
kenteen liikkuva yldseinimi (5) on sovitettu ontelon
muodostavien ja pituusakseliensa kulmaa tietyn nivelkohdan
suhteen muuttavien muotoiluelimien (3) kohdalle.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t u n -
nettu siitd, ettd liukuvalumuottirakenteen yldsein&d-
mdd liikutetaan edestakaisin seinimin jattopddssd olevan
vaakasuoran akselin (11) ympiri.

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t u n -
nettu siitd, ettd liukuvalumuottirakenteen yldseindmidi
(5) liikutetaan edestakaisin seinimin jdttopddssd olevan
pystysuoran akselin (18 tai 28) ympari.

4. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t u n -
nettu siitd, ettd liukuvalumuottirakenteen yldseindmii
(5) liikutetaan pystysuoran akselin (22) ympiri pydrivin
epakeskon (23) avulla vaakasuorassa suunnassa.

5. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t u n -
nettu siitd, ettd liukuvalumuottirakenteen yldseindmin
(5) etupddtd liikutetaan pitkin liikerataa, joka kiertii
yldseindmdn pituusakselia.

6. Laite betonituotteiden valamiseksi jatkuvalla liu-
kuvalumenetelmilld, jolloin laitteeseen kuuluu pitkittiiset
seindmdt (9,6,5), vilineet vyhden tai useamman seinidmin 1lii-
kuttamiseksi pakkotoimisesti pitkin mddrdttyd liikerataa,
kierukkaruuvi tai -ruuvit (2) massan sybttédmiseksi seki
seindmien sisipuolella yksi tai useampia ontelon muodosta-

via muotoiluelimii (3), tunnettu siiti, ettd

liukuvalumuottirakenteen liikkuva yldseindmd (5) on sovitettu
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pituusakselinsa kulmaa tietyn nivelkohdan suhteen muutta-
vien muotoiluelimien (3) kohdalle.

7. Patenttivaatimuksen 6 mukainen laite, t un n e t-
t u siitd, ettd liukuvalumuottirakenteen yladseindmd (5) on
liikuteltavissa edestakaisin seindmdn j&ttopddssa olevan
vaakasuoran akselin (11) ympari.

8. Patenttivaatimuksen 6 mukainen laite, t un n e t-
t u siitd, ettd liukuvalumuottirakenteen yldseindmd@ (5) on
liikuteltavissa edestakaisin seindmd@n jdttdpddssd olevan
pystysuoran akselin (18 tai 28) ympdri.

9. Patenttivaatimuksen 8 mukainen laite, t un n e t-
t u siitd, ettd liukuvalumuottirakenteen yldseindmd (5) on
jaettu poikittaissuunnassa kahteen tai useampaan osaan
(5'), jotka on yhdistetty kahdella tai useammalla pitkit-
tdisells palkilla (27), jolloin pitkittdiset palkit ovat
liikuteltavissa edestakaisin niiden jittdpddssd sijaitse-
vien pystyakselien (28) ympari.

10. Patenttivaatimuksen 6 mukainen laite, t un n e t-
t u siitd, ettd liukuvalumuottirakenteen yldseindmd (5) on
tuettu yhteen tai useampaan pystyakseliin (22), jolloin
yldseindmd on liikuteltavissa vaakasuorassa suunnassa.

11. Patenttivaatimuksen 6 mukainen laite, t un n e t-
t u siitd, ettd liukuvalumuottirakenteen yldseindmdn (5)
etupdid on liikuteltavissa pitkin liikerataa, joka kiertad
yldseindmidn pituusakselia.

12. Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen mukainen
laite, jonka sivuseindmit (6) on varustettu vdlineella (39)
uran muodostamiseksi betonituotteen sivuihin, t unne t-
t u siitd, ettd vidline (30) uran muodostamieksi on liiku-

teltavissa liukuvalumuottirakenteen yl&dseindmidn (5) mukana.
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Patentkrav

1. Férfarande £6r gjutning av betongprodukter med en
kontinuerlig glidgjutmetod, varvid betongmassan bringas un-
der tryck med tillhjdlp av en spiralskruv eller -skruvar (2)
och i produkten bildas etteller flera hdlrum med tillhjdlp
av ett eller flera formningsorgan (3) och varvid betongmas-
san titas genom rdrelse av en eller flera vidggar i glidgth—
formskonstruktionen tvangsdrivet utmed en bestdmd rorelseba-
na, k innetecknat dirav, att glidgjutformskonstruk-
tionens rdrliga &vre vigg (5) anpassats vid de h&lrum bildande och
sina lingdaxlars vinkel i f&rhallande till en viss ledpunkt
varierande formningsorganen ().

2. F&rfarande enligt patentkrav 1, k E&nne teck -

n a t dirav, att glidgjutformskonstruktionens oOvre vigg ro-
res fram och tillbaka omkring en vagrdt axel (11) i vaggens
utmatningsdanda.

3. Fdrfarande enligt patentkrav 1, k E nne teck -

n a t dirav, att glidgjutformskonstruktionens bvre vidgg (5)
réres fram och tillbaka omkring en lodrdt axel (18 eller 28)
i viggens utmatningsdnda.

4. Forfarande enligt patentkrav 1, k @nne tec k -

n a t dirav, att glidgjutformskonstruktionens dvre vagg (5)
réres omkring en lodrdt axel (22)med tillhj&dlp av en roteran-
de eccenter (23) i vagrdt riktning.

5. Forfarande enligt patentkrav 1, k 4 nne teck -

n a t dirav, att den frédmre &ndan av glidgjutformskonstruk-
tionens &vre vigg (5) rdres utmed en rOrelsebana, som kret-
sar omkring den 8vre viggens ldngdaxel.

6. Anordning f8r gjutning av betongprodukter med en kon-
tinuerlig glidgjutmetod, varvid till anordningen hdr lang-
strickta viaggar (9, 6, 5), organ for tvéngsméssig'rérelse av
en eller flera viggar utmed en bestdmd rdrelsebana, en spiral-
skruv eller -skruvar (2) for matning av massa samt innanfdr
viggarna ett eller flera hadlrumbildande formningsorgan (3),

k iadnnetecknad dirav, att glidgjutformskonstruktio-

nens rirliga Svre vigg (5) anpassats vid formningsorgan (3), som
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varierar sin ldngdaxels vinkel i f&rh&llande till en viss
ledpunkt.

7. Anordning enligt patentkrav 6, Xk & nne t e c k ~
n a d dé&drav, att glidgjutformskonstruktionens &vre vigg (5)
kan rdras farm och tillbaka omkring en vdgridt axel (11) i vig-
gens utmatningsdnda.

8. Anordning enligt patentkrav 6, Kk 4 nne teck -

n a d ddrav, att glidgjutformskonstruktionens &vre vidgg(5)
kan rbras fram och tillbaka omkring en lodrit axel (18 eller
28) i vdggens utmatningsinda.

9. Anordning enligt patentkrav 8, k & nneteck -

n a d ddrav, att glidgjutformskonstruktionens &vre vagg (5)
har delats pa tvdren i tvd eller flera delar (5'), vilka f&-
renats med tva eller flera langstridckta balkar (27), varvid
de langstridckta balkarna kan rdras fram och tillbaka omkring
lodrdata axlar (28) i deras innerinda.

10. Anordning enligt patentkrav 6, k anneteck -

n a d dirav, att glidgjutformskonstruktionens 6vre vdgg (5)
ar uppstddd pa en eller flera lodridta axlar (22), varvid den
Ovre vdggen kan rdras i vagrdt riktning.

11. Anordning enligt patentkrav 6, k & nneteck -

n a d d&rav, att den frdmre &ndan av glidgjutformskonstruk-
tionens Ovre vdagg (5) kan roras utmed en rérelsebana, som
l6per omkring den Ovre vdggens ldngdaxel.

12. Anordning enligt nagot av fdregdende patentkrav, vars
sidovdggar (6) fOrsetts med ett organ (39) f6r att bilda ett
spar i betongproduktens sidor, k anne tecknad dirav,
att organet (39)fdr att bilda ett spar kan rdras med glidgjut-

formskonstruktionens Ovre vigg.

Viitejulkaisuja-Anf&rda publikationer

Julkisia suomalaisia patenttihakemuksia:-Offentliga finska patent-
ansdkningar: 853224 (B 28 B 3/22).
Kuulutusjulkaisuja:-Utl&ggningsskrifter: Suomi-Finland(FI) 54 875,

70 821 (B 28 B 3/22).

Patenttijulkaisuja: -Patentskrifter: USA(US) 3 143 781, 3 143 782 (25-41)
4 330 242 (B 28 B 21/08). Tsekkoslovakia-Tjeckoslovakien(CS) 194 525

(B 28 B 1/04). USSR(SU) 341 970, 1 041 293 (B 28 B 1,08)



Fig.1.

74649

)

0"

[e3(:]
.- Ay

PR
- . LY ¢t .
B ~.\_._-.-L*.'_'.,‘-....-.,-_- N nts npoa e d ' (N
Iy
S




74649

T AN TS AT U AU
B

)
S SSSISSSSS
72 B 2 A R

4
Fig.3.



74649

v o 4 y -

=

- S A SV 4

b —
——

Z

v S — . &

AN AR

R S

S S A SSSSh

L A o K

A\
L XA A A AR




74649




74649







74649

v sty o o




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	SEARCH_REPORT
	DRAWINGS

