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(57)【要約】
　本発明は、二次電池を収納する電池トレイが提供され
る。本発明の一側面による電池トレイは、複数の二次電
池が収納される電池トレイにおいて、互いに向き合うよ
うに配置された第１支持壁および第２支持壁と、前記第
１支持壁および前記第２支持壁の端部を連結し、互いに
向き合うように配置された第３支持壁および第４支持壁
と、前記第３支持壁および前記第４支持壁の内側に連結
されて配置された仕切りとを含み、前記第１支持壁には
第１内側アンダーカットが形成され、前記第２支持壁に
は第２内側アンダーカットが形成され、前記第１内側ア
ンダーカットと前記第２内側アンダーカットは、前記仕
切りを基準として非対称に配置される。
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【特許請求の範囲】
【請求項１】
　複数の二次電池が収納される電池トレイにおいて、
互いに向き合うように配置された第１支持壁および第２支持壁と、
　前記第１支持壁および前記第２支持壁の端部を連結し、互いに向き合うように配置され
た第３支持壁および第４支持壁と、
　前記第３支持壁および前記第４支持壁の内側に連結されて配置された仕切りと、
　を含み、前記第１支持壁には第１内側アンダーカットが形成され、前記第２支持壁には
第２内側アンダーカットが形成され、前記第１内側アンダーカットと前記第２内側アンダ
ーカットは、前記仕切りを基準として非対称に配置された、電池トレイ。
【請求項２】
　前記第３支持壁には第３内側アンダーカットが形成され、前記第４支持壁には第４内側
アンダーカットが形成され、前記第３内側アンダーカットと前記第４内側アンダーカット
とは、前記仕切りの中心で前記仕切りを垂直に通る仮想線に対して対称に配置された、請
求項１に記載の電池トレイ。
【請求項３】
　前記第３支持壁には２つの第３内側アンダーカットが形成されるが、一側の第３内側ア
ンダーカットは、前記第１支持壁と前記仕切りとの間に配置され、他側の第３内側アンダ
ーカットは、前記第２支持壁と前記仕切りとの間に配置された、請求項２に記載の電池ト
レイ。
【請求項４】
　前記第４支持壁には２つの第４内側アンダーカットが形成されるが、一側の第４内側ア
ンダーカットは、前記第１支持壁と前記仕切りとの間に配置され、他側の第４内側アンダ
ーカットは、前記第２支持壁と前記仕切りとの間に配置された、請求項３に記載の電池ト
レイ。
【請求項５】
　前記第１支持壁には、突出して電池の挿入される空間を分割する２つの第１突出部が形
成され、前記第１内側アンダーカットは、前記第１突出部の間に配置された、請求項１に
記載の電池トレイ。
【請求項６】
　前記仕切りにおいて前記第１支持壁と向き合う面には、前記第１突出部と向き合う２つ
の第３突出部が形成され、
　前記仕切りにおいて一側に形成された前記第３突出部と前記第３支持壁との間には第１
中央二重アンダーカットが形成され、他側に形成された前記第３突出部と前記第４支持壁
との間には第２中央二重アンダーカットが形成された、請求項５に記載の電池トレイ。
【請求項７】
　前記第１中央二重アンダーカットの上部には、積層された電池トレイの第１中央二重ア
ンダーカットの底の挿入される支持溝が形成され、
　前記第２中央二重アンダーカットの上部には、積層された電池トレイの第２中央二重ア
ンダーカットの底の挿入される支持溝が形成された、請求項６に記載の電池トレイ。
【請求項８】
　前記第２支持壁には、突出して電池の挿入される空間を分割する２つの第２突出部が形
成され、前記第２内側アンダーカットは、前記第２突出部と第３支持壁および第２突出部
と第４支持壁との間にそれぞれ形成された、請求項６に記載の電池トレイ。
【請求項９】
　前記仕切りにおいて前記第２支持壁と向き合う面には、前記第２突出部と向き合う２つ
の第４突出部が形成され、
　前記第４突出部の間には第３中央二重アンダーカットが形成された、請求項８に記載の
電池トレイ。
【請求項１０】
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　前記第３中央二重アンダーカットの上部には、積層された電池トレイの第３中央二重ア
ンダーカットの底の挿入される支持溝が形成された、請求項９に記載の電池トレイ。
【請求項１１】
　前記第１支持壁には、突出して電池の挿入される空間を分割する第１突出部が形成され
、前記第１内側アンダーカットは、前記第１突出部と前記第４支持壁との間に形成された
、請求項１に記載の電池トレイ。
【請求項１２】
　前記仕切りにおいて前記第１支持壁と向き合う面には、前記第１突出部と向き合う第３
突出部が形成され、前記第３突出部と前記第３支持壁との間には中央二重アンダーカット
が形成された、請求項１１に記載の電池トレイ。
【請求項１３】
　前記第２支持壁には、突出して電池の挿入される空間を分割する第２突出部が形成され
、前記第２内側アンダーカットは、前記第２突出部と前記第３支持壁との間に形成された
、請求項１２に記載の電池トレイ。
【請求項１４】
　前記仕切りにおいて前記第２支持壁と向き合う面には、前記第２突出部と向き合う第４
突出部が形成され、前記第４突出部と前記第４支持壁との間には第２中央二重アンダーカ
ットが形成された、請求項１３に記載の電池トレイ。
【請求項１５】
　前記中央二重アンダーカットの上部には、積層された電池トレイの第２中央二重アンダ
ーカットの底の挿入される支持溝が形成された、請求項１４に記載の電池トレイ。
【請求項１６】
　前記仕切りには複数の中央支持溝が形成されるが、前記中央支持溝は、前記仕切りの両
面の上端に形成され、前記仕切りの中心を基準として非対称に配置された、請求項１に記
載の電池トレイ。
【請求項１７】
　前記第１支持壁は、第１内壁と第１外壁とを含み、
　前記第１内側アンダーカットは前記第１内壁に形成され、
　前記第１外壁には複数の第１外側二重アンダーカットが形成され、前記第１外側二重ア
ンダーカットの上部にはコーナー突起が突出形成された、請求項１に記載の電池トレイ。
【請求項１８】
　前記コーナー突起は、第１支持壁の上面から前記第３支持壁の上面まで延びて形成され
た、請求項１７に記載の電池トレイ。
【請求項１９】
　前記第３支持壁および前記第４支持壁、前記第１突出部、前記第２突出部、前記第３突
出部、および前記第４突出部には、電池の側面と当接する支持突起が形成された、請求項
９に記載の電池トレイ。
【発明の詳細な説明】
【技術分野】
【０００１】
　本発明は、電池トレイに関し、より詳細には、複数の二次電池を収納できる電池トレイ
に関する。
【背景技術】
【０００２】
　二次電池（rechargeable battery）は、充電が不可能な一次電池とは異なり、充電およ
び放電が可能な電池である。低容量の二次電池は、携帯電話やノートパソコンおよびビデ
オカメラのような携帯可能な小型電子機器に用いられ、大容量電池は、ハイブリッド自動
車などのモータ駆動用電源として幅広く用いられている。
【０００３】
　最近、高エネルギー密度の非水電解液を用いた大容量、高出力二次電池が開発されてお
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り、前記高出力二次電池は直列または並列に連結され、高出力大容量の電池モジュールと
して構成される。
【０００４】
　このような二次電池はトレイに挿入されて運搬されるが、原価節減と荷重減少のために
トレイの厚さを最小限に形成しなければならない。しかし、トレイの厚さを最小化すると
、トレイの強度が弱くなるので、トレイの高さが低くなるしかない。また、トレイの高さ
が低くなると、１つのトレイに収容可能なセルの個数が減少する問題が発生する。
【発明の概要】
【発明が解決しようとする課題】
【０００５】
　本発明の目的は、強度が向上した電池トレイを提供することである。
【課題を解決するための手段】
【０００６】
　本発明の一側面による電池トレイは、複数の二次電池が収納される電池トレイにおいて
、互いに向き合うように配置された第１支持壁および第２支持壁と、前記第１支持壁およ
び前記第２支持壁の端部を連結し、互いに向き合うように配置された第３支持壁および第
４支持壁と、前記第３支持壁および前記第４支持壁の内側に連結されて配置された仕切り
とを含み、前記第１支持壁には第１内側アンダーカットが形成され、前記第２支持壁には
第２内側アンダーカットが形成され、前記第１内側アンダーカットと前記第２内側アンダ
ーカットは、前記仕切りを基準として非対称に配置される。
【０００７】
　ここで、前記第３支持壁には第３内側アンダーカットが形成され、前記第４支持壁には
第４内側アンダーカットが形成され、前記第３内側アンダーカットと前記第４内側アンダ
ーカットは、前記仕切りの中心で前記仕切りを垂直に通る仮想線に対して対称に配置され
る。
【０００８】
　また、前記第３支持壁には２つの第３内側アンダーカットが形成されるが、一側の第３
内側アンダーカットは、前記第１支持壁と前記仕切りとの間に配置され、他側の第３内側
アンダーカットは、前記第２支持壁と前記仕切りとの間に配置される。
【０００９】
　また、前記第４支持壁には２つの第４内側アンダーカットが形成されるが、一側の第４
内側アンダーカットは、前記第１支持壁と前記仕切りとの間に配置され、他側の第４内側
アンダーカットは、前記第２支持壁と前記仕切りとの間に配置される。
【００１０】
　また、前記第１支持壁には、突出して電池の挿入される空間を分割する２つの第１突出
部が形成され、前記第１内側アンダーカットは、前記第１突出部の間に配置される。
【００１１】
　また、前記仕切りにおいて前記第１支持壁と向き合う面には、前記第１突出部と向き合
う２つの第３突出部が形成され、前記仕切りにおいて一側に形成された前記第３突出部と
前記第３支持壁との間には第１中央二重アンダーカットが形成され、他側に形成された前
記第３突出部と前記第４支持壁との間には第２中央二重アンダーカットが形成される。
【００１２】
　また、前記第１中央二重アンダーカットの上部には、積層された電池トレイの第１中央
二重アンダーカットの底の挿入される支持溝が形成され、前記第２中央二重アンダーカッ
トの上部には、積層された電池トレイの第２中央二重アンダーカットの底の挿入される支
持溝が形成される。
【００１３】
　また、前記第２支持壁には、突出して電池の挿入される空間を分割する２つの第２突出
部が形成され、前記第２内側アンダーカットは、前記第２突出部と第３支持壁および第２
突出部と第４支持壁との間にそれぞれ形成される。
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【００１４】
　また、前記仕切りにおいて前記第２支持壁と向き合う面には、前記第２突出部と向き合
う２つの第４突出部が形成され、前記第４突出部の間には第３中央二重アンダーカットが
形成される。
【００１５】
　また、前記第３中央二重アンダーカットの上部には、積層された電池トレイの第３中央
二重アンダーカットの底の挿入される支持溝が形成され、前記第１支持壁には、突出して
電池の挿入される空間を分割する第１突出部が形成され、前記第１内側アンダーカットは
、前記第１突出部と前記第４支持壁との間に形成される。
【００１６】
　また、前記仕切りにおいて前記第１支持壁と向き合う面には、前記第１突出部と向き合
う第３突出部が形成され、前記第３突出部と前記第３支持壁との間には中央二重アンダー
カットが形成される。
【００１７】
　また、前記第２支持壁には、突出して電池の挿入される空間を分割する第２突出部が形
成され、前記第２内側アンダーカットは、前記第２突出部と前記第３支持壁との間に形成
される。
【００１８】
　また、前記仕切りにおいて前記第２支持壁と向き合う面には、前記第２突出部と向き合
う第４突出部が形成され、前記第４突出部と前記第４支持壁との間には第２中央二重アン
ダーカットが形成される。
【００１９】
　また、前記中央二重アンダーカットの上部には、積層された電池トレイの第２中央二重
アンダーカットの底の挿入される支持溝が形成され、前記仕切りには複数の中央支持溝が
形成されるが、前記中央支持溝は、前記仕切りの両面の上端に形成され、前記仕切りの中
心を基準として非対称に配置される。
【００２０】
　また、前記第１支持壁は、第１内壁と第１外壁とを含み、前記第１内側アンダーカット
は前記第１内壁に形成され、前記第１外壁には複数の第１外側二重アンダーカットが形成
され、前記第１外側二重アンダーカットの上部にはコーナー突起が突出形成される。
【００２１】
　また、前記コーナー突起は、第１支持壁の上面から前記第３支持壁の上面まで延びて形
成され、前記第３支持壁および前記第４支持壁、前記第１突出部、前記第２突出部、前記
第３突出部、および前記第４突出部には、電池の側面と当接する支持突起が形成される。
【発明の効果】
【００２２】
　本発明の一実施例によれば、複数の電池を挿入するトレイの強度が向上するだけでなく
、金型から容易に取り出し可能である。
【図面の簡単な説明】
【００２３】
【図１】本発明の第１実施例による電池トレイを正面からみた斜視図である。
【図２】本発明の第１実施例による電池トレイを後面からみた斜視図である。
【図３】本発明の第１実施例による電池トレイの平面図である。
【図４】図３におけるＩＶ－ＩＶ線に沿った断面図である。
【図５】図３におけるＶ－Ｖ線に沿った断面図である。
【図６】図３におけるＶＩ－ＶＩ線に沿った断面図である。
【図７】積層された電池トレイに電池が挿入された状態を示す断面図である。
【図８】本発明の第２実施例による電池トレイを正面からみた斜視図である。
【図９】本発明の第２実施例による電池トレイを後面からみた斜視図である。
【図１０】本発明の第２実施例による電池トレイの平面図である。
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【発明を実施するための形態】
【００２４】
　以下、添付した図面を参照して、本発明の属する技術分野における通常の知識を有する
者が容易に実施できるように本発明の実施例を詳細に説明する。しかし、本発明は種々の
異なる形態で実現可能であり、以下で説明する実施例に限定されない。そして、本明細書
および図面における同一の符号は同一の構成要素を表す。
【００２５】
　図１は、本発明の第１実施例による電池トレイを正面からみた斜視図であり、図２は、
本発明の第１実施例による電池トレイを後面からみた斜視図であり、図３は、本発明の第
１実施例による電池トレイの平面図である。
【００２６】
　図１～図３を参照して説明すれば、本実施例による電池トレイ１００は、互いに向き合
うように配置された第１支持壁１０および第２支持壁２０と、第１支持壁１０および前記
第２支持壁２０の端部を連結し、互いに向き合うように配置された第３支持壁３０および
第４支持壁４０と、第３支持壁３０および前記第４支持壁４０の内側に連結された仕切り
５０とを含む。
【００２７】
　図４および図５に示されているように、第１支持壁１０は、第１内壁１０ａと第１外壁
１０ｂとを含み、第１内壁１０ａと第１外壁１０ｂとは上面を介して連結される。第１内
壁１０ａは、仕切り５０と向き合い、第１外壁１０ｂは、第１内壁１０ａと向き合うが、
第１内壁１０ａより外側に配置された壁である。上面は、第１内壁１０ａおよび第１外壁
１０ｂの上端を連結し、所定幅を有して第１支持壁１０の長手方向に延びて形成される。
第１外壁１０ｂには複数の外側二重アンダーカットが形成されるが、第１外壁１０ｂには
、第１外側二重アンダーカット１１と、第２外側二重アンダーカット１２と、第１外側二
重アンダーカット１１と第２外側二重アンダーカット１２との間に配置された第３外側二
重アンダーカット１３とが形成される。
【００２８】
　第１外側二重アンダーカット１１は、内側に凹状に陥没形成された第１外側溝１１ａと
、第１外側溝１１ａから内側にさらに凹状に陥没形成された第２外側溝１１ｂとを含む。
第２外側溝１１ｂの上端は、第１外側溝１１ａの上端より低く形成され、第２外側溝１１
ｂの底は、第１外側溝１１ａの底に連結される。第１外側溝１１ａは、下へいくほど深さ
が次第に増加するように形成され、第２外側溝１１ｂも、下へいくほど深さが次第に増加
するように形成される。これにより、第１外側二重アンダーカット１１の底は第１内壁１
０ａに向かって突出する。
【００２９】
　第２外側二重アンダーカット１２も、第１外側溝１２ａと第２外側溝１２ｂとを含む。
第２外側溝１２ｂは、第１外側溝１２ａの底から内側に陥没形成され、第１外側溝１２ａ
の底と第２外側溝１２ｂの底とは同一平面で連結される。
【００３０】
　一方、第１外側二重アンダーカット１１と第２外側二重アンダーカット１２は、第１外
壁１０ｂの両側縁に配置されるが、第１外側二重アンダーカット１１は、第３支持壁３０
に形成された第１外側二重アンダーカット３１とラウンド角を挟んで離隔配置され、第２
外側二重アンダーカット１２は、第４支持壁４０に形成された第１外側二重アンダーカッ
ト４１とラウンド角を挟んで離隔配置される。
【００３１】
　一方、第３外側二重アンダーカット１３は、内側に凹状に陥没形成された第１外側溝１
３ａと、第１外側溝１３ａから内側にさらに凹状に陥没形成された第２外側溝１３ｂとを
含む。第１外側溝１３ａは、高さ方向に深さが等しくなるように形成され、第２外側溝１
３ｂは、下へいくほど深さが次第に増加するように形成される。第２外側溝１３ｂの上端
は、第１外側溝１３ａの上端より低く形成され、第２外側溝１３ｂの底は、第１外側溝１



(7) JP 2017-518612 A 2017.7.6

10

20

30

40

50

３ａの底に連結される。これにより、第３外側二重アンダーカット１３の底は第１内壁１
０ａに向かって突出する。
【００３２】
　第１外側二重アンダーカット１１の上部にはコーナー突起６１が突出形成されるが、コ
ーナー突起６１は、第１支持壁１０の上面から第３支持壁３０の上面まで延びて形成され
る。コーナー突起６１は、積層配置された電池トレイ１００に形成された第１外側二重ア
ンダーカット１１の底と当接して支持する。
【００３３】
　また、第２外側二重アンダーカット１２の上部にもコーナー突起６２が突出形成される
が、コーナー突起６２は、第１支持壁１０の上面から第４支持壁４０の上面まで延びて形
成される。コーナー突起６２は、積層配置された電池トレイに形成された第２外側二重ア
ンダーカット１２の底と当接してこれを支持する。また、第３外側二重アンダーカット１
３の上部には中央突起６５が形成され、中央突起６５は、上部に配置されたトレイの第３
外側二重アンダーカットの底と当接して支持する。
【００３４】
　図２に示されているように、第１内壁１０ａには第１内側アンダーカット１７が形成さ
れ、第１内側アンダーカット１７は、第１支持壁１０から突出した第１突出部７１の間に
配置される。第１突出部７１は、第１内壁１０ａから仕切り５０に向かって突出し、第１
内壁１０ａには２つの第１突出部７１が離隔配置される。第１突出部７１は、電池の挿入
される空間を分割する。第１内壁１０ａにおいて第１突出部７１の間および第１突出部７
１と支持壁との間には内側溝１４、１５、１６が形成されるが、内側溝１４、１５、１６
は、第１内壁１０ａに対して外側に向かって傾斜した底を有する溝からなる。第１内側ア
ンダーカット１７は、中央に配置された内側溝１５の下部に形成され、第１内側アンダー
カット１７の底は、下に配置されたトレイの第１支持壁１０の上面に支持される。
【００３５】
　第２支持壁２０は、第２内壁２０ａと第２外壁２０ｂとを含み、第２内壁２０ａと第２
外壁２０ｂとは上面を介して連結される。第２内壁２０ａは、仕切り５０と向き合い、第
２外壁２０ｂは、第２内壁２０ａと向き合うが、第２内壁２０ａより外側に配置された壁
である。上面は、第２内壁２０ａおよび第２外壁２０ｂの上端を連結し、所定幅を有して
第２支持壁２０の長手方向に延びて形成される。
【００３６】
　第２外壁２０ｂには複数の外側二重アンダーカットが形成されるが、第２外壁２０ｂに
は、第１外側二重アンダーカット２１と、第２外側二重アンダーカット２２と、第１外側
二重アンダーカット２１と第２外側二重アンダーカット２２との間に配置された第３外側
二重アンダーカット２３とが形成される。
【００３７】
　第１外側二重アンダーカット２１は、内側に凹状に陥没形成された第１外側溝２１ａと
、第１外側溝２１ａから内側にさらに凹状に陥没形成された第２外側溝２１ｂとを含む。
第２外側溝２１ｂの上端は、第１外側溝２１ａの上端より低く形成され、第２外側溝２１
ｂの底は、第１外側溝２１ａの底に連結される。第１外側溝２１ａは、下へいくほど深さ
が次第に増加するように形成され、第２外側溝２１ｂも、下へいくほど深さが次第に増加
するように形成される。これにより、第１外側二重アンダーカット２１の底は第２内壁２
０ａに向かって突出する。
【００３８】
　第２外側二重アンダーカット２２も、第１外側溝２２ａと第２外側溝２２ｂとを含む。
第２外側溝２２ｂは、第１外側溝２２ａの底から内側に陥没形成され、第１外側溝２２ａ
の底と第２外側溝２２ｂの底とは同一平面で連結される。
【００３９】
　一方、第１外側二重アンダーカット２１と第２外側二重アンダーカット２２は、第２外
壁２０ｂの両側縁に配置されるが、第１外側二重アンダーカット２１は、第３支持壁３０



(8) JP 2017-518612 A 2017.7.6

10

20

30

40

50

に形成された第２外側二重アンダーカット３２とラウンド角を挟んで離隔配置され、第２
外側二重アンダーカット２２は、第４支持壁４０に形成された第２外側二重アンダーカッ
ト４２とラウンド角を挟んで離隔配置される。
【００４０】
　一方、第３外側二重アンダーカット２３は、内側に凹状に陥没形成された第１外側溝２
３ａと、第１外側溝２３ａから内側にさらに凹状に陥没形成された第２外側溝２３ｂとを
含む。第１外側溝２３ａは、高さ方向に深さが等しくなるように形成され、第２外側溝２
３ｂは、下へいくほど深さが次第に増加するように形成される。第２外側溝２３ｂの上端
は、第１外側溝２３ａの上端より低く形成され、第２外側溝２３ｂの底は、第１外側溝２
３ａの底に連結される。これにより、第３外側二重アンダーカット２３の底は第２内壁２
０ａに向かって突出する。
【００４１】
　第１外側二重アンダーカット２１の上部にはコーナー突起６３が突出形成されるが、コ
ーナー突起６３は、第２支持壁２０の上面から第３支持壁３０の上面まで延びて形成され
る。コーナー突起６３は、積層配置された電池トレイ１００に形成された第１外側二重ア
ンダーカット２１の底と当接して支持する。
【００４２】
　また、第２外側二重アンダーカット２２の上部にもコーナー突起６４が突出形成される
が、コーナー突起６４は、第２支持壁２０の上面から第４支持壁４０の上面まで延びて形
成される。コーナー突起６４は、積層配置された電池トレイに形成された第２外側二重ア
ンダーカット２２の底と当接してこれを支持する。さらに、第３外側二重アンダーカット
２３の上部には中央突起６６が形成され、中央突起６６は、上部に配置されたトレイの第
３外側二重アンダーカットの底と当接して支持する。
【００４３】
　第２内壁２０ａには第２内側アンダーカット２７、２８が形成され、第２内側アンダー
カット２７は、第２支持壁２０から突出した第２突出部７２と第３支持壁３０との間に配
置され、第２内側アンダーカット２８は、第２突出部７２と第４支持壁４０との間に配置
される。第２内側アンダーカット２７、２８の底は、下に配置されたトレイの第２支持壁
２０の上面に支持される。
【００４４】
　これにより、第１内側アンダーカット１７と第２内側アンダーカット２７、２８は、仕
切り５０を基準として非対称に配置される。前記のように、内壁のアンダーカットが非対
称に形成されると、荷重を分散して安定的に支持できるだけでなく、金型からトレイ１０
０を容易に取り出すことができる。
【００４５】
　第２突出部７２は、第２内壁２０ａから仕切り５０に向かって突出し、第２内壁２０ａ
には２つの第２突出部７２が離隔配置される。第２突出部７２は、電池の挿入される空間
を分割する。第２内壁２０ａにおいて第２突出部７２の間および第２突出部７２と支持壁
との間には内側溝２４、２５、２６が形成されるが、内側溝２４、２５、２６は、第２内
壁２０ａに対して外側に向かって傾斜した底を有する溝からなる。
【００４６】
　図１および図６に示されているように、第３支持壁３０は、第３内壁３０ａと第３外壁
３０ｂとを含み、第３内壁３０ａと第３外壁３０ｂとは上面を介して連結される。第３外
壁３０ｂは、第３内壁３０ａと向き合うが、第３内壁３０ａより外側に配置された壁であ
る。上面は、第３内壁３０ａおよび第３外壁３０ｂの上端を連結し、所定幅を有して第３
支持壁３０の長手方向に延びて形成される。
【００４７】
　第３外壁３０ｂには複数の外側二重アンダーカットが形成されるが、第３外壁３０ｂに
は、第１外側二重アンダーカット３１と、第２外側二重アンダーカット３２と、第１外側
二重アンダーカット３１と第２外側二重アンダーカット３２との間に配置された第３外側
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二重アンダーカット３３とが形成される。
【００４８】
　第１外側二重アンダーカット３１は、内側に凹状に陥没形成された第１外側溝３１ａと
、第１外側溝３１ａから内側にさらに凹状に陥没形成された第２外側溝３１ｂとを含む。
第２外側溝３１ｂの上端は、第１外側溝３１ａの上端より低く形成され、第２外側溝３１
ｂの底は、第１外側溝３１ａの底に連結される。第１外側溝３１ａは、下へいくほど深さ
が次第に増加するように形成され、第２外側溝３１ｂも、下へいくほど深さが次第に増加
するように形成される。これにより、第１外側二重アンダーカット３１の底は第３内壁３
０ａに向かって突出する。
【００４９】
　第２外側二重アンダーカット３２も、第１外側溝３２ａと第２外側溝３２ｂとを含む。
第２外側溝３２ｂは、第１外側溝３２ａの底から内側に陥没形成され、第１外側溝３２ａ
の底と第２外側溝３２ｂの底とは同一平面で連結される。第１外側二重アンダーカット３
１と第２外側二重アンダーカット３２は、第３外壁３０ｂの両側縁に配置される。
【００５０】
　一方、第３外側二重アンダーカット３３は、内側に凹状に陥没形成された第１外側溝３
３ａと、第１外側溝３３ａから内側にさらに凹状に陥没形成された第２外側溝３３ｂとを
含む。第１外側溝３３ａは、高さ方向に深さが等しくなるように形成され、第２外側溝３
３ｂは、下へいくほど深さが次第に増加するように形成される。第２外側溝３３ｂの上端
は、第１外側溝３３ａの上端より低く形成され、第２外側溝３３ｂの底は、第１外側溝３
３ａの底に連結される。これにより、第３外側二重アンダーカット３３の底は第３内壁３
０ａに向かって突出する。第３外側二重アンダーカット３３は、第３支持壁３０と仕切り
５０との連結される部分に位置する。
【００５１】
　第１外側二重アンダーカット３１の上部にはコーナー突起６１が突出形成され、コーナ
ー突起６１は、積層配置された電池トレイ１００に形成された第１外側二重アンダーカッ
ト３１の底と当接して支持する。
【００５２】
　また、第２外側二重アンダーカット３２の上部にもコーナー突起６３が突出形成される
が、コーナー突起６３は、積層配置された電池トレイに形成された第２外側二重アンダー
カット３２の底と当接してこれを支持する。さらに、第３外側二重アンダーカット３３の
底は、下部に配置されたトレイの上面と当接して支持される。
【００５３】
　第３内壁３０ａには第３内側アンダーカット３７、３８が形成され、第３内側アンダー
カット３７は、第１支持壁１０と仕切り５０との間に配置され、第３内側アンダーカット
３８は、第２支持壁２０と仕切り５０との間に配置される。第３内側アンダーカット３７
、３８の底は、下に配置されたトレイの第３支持壁３０の上面に支持される。
【００５４】
　一方、第３内壁３０ａには複数の支持突起３５が形成され、支持突起３５は、第３内壁
３０ａの高さ方向に延びて形成される。このような支持突起３５は、電池の側面と当接し
て電池が流動しないように支持する。
【００５５】
　第４支持壁４０は、第４内壁４０ａと第４外壁４０ｂとを含み、第４内壁４０ａと第４
外壁４０ｂとは上面を介して連結される。第４外壁４０ｂは、第４内壁４０ａと向き合う
が、第４内壁４０ａより外側に配置された壁である。上面は、第４内壁４０ａおよび第４
外壁４０ｂの上端を連結し、所定幅を有して第４支持壁４０の長手方向に延びて形成され
る。
【００５６】
　第４外壁４０ｂには複数の外側二重アンダーカットが形成されるが、第４外壁４０ｂに
は、第１外側二重アンダーカット４１と、第２外側二重アンダーカット４２と、第１外側
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二重アンダーカット４１と第２外側二重アンダーカット４２との間に配置された第３外側
二重アンダーカット４３とが形成される。
【００５７】
　第１外側二重アンダーカット４１は、内側に凹状に陥没形成された第１外側溝４１ａと
、第１外側溝４１ａから内側にさらに凹状に陥没形成された第２外側溝４１ｂとを含む。
第２外側溝４１ｂの上端は、第１外側溝４１ａの上端より低く形成され、第２外側溝４１
ｂの底は、第１外側溝４１ａの底に連結される。第１外側溝４１ａは、下へいくほど深さ
が次第に増加するように形成され、第２外側溝４１ｂも、下へいくほど深さが次第に増加
するように形成される。これにより、第１外側二重アンダーカット４１の底は第４内壁４
０ａに向かって突出する。
【００５８】
　第２外側二重アンダーカット４２も、第１外側溝４２ａと第２外側溝４２ｂとを含む。
第２外側溝４２ｂは、第１外側溝４２ａの底から内側に陥没形成され、第１外側溝４２ａ
の底と第２外側溝４２ｂの底とは連結される。第１外側二重アンダーカット４１と第２外
側二重アンダーカット４２は、第４外壁４０ｂの両側縁に配置される。
【００５９】
　一方、第３外側二重アンダーカット４３は、内側に凹状に陥没形成された第１外側溝４
３ａと、第１外側溝４３ａから内側にさらに凹状に陥没形成された第２外側溝４３ｂとを
含む。第１外側溝４３ａは、高さ方向に深さが等しくなるように形成され、第２外側溝４
３ｂは、下へいくほど深さが次第に増加するように形成される。第２外側溝４３ｂの上端
は、第１外側溝４３ａの上端より低く形成され、第２外側溝４３ｂの底は、第１外側溝４
３ａの底に連結される。これにより、第３外側二重アンダーカット４３の底は第４内壁４
０ａに向かって突出する。第３外側二重アンダーカット４３は、第４支持壁４０と仕切り
５０との連結される部分に位置する。
【００６０】
　第１外側二重アンダーカット４１の上部にはコーナー突起６２が突出形成され、コーナ
ー突起６２は、積層配置された電池トレイ１００に形成された第１外側二重アンダーカッ
ト４１の底と当接して支持する。
【００６１】
　また、第２外側二重アンダーカット４２の上部にもコーナー突起６４が突出形成される
が、コーナー突起６４は、積層配置された電池トレイに形成された第２外側二重アンダー
カット４２の底と当接してこれを支持する。さらに、第３外側二重アンダーカット４３の
底は、下部に配置されたトレイの上面と当接して支持される。
【００６２】
　第４内壁４０ａには第４内側アンダーカット４７、４８が形成され、第４内側アンダー
カット４７は、第１支持壁１０と仕切り５０との間に配置され、第４内側アンダーカット
４８は、第２支持壁２０と仕切り５０との間に配置される。第４内側アンダーカット４７
、４８の底は、下に配置されたトレイの第４支持壁４０の上面に支持される。
【００６３】
　このような第４内側アンダーカット４７、４８と第３内側アンダーカット３７、３８は
、仕切り５０の中心で仕切り５０を垂直に通る仮想線に対して対称に配置される。
【００６４】
　一方、第４内壁４０ａには複数の支持突起４５が形成され、支持突起４５は、第４内壁
４０ａの高さ方向に延びて形成される。このような支持突起４５は、電池の側面と当接し
て電池が流動しないように支持する。
【００６５】
　第３支持壁３０および第４支持壁４０の上面には限界溝９１が形成されるが、限界溝９
１は、電池が積層可能な最大高さを示す。限界溝９１を形成すると、トレイ内に積層され
た電池の個数が予め設定された個数より少ないか多いことを肉眼で容易に確認できるよう
にする。
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【００６６】
　仕切り５０は、第３支持壁３０および第４支持壁４０の中央を連結して空間を分割し、
第１支持壁１０および第２支持壁２０と平行に配置される。仕切り５０には、第１支持壁
１０に向かって突出した第３突出部７３と、第２支持壁２０に向かって突出した第４突出
部７４とが形成される。仕切り５０には２つの第３突出部７３が形成され、第３突出部７
３は、第１突出部７１と向き合って突出し、第１突出部７１と平行に配置される。
【００６７】
　また、仕切り５０には２つの第４突出部７４が形成され、第４突出部７４は、第２突出
部７２と向き合って平行に配置される。第３突出部７３と第４突出部７４は、仕切りの互
いに異なる面から突出形成される。第３突出部７３と第１突出部７１とは離隔配置され、
第４突出部７４は、第２突出部７２から離隔配置される。
【００６８】
　図２に示されているように、第３突出部７３から第４支持壁４０に向かう面にのみ中間
アンダーカット７５が形成され、第４突出部７４から第４支持壁４０に向かう面にも中間
アンダーカット７６が形成される。第３突出部７３の一面にのみ中間アンダーカット７５
が形成され、第４突出部７４にも一面にのみ中間アンダーカット７６が形成される。中間
アンダーカット７５の底は、下部に配置されたトレイの第３突出部７３の上面に支持され
、中間アンダーカット７６の底は、下部に配置されたトレイの第４突出部７４の上面に支
持される。
【００６９】
　第１突出部７１、第２突出部７２、第３突出部７３、および第４突出部７４には支持突
起７８がそれぞれ形成され、支持突起７８は、高さ方向に延びて形成される。このような
支持突起７８は、電池２００の側面と当接して電池２００の流動を防止する。
【００７０】
　仕切り５０において第１支持壁１０を向かう面には第３突出部７３と第３支持壁３０と
の間に第１中央二重アンダーカット５１が形成され、第３突出部７３と第４支持壁４０と
の間に第２中央二重アンダーカット５２が形成される。
【００７１】
　第１中央二重アンダーカット５１は、内側に凹状に陥没形成された第１内側溝５１ａと
、第１内側溝５１ａから内側にさらに凹状に陥没形成された第２内側溝５１ｂとを含む。
第２内側溝５１ｂの上端は、第１内側溝５１ａの上端より低く形成され、第２内側溝５１
ｂの底は、第１内側溝５１ａの底に連結される。第１内側溝５１ａは、下へいくほど深さ
が次第に増加するように形成され、第２内側溝５１ｂも、下へいくほど深さが次第に増加
するように形成される。これにより、第１中央二重アンダーカット５１の底は側方向に突
出する。
【００７２】
　第１中央二重アンダーカット５１の上部には第１内側突起５４が突出形成され、第１内
側突起５４には、上部に配置されたトレイの第１中央二重アンダーカットの底の挿入され
る第１載置溝５５が形成される。第１載置溝５５は、上部と第１支持壁１０に向かう面が
開放される。
【００７３】
　第２中央二重アンダーカット５２は、内側に凹状に陥没形成された第１内側溝５２ａと
、第１内側溝５２ａから内側にさらに凹状に陥没形成された第２内側溝５２ｂとを含む。
第２内側溝５２ｂの上端は、第１内側溝５２ａの上端より低く形成され、第２内側溝５２
ｂの底は、第１内側溝５２ａの底に連結される。第１内側溝５２ａは、下へいくほど深さ
が次第に増加するように形成され、第２内側溝５２ｂも、下へいくほど深さが次第に増加
するように形成される。これにより、第２中央二重アンダーカット５２の底は側方向に突
出する。
【００７４】
　第２中央二重アンダーカット５２の上部には第２内側突起５６が突出形成され、第２内
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側突起５６には、上部に配置されたトレイの第２中央二重アンダーカットの底の挿入され
る第２載置溝５７が形成される。第２載置溝５７は、上部と第１支持壁１０に向かう面が
開放される。
【００７５】
　仕切り５０から第２支持壁２０に向かう面には、第３突出部７３の間に第３中央二重ア
ンダーカット５３が形成され、第２中央二重アンダーカット５３は、内側に凹状に陥没形
成された第１内側溝５３ａと、第１内側溝５３ａから内側にさらに凹状に陥没形成された
第２内側溝５３ｂとを含む。第２内側溝５３ｂの上端は、第１内側溝５３ａの上端より低
く形成され、第２内側溝５３ｂの底は、第１内側溝５３ａの底に連結される。第１内側溝
５３ａは、下へいくほど深さが次第に増加するように形成され、第２内側溝５３ｂも、下
へいくほど深さが次第に増加するように形成される。これにより、第３中央二重アンダー
カット５３の底は側方向に突出する。
【００７６】
　第３中央二重アンダーカット５３の上部には第３内側突起５８が突出形成され、第２内
側突起５８には、上部に配置されたトレイの第３中央二重アンダーカットの底の挿入され
る第３載置溝５９が形成される。第３載置溝５９は、上部と第２支持壁２０に向かう面が
開放される。
【００７７】
　前記のように、第１載置溝５５と第２載置溝５７は第１支持壁１０に向かって開放され
、第３載置溝５９は第２支持壁２０に向かって開放されるので、上部に位置したトレイの
中央二重アンダーカットが載置溝に支持される時、荷重を分散して支持できるだけでなく
、内側溝が両方向にトレイ１００を支持してトレイ１００が元の位置に位置するように案
内できる。
【００７８】
　前記のように、本実施例による外壁に複数の二重アンダーカットが形成されるので、荷
重を安定的に支持できる。二重アンダーカットは、単一アンダーカットに比べてより大き
い荷重を支持できるので、外壁が上部に配置されたトレイの荷重を安定的に支持できる。
また、単一アンダーカットを大きく形成する場合には、金型からトレイが容易に取り出さ
れない問題が発生することがある。しかし、二重アンダーカットを形成すると、トレイが
段階的に離脱するので、より容易にトレイを金型から取り出すことができる。
【００７９】
　また、図７に示されているように、トレイ１００には複数の電池２００が積層挿入され
、最も上部に位置した電池の上には、ポリマーからなる緩衝蓋２１０が設けられる。さら
に、トレイ１００の支持壁と仕切りに形成された複数の外側二重アンダーカットと内側ア
ンダーカット、および中間アンダーカットによって荷重が支持および分散するので、安定
的に荷重を支持できる。
【００８０】
　図８は、本発明の第２実施例による電池トレイを正面からみた斜視図であり、図９は、
本発明の第２実施例による電池トレイを後面からみた斜視図であり、図１０は、本発明の
第２実施例による電池トレイの平面図である。
【００８１】
　図８～図１０を参照して説明すれば、本実施例による電池トレイ３００は、互いに向き
合うように配置された第１支持壁１１０および第２支持壁１２０と、第１支持壁１１０お
よび前記第２支持壁１２０の端部を連結し、互いに向き合うように配置された第３支持壁
１３０および第４支持壁１４０と、第３支持壁１３０および前記第４支持壁１４０の内側
に連結された仕切り１５０とを含む。
【００８２】
　第１支持壁１１０は、第１内壁１１０ａと第１外壁１１０ｂとを含み、第１内壁１１０
ａと第１外壁１１０ｂとは上面を介して連結される。第１内壁１１０ａは、仕切り１５０
と向き合い、第１外壁１１０ｂは、第１内壁１１０ａと向き合うが、第１内壁１１０ａよ
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り外側に配置された壁である。
【００８３】
　第１外壁１１０ｂには複数の外側二重アンダーカットが形成されるが、第１外壁１１０
ｂには、第１外側二重アンダーカット１１１と、第２外側二重アンダーカット１１２と、
第１外側二重アンダーカット１１１と第２外側二重アンダーカット１１２との間に第３外
側二重アンダーカット１１３とが形成される。
【００８４】
　第１外側二重アンダーカット１１１は、内側に凹状に陥没形成された第１外側溝１１１
ａと、第１外側溝１１１ａから内側にさらに凹状に陥没形成された第２外側溝１１１ｂと
を含む。第２外側二重アンダーカット１１２は、内側に凹状に陥没形成された第１外側溝
１１２ａと、第１外側溝１１２ａから内側にさらに凹状に陥没形成された第２外側溝１１
２ｂとを含む。第３外側二重アンダーカット１１３は、内側に凹状に陥没形成された第１
外側溝１１３ａと、第１外側溝１１３ａから内側にさらに凹状に陥没形成された第２外側
溝１１３ｂとを含む。
【００８５】
　第１外側二重アンダーカット１１１の上部にはコーナー突起１６１が形成されるが、コ
ーナー突起１６１は、第１支持壁１１０の上面から第３支持壁１３０の上面まで延びて形
成される。コーナー突起１６１は、上部に配置された電池トレイ３００に形成された第１
外側二重アンダーカット１１１の底と当接する。
【００８６】
　また、第２外側二重アンダーカット１１２の上部にはコーナー突起１６２が形成される
が、コーナー突起１６２は、第１支持壁１１０の上面から第４支持壁１４０の上面まで延
びて形成される。コーナー突起１６２は、上部に配置された電池トレイ３００に形成され
た第２外側二重アンダーカット１１２の底と当接する。
【００８７】
　第３外側二重アンダーカット１１３の上部には中央突起１６５が形成され、中央突起１
６５は、上部に配置されたトレイ３００の第３外側二重アンダーカット１１３の底と当接
して支持する。
【００８８】
　一方、第１内壁１１０ａには第１突出部１７１が形成されるが、第１突出部１７１は、
第１内壁１１０ａから仕切り１５０に向かって突出し、第１内壁１１０ａには１つの突出
部が形成される。第１突出部１７１は、電池の挿入される空間を分割する。
【００８９】
　第１内壁１１０ａにおいて内側溝１１９が形成されるが、内側溝１１９は、第１内壁１
１０ａに対して外側に向かって傾斜した底を有する溝からなる。内側溝１１９は、第１突
出部１７１と第３支持壁との間に形成される。
【００９０】
　第１内壁１１０ａにおいて第１突出部１７１と第４支持壁１４０との間には第１内側ア
ンダーカット１１４、１１６が形成される。２つの第１内側アンダーカット１１４、１１
６は、内側溝１１８を挟んで離隔配置され、第１内側アンダーカット１１４の上部には上
部溝１１５が形成され、第１内側アンダーカット１１６の上部にも上部溝１１７が形成さ
れる。ただし、上部溝１１５、１１７の深さは、第１内側アンダーカット１１４、１１６
の深さよりも小さく形成され、第１内側アンダーカット１１４、１１６の底は、下に配置
されたトレイ３００の第１支持壁１１０の上面に支持される。
【００９１】
　第２支持壁１２０は、第２内壁１２０ａと第２外壁１２０ｂとを含み、第２内壁１２０
ａと第２外壁１２０ｂとは上面を介して連結される。第２内壁１２０ａは、仕切り１５０
と向き合い、第２外壁１２０ｂは、第２内壁１２０ａと向き合うが、第２内壁１２０ａよ
り外側に配置された壁である。
【００９２】
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　第２外壁１２０ｂには複数の外側二重アンダーカットが形成されるが、第２外壁１２０
ｂには、第１外側二重アンダーカット１２１と、第２外側二重アンダーカット１２２と、
第１外側二重アンダーカット１２１と第２外側二重アンダーカット１２２との間に第３外
側二重アンダーカット１２３とが形成される。
【００９３】
　第１外側二重アンダーカット１２１は、内側に凹状に陥没形成された第１外側溝１２１
ａと、第１外側溝１２１ａから内側にさらに凹状に陥没形成された第２外側溝１２１ｂと
を含む。第２外側二重アンダーカット１２２は、内側に凹状に陥没形成された第１外側溝
１２２ａと、第１外側溝１２２ａから内側にさらに凹状に陥没形成された第２外側溝１２
２ｂとを含む。第３外側二重アンダーカット１２３は、内側に凹状に陥没形成された第１
外側溝１２３ａと、第１外側溝１２３ａから内側にさらに凹状に陥没形成された第２外側
溝１２３ｂとを含む。
【００９４】
　第１外側二重アンダーカット１２１の上部にはコーナー突起１６３が形成されるが、コ
ーナー突起１６３は、第２支持壁１２０の上面から第３支持壁１３０の上面まで延びて形
成される。コーナー突起１６３は、上部に配置された電池トレイ３００に形成された第１
外側二重アンダーカット１２１の底と当接する。
【００９５】
　また、第２外側二重アンダーカット１２２の上部にはコーナー突起１６４が形成される
が、コーナー突起１６４は、第２支持壁１２０の上面から第４支持壁１４０の上面まで延
びて形成される。コーナー突起１６４は、上部に配置された電池トレイ３００に形成され
た第２外側二重アンダーカット１２２の底と当接する。
【００９６】
　第３外側二重アンダーカット１２３の上部には中央突起１６６が形成され、中央突起１
６６は、上部に配置されたトレイ３００の第３外側二重アンダーカット１２３の底と当接
して支持する。
【００９７】
　一方、第２内壁１２０ａには第２突出部１７２が形成されるが、第２突出部１７２は、
第２内壁１２０ａから仕切り１５０に向かって突出し、第２内壁１２０ａには１つの突出
部が形成される。第２突出部１７２は、電池の挿入される空間を分割する。
【００９８】
　第２内壁１２０ａにおいて内側溝１２９が形成されるが、内側溝１２９は、第２内壁１
２０ａに対して外側に向かって傾斜した底を有する溝からなる。内側溝１２９は、第２突
出部１７２と第４支持壁１４０との間に形成される。
【００９９】
　第２内壁１２０ａにおいて第２突出部１７２と第３支持壁１３０との間には第２内側ア
ンダーカット１２４、１２６が形成される。２つの第２内側アンダーカット１２４、１２
６は、内側溝１２８を挟んで離隔配置され、第２内側アンダーカット１２４の上部には上
部溝１２５が形成され、第２内側アンダーカット１２６の上部にも上部溝１２７が形成さ
れる。ただし、上部溝１２５、１２７の深さは、第２内側アンダーカット１２４、１２６
の深さよりも小さく形成され、第２内側アンダーカット１２４、１２６の底は、下に配置
されたトレイ３００の第２支持壁１２０の上面に支持される。
【０１００】
　第３支持壁１３０は、第３内壁１３０ａと第３外壁１３０ｂとを含み、第３内壁１３０
ａと第３外壁１３０ｂとは上面を介して連結される。第３内壁１３０ａと第３外壁１３０
ｂとは互いに向き合うが、第３外壁１３０ｂは、第３内壁１３０ａより外側に配置された
壁である。
【０１０１】
　第３外壁１３０ｂには複数の外側二重アンダーカットが形成されるが、第３外壁１３０
ｂには、第１外側二重アンダーカット１３１と、第２外側二重アンダーカット１３２と、
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第１外側二重アンダーカット１３１と第２外側二重アンダーカット１３２との間に第３外
側二重アンダーカット１３３とが形成される。
【０１０２】
　第１外側二重アンダーカット１３１は、内側に凹状に陥没形成された第１外側溝１３１
ａと、第１外側溝１３１ａから内側にさらに凹状に陥没形成された第２外側溝１３１ｂと
を含む。第２外側二重アンダーカット１３２は、内側に凹状に陥没形成された第１外側溝
１３２ａと、第１外側溝１３２ａから内側にさらに凹状に陥没形成された第２外側溝１３
２ｂとを含む。第３外側二重アンダーカット１３３は、内側に凹状に陥没形成された第１
外側溝１３３ａと、第１外側溝１３３ａから内側にさらに凹状に陥没形成された第２外側
溝１３３ｂとを含む。
【０１０３】
　第１外側二重アンダーカット１３１の上部にはコーナー突起１６１が形成されるが、コ
ーナー突起１６１は、上部に配置された電池トレイ３００に形成された第１外側二重アン
ダーカット１３１の底と当接する。
【０１０４】
　また、第２外側二重アンダーカット１３２の上部にはコーナー突起１６３が形成される
が、コーナー突起１６３は、上部に配置された電池トレイ３００に形成された第２外側二
重アンダーカット１３２の底と当接する。第３外側二重アンダーカット１３３の底は、下
部に配置されたトレイ３００の上面と当接して支持される。
【０１０５】
　第３内壁１３０ａにおいて内側溝１３５、１３６が形成されるが、内側溝１３５、１３
６は、第３内壁１３０ａに対して外側に向かって傾斜した底を有する溝からなる。内側溝
１３５は、第１支持壁１１０と仕切り１５０との間に配置され、内側溝１３６は、第２支
持壁１２０と仕切り１５０との間に配置される。
【０１０６】
　第３内壁１３０ａには第３内側アンダーカット１３７、１３８が形成されるが、第３内
側アンダーカット１３７は内側溝１３５の下部で形成され、第３内側アンダーカット１３
８は内側溝１３６の下部で形成される。これにより、第３内側アンダーカット１３７は、
第１支持壁１１０と仕切り１５０との間に配置され、第３内側アンダーカット１３８は、
第２支持壁１２０と仕切り１５０との間に配置される。第３内側アンダーカット１３７、
１３８の底は、下に配置されたトレイの第３支持壁１３０の上面に支持される。
【０１０７】
　第４支持壁１４０は、第４内壁１４０ａと第４外壁１４０ｂとを含み、第４内壁１４０
ａと第４外壁１４０ｂとは上面を介して連結される。第４内壁１４０ａと第４外壁１４０
ｂとは互いに向き合うが、第４外壁１４０ｂは、第４内壁１４０ａより外側に配置される
。
【０１０８】
　第４外壁１４０ｂには複数の外側二重アンダーカットが形成されるが、第４外壁１４０
ｂには、第１外側二重アンダーカット１４１と、第２外側二重アンダーカット１４２と、
第１外側二重アンダーカット１４１と第２外側二重アンダーカット１４２との間に第３外
側二重アンダーカット１４３とが形成される。
【０１０９】
　第１外側二重アンダーカット１４１は、内側に凹状に陥没形成された第１外側溝１４１
ａと、第１外側溝１４１ａから内側にさらに凹状に陥没形成された第２外側溝１４１ｂと
を含む。第２外側二重アンダーカット１４２は、内側に凹状に陥没形成された第１外側溝
１４２ａと、第１外側溝１４２ａから内側にさらに凹状に陥没形成された第２外側溝１４
２ｂとを含む。第３外側二重アンダーカット１４３は、内側に凹状に陥没形成された第１
外側溝１４３ａと、第１外側溝１４３ａから内側にさらに凹状に陥没形成された第２外側
溝１４３ｂとを含む。
【０１１０】
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　第１外側二重アンダーカット１４１の上部にはコーナー突起１６２が形成されるが、コ
ーナー突起１６２は、上部に配置された電池トレイ３００に形成された第１外側二重アン
ダーカット１４１の底と当接する。
【０１１１】
　また、第２外側二重アンダーカット１４２の上部にはコーナー突起１６４が形成される
が、コーナー突起１６４は、上部に配置された電池トレイ３００に形成された第２外側二
重アンダーカット１４２の底と当接する。第３外側二重アンダーカット１４３の底は、下
部に配置されたトレイ３００の上面と当接して支持される。
【０１１２】
　第４内壁１４０ａにおいて内側溝１４５、１４６が形成されるが、内側溝１４５、１４
６は、第４内壁１４０ａに対して外側に向かって傾斜した底を有する溝からなる。内側溝
１４５は、第１支持壁１１０と仕切り１５０との間に配置され、内側溝１４６は、第２支
持壁１２０と仕切り１５０との間に配置される。
【０１１３】
　第４内壁１４０ａには第４内側アンダーカット１４７、１４８が形成されるが、第４内
側アンダーカット１４７は内側溝１４５の下部で形成され、第４内側アンダーカット１４
８は内側溝１４６の下部で形成される。これにより、第４内側アンダーカット１４７は、
第１支持壁１１０と仕切り１５０との間に配置され、第４内側アンダーカット１４８は、
第２支持壁１２０と仕切り１５０との間に配置される。第４内側アンダーカット１４７、
１４８の底は、下に配置されたトレイ３００の第４支持壁１４０の上面に支持される。
【０１１４】
　仕切り１５０は、第３支持壁１３０および第４支持壁１４０の中央を連結して空間を分
割し、第１支持壁１１０および第２支持壁１２０と平行に配置される。仕切り１５０には
、第１支持壁１１０に向かって突出した第３突出部１７３と、第２支持壁１２０に向かっ
て突出した第４突出部１７４とが形成される。
【０１１５】
　仕切り１５０には１つの第３突出部１７３が形成され、第３突出部１７３は、第１突出
部１７１と向き合って突出し、第１突出部１７１と平行に配置される。また、仕切り１５
０には１つの第４突出部１７４が形成され、第４突出部１７４は、第２突出部１７２と向
き合って平行に配置される。第３突出部１７３と第４突出部１７４は、仕切りの互いに異
なる面から突出形成される。第３突出部１７３と第１突出部１７１とは離隔配置され、第
４突出部１７４は、第２突出部１７２から離隔配置される。
【０１１６】
　第３突出部１７３から第３支持壁１３０に向かう面にのみ中間アンダーカット１７６が
形成され、第４突出部１７４から第３支持壁１３０に向かう面にも中間アンダーカット１
７８が形成される。第３突出部１７３の一面にのみ中間アンダーカット１７６が形成され
、第４突出部１７４にも一面にのみ中間アンダーカット１７８が形成される。中間アンダ
ーカット１７６の底は、下部に配置されたトレイ３００の第３突出部１７３の上面に支持
され、中間アンダーカット１７８の底は、下部に配置されたトレイ３００の第４突出部１
７４の上面に支持される。
【０１１７】
　仕切り１５０において第３突出部１７３と第３支持壁１３０との間に第１中央二重アン
ダーカット１５１が形成され、第４突出部１７４と第４支持壁１４０との間に第２中央二
重アンダーカット１５２が形成される。第１中央二重アンダーカット１５１と第２中央二
重アンダーカット１５２は、互いに異なる面に形成されるが、第１中央二重アンダーカッ
ト１５１は、第１支持壁１１０に向かう面に形成され、第２中央二重アンダーカット１５
２は、第２支持壁１２０に向かう面に形成される。
【０１１８】
　第１中央二重アンダーカット１５１は、内側に凹状に陥没形成された第１内側溝１５１
ａと、第１内側溝１５１ａから内側にさらに凹状に陥没形成された第２内側溝１５１ｂと
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を含む。第２内側溝１５１ｂの上端は、第１内側溝１５１ａの上端より低く形成され、第
２内側溝１５１ｂの底は、第１内側溝１５１ａの底に連結される。第１内側溝１５１ａは
、下へいくほど深さが次第に増加するように形成され、第２内側溝１５１ｂも、下へいく
ほど深さが次第に増加するように形成される。これにより、第１中央二重アンダーカット
１５１の底は側方向に突出する。
【０１１９】
　第１中央二重アンダーカット１５１の上部には第１内側突起１５３が突出形成され、第
１内側突起１５３には、上部に配置されたトレイ３００の第１中央二重アンダーカット１
５１の底の挿入される第１載置溝１５４が形成される。第１載置溝１５４は、上部と第１
支持壁１１０に向かう面が開放される。
【０１２０】
　第２中央二重アンダーカット１５２は、内側に凹状に陥没形成された第１内側溝１５２
ａと、第１内側溝１５２ａから内側にさらに凹状に陥没形成された第２内側溝１５２ｂと
を含む。第２内側溝１５２ｂの上端は、第１内側溝１５２ａの上端より低く形成され、第
２内側溝１５２ｂの底は、第１内側溝１５２ａの底に連結される。第１内側溝１５２ａは
、下へいくほど深さが次第に増加するように形成され、第２内側溝１５２ｂも、下へいく
ほど深さが次第に増加するように形成される。これにより、第２中央二重アンダーカット
１５２の底は側方向に突出する。
【０１２１】
　第２中央二重アンダーカット１５２の上部には第２内側突起１５５が突出形成され、第
２内側突起１５５には、上部に配置されたトレイ３００の第２中央二重アンダーカット１
５２の底の挿入される第２載置溝１５６が形成される。第２載置溝１５６は、上部と第２
支持壁１２０に向かう面が開放される。
【０１２２】
　前記のように、第１載置溝１５４は第１支持壁１１０に向かって開放され、第２載置溝
１５６は第２支持壁１２０に向かって開放されるので、上部に位置したトレイの中央二重
アンダーカットが載置溝に支持される時、荷重を分散して支持できるだけでなく、内側溝
が両方向にトレイ３００を支持してトレイ３００が元の位置に位置するように案内できる
。
【０１２３】
　以上、本発明の好ましい実施例について説明したが、本発明がこれに限定されるもので
はなく、特許請求の範囲と発明の詳細な説明および添付した図面の範囲内で多様に変形し
て実施できる。
【符号の説明】
【０１２４】
　　１００：トレイ
　　１０：第１支持壁
　　１１、２１、３１：第１外側二重アンダーカット
　　１２、２２、３２：第２外側二重アンダーカット
　　１３、２３、３３：第３外側二重アンダーカット
　　１４、１５、１６、２４、２５、２６：内側溝
　　１７：第１内側アンダーカット
　　２０：第２支持壁
　　３０：第３支持壁
　　４０：第４支持壁
　　５０：仕切り
　　２７、２８：第２内側アンダーカット
　　３５、４５、７８：支持突起
　　５１：第１中央二重アンダーカット
　　５２：第２中央二重アンダーカット
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　　５３：第３中央二重アンダーカット
　　６１、６２、６３、６４：コーナー突起
　　６５、６６：中央突起
　　７１：第１突出部
　　７２：第２突出部
　　７３：第３突出部
　　７４：第４突出部

【図１】 【図２】
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【図３】 【図４】

【図５】 【図６】
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【図７】 【図８】

【図９】 【図１０】
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