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@ Verpackungsmaterial zum Einschlagen von feuchtigkeitssensiblen Produkten, wie Weichkise.

Verpackungsmaterial fir Verpackungen von feuchtig-

keitssensiblen Produkten, beispielsweise von Weich-
kése, der faliweise in der Verpackung einem Reifungspro-
zess unterliegt. Das Verpackungsmaterial enthalt wenigs-
tens zwei funktionelle Schichten,

a) eine erste funktionelle Schicht, die eine mechani-
sche Festigkeit aufweist und Feuchtigkeit aufnehmen,
speichern und abgeben kann, wie z.B ein beschichtetes
Papier, und

b} eine zweite funktionelle Schicht, die der ersten
funktionellen Schicht anliegt, eine Gasdurchléssigkeit auf-
weist und die Gasdurchldssigkeit in Abh#ngigkeit der
Feuchtigkeit sich verdndent, wie z.B. ein Kunststoffverbund
aus einem lonomerharz und einem Polyamid,

und die erste funktionelle Schicht und die zweite funk-
tionelle Schicht trennfest miteinander verbunden sind.
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Beschreibung

Verpackungsmaterial  fur
feuchtigkeitssensiblen  Produkten,
nigstens zwei funktionelle Schichten.

Es ist bekannt, dass Lebensmittel, wie z.B. Kase,
wahrend des Lagerungsprozesses reifen und dabei
Gase, wie COz, produzieren, die entweichen sollen,
die Feuchtigkeit der Umgebung muss kontrolliert
sein und der Zutritt von Sauerstoff muss allenfalls
begrenzt werden. Insbesondere bei Weichkasen,
die unmittelbar oder bald nach der Herstellung der
Kasemasse in ihre endglltige Verpackung einge-
schlagen werden, kommt dem Verpackungsmaterial
eine grosse Bedeutung zu, da der Kase einerseits
in der Verpackung noch reifen, anderseits bereits
fur die anschliessende Lagerung, den Warenum-
schlag und den Verkauf fertig verpackt sein muss.

Beispielsweise aus der EP-A 0 229 550 ist ein
Verpackungsmaterial fir z.B. Kase, Fleisch etc. be-
kannt. Das Verpackungsmaterial stellt eine Kombi-
nation aus einem Trager und einer wasserdurchlas-
sigen Materie dar. Der Trager kann aus Papier oder
einem mikropordsen Polymer oder einem Polymer
mit Mikroperforationen sein. Die wasserdurchlassige
Materie ist z.B. Polymer oder Copolymer auf Basis
von Acrylnitrilen und dabei insbesondere Propfpoly-
mere aus Amidonpolyacrylnitril und einem polyfunk-
tionelten Alkohol.

Solche Verpackungsmaterialien sind aufwéndig in
der Herstellung und konnen beispielsweise bezug-
lich der zu verwendenden Materialien als auch der
Eigenschaften sowie einer wirtschaftlichen Erzeu-
gung noch weiter verbessert werden.

Aufgabe vorliegender Erfindung ist es, weiter ver-
besserte Materialien zur Verfigung zu stellen.

Erfindungsgemass wird dies dadurch erreicht,
dass

a) eine erste funktionelle Schicht eine mechani-
sche Festigkeit aufweist und Feuchtigkeit aufneh-
men, speichern und abgeben kann und

b) eine zweite funktionelle Schicht, die der ersten
funktionellen Schicht anliegt, eine Gasdurchldssig-
keit aufweist und die Gasdurchlassigkeit in Abhéan-
gigkeit der Feuchtigkeit sich verandert

und

die erste funktionelle Schicht und die zweite funk-
tionelle Schicht trennfest miteinander verbunden
sind.

Die erste funktionelle Schicht am fertigen Verpa-
ckungsmaterial ist in der Regel gegen den mit vor-
liegendem Verpackungsmaterial verpackten Inhalt
gerichtet und die zweite funktionelle Schicht stellt
die Aussenseite der Verpackung dar.

Zweckmassig ist die erste funktionelle Schicht ein
Papier oder ein Papier mit Beschichtung.

Als Papier kénnen beispielsweise Pack- und Hill-
papiere oder Etikettenpapiere angewendet werden.
Die Oberflachen der Papiere koénnen maschi-
nenglatt oder einseitig glatt sein und kdnnen sati-
niert, gekreppt, gefarbt oder ungefarbt sein. Fallwei-
se konnen die Papiere Synthesefasern enthalten.
Die Papiere weisen beispielsweise eine Flachen-
masse von 10 bis 100 g/m2? auf, wobei eine Fla-
chenmasse von 20 bis 50 g/m2 vorteilhaft ist.

Verpackungen von
enthaltend we-
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In zweckmassiger Ausfuhrungsform weist das
Papier eine Beschichtung auf und stellt ein Papier-
Kunststoff-Verbundmaterial dar, welches auf we-
nigstens einer Seite eine Extrusionsbeschichtung,
Dispersionsbeschichtung, Paraffinbeschichtung, Hot-
meltbeschichtung eine Lackschicht tragt. Zur Ver-
besserung der Verbundfestigkeit zwischen Papier
und Kunststoff kann fallweise eine Corona-Entia-
dung, eine Flammenbehandiung, eine Plasmabe-
handlung oder eine Ozonbehandlung an der Papier-
bahn vorgenommen werden. Die Extrusionsschicht
kann eine Flachenmasse von z.B. 1 bis 20 g/m?
aufweisen.

Die Extrusionsbeschichtung kann beispielsweise
aus einem Polyolefin, wie einem Polyethylen z.B.
einer Dichte von 0,92 bis 0,96, insbesondere 0,92,
oder einem Polypropylen, einem Polyvinyichlorid, ei-
nem Ethylen-Copolymeren, einem Polyamid oder ei-
nem Polyester sein. Die Dicke der Schicht kann
z.B. 10 bis 100 pm betragen.

Die Paraffin- oder Hotmelt-Beschichtung kann
beispielsweise Paraffine, Paraffin-Kunststoffgemi-
sche, wie Paraffine mit Ethylen-Vinylacetat-Copoly-
meren, ferner Balsam-Harze, Kolophoniumderivate,
Kohlenwasserstoffharze, Wachse, Siegellacke, Sie-
gellacke auf Basis von Polyvinylchlorid, Polyolefinen
oder Polyacrylestern, niedermolekulare Polyethyle-
ne, ataktische Polypropylene, Ethylen-Acrylester-Co-
polymere oder carboxylgruppenhaltige Copolymere
oder Gemische, wie Gemische von Paraffinen und
Wachsen enthalten. Die Paraffin- oder Hotmelt-Be-
schichtung kann z.B. eine Flachenmasse von 1 bis
20 g/m2 aufweisen.

Die Lackschicht kann beispielsweise eine Siegel-
lackschicht auf Basis von Polyvinylchlorid, Polyviny-
lidenchlorid, Polyvinylacetat oder Polyacrylsau-
reestern, die aus Wasser oder Losungsmitteln auf-
getragen werden, oder es kann sich um lésungsmit-
telfreie Lacke handeln, wie z.B. flissige Gemische
von Monomeren und Oligomeren, die wéahrend des
Trocknens Polymerisierens oder Vernetzen.

Fallweise kann auch eine Kaschierung durch Ver-
einigung der Papierbahn mit einer vorgefertigten
Kunststoff-Folie angewendet werden.

Die Beschichtung kann Siegeleigenschaften auf-
weisen, und zum teilweise oder véllig dichten Ver-
schliessen einer Verpackung kann mittels der Be-
schichtung das Verpackungsmaterial gesiegelt wer-
den.

Der ersten funktionellen Schicht kommt die Auf-
gabe zu, beispielsweise bei der Verwendung des
erfindungsgemassen  Verpackungsmaterials  zum
Verpacken von Weichkasesorten, eine genlgende
mechanische Festigkeit auszubilden, um die Struk-
tur und Form des Inhaltes, z.B. des Kases zu hal-
ten. Dem Papier kommt weiter die Aufgabe zu,
Feuchtigkeit aufzunehmen, zu speichern und abzu-
geben und temperaturausgleichend zu wirken.

Auf dem Papier ist wenigstens auf einer Seite
und vorteilhaft auf nur einer Seite eine Beschich-
tung angebracht. Die Beschichtung liegt insbeson-
dere auf der zum Inhalt der Verpackung weisenden
Seite des Verpackungsmaterials. Der Beschichtung
kommt die Aufgabe zu, beispielsweise bei der Ver-
wendung des Verpackungsmaterials fir das Einhdl-
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len von Kase, zu helfen, die Schimmelstruktur des
Kases auszubilden und wahrend der Lagerzeit zu
halten. Damit kann vermieden werden, dass die
ausserliche Schimmelschicht unansehnlich glanzend
und glatt wird.

Die zweite funktionelle Schicht kann beispielswei-
se ein Polyamid oder ein Polyamid und ein lono-
merharz oder ein Polyamid und ein Ethylen/Vinylal-
kohol-Copolymer sein.

Bevorzugt liegen das Polyamid und das lonomer-
harz oder das Polyamid und das Ethylen/Vinylalko-
hol-Copolymer als Coextrudat vor.

Die Polyamide konnen z.B. aus der Reihe des
PA6, PA66, PA610, PAB12, PA11 oder PA12 aus-
gewahlt werden, wobei PA.. und PA.. bevorzugt
werden. lonomerharze sind amorphe Thermoplaste,
wie z.B Ethylen/Acrylsaure/Natriumacrylat-Copoly-
mere resp. sind beispielsweise Copolymerisate aus
ca. 89% Ethylen und ca. 11% Acrylsaure, die Halfte
davon als Natrium- oder Zinksalz. Besonders bevor-
zugte lonomerharze sind unter dem Markennamen
«Surlyn» der Firma Du Pont bekannt.

Die zweite funktionelle Schicht kann z.B. in Fla-
chenmassen von 5 bis 50 g/m2, bevorzugt von 10
bis 30 g/m2 angewendet werden.

Die zweite funktionelle Schicht kann beispielswei-
se auf die erste funktionelle Schicht aus der
Extruderdiise aufgebracht werden. Die zweite funk-
tionelle Schicht kann beispielsweise auch ein Lami-
nat aus einer Polyamid- und einer lonomerharzfolie
oder einer Polyamid- und einer Ethylen/Vinylalko-
hol-Copolymer-Folie sein. Insbesondere kann die
zweite funktionelle Schicht auf die freie Seite des
Papiers aufgebracht werden. Als freie Seite des Pa-
piers wird die Seite bezeichnet, die nicht mit der
Beschichtung versehen ist.

Zur Verbesserung der Haftung von erster und
zweiter funktionellen Schicht kann eine Korona-,
Flammen-, Plasma- oder Ozonbehandlung, zweck-
massig am Papier, vorgenommen werden. Entspre-
chend dem Verfahren des Zusammenfugens der
ersten und zweiten funktionellen Schicht kbénnen
auch Haftvermittler oder Kaschierkleber eingesetzt
werden.

Die erste funktionelle Schicht kann einen Druck
und/oder Konterdruck, wie Produkteinformationen,
Abbildungen, Texte usw., aufweisen und kann ins-
besondere auf der Seite, die der zweiten funktionel-
len Schicht zugewandt ist, einen Druck oder Konter-
druck aufweisen. Der Druck kann auch als Druck
und/oder Konterdruck an der zweiten funktionelien
Schicht angebracht sein. Als Maéglichkeit kann ein
Druck auf der nach aussen gerichteten Seite der
zweiten funktionellen Schicht angebracht sein. Bei
den Drucken kann es sich z.B. um Hoch-, Tief-,
Offset- oder Flexodruck handeln. Aussen liegende
Drucke konnen durch Schutzlack abgedeckt sein.
Die Drucke oder Konterdrucke kénnen voll- oder
teilflachig aufgebracht sein.

Die zweite funktionelle Schicht kann opak, durch-
scheinend oder transparent und ungefarbt oder ge-
farbt sein.

Die Werkstoffe der zweiten funktionellen Schicht
weisen zweckmassig die Eigenschaft auf, entspre-
chend ihrem Feuchtigkeitsgehalt die Durchlassigkeit
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fur Gase und Wasserdampf zu andern und insbe-
sondere bei zunehmender Feuchtigkeit die Durch-
lassigkeit fur Gase und Wasserdampf zu erhéhen.

Mit der zweiten funktionellen Schicht wird der
Gasaustausch zwischen dem Inhalt einer Verpa-
ckung aus vorliegendem Verpackungsmaterial und
der Umgebungsatmosphéare gesteuert. ist der Inhalt
einer Verpackung ein Weichkase, so bildet dieser
Kase wahrend der Reifung CO2 und NHj, wahrend
02 in bestimmtem Masse in den Kase gelangen
soll.

Somit gelingt es mit vorliegendem Verpackungs-
material einen gesteuerten Feuchtigkeits- und Gas-
austausch zu erreichen und damit beispielsweise
die optimale Reifung von Weichkése zu erzielen.

In der Praxis wird ein Verpackungsmaterial be-
vorzugt, das, beginnend auf der zum Verpackungs-
inhalt zeigenden Seite, nacheinander die Schichten
aufweist:

a) eine erste funktionelle Schicht aus

a1) einer Extrusionsbeschichtung, Dispersionsbe-
schichtung, Paraffinbeschichtung, Hotmeltbeschich-
tung oder eine Lackschicht,

a2) ein Papier

b) eine zweite funktionelle Schicht aus

b1) einem lonomerharz oder einem Ethylen-Vinyl-
alkohol-Copolymer und

b2) einem Polyamid,

wobei die Schicht b2) an der Verpackung zur
Aussenseite zeigt.

Vorliegende Erfindung betrifft auch die Verwen-
dung des vorliegenden Verpackungsmaterials zum
Einschlagen von Weichkase fir den Reifungspro-
zess.

Der Weichkdse wird insbesondere unmittelbar
oder kurz nach der Herstellung in das Verpa-
ckungsmaterial eingeschlagen und reift, eingeschla-
gen im Verpackungsmaterial. Der Weichkase kann
bis zum Verzehr durch den Endverbraucher im Ver-
packungsmaterial belassen werden.

Die Fig. 1 zeigt einen Schnitt durch ein Verpa-
ckungsmaterial nach vorliegender Erfindung. Die
erste funktionelle Schicht 10, 11 setzt sich zusam-
men aus dem Papier 10 mit einer Flachenmasse
von beispielsweise 10 bis 100 g pro m2 und einer
Beschichtung 11, die eine Extrusionsbeschichtung,
Dispersionsbeschichtung, Paraffinbeschichtung, Hot-
meltbeschichtung oder eine Lackschicht sein kann,
jeweils mit einer Flichenmasse von beispielsweise
1 bis 20 g pro m2. Die zweite funktionelle Schicht
12, 13 setzt sich zusammen aus einer lonomerharz-
oder Ethylenvinylalkohol-Copolymerschicht 12 und
einer Polyamidschicht 13. Die beiden Schichten
kdnnen beispielsweise durch Coextrusion direkt auf
die noch freie Seite des Papiers 10 aufgebracht
werden. Es ist auch méglich, z.B. aus einer lono-
merharz- oder einer Ethylenvinylalkohol-Copolymer-
folie 12 und einer Polyamidfolie 13 eine zweite
funktionelle Schicht 12, 13 herzustellen. Die lono-
merharz- oder Ethylenvinylalkohol-Copolymerfolie
12, und/oder gegebenenfalls die Polyamidfolie 13,
kann beispielsweise bedruckt und/oder konterbe-
druckt werden. Der Druck und/oder der Konterdruck
ist dann auf der Aussenseite A einer Verpackung
sichtbar. Anstelle des Konterdruckes 14 oder zu-
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sammen mit dem Konterdruck 14 kann ein Druck
15 auf der nach aussen weisenden Seite A des
Verpackungsmaterials angebracht sein. Die Be-
schichtung 11 liegt auf der nach innen gerichteten
Seite B des Verpackungsmaterials, d.h. die Seite B
weist zum verpackten Inhalt. Die nach innen gerich-
tete Seite B liegt dem zu verpackenden Material di-
rekt an und erméglicht beispielsweise an einem
Weichkase das gewinschte Schimmelwachstum.
Die Beschichtung 11 kann siegelbar sein, und
durch Druck und/oder Warme kann das Verpa-
ckungsmaterial an den Uberlappungen oder gefalte-
ten Stellen durch Siegelung verschlossen werden.

Patentanspriche

1. Verpackungsmaterial fir Verpackungen von
feuchtigkeitssensiblen Produkten, enthaltend we-
nigstens zwei funktionelle Schichten, dadurch ge-
kennzeichnet, dass

a) eine erste funktionelle Schicht eine mechani-
sche Festigkeit aufweist und Feuchtigkeit aufneh-
men, speichern und abgeben kann und

b) eine zweite funktionelle Schicht, die der ersten
funktionellen Schicht anliegt, eine Gasdurchléssig-
keit aufweist und die Gasdurchlassigkeit in Abhan-
gigkeit der Feuchtigkeit sich verandert

und

die erste funktionelle Schicht und die zweite funk-
tionelle Schicht trennfest miteinander verbunden
sind.

2. Verpackungsmaterial nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass die erste funktionelle
Schicht ein Papier ist.

3. Verpackungsmaterial nach Anspruch 2, da-
durch gekennzeichnet, dass das Papier eine Be-
schichtung aufweist und ein Papier-Kunststoff-Ver-
bundmaterial darstellt, welches auf wenigstens einer
Seite eine Extrusionsbeschichtung, Dispersionsbe-
schichtung, Paraffinbeschichtung, Hotmeltbeschich-
tung, Kaschierung oder eine Lackschicht tragt.

4. Verpackungsmaterial nach Anspruch 3, da-
durch gekennzeichnet, dass der Kunststoff im Pa-
pier-Kunststoff-Verbund ein Polyolefin, vorzugsweise
ein Polyethylen oder Polypropylen, ein Ethylen-Co-
polymer, ein Polyamid, ein Polyester, ein Polyvinyl-
chlorid, ein Polyvinylacetat, ein Polyacry!saureester,
Paraffin, Paraffin-Kunststoffgemische, vorzugsweise
aus Paraffin und Ethylen-Vinylacetat-Copolymeren,
Kolophoniumderivate, Kohlenwasserstoffharze,
Wachse, Polyethylene, Polypropylene, Siegellacke,
vorzugsweise Siegellacke auf Basis von Polyvinyl-
chlorid, Polyolefinen oder Polyacrylestern enthéit.

5. Verpackungsmaterial nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass die zweite funktionelle
Schicht ein Polyamid oder ein Polyamid und ein lo-
nomerharz oder ein Polyamid und ein Ethylen/Vinyl-
alkohol-Copolymer ist.

6. Verpackungsmaterial nach Anspruch 4, da-
durch gekennzeichnet, dass das Polyamid und das
lonomerharz oder das Polyamid und das Ethylen/Vi-
nylalkohol-Copolymer ein Coextrudat sind.

7. Verpackungsmaterial nach den Ansprichen 1,
3 und 4, dadurch gekennzeichnet, dass das Verpa-
ckungsmaterial, beginnend auf der zum Verpa-
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ckungsinhalt zeigenden Seite, nacheinander die
Schichten aufweist:

a) eine erste funktionelle Schicht aus

al) einer Extrusionsbeschichtung, Dispersionsbe-
schichtung, Paraffinbeschichtung, Hotmeltbeschich-
tung oder einer Lackschicht,

a2) einem Papier

b) eine zweite funktionelle Schicht aus

b1) einem lonomerharz oder einem Ethylen-Vinyl-
alkohol-Copolymeren und

b2) einem Polyamid,

wobei die Schicht b2) an der Verpackung zur
Aussenseite zeigt.

8. Verpackungsmaterial nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass das Verpackungsmate-
rial an der ersten funktionellen Schicht einen Druck
und/oder Konterdruck aufweist und insbesondere
auf der Seite, die der zweiten funktionellen Schicht
zugewandt ist, einen Druck oder Konterdruck auf-
weist und/oder an der zweiten funktionellen Schicht
ein Druck und/oder ein Konterdruck angebracht ist.

9. Verwendung des Verpackungsmaterials nach
Anspruch 1 zum Einschlagen von Weichkése fur
den Reifungsprozess.
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