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69 Einrichtung zum Andriicken des umlaufenden Schleifbandes einer Bandschleifmaschine an das zu
bearbeitende Werkstiick.

@ Das Schleifband (1) zum Schleifen eines Werkstiickes

(4) bewegt sich iiber einen Schleifschuh (9) hinweg,
der zusammen mit dem Schleifschuhtriger (10) und ei-
nem dazwischen liegenden Fithrungsstiick (15) als Hohl-
korper ausgebildet ist. Durch ein Geblise (11) wird Luft
in den Schleifschuhtriger (10) gedriickt, welche iiber Aus-

lisse (14) und durch Durchginge in einzelne Kammern T—|
(21a-n) des Schleifschuhs (9) stromt. Aus diesen ent- 200,) 200 21 22 4 2 2n2n,
weicht sie iiber zugehérige Offnungen (20a-n), um ein 27 2a s e 222y, i 18
das Schleifband (1) gegen das Werkstiick (4) anpressen- & 159 I{ 4 O
des Luftkissen zu bilden. Damit dieses trotz der einzel- '?
nen Kammern zusammenhiingend wird, sind die Zwi- I w5 25

. schenwinde (22) zwischen diesen nicht bis an den oberen e
Rand (23) des Schleifschuhs gefiihrt. Der Schleifschuh- 2% 1)) |ltwsz 0 a1 |I
triger (10) ist mittels Vorrichtungen (32) in der Hohe 32 2"
verstellbar, um den Schleifschuh (9) unterschiedlichen 1 35 5 ’
Bedingungen anpassen zu kdnnen. —i :

Durch das Luftkissen wird das umlaufende Schleif-
band (1) vom stillstehenden Schleifschuh (9) abgehoben
und praktisch mit gleichmissigen Druck an das Werk-
stiick (4) angepresst. Durch die fehlende Reibung zwi-
schen Schleifschuh (9) und Schleifband (1) wird ein
gleichmissiger Schliff erzielt.
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1. Einrichtung zum Andriicken des umlaufenden Schleif-
bandes einer Bandschleifmaschine an das zu bearbeitende
Werkstiick mit einem Schleifschuh und einem diesen tragen-
den Schleifschuhtréiger, dadurch gekennzeichnet, dass der
Schleifschuh (9) und der Schleifschuhtriger (10) als Hohl-
koérper zur Aufnahme von Druckluft ausgebildet sind, wobei
der Schleifschuh (9) wenigstens einen gegen das Band gerich-
teten Auslass (20) aufweist, um zwischen Schleifschuh und
Schieifband (1) ein das letztere gegen das Werkstiick (4) an-
pressendes Luftkissen aufzubauen.

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass der Auslass (20) in nebenemanderhegende Offnun-
gen (20a-n) von einzelnen Kammern (21a-n) unterteilt ist,
wobei diese Kammern durch an die Offnungen angrenzende
Uberginge (24) miteinander verbunden sind.

3. Einrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, dass der Schleifschuhtréger (10) einen Einlass (13) fiir
die Druckluft und eine der Anzahl der Kammern (21a—n) im
Schleifschuh (9) entsprechende Anzahi Auslésse (14) auf-
weist.

4. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass der Schleifschuh (9) und der Schleifschuhtriager
(10) mittels einer Verstellvorrichtung (32) und mittels verti-
kaler Fiihrungselemente (38, 39) hohenverstellbar sind so-
wie eine Feststellvorrichtung (42-44) aufweisen, mit der sie
in der gewiinschten Hohenlage arretierbar sind. :

5. Einrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, dass einzelne Offnungen (20n) durch Einlegestiicke (45)
ganz oder teilweise abdeckbar sind, um die Breite des Luft-
kissens der Breite des Werkstiickes anpassen zu kdnnen.

6. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass der Schleifschuhtréger (10) wenigstens eine von sei-
nem Einlass (13) aus sich erstreckende Luftfiihrungsplatte
(25) zur gleichmaéssigen Verteilung der eintretenden Luft auf
die einzelnen Kammern (21a—n) bzw. zur Erzielung eines
gleichmdssigen Drucks in denselben aufweist.

7. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass dem Schleifschuhtriger (10) ein die Luftzufuhr
steuerndes Regulierorgan (26) vorgeschaltet ist, das durch
wenigstens einen die Bewegung des Werkstiickes (4) zum
Schleifschuh (9) hin bzw. von diesem weg abtastenden Fiih-
ler (28) steuerbar ist.

8. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass der Schleifschuh (9) mittels eines Fiihrungsstiickes
(15) 16sbar mit dem Schleifschuhtréger (10) verbunden ist.

Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum Andriicken
des umlaufenden Schleifbandes einer Bandschleifmaschine
an das zu bearbeitende Werkstiick mit einem Schleifschuh
und einem diesen tragenden Schleifschuhtréger.

Bei den heutigen Breitbandschleifmaschinen wird, um die
Oberfldche der Werkstiicke zu verbessern, das Schleifband
mit einem sogenannten Schuh an das Werkstiick gedriickt.
Dadurch werden sogenannte Rattermarken, die bei einem
Schiiff mit Kontaktwalzen durch den ungleichformigen Lauf
der Walzen und den Bandspleiss entstehen, weitgehend ver-
hindert. Der Nachteil des Schleifschuhs ist aber, dass zwi-
schen dem Schleifband und dem Schuh Reibung entsteht.
Um diese zu verkieinern, wird der Schuh mit einem Graphit-
band iiberzogen. Um Schwingungen im Lauf des Bandes zu
didmpfen, wird unter das Graphitband ein Filz gelegt, der je
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nach Hérte der Werkstiicke und der Qualitit des Bandes dik-
ker oder diinner ist. Der Nachteil dieser Schuhkonstruktion
ist aber, dass Banddickenunterschiede und unterschiedliche
Toleranzen der Werkstiicke das Schleifband und damit das
s Graphitband und den Filz unterschiedlich belasten. Da-
_ durch treten sogenannte Lingsstreifen auf den Werkstiicken
auf.
Die Erfindung geht dahin, diese Nachtelle zu eliminieren.
Hierbei wird bezweckt, das Band mit einem konstanten
10. Druck an das Werkstiick zu driicken, wabei aber dieser
Druck einstellbar sein soll, um sich unterschiedlichen Werk-
stiickqualitdten und gegebenenfalls auch verschiedenen
Schleifbandqualitidten anpassen zu konnen.
Dies wird erfindungsgeméss durch eine Emrlchtung der
15 eingangs genannten Art erreicht, welche sich durch die
Merkmale des Anspruches 1 kennzeichnet.

Ein Ausfiihrungsbeispiel der erfindungsgemaéssen Ein-
richtung ist in den beiliegenden Zeichnungen dargestellt. Es
zeigen:

Fig. 1 eine stark schematisierte perspektivische Ansicht
einer Bandschleifmaschine mit der erfindungsgeméssen Ein-
richtung, unter Weglassung aller nicht wesentlichen Teile,

Fig. 2 einen Schnitt gemadss der in Fig. 1 angedeuteten
Schnittebene II-1I,

Fig. 3 einen Schnitt gemdss der Linie ITI-I1I in Fig. 2 in
grosserem Massstab und

Fig. 4 einen Ausschnitt aus Fig. 2 mit Einzelheiten zur
vertikalen Verstellbarkeit von Schleifschuh und Schleif-
schuhtréger.

Fig. 1 zeigt eine Bandschleifmaschine tiblicher Bauart,
von welcher zwecks Ubersicht nur das Schieifband 1, die
oberen Umlenkrollen 2 und eine der unteren Rollen 3 wel-
che beispielsweise gleichzeitig Antriebsrolle sein kann (ange-
trieben von einem nicht dargestellten Motor), dargestellt
35 sind. Der Maschinenrahmen ist in dieser Figur ebenfalls

weggelassen. Auf dem Schleifband 1 befindet sich ein Werk-
stiick 4 in Form einer Platte oder Tafel, welche geschliffen
werden soll. Das Werkstiick 4 ist in Richtung des Pfeiles 5
von den Transportrollen 6 der Bandschleifmaschine auf das
40 Schleifband geschoben worden und wird an seinem vorderen
Ende bereits von den anschliessenden Transportrollen 7 er-
fasst, so dass es sich stetig vorwirts bewegt. Alle oder auch
nur einzelne Transportrollen kénnen angetrieben sein.
Das Schleifband 1 1duft geméss Pfeil 8 in entgegengesetz-
45 ter Richtung zum Werkstiick. Es wird an dieses durch einen
Schleifschuh 9 angedriickt. Dieser befindet sich auf einem
Schleifschuhtriger 10, mit welchem er in noch darzustellen-
der Weise verbunden ist. Dieser Schleifschuhtriger 10 sowie
der Schleifschuh 9 sind Hohlkorper. Ein am einen Ende des
s0 Schleifschuhtrigers 10 angeordnetes Geblése 11 fordert Luft
in diesen, welche zum Aufbau eines Luftkissens unter dem
Schieifband I verwendet wird.
Wie dieses Luftkisser erzeugt wird, ist aus Fig. 2 ersicht-
lich. Das Geblise 11 ist mittels eines Schlauches oder Uber-
ss gangstiickes 12 an den Einlass 13 des Schleifschuhtrigers 10
angeschlossen. An seiner Oberseite weist der Schieifschuh-
trdger mehrere Auslésse 14 auf. Die Anzahl dieser Auslisse
richtet sich vor allem nach der Grosse der Bandschleifma-
schine bzw. nach der Breite des Schleifbandes und damit der
60 Lange des Schleifschuhtrigers 10.
An diese Auslésse 14 angrenzend befindet sich ein mit
" dem Schieifschuhtréiger fest verbundenes, beispielsweise an-
geschraubtes Fiihrungsstiick 15, das Durchgéinge 16 auf-
weist. Es dient zur Aufnahme des Schleifschuhs 9, der in
s Richtung des Pfeiles 17 mittels eines Handgnffes 18 ver-
schiebbar ist, um bei Bedarf durch einen anderen Schleif-
schuh ersetzt werden zu konnen. Wie diese Fiihrung des
Schleifschuhs 9 beispielsweise ausgebildet sein kann, zeigt
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Fig. 3. Das Fithrungsstiick 15 ist T-férmig ausgebildet und
greift in Nuten 19 des Schleifschuhes 9 ein.

Der Schieifschuh 9 selber ist, wie der Schleifschuhtriger
10, als Hohlkorper ausgebildet, durch welchen die vom Ge-
blése 11 geforderte Luft von unten her gegen das Schieif-
band 1 gerichtet wird, um ein Luftkissen unter diesem auf-
zubauen, damit es praktisch reibungsfrei gegen das Werk-
stiick 4 angedriickt wird. Von Vorteil wire es daher, wenn
der Schleifschuh nur einen einzigen Auslass 20 aufweisen
wiirde. Dies ist jedoch wegen des Durchhanges des Schleif-
bandes bei abgestelltem Geblése 11 ungiinstig; aber auch
stromungstechnische Griinde sprechen dagegen, das Innere
des Schleifschuhs 9 als einen einzigen Hohlraum auszubil-
den. Es ist daher zweckmadssiger, zahlreiche Auslédsse oder
Offnungen 20a—n vorzusehen, von denen jeder zu einer be-
sonderen Kammer 21a-n gehort, die eine Fortsetzung des
entsprechenden Durchganges 16 im Fithrungsstiick 15 bil-
det. Wie schon erwihnt, richtet sich die Anzahl der Kam-
mern nach den vorhandenen Gegebenheiten, weshalb in
Fig. 1 und in Fig. 2 eine unterschiedliche Anzahl Auslisse
bzw. Offnungen 20a-n dargestellt sind. Die Kammern 21
sind durch Zwischenwénde 22 voneinander getrennt. Diese
Zwischenwiénde sind allerdings nicht bis auf die Hohe des
oberen Randes 23 des Schleifschuhs 9 gefiihrt, wie aus den
Fig. 2 und 4 ersichtlich. Einerseits wird dadurch vermieden,
dass das Schleifband auf diesen Zwischenwéinden aufliegt,
und anderseits werden auf diese Weise Uberginge 24 gebil-
det, die sowohl zum allfdlligen Druckausgleich an den Aus-
géngen 20 dienen als auch dazu beitragen, die Druckluft
kontinuierlich auf das Schleifband 1 einwirken zu lassen.
Dieses beriihrt daher den Schleifschuh 9 praktisch nur noch
an seinen quer zur Vorschubrichtung 5 liegenden Randberei-
chen, und diese sind deshalb besonders verschleissfest ausge-
fiihrt, beispielsweise aus gehirtetem Stahl oder mit einem
Belag aus Wolframkarbld oder einem anderen harten Mate-
rial,

Durch die Ubergange 24 wird also wihrend des Betriebes
bereits eine ziemlich gleichmissige Druckverteilung {iber die
Bandbreite erzielt. Damit jedoch der Druck auch in den ein-
zelnen Durchgéngen 16 und Kammern 21 wenn mdglich den
gleichen Wert annimmt, kann im Schleifschuhtréiger 10 eine
Luftfithrungsplatte 25 vorgesehen sein. Es geniigt, hierfiir
ein schrag ansteigendes Blech vorzusehen; die Neigung
héngt zum Teil auch von der Leistung des Geblises 11 ab.
Der Neigungswinkel kann durch Versuche ermittelt werden;
eine Regulierung desselben wihrend des Betriebes ist jedoch
nicht unbedingt notwendig.

Mittels eines im Auslass des Gebléises 11 oder sonst an
einer geeigneten Stelle vor dem Auslass 13 des Schleifschuh-
trigers 10 angeordneten Regulierorgans 26, meist in Form
einer Drosselklappe, kann der Luftdruck auf den fiir das
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Schleifen geeigneten Wert eingestelit werden. Ein Manome-
ter 27 (nur in Fig, 2 dargestellt) kann zur Bestimmung dieses
Wertes vorgesehen sein. Das Regulierorgan 26 kann auch
dazu verwendet werden, die Druckluft nur dann auf den

s Schleifschuh 9 zu geben, wenn sich gerade ein Werkstiick 4
oberhalb desselben befindet. Zu diesem Zweck wird zwi-
schen den Transportrollen 6 ein beispielsweise mechanisch
betdtigter Fiihler 28 vorgesehen, der durch das herange-
brachte Werkstiick 4 umgelegt wird. Diese Bewegung beein-

10 flusst einen Signalgeber 29, der einen Stellmotor 30 zum Ver-
stellen des Regulierorgans 26 ansteuert. Dadurch kann vor
allem vermieden werden, dass das Schleifband an der vor-
deren und hinteren Kante des Werkstiickes angehoben wird
und diese Kanten dadurch rund schleift.

15 Der Schleifschuh 9 und der Schleifschuhtrager 10 sind
samt dem Fiithrungsstiick 15 in der Hohe verstellbar, wie
dies durch die Pfeile 31 in Fig. 2 angedeutet ist. Hierzu die-
nen zwei Hohenverstellvorrichtungen 32, die in dieser Figur
nur symbolisch dargestellt sind. Einzelheiten einer solchen

20 Vorrichtung sind aus Fig. 4 ersichtlich. Jede Vorrichtung
weist einen Block 33 an der Unterseite des Schleifschuh-
trigers 10 und einen Block 34 am Rahmen 35 der Maschine
auf. Beide enthalten je ein Gewinde, in welche ein Bolzen 36
mit einer fest an ihm angebrachten Mutter 37 eingesetzt ist.

25 Durch Verdrehen dieser Mutter 37 mittels eines Gabel-
schliissels kann die Hohe des Schleifschuhtrigers 10 iiber
dem Rahmen 35 innerhalb eines begrenzten Bereiches einge-
stellt werden. Zur seitlichen Fiihrung des Schleifschuhtrigers
dient ein weiterer Block 38, der in einer Fithrung 39 am Rah-

30 men 35 gleitet. Im Rahmen ist auch eine Offnung 40 vorge-
sehen, durch welche ein in einem weiteren Block 41 am
Schleifschuhtriger 10 eingesetzter Gewindebolzen 42 hin-
durchragt. Mittels einer Unterlagscheibe 43 und durch An-
ziehen einer Mutter 44 kann die einmal eingestellte Hohen-

35 lage festgehalten werden.

Ublicherweise sollte die Breite des Schleifbandes mit der
Breite der Werkstiicke einigermassen iibereinstimmen, weil
sonst das bereits erwihnte Rundschleifen der Kanten des
Werkstiickes auch an den seitlichen Kanten eintritt, Um dies

40zu vermeiden, sind Finlegestiicke 45 vorgesehen, von denen
in Fig. 4 eines fiir die dusserste rechte Kammer 21n darge-
stellt ist und welches die zugehorige Offnung 20n ver-
schliesst. Die Art der Befestigung dieser Einlegestiicke 45 ist
beliebig; sie konnen auf dem Rand der Offnung aufge-

45 schraubt werden oder mittels in die Kammern hineinragen-
der federnder Elemente (sogenannter Clips) an den Kam-
merwénden haften. Es konnen auch Emlegestucke vorge-
sehen sein, die nicht die ganze Offnung einer Kammer, son-
dern nur einen Teil derselben abdecken, um die Breite des

so Luftkissens moglichst genau an die Werkstiickbreite anpas-
sen zu k6nnen.
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