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Vyndlez se tyka stroje pro vyrobu dra-
Zek hoblovédnim na kulové nebo vélcové
plose obrobku, zejména drdZek do razniku
pro lisovani reflektorovych skel.

DraZky na kulovych nebo vélcovych plo-
chédch jsou obtiZné vyrobitelné a zejména u
raznikl reflektorovych skel jsou rozhodu-
jicim Cinitelem p¥i jejich vyrob&, ponsvadZ
na tvaru, geometrické presnosti a jakosti
opracovani draZek zdvisi, jak bude po vy-
lisovani reflektorové sklo funk&n& vyhovo-
vat, to je, zda svétlo, prochéazejici sklem,
vytvofi dostate¢né zaostFeni a rozptyl své-
telnych paprskit pro potkdvaci nebo déal-
kova svétla, pripadn& pro svétla asyme-
tricka. Presnost tolerance draZek je poZa-
dovana v rozmezi nékolika setin mm, coZ
pii soucasné technologii vyroby je praktic-
ky neproveditelné.

Soufasnd vyroba raznikii se provadi tak,
Ze obvyklym zplisobem zhotoveny raznik mé
na svém povrchu &ast kulové plochy, kterd
méa obvykle polomér v rozmezi od 100 do
500 mm. Na kulové ploSe razniku se pro-
vede orysovani v piisluinych roztefich, po-
dle n8hoZ se na frézovacich strojich zho-
tovi drazky kotoucovymi nebo stopkovymi
frézami. Frézy jsou pFitom nabrouSeny do
tvaru poZadovanych drdZek. Frézovaci stroj
je tvofen hlavnim stolem, na kterém je p¥i-
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pevnén ototny stdl, k n&muZ je pFipojena
prodlouZend zdkladovd deska. Na zaklado-
vé desce je pFipevné&na dglici hlava pro up-
nuti razniku. Vzdalenost od stfedu otoéné-
ho stolu k povrchu razniku uddvad polomér
zakFiveni kulové plochy na povrchu razni-
ku. Nad délici hlavou s raznikem je umists-
no rameno frézovaciho stroje s frézovaci

‘hlavou s upnutou kotoucovou nebo stop-

kovou frézou. Spravn& ustfedény raznik je
posouvdn do Fezu otonym stolem. Rozted
draZek se nastavi délicim za¥izenim. Draz-
ky se pak frézuji s p¥idavkem na ruéni do-
konCeni, pficemZ ve vyb&hu frézy nejsou
dokonCeny po celé délce. Po vyfrézovani
drazek se tyto rutné dokonduji cizelérem,
ktery jednak dokon&i draZky ve vybézich
vysekdvanim, jednak zlep$i jakost povrchu
dodateCnym opracovdnim. Poté se raznik
vyleSti a tepelné zpracuje.

Nevyhodou soulasné vyroby razniki je,
Ze strojni vyrobou nejsou vyrobeny draZky
v celé délce a v poZadované jakosti povr-
chu. Rutni praci cizeléra se sice dokonéi
drazky ve vybézich a zlep3i jakost jejich
povrchu, ale ru¢nim opracovanim nelze za-
ru€it geometrickou p¥esnost draZek. Pra-
ce cizeléra je zna¢n& ndkladna a zdlouha-
va a zplisobuje fasto zmetky, které lze prak-
ticky zjistit aZ pii lisovédni reflektorovych
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skel. Brou$eni tvarovych fréz a kontrola vy-
brouSenych tvard jsou obtiZné, zejména
tehdy, je-li ostfi frézy ve Sroubovici. Také
v tomto pFipad® vznikaji zmetky, které jsou
obtiZn& zjistitelné a prakticky neopravitel-
né a vyrazuji se aZ pii lisovani reflektoro-
vych skel, kdy svitivost nevyhovuje. To
znatnd zdrZuje a zdraZuje vlastni vyrobu
reflektorovych skel.

Dal3i nevyhodou je, Ze pFi zmén& sméru
draZek je nutno raznik znova upinat a u-
stavovat, ponévadZ prodlouZend zakladova
deska dovoluje obrabst drazky jen v jed-
nom sméru. Tyto tkony nejen zdraZuji vy-
robu, ale jsou také zdrojem nepiesnosti.

" Uvedené nevyhody a nedostatky odstra-
fiuje stroj pro vyrobu drdZek hoblovanim
na kulové nebo védlcové plo3e obrobku, ze-
jména dréZek do raznik pro lisovédni ref-
lektorovych skel, obsahujici stojan zakon-
eny ramenem a opatfeny svisle posuvné
uloZenou konzolou, podle vynélezu, jehoZ
podstatou je, Ze konzola je opatfena dvo-
jici ¢epl, na nichZ je vykyvné& uloZen duty
pfiénik se suvné vloZenym sloupem, opa-
tfenym na hornim konci otofnym stolem s

upinkou, pfitemZ mezi dutym pfi¢nikem a -

konzolou je uspofdddn hydraulicky valecs
pistnici, k niZ je pFipevnéna ty¢ s dvojici
nara’ek s prifazenymi a ke konzole pfipev-
nénymi mikrospinaci, zatimco na ramenu
je nad ototnym stolem stranové stavitelny
drZak hoblovaciho noZe.

Vyhodou stroje podle vyndlezu je, Ze u-
moZiiuje vytvoreni drdZek na kulové nebo
véalcové ploSe v celé jejich délce a bez pii-
davku pro ruéni opracovani, ponévadZ ja-
kost povrchu drdZek vyrobenych na tomto
stroji pln& vyhovuje danym poZadavkim.

Tvary dréZek lze vyrobit hoblovanim tva-
rovymi noZi, které lze snadno pfFizpiisobit
riznym tvariim draZek, pfifemZ se docilu-
je tvarové i geometrické presnosti draZek,
¢imZ se splni hlavni poZadavek pro svitivost
reflektorovych skel. Odpada tedy dali ruc-
ni opracovani dréZek a ru€ni Gprava se O-
mezi pouze na le$téni.

RovnéZ vyroba tvarovych noZi je jedno-
duché a jejich tvar lze snadno b&Znymi mé-
Ficimi metodami kontrolovat.

Piikladné provedeni stroje podie vynale-
zu je zndzorngno na vykrese, ktery pied-
stavuje stroj ve schematickém pohledu.

Na podstavci 1 je uloZen stojan 2 opat-
feny vodicimi litami 3, na nichZ je suvng
uloZena konzola 4 pfipojend k neznazor-
nénému pohybovému Sroubu pfes nezna-
zorngné soukoli. K nému je b&Znym zplso-
bem pt¥ipojeno ruéni kolo 5 pro ru¢ni po-
suv konzoly 4 a nezndzorn&ny hydromotor
pro jeji rychloposuv. Volny konec konzo-
ly 4 je rozvidlen a je opatfen Cepy B, na
nichZ je vykyvnd uloZen duty pfi¢nik 7 se
suvné vloZenym sloupem 8, jehoZ dolni ko-
nec je CGastetn® zakryt krytem 9. K verti-
kdlnimu posuvu sloupu 8 v dutém pFi¢ni-
ku 7 je tento opat¥en nezndzorn&nym po-
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hybovym ustrojim s vytst&nym ¢tyfhranem
10 pro neznézorn¥nou ovlddaci ru&nik Kkli-
ku. Horni konec sloupu 8 je opat¥en otoé-
nym stolem 11 s upinkou 12 pro obrobek
13, napiiklad raznik pro reflektorové sklo,
opatfeny neznadzorn&nymi vyb&hovymi draz-
kami. Oto¢ny stil 11 je opatfen b&Znymi
neznazornénymi zaji§lovacimi prostfedky,
napiiklad zaji¥tovacimi Srouby. Mezi kon-
zolou 4 a dutym pii¢nikem 7 je uspordadéan
hydraulicky védlec 14 s pistnici 15 pro vy-
vozeni vyKyvného pohybu dutého p¥i¢niku
7 kolem ¢epi 6. K vymezeni velikosti vy-
kyvného pohybu dutého p¥itniku 7 je kK
pistnici 15 pfipevn&na ty¢ 16 s dvojici na-
raZek 17 a 18, k nimZ jsou pfifazeny mi-
krospinace 19 a 20, pfipevnéné ke konzo-
le 4. Horni &ast stojanu 2 je opatfena ra-
menem 21 zasahujicim nad oto¢ny sthl 11.
Na. svém konci je opatfeno stranové stavi-
telnym drZdkem: 22 pro upnuti hoblovaciho
noze 23 b#&Zného provedeni. Ke stranové
stavitelnému drZdku 22 je pfipojeno pohy-
bové tstroji s ruénim koletkem 24. Na sto-
janu 2 je pFipevn&n ovlddaci panel 25 s
nezndzorn&nymi tlacitky pro ovlddéni hyd-
rauliky stroje.

Pfed uvedenim stroje do chodu se do u-
pinky 12 ototného stolu 11 po ustied&ni
upne obrobek 13, napiiklad raznik pro li-
sovéani reflektorovych skel. Poté se otace-
nim nezndzorndné ruéni kliky nasazené na
Styfhranu 10 osové posouvd sloupem 8 v
dutém pii¢niku 7 aZ vzdéalenost mezi osou
teplt 6 a povrchem kulové plochy obrob-
ku 13 je rovna polomé&ru zaktiveni této ku-
lové plochy. V této poloze se sloup 8 zad
jisti napiiklad nezndzorn&nym aretatnim
Sroubem.

Do stranové stavitelného drZdku 22 se
upne hoblovaci ndZ 23 nabrouSeny do po-
7adovaného tvaru draZek. Pak se sefidi ve-
likost vykyvu dutého piiéniku 7 se slou-
pem 8, ototnym stolem 11 a upnunym ob-
robkem 13, jehoZ hodnota je shodnéd s po-
¥Yadovanou délkou dra¥ky na obrobku 13.
Sefizeni se provede nastavenim a zajisté-
nim narédZek 17 a 18 na ty&i 16 vzhledem
k mikrospinatim 19 a 20. Stroj se pak uve-
de do chodu neznazorndnym tlac¢itkem na
ovlddacim panelu 25, ¢imZ dojde k zapnuti
nezndzorndného Gerpadla tlakové kapaliny
a k zapojeni neznadzorndnych elektrickych
obvodf. Tlakovd kapalina uvede do Cinnos-
ti hydraulicky vélec 14, jehoZ pistnice 15
svym pohybem vykyvne dutym pii¢nikem
7 aZ naréZka 18 na ty¢i 16 pfepne mikro-
spina¢ 20. Tim dojde k zastaveni pistnice
15 a vlivem pfFestaveni neznézorn&ného roz-
vadéte k reverzaci jejiho pohybu. P¥ ném
pak druhéd naréZka 17 plepne druhy mikro-
spinaé 19, ktery provede zastaveni pistni-
ce 15 a jeji vraceni do pilivodni polohy. Pra-
videlnym stFiddnim t&chto pohyblG dochazi
ke kyvavému pohybu dutého pFiCniku 7
kolem &epfi 6. Obsluha pak otdfenfm ruc-
niho kola 5 prestavi konzolu 4 smérem Kk
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styku s povrchem kulové plochy obrobku
ramenu 21 aZ hoblovaci niZ 23 vejde do
13. DalSim postupnym zvedanim konzoly 4
dochdzi k vytvafeni nezndzorn&né draZky
v obrobku 13. Po jejim dokonceni se opét
otd€enim ruéniho kola 5 vriti konzola 4
do piivodni polohy, v niZ hoblovaci niz 23
je mimo obrobek 13. Pak se otddenim rud-
niho koletka 24 piestavi stranové stavitel-
ny drZzak 22 s hoblovacim noZem 23 o jed-
nu rozte¢ draZek, naceZ se pii op&tném pii-
bliZovdni konzoly 4 k ramenu 21 vytvoii
hoblovacim noZem 23 daldi dr&Zka. Popsa-
ny cyklus se opakuje aZ dojde k vytvofreni
v8ech poZadovanych draZek v obrobku 13.
Je-li dal3i soustava draZek na povrchu ku-
lové plochy obrobku 13 orientovdna pod ji-

nym thlem, uvolni se oto¢ny stlil 11 a po-
otoCi se o pfisludny dhel. Po zaji§tdni v je-
ho nové poloze se vytvoii dal3i draZky po-
psanym zplsobem. V piipads, Ze Sitka z4-
pichdt na obrobku 13 neumoZni dplné vy-
tvofeni draZky na jejim zadatku pro silny
hibet hoblovaciho noZe 23, ktery se nevej-
de do zdpichu, zejména u hlubSich dezéni,
otoli se otofny stiil 11 s obrobkem 13 o
180° a prislusné draZky se dokon¢i zrcad-
lové tvarovanym hoblovacim noZem 23.

Stroje podle vynélezu je moZno pouZit pro
vyrobu drédZek hoblovdnim na kulové nebo
vialcové ploSe obrobku, zejména pro vyro-
bu dréZek do raznikQi pro lisovani reflek-
torovych skel.

PREDMET VYNALEZU

Stroj pro vyrobu drdZek hoblovanim na
kulové nebo vélcové ploSe obrobku, zejmé-
na draZek do raznik@t pro lisovani reflek-
torovych skel, obsahujici stojan zakonce-
ny ramenem a opatfeny svisle posuvnd u-
loZenou konzolou, vyznadujici se tim, Ze
konzola (4) je opatfena dvojici ¢epli (6),
na nichZ je vykyvné uloZen duty priénik
(7} se suvné vloZenym sloupem (8) opat-
Fenym na hornim konci otofnym stolem

(11} s upinkou (12), p¥iemZ mezi dutym
pfi¢nikem (7) a konzolou (4] je usporddan
hydraulicky valec (14) s pistnici (15), k
niZ je pfipevnéna ty¢ (16) s dvojici nara-
Zek (17 a 18) s pfifazenymi a ke konzole
(4) pFipevnénymi mikrospinaci (19 a 20),
zatimco na ramenu (21) je nad otoénym
stolem (11} stranové stavitelny drZak (22)
hioblovaciho noZe {23).

1 list vykresi

Severografia, n. p., zdvod 7, Most
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