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Sammandrag:

Féreliggande uppfinning avser ett sdtt att iordningsstdlla
hylsor huvudsakligen f6r icke sjdalvbidrande material, sidrskilt
tissue och liknande, efter avlidgsnande av material- och lim-
rester for att mojliggdra Aateranvindning av hylsorna pd samma
satt som nya och canvédnda hylsor ett antal ganger, varvid
&ndarna pa en huvudsakligen tom hylsa kapas under bibeh&llande
av den huvudsakliga ldngden pa hylsan och varvid atminstone
den ena dnden pad den tomma och &ndkapade hylsan prepareras foér
hopfogning med en foér hopfogning preparerad skarvhylsa foér
dterstéllning av hylsan till ursprunglig lédngd och f&r posi-
tionering av fogen eller skarven mellan hylsan och skarv-
hylsan s& nidra den med skarvhylsan hopfogade hylsans &nde som

mdjligt.
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SAMMANFATTNING

Féreliggande uppfinning avser ett sitt att iordningsstilla
hylsor huvudsakligen fér icke sjalvbirande material, s&drskilt
tissue och liknande, efter avligsnande av material- och lim-
rester for att méjliggora &teranviandning av hylsorna p& samma
satt som nya och oanvinda hylsor ett antal ganger, varvid &n-

darna pa en huvudsakligen tom hylsa kapas under bibehallande

av den huvudsakliga l&ngden p& hylsan och varvid atminstone
den ena dnden pd den tomma och #ndkapade hylsan prepareras foér
hopfogning med en fér hopfogning preparerad skarvhylsa fér
dterstdllning av hylsan till ursprunglig l&ngd och fér posit-

ionering av fogen eller skarven mellan hylsan och skarvhylsan

sd nédra den med skarvhylsan hopfogade hylsans &nde som m&j-
ligt.
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SATT ATT IORDNINGSSTALLA HYLSOR

Féreliggande uppfinning avser ett sitt att iordningsst#lla

hylsor huvudsakligen fér icke sjdlvbirande material, sirskilt
tissue och liknande, efter avlidgsnande av material- och lim-
rester for att méjliggdra ateranvidndning av hylsorna p& samma

satt som nya och ocanvdnda hylsor ett antal ganger.

Sarskilt inom tissueindustrin anvdnds stora hylsor med en
langd pa flera meter och en invéndig diameter pa exempelvis
250 till 600mm. Av ekonomiska skidl och inte minst miljomassiga
skdl dr det en stor fordel om sd stora hylsor kan ateranvindas
s& manga ganger som mdjligt. Fdr att kunna ateranvindas maste
hylsorna inte enbart ha en ren och oskadad mantelyta utan det
dr dessutom nédvandigt att Aterstdlla dndarna till huvudsakli-
gen ursprungligt skick. Det fdreligger sdledes ett behov av
ett sdtt eller en metodik fér &terstdllning eller iordning-
stédllning av de tomma hylsornas &ndar f£6r att mojliggdra ater-

anvdndning i maskinen.

Till grund foér foéreliggande uppfinning ligger uppgiften att

dstadkomma ett sitt som tillgodoser ovannimnda behov.

Denna uppgift realiseras genom foreliggande uppfinning vid det
inledningsvis angivna s&ttet genom att &ndarna p& en huvudsak-
ligen tom hylsa kapas och att atminstone den ena &nden pa den
tomma och dndkapade hylsan prepareras fér hopfogning med en
for hopfogning preparerad skarvhylsa fér &terstillning av hyl-
san till ursprunglig langd. Hylsan hopfogas med en skarvhylsa
med tillrdcklig léngd for att efter hopfogningen méjliggdra
aterstédllning av hylsans ursprungliga lingd genom kapning av
skarvhylsédnden och/eller den skarvhylsan motsatta &nden pa
hylsan. Skarvhylsans dnde bearbetas till konisk form och den
renkapade hylsdnden bearbetas till motsvarande konisk fO{p for

att passa pa eller i skarvhylsan. Skarvhylsans dnde beari
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invadndigt och hylsans &nde bearbetas utvandigt. En eller flera
lim—stréngar appliceras pd atminstone den ena av de bearbetade
ytorna och skarvhylsan och hylsan pressas samman och halles
sammanpressade under en fdrutbestdmd tidsperiod. Overskottslim
avlagsnas pa insidan och/eller utsidan. En tom hylsa kapas
till lampligt langa skarvhylsor och den ena &nden pa en vald
skarvhylsa bearbetas till en limplig sammanfogningsyta. En tom
hylsa med skarvhylsa i den ena &nden viandes s& att &nden utan
skarvhylsa bearbetas for sammanfogning méd en skarvhylsa. Tom-
ma hylsor med skarvhylsa i bdda &ndarna &ndvaxlas sa att olika
dndar pa hylsan fdrses med skarvhylsa fran gang till gang.

Langden pa skarvhylsan varieras.

Genom féreliggande mdjliggdres ett synnerligen effektivt ut-
nyttjande av hylsorna inom tissueindustrin. Detta innebir
stora besparingar bade ur ekonomisk och miljomdssig synpunkt.‘
En stor fordel med sdttet enligt féreliggande uppfinning lig-
ger i att den centrala delen av hylsorna paverkas inte, ef-
tersom skarven hela tiden kommer att vara positionerad till
andarna pa hylsorna. Detta &r av siarskild vikt, eftersom be-
lastningen av hylsorna &r orienterad till den centrala delen
av hylsorna och denna centrala del paverkas inte genom sattet
enligt féreliggande uppfinning. En ytterligare fdrdel med s&t-
tet enligt foéreliggande uppfinning ligger i att den nya skar-
ven hamnar alltid huvudsakligen pd samma avstand fran sndkan-
ten, vilket goér det enkelt att applicera skarvlimmet pa den
ena eller bada skarvytorna och att avligsna o6verflédigt lim pa
bade insidan och utsidan. Det &r av sdrskild vikt att &verfld-
digt lim avlagsnas p& insidan, eftersom hylsorna ofta sitter

pa en expanderad axel under upplindningen.

Foreliggande uppfinning kommer i det féljande att beskrivas
ndrmare i detalj under hénvisning till bifogade ritningar. Fig
1 visar fyra vyer av hylsor under olika moment under genomfo-

rande av en utfdringsform av sittet enligt foreliggande
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finning. Fig 2 visar tre vyer av hylsor under olika moment un-
der genomfdrande av en utféringsform av sittet enligt foérelig-
gande uppfinning. Fig 3 visar tre vyer av hylsor under olika

moment under genomfdrande av en annan utféringsform av sittet

enligt foéreliggande uppfinning. Fig 4 visar tre vyer av hylsor
under olika moment under genomférande av en &nnu en utfoérings-
form av sdttet enligt foéreliggande uppfinning. Fig 5 visar en
layout &ver en anordning fér genomfdrande av sittet enligt fo-

religgande uppfinning.

Sattet enligt féreliggande uppfinning kommer nu att beskrivas
i samband med iordningsst#dllandet eller limning av stora hyl-
sor, t ex 2540 mm lidnga och med en diameter pa 305 mm, pa
vilka lindas icke sjdlvbdrande material, t ex tissue, si att
ateranvédndning av identiska hylslangder méjliggdéres. En anvind
hylsa rensas frdn restmaterial och limrester. En s&dan ut-
gangshylsa 1 visas i fig 1 och vid b&da &ndarna pa utgangshyl-
san 1 avkapas en hylsbit 2 och 3. L&ngden pd& hylsbitarna 2,3

kan vara 50 - 100 mm.

En skarvhylsa 4 bearbetas i den ena &nden f&r bildande av en
fogyta 5, vilken &r invidndig och konisk. Den ena &nden pa den
avkapade utgdngshylsan 1 bearbetas fér bildande av en fogyta
6, vilken &r utvandig och konisk. Fogytornas 5 och 6 konicitet
passar till varandra. Ett lampligt lim ligges p& den ena eller
bada fogytorna 5 och 6. Limmet kan vara ett kallim eller en
kombination av ett kallim och ett hotmeltlim. Efter limpaléagg-
ningen sammanféres utgdngshylsan 1 med skarvhylsan 4 f&ér sam-
manpressning av fogytorna 5 och 6 med varandra. Sammanpress-
ning sker under en férutbestimd tidsperiod, t ex fran ett an-
tal sekunder (t ex 30 sekunder) till ett antal minuter (20 mi-

nuter) beroende pa typen lim.

Efter sammanpressningen avldgsnas dverflodeslim pd utsidan och

p& insidan. Det &r av sérskild vikt att dverflddeslim avl®
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nas pa insidan, eftersom hylsan oftast sitter p& en expanderad

axel under upplindningen av materialet p& densamma.

Vid behov justeras den med skarvhylsan 4 fdrsedda utgangshyl-
san 1 langd till korrekt och ¢nskad lingd. Om skarvhylsan 4
har en langd pad hylsbitarnas 2 och 3 sammanlagda lingd plus
den horisontella fogytsl&ngden kan det vara moéjligt att und-
vika justeringskapningen av den nya dteranvindbara hylsan 1
med den palimmade skarvhylsan 4. Efter faststdllning av om
hylsan 1 med skarvhylsan 4 har korrekt langd kan den &terin-

sdttas i upprullningsmaskinen.

I fig 2 visas en kombination 7 av en utgangshylsa med en pa-
limmad skarvhylsa. Fran kombinationen 7 avkapas en hylsbit 8
och en hylsbit 9. Den &nde pd kombinationen 7, som saknar
skarvhylsbit, bearbetas for bildande av en fogyta 6, som lik-
som i fdéregdende utforingsform &r utvandig och konisk fér sam-
verkan med en skarvhylsa 4 med en motsvarande fogyta 5. Efter
pafdéring av lim sammanfdres kombinationen 7 med skarvhylsan 4
for sammanpressning av fogytorna 5 och 6 med varandra under en
férutbestdmd tidsperiod. Efter fastst&llning av om kombinat-
ionen 7 med en ny skarvhylsa 4 har korrekt langd kan den ater-

ins&ttas i upprullningsmaskinen.

Den i fig 3 visade utféringsformen &r i princip likadan som
den i samband med fig 2 beskrivna utféringsformen f&rutom att
kombinationen 7 &r vand eller roterad ett halvt varv s& att
den ande, som foérses med skarvhylsan 4 pekar i den motsatta

riktningen.

I fig 4 visas en utfoéringsform, enligt vilken hylsbitar 8 och
9 avkapas fran en kombination 7 och skarvhyls&nden pa& kombi-
nationen 7 bearbetas foér bildande av en fogyta 6 f&r sammanfo-

ring med en fogyta 5 pd en skarvhylsa 4. Efter limpdféring
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fogytorna 5 och 6 sammanpressas delarna under en f&rutbestamd

tidsperiod.

Aven om utféringsformen i fig 4 &r fullt anvéndbar foredrages
dock att placera skarvhylsan 4 varannan gang pa& varannan &ande
av hylskombinationen. Detta skulle innebira att i utférandet
enligt fig 4 skulle skarvhylsan 4 placeras pd den i fig 4 vi-
sade hégra &nden av kombinationen 7. Detta ger optimal styrka
genom att den centrala delen av hylskombinationen kommer all-
tid att vara fri fr&n skarv alltsa oskarvad, vilket &r av for-
del, eftersom den centrala delen av hylsan utsiattes f6r de
storsta pakanningarna. Efter placering av en skarvhylsa 4 péa
bada &ndarna av en hylsa 1 &r det inte kritiskt med valet av
dnde pad hylsan 1 f&r placeringen av en skarvhylsa 4, ehuru en

regelbundenhet &r att féredra.

I fig 5 visas en layout &ver en maskin f&r genomfdrande av
sattet enligt foreliggande uppfinning. Ett magasin 1 med hyl-
sor, fran vilka tissuerester och limrester avlédgsnats och
vilka ddrmed kan s&gas vara tomma, &r anslutet till en inma-
tare 2 f6r inmatning av en hylsa &t g&ngen till en hylskap 3,
i vilken hylsbitar 2,3,8 och 9 kan avkapas fran en hylsa och i
vilken en hel hylsa vid behov kan kapas upp till ett antal
skarvhylsor. Skarvhylsorna férflyttas medelst utmataren 4 och
placeras pd en transportdr 6 fér skarvhylsor med hjalp av en
6verfdringsrobot 5. Denna robot 5 dverfdr dven avkapade hyls-
bitar 2,3,8 och 9 till en transportdr 8, som kan leda till en
skrotbehdllare. En overfdringsrobot 7 férflyttar skarvhylsor
fran transportéren 6 till en bearbetnings- och limningsenhet
11 for bilande av en fogyta. En &ndkapad hylsa férflyttas med
utmataren 4 till ett bord 9 med m8jlighet till nollinjejuste-
ring och vidare till en matningsenhet 10, med vilken hylsan
inmatas i bearbetnings- och limningsenheten 11 fér bildande av
en fogyta. Efter limpafdring pressas fogytorna samman och hal-

les sammanpressade under en férutbestimd tidsperiod. Den
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skarvhylsa fdrsedda hylsan placeras pd bordet 12 fér vidare-
férflyttning till slipenhet 13 och en hylskap 14 fér avligs-
nande av o6verflddeslim och langdkorrekticon. Maskinen mandvre-
ras fran en mandvreringspulpet 15. En utsugningsenhet 17 &r
inrattad f6r dammutsugning. Vidare omges maskinen av en
skyddsstaket 18 och i maskinen ingdr dessutom ett antal elskap
16.

Manga modifikationer av de ovan beskrivna utféringsformerna
enligt féreliggande uppfinning &r naturligtvis mdjliga inom
ramen f6r de i de efterféljande patentkraven definierade upp-

finningstanken.
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PATENTKRAV

1. satt att iordningsst&lla hylsor huvudsakligen for icke

sjdlvbdrande material, sdrskilt tissue och liknande, efter av-
ldgsnande av material- och limrester f&r att méjliggdra ater-
anvdndning av hylsorna p& samma sitt som nya och oanvdnda hyl-
sor ett antal ganger, kénnetecknat diarav, att indarna pa en
huvudsakligen tom hylsa kapas under bibehallande av den huvud-
sakliga ldngden pd hylsan, att &tminstone den ena &nden pa den
tomma och &ndkapade hylsan prepareras fér hopfogning med en
fér hopfogning preparerad skarvhylsa for aterstdllning av hyl-
san till ursprunglig lidngd och fér positionering av fogen el-
ler skarven mellan hylsan och skarvhylsan nira den med skarv-
hylsan hopfogade hylsans &nde, att skarvhylsans &nde bearbetas
till konisk form och att den renkapade hylsidnden bearbetas
till motsvarande konisk form fér att passa pa eller i skarv-

hylsan.

2. Satt enligt patentkravet 1, kénnetecknat dérav, att hylsan
hopfogas med en skarvhylsa med tillrdcklig langd f&r att efter
hopfogningen méjliggbéra aterstdllning av hylsans ursprungliga
lédngd genom kapning av skarvhylsdnden och/eller den skarvhyl-

san motsatta &nden pa hylsan.

3. Satt enligt patentkravet 2, kénnetecknat ddrav, att skarv-
hylsans dnde bearbetas invdndigt och att hylsans &nde bearbe-

tas utvéndigt.

4. Satt enligt patentkravet 3, kénnetecknat dirav, att en el-
ler flera limstrdngar appliceras p& dtminstone den ena av de
bearbetade ytorna och att skarvhylsan och hylsan pressas sam-

man och hdlles sammanpressade under en férutbestdmd tidspe-

riod.
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5. Satt enligt patentkravet 4, kannetecknat dirav, att

Overslottslim avl&dgsnas pd insidan och/eller utsidan.

6. Satt enligt patentkravet 1, kiannetecknat ddrav, att en tom
hylsa kapas till l&mpligt langa skarvhylsor och att den ena
dnden pd en vald skarvhylsa bearbetas till en lémplig samman-

fogningsyta.

7. S&tt enligt nagot av de fdregdende patentkraven, kdnneteck-
nat dérav, att en tom hylsa med skarvhylsa i den ena &nden
vandes s& att &nden utan skarvhylsa bearbetas f&r sammanfog-

ning med en skarvhylsa.

8. S&tt enligt patentkravet 7, kannetecknat diarav, att tomma
hylsor med skarvhylsa i bada &ndarna &ndvaxlas s& att olika

dndar pa hylsan férses med skarvhylsa fran gang till gang.

9. Satt enligt patentkravet 7 eller 8, kdnnetecknat dirav, att

langden pa skarvhylsan varieras.
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