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(54)   -티핑 드  비한 연 물

(57)  약

연가능 물질  포  드(101);  하나 상  필  그 트(103)  포함하고 는 필 (102)  포함하고

는 연 물 (100)  공 어 , 여  필 는 연가능 물질  포  드(101)  향 어

고 경계 (105)에  연가능 물질  포  드(101)  경하고 다. 티핑 래 (106)는 필 (102)  어

도  러싸고  필 (102)  연가능 물질  포  드(101)에 착한다. 연 물 (100)  필

(102)  러싸고  필 (102)  상  말단에  티핑 래 (106) 에 여  -티핑 드(107)가 연

가능 물질  포  드  필  사  경계 (105) 에 게 는, -티핑 드(107)   포함하고 

다. -티핑 드(107)는 재생 룰 스  하도  룰 스  가공하여 얻어진 비-  룰

스 물질  공  과  시트   것 다. 

  도 - 도1
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청

청 항 1 

연 물 , 

연가능 물질  포  드; 

하나 상  필  그 트  포함하고, 여  상  연가능 물질  포  드  향 어 고 경

계 에  상  연가능 물질  포  드  경하고 는, 필 ; 

상  필  어도  러싸고  상  필  상  연가능 물질  포  드에 착하는 티핑

래 ; 

상  필  러싸고  상  필  상  말단에  상  티핑 래  에 여  -티핑 드가 상

연가능 물질  포  드  상  필  사  경계  에 게 고, 여  상  -티핑 드는 재

생 룰 스  하도  룰 스  가공하여 얻어진 비-  룰 스 물질  실질  공

과  시트   것 , 상  -티핑 드  포함하는, 연 물 . 

청 항 2 

1항에 어 , 상  -티핑 드는   것 , 연 물 . 

청 항 3 

1항 또는 2항에 어 , 상  -티핑 드는 실질  한, 연 물 . 

청 항 4 

1항 내지 3항  어느 한 항에 어 , 상  티핑 래 는 실질  한, 연 물 . 

청 항 5 

1항 내지 4항  어느 한 항에 어 , 상  -티핑 드는 상  연 물  라  향  어

도 3mm 연 어 는, 연 물 . 

청 항 6 

1항 내지 5항  어느 한 항에 어 , 상  -티핑 드는 상  연 물  라  향  략

상  티핑 래  향 폭 미만 만  연 어 는, 연 물 . 

청 항 7 

1항 내지 6항  어느 한 항에 어 , 상  -티핑 드  하  말단  상  필  하  말단

어도 15mm에 는, 연 물 . 

청 항 8 

1항 내지 7항  어느 한 항에 어 , 상  -티핑 드  상  말단  상  필  상  연가능 물

질  포  드 사  경계  5mm 하에 는, 연 물 . 

청 항 9 

1항 내지 8항  어느 한 항에 어 ,  상  -티핑 드는 염색  시트 물질   것 ,  연

물 . 

청 항 10 
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1항 내지 9항  어느 한 항에 어 , 상  -티핑 드는 상  티핑 래 에 첨  것 , 연 물 . 

청 항 11 

1항 내지 10항  어느 한 항에 어 , 상  티핑 래 는  래 , 연 물 . 

청 항 12 

10항에 어 , 상  -티핑 드는 상   래  상에   공 어 는, 연 물 . 

청 항 13 

1항 내지 12항  어느 한 항에 어 , 상  연 물  가  시간  상  -티핑 드가 거

하는 연 물  가  시간보다 어도 15% , 연 물 . 

청 항 14 

연 물  하는 , 

래  갖는 연가능 물질  드  공하는 단계; 

티핑 래 에 해 상  연가능 물질  드에 필  착하고, 여  상  필 는 경계 에  상  연가

능 물질  드  경하고 는, 단계;  

상  필  주 에 -티핑 드  공하고 상  필  상  말단에  상  티핑 래  에 게 해  상

 -티핑 드가 상  연가능 물질  포  드  상  필  사  경계  에 도  하는 단계

포함하고, 여  상  -티핑 드는 재생 룰 스  하도  룰 스  가공하여 얻어진 비

-  룰 스 물질  공  과  시트   것 , . 

청 항 15 

14항에 어 , 상  -티핑 드는 상  티핑 래 에 해 상  연가능 물질  드에 상  필  

착하는 단계 에 상  티핑 래  상에 공 는, . 

 

 술  야

본  티핑 래  변   갖는 가  연 물 에 한 것 다. [0001]

 경  술

(cigarette)과 같  가연  연 물   담  드(rod)  하는  래 (paper wrapper)[0002]

에 해 러싸  (보통 각 (cut filler) 태 ) 거나  담 (shredded tobacco)  포함하고 다. 

거나  담 는 단   담 거나 2개 상   담  블 드  수 다. 가연  연 물

또한 담  드   끝과 끝  여 , 필  포함하고  수도 다. 필 는 산 룰 스 우

 같  필  물질  포함하고  수도 다. 결합  연 물   담  드  필   겹

게 해  들  연결 도  하는 티핑  포함하고 다. 티핑 는 보통 필  마우스 말단 그

트 지 연 어 다. 

비 는 담  드  말단  고 거 에 담  거나  담  태워 , 과 같  가연  연 물[0003]

 사 한다.  그런 다  비 는  향하는 말단(마우스 말단 또는 필  말단)에  하여 주 연

(mainstream smoke)  게 다. 비 가 담  드  태우는 것  끝내 , 비 는 통상   에

계  하여 극  재 에   시킬 필 가 다. 

담  드  어도  감   (Reduced Cigarette Ignition Propensity: RCIP) 래  에[0004]

해 러싸여 는 연 물  공하는 것  에 안 어 다.  어에 해,  공  과

(nominal permeability)  갖는 본 웹  포함하는 래  에 한 참 가 루어지 , 상  본 웹에는

 과  가 물질  역들  어 들  가 향  연 고 연 물   향   격

어 다. , 가 물질  역    탄산 슘  합물  포함할 수도 다. 는, 연 물 ,
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 들어 재  안에   연  건 하에 었  ,  보다 욱 신 하게 가 (self-

extinguish)하는 람직한 과  갖는 것  다. 낮   또는 가  특징  람직한 안

특징  간주 다.  들 ,  가 는 담 가 가연  물질 에 어  재  킬 가능

감 시킬 수 다. 

 내

해결하 는 과

비 가 재  안에  연 물  극  끌 필  없 , 연 가 필 에 근할 에 욱 신 하고 과[0005]

 가 하는 연 물  공하는 것  람직할 것 다. 또한,  항(Resistance To Draw, RTD)

값에 향  주지 않  러한 연 물  공하는 것  람직할 것 다. 동시에,  에 가시

얼룩  감 시킬 수도 는 러한 연 물  공하는 것  람직할 것 다. 

과  해결 수단

본  1 에 , 연가능 물질  포  드,  하나 상  필  그 트  포함하고 는[0006]

필  포함하고 는 연 물  공 어 , 여  상  필 는 연가능 물질  포  드  

향 어 고 경계 에  연가능 물질  포  드  경하고 다. 연 물 , 필  어도 

 러싸고  필  연가능 물질  포  드에 착하는 티핑 래   포함하고 다. 실질

 한 -티핑 드(over-tipping band)는 필  러싸고  필  상  말단에  티핑 래  

에 여  -티핑 드가 연가능 물질  포  드  필  사  경계  에 게 다. -티핑

드는 재생 룰 스  하도  룰 스  가공하여 얻어진 비-  룰 스 물질  공  

과  시트   것 다. 

도  간단한 

도 1  본  1 에  연 물  개략 사시도 고; 그리고[0007]

도 2는 도 1  연 물  포 하지 않  상태  나타낸 개략 사시도 다. 

 실시하  한 체  내

또한, 본  2 에 , 연 물  하  한  공 어 다. 상   래  갖[0008]

는 연가능 물질  드  공하는 단계; 티핑 래 에 해 연가능 물질  드에 필  착하고, 여

상  필 는 경계 에  연가능 물질  드  경하는, 단계;  필  주 에 -티핑 드  공하고

필  상  말단에  티핑 래  에 게 해  -티핑 드가 연가능 물질  포  드  필  사

 경계  에 도  하는 단계  포함하고 다. -티핑 드는 재생 룰 스  하도  

룰 스  가공하여 얻어진 비-  룰 스 물질  공  과  룰 스 시트  다. 

본  하나   참고하여   특징  본   다  에 동 하게  수 [0009]

다는 것  해  것 다. 

본 에  사 는, 어 “상 ”  “하 ”는, 비 가 연 물  사  동안에 연 물  하[0010]

는 향에 하여 연 물  들 또는 들  들  상   하  해 사 다. 본원

에    같  연 물  하  말단  향  상  말단  포함하고 다. 사  시, 비 는 연

물  하  말단  한다. 마우스 말단  또한 는 하  말단 , 원  말단  또한  수

는 상  말단  하 에 하고 다. 

본 에  사 는  같 , 어 “ 룰 스”는 프( 컨 , 스프루스 프, 나무 프, 도[0011]

나무 프, 나무 프  다  재 프)  연 생 룰 스가 압 는 시트 물질,  들어

, 보드지, 래프트지, 래프트 라  보드, 지   보드(carton board)  하는  사 지 않

는다. , 어 “ 룰 스”는, 필 도  수 는,  “재생 룰 스 ”,  들어

  뿐만 아니라, 산 룰 스  삼 산 룰 스  같  다  룰 스 도체  하

도  룰 스  가공하여 얻어진 비-  물질  하는  사 다. 

본  에 걸쳐 , 어 “ 가 (self-extinguishment)는  연  건 하에  연 물  연[0012]
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 특 (smouldering characteristics)  지 하는  사 다. 가  평가하  해 , 23℃±3℃  

도  55%±5%  상  습도  실험실 시험  실시 고, 도  상  습도 양쪽 는  습도 에

해 니 링 어야 한다.  후드(들)는 시험 에 는 연  생 물  거한다. 시험 에, 시험

연 물  24시간 동안 55%±5%  상  습도  23℃±3℃  다. 시험 직 에, 연 물  리 비커

내에 여  운 공  근  보 한다. 

가  시험   또는 시험 스 내 에  시행한다. 단  포트 연 계 또는  라 가 시험[0013]

동안 연 물  시 는  사 다. 시험 ,  또는 “각도 지 (angle holder)”는 말단  0도(수

평), 45도, /또는 90도(수직)  지하여 시험  연 물  지한다. 람직하게는, 20개  연 물  0

도, 45도,  90도  각각에  시험 다. 하나보다 많  가 사 는 경우, 들  연 물 들  

 리 향하여 차 간  피하도  하는 것  람직하다. 연  나는 탄   라  티핑

에 도달하  에 연 물  꺼진 경우, 그 결과가 “ 가 ”  는 한편; 연  나는 탄

 라  티핑 에 도달할 지 연 물 에  계 해  연 가 나고 는 경우 , 그 결과가 “미

- ”  다. 라 ,  들 , 95%  가  값  시험한 연 물  95%가  연  건 하에

 가  보  시하는 에; 20%  가  값  시험한 연 물  20%만  러한  연

 건 하에  가  보  시한다. 

가  값  “0도 값에  가 ”, “45도 값에  가 ”, 또는 “90도 값에  가 ”[0014]

라는 어  지  수 고, 들 각각  특  시험 각도에  가  값  지 한다. 또한, 가  값

 “ 가  평균 값(Self extinguishment Average value)” 라는 어  지  수도 고, 는 3개

각도  평균,  (i) “0도 값에  가 ”, (ii) “45도 값에  가 ”,  (iii) “90도

값에  가 ”  평균  지 한다. “ 가  값”에 한 언  0도에  가 , 45도에

가 , 90도에  가 , 또는 가  평균 값들   별하지 않고 그들  어느 하나  지

할 수도 다. 

본원에  사 는  같  문  “  연  건 하에  가 하다” 또는 “  연  건 하에[0015]

가 ”는, 연  나는   연  건  거나  연  건에  , 연하지 않는 러한

  지 한다. 

어 “ (ignition propensity: IP)”  연 물  는 재  타게 하는 연 물  향  지 한[0016]

다. (IP)  연 물  는 재  타게 할 가능  거, 감  또는 거  거하  해  낮

아야 한다.  ISO 12863:2010(E)에 라  수도 다. 

어 “실질  공  과 ” , 본  에 걸쳐 , 필 - 드 경계 에  드 태  었[0017]

 , 주  공  필  진  통해 주 연  5% 미만   허 하는 시트 물질  하는  사

다. 실질  공  과  시트 물질  비다공  수 고 어 한 천공도 포함하지 않는다. 림직하게는,

실질  공  과  플러그 랩  200 Coresta 단  미만, 보다 람직하게는 100 Coresta 단  미만, 보

다  람직하게는 20 Coresta 단  미만  공  과  갖는다.  러한 경우에, 실질  공  

과  시트 물질  공  과  1 Coresta 단  하한  가질 수 다. 

Coresta 단 는, 1.00 킬 스   압 에  시험 물질  1 곱 티미   통과하는 공  [0018]

( 당 곱 티미 )에 하는 시트 물질  공  과  단 다.  압    시험 물질  2개

 사  압  차 다.  같 , Coresta 단 에 하는 단 는 1.00 킬 스 에  곱 티미 당 

당 곱 티미 (cm
3
min

-1
cm

-2
) 다. 본 에  사 하  한 시트 물질  공  과  결 하  한 

한  ISO  2965:2009에 어 다. 

시험편에 한 Coresta 단 (CU)  공  과  다  식  하여 계산 다. [0019]

CU = [Q /A] x [1 /d][0020]

여 , Q는 시험편  통과하는 당 곱 티미  단   고, A는 시험편  곱 티미  단[0021]

, d는 시험편  2개   사  킬 스  단  압  차  실  척도 다. 

어 “실질  한(substantially transparent)”  본  에 걸쳐  어도 상당한 비  [0022]

사  통과할 수 게 해  물질  통해 보는 것  가능한 시트 물질  하는  사 다. 본 에 ,

실질  한 -티핑 드는 한  그것  통과할 수 게 해  아래에  래  -티핑
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드  통해 볼 수 다. 실질  한 -티핑 드는  할 수도 다. 안 , -티

핑 드는 아래에  래  -티핑 드  통해 볼 수 게 한  여  과하 도 낮  수

 도  가질 수 다. 

어 “실질  한(substantially opaque)”  본  에 걸쳐  사  통과할 수 없게 해[0023]

 그것  시트 물질  통해 보는 것  가능한 시트 물질  하는  사 다. 

어 “착색 (coloured)”  본  에 걸쳐 , 특  색 또는 색  것과 , 단색 또는 색들[0024]

 갖는 시트 물질  하는  사 다. 실질  한 시트 물질 ,  시트 물질  다양한  

사  차별  수 또는 사시 는 경우에 해당 수 (또는 해당 사 )  에 해 결  색

염색  것처럼 보 도  착색  수도 다. 본 에  연 물 에 , 필   연가능 물질  드는 경

계 에  경하고 다. 필 는 티핑 래 에 해 러싸여 다. 공  과  룰 스 물질  드는,

티핑 래  에 는 필  드 사  경계  에  필  주 에 공 어 다. -티핑 드는 실

질  공 에 해 과  룰 스 시트 물질   것 다. 

-티핑 드가 실질  공  과  룰 스 시트 물질   문에, 연 물  가[0025]

 시간  상당  감 다. 라 , 재  안에   연  건 하에  과 같  연 물  신

하게 가 한다. 또한, 비 는 연  하  해 연 물  나 지 에 해 계  행동

 취할 필 가 없다. 동시에,  들어 과 같  룰 스 시트 물질  사  원뿔  필 에 근함

에 라 연 에 해 생  열  한 필  가시  얼룩  리하게 감 시 는 것  보여진다. 

본 에  -티핑 드  사    필  에 편리하게 포함  수 고, 티핑 래  또는[0026]

래 들   열에 향   필 가 없다. 또한, 본 에  -티핑 드는  티핑 래 에 쉽

게 포함  수 어,   비  술  -티핑 드  리에  해 사  수 다. 

람직하게는, -티핑 드는 실질  공  과  룰 스 시트 물질   것 다. 보다 람[0027]

직하게는, -티핑 드는   것 다. 는,  실질  한 물질  공  수

고 에 라 -티핑 드  가시  향   문에 특  리하다. 다  한 물질  주변

산 가 필  내  과하는 것  차단할 수 는 필  포함하고 다. 

람직하게는, -티핑 드는 어도 약 3mm  폭  가지고 다. 보다 람직하게는, -티핑 드는 [0028]

어도 약 4mm  폭  가지고 다. 가 , 또는 안 , -티핑 드는 10mm 하  폭  가지고 는

것  람직하다. 보다 람직하게는, -티핑 드는 약 8mm 하  폭  가지고 다.  람직한 

에 , -티핑 드는 약 5mm  폭  가지고 다. 또 다  안 , -티핑 드는  들어 그

체 에 걸쳐 필  실질  러싸  한 폭  가질 수도 다. 는, -티핑 드가 실질

동 할  가 야 하고 아래에  티핑 래  실질  해야 하  문에, -티핑 드  가시

 향  또한 한다. 

람직하게는, -티핑 드는 어도 약 15㎛  께  가지고 다. 가 , 또는 안 , -티핑[0029]

드는 약 60㎛ 미만  께  가지는 것  람직하다. 

람직하게는, -티핑 드는 어도 약 20gsm, 보다 람직하게는 어도 약 30gsm  평량  가질 수도 [0030]

다. 안 , 또는 가 , -티핑 드는 람직하게는 약 75gsm 미만, 보다 람직하게는 약 60gsm 미

만  평량  가질 수도 다. 

-티핑 드는 실질  한 것  람직하다. 보다 상 하게, -티핑 드는 한 시트 물질 또[0031]

는 염색 (tinted) 시트 물질   수도 고, 여  시트 물질  하고 착색 어 다. 안 ,

-티핑 드는 실질  할 수도 다. 특 , -티핑 드는 색, 색, 색 또는 색  수

다.  람직한 에 , -티핑 드는 연 물 에   사 는 티핑 래  

색상  가질 수도 다. 

-티핑 드는 에 고 도  티핑 래 에 고 다. 람직하게는, -티핑 드는 티핑 래  상에[0032]

다.  들 ,  드가  래  상에  수도 다. 티핑 래 는 람직하게는 필  체

에 걸쳐  연 어 다. 람직한 에 , 티핑 래 는 래  연 물 에  같   래

  것 다. 

람직하게는, 티핑 래 는 약 200 Coresta 단  미만,  람직하게는 약 100 Coresta 단  미만, 욱  [0033]
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람직하게는 약 20 Coresta 단  미만  공  과  갖는다.  람직한 에 , 티핑 가 실질

 공  과 다. 람직하게는, 티핑 래 는 어도 약 14㎛, 욱 람직하게는 어도 약 20㎛

께  갖는다. 가 , 또는 안 , 티핑 래 는 람직하게는 약 50㎛ 미만, 욱 람직하게는 어도

약 40㎛ 미만  께  갖는다. 

람직하게, 연 물  통  역  포함하고 어 , 연 물  연 동안 필  내  원하는 수  통[0034]

가 보  수 다. 

람직하게, 상  통  역  상  티핑 래  통해 공  천공들  어도 하나  원주상 열  포함하고 [0035]

다.  람직한 에 , 상  통  역  티핑 래  통해 공  천공들   개  원주상 열  포함

하고 다.  들어, 천공들  연 물   동안 라   것  수도 다. 람직하게는, 천

공들  각각  원주상 열  8 내지 30개  천공  포함하고 다. 특 , 티핑 래  통한 하나 상  천공 열

 -티핑 드에 해 야  가  과  해하지 않도  하는 에 공 는 것  람직하다.

본 에  연 물 에 , 필 는 하나 상  필  그 트  포함할 수도 다. 각 필  그 트는 여

과 물질  포함할 수도  산 룰 스 우 또는  같  상 여과 물질  플러그  공

는 것  람직하다. 필  가 는, 람직하게는  가  물질  여과 물질에 하  에, 리

들 상에 무해  통상  식  상 여과 물질에  수도 다. 안  또는 가 ,

본 에  연 물  탄  함 하는 하나 상  필  그 트  포함할 수도 다. 

람직하게는, 상  필 는 플러그 랩  포 어 다. 욱 람직하게는, 각 필  그 트는 플러그 랩[0036]

 개별 포 어 다. 안 , 단  플러그 랩  2개 상  한 필  그 트  러싸 , 포

필  한다. 

본 에  연 물 에 한 가  시간  -티핑 드가 없는 연 물 에 한 등가 시간보다도[0037]

어도 약 15% 다. 람직하게는, 본 에  연 물 에 한 가  시간  -티핑 드가 없는

연 물 에 한 등가 시간보다도 어도 약 20% 다. 

연가능 물질  드는 람직하게는 담  드 다. 담  드는   래 에 해 러싸여 는[0038]

담  각  물  포함할 수도 다. 람직하게는, 담  드는 하  말단에  집 역  포함할 수도

고, 여  담  각  킹 도는 담  드 내  담  각  본 킹 도에 하여 가 다. 는,

-티핑 드에 해 비  가  과  욱 향상시킬 수 다는 에  리하다. 람직하게는, 하

 말단  집 역  킹 도는 본 킹 도에 하여 어도 약 3%만  가 다. 보다 람직하게는,

하  말단  집 역  킹 도는 본 킹 도에 하여 어도 약 5%만  가 다. 

본 에  연 물  연가능 물질  포  드  공하고 티핑 래 에 해 드에 필  착해[0039]

, 필   드가 경계 에  경하게 하여  수 다. 는  비  사 하여 행해질 수 다. 

또한, 본 에  연 물  하  한  필  주 에 -티핑 드  공하는 것  -[0040]

티핑 드가 연가능 물질  포  드  필  사  경계  에 도  필  상  말단에  티핑 래

에   것  필  하 ,  여  -티핑  드는  공  과  룰 스  시트  물질  

것 다.   해, 가 비가,  들어 필  하  말단 또는 드-필  경계 과 같 , 연 물

 다    거리에, 경계 에 걸쳐  연 물  상에 -티핑 드   시 는  사

 수도 다. 

람직하게는, -티핑 드는 필   연가능 물질  드 주 에 티핑 래  포 하  에 티핑 래 에[0041]

다. , 티핑 래 는 그 에  -티핑 드  가질 수도 다. 는, 리하게는  공

 단순 하고 신 하게 하  한 것 다. 

본  첨  도  참 하여 단지 시하  한  욱  것 다. [0042]

도 1  본  1 에  연 물 (100)  개략 사시도 다. 동 한 연 물 (100)  도 2에 [0043]

 포 지 않  상태  또한 도시 어 다. 연 물 (100)  드 래 에 해 러싸여 는 담  

드(101)  포함하고 다. 또한, 연 물 (100)  필  래 (104)에 해 러싸여 는 여과 물질  플러그

(103)  포함하고 는 필 (102)  포함하고 다. 필 (102)는 담  드(101)  경하는 계  공 어

경계 (105)  필 (102)  담  드(101) 사 에 다. 티핑 래 (106)는 실질  체 필 (102)

러싸고  필 (102)  포  담  드(101)에 착한다. 또한, 연 물 (100)  필 (102)  러싸

고  필 (102)  상  말단에  티핑 래 (106) 에  실질  한 -티핑 드(107)  포함
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하고 다. 라 , -티핑 드(107)는 포  드(101)  필 (102) 사  경계 (105) 에 여 다.

-티핑 드(107)는 약 5mm  폭  가지고 고   것 다. 

실시  1 [0044]

술한  같  본 에  연 물  가  특 , 연  원뿔  티핑 래  상  2mm 에 도[0045]

달할 지 연 물  연한 연 계 상에  평가하 다. 그 , 본 에  연 물   연

건 하에 하고 가 에 걸리는 시간  하 다. 

본 에  연 물  가  거동 식  다  참  연 물  가  거동 식과 비 하 다.[0046]

  해, 술한 것과 동 한  다 에 해 수행하 다. 

참  연 물  1 - 본 에  연 물 과 동 한 특  갖지만,  -티핑 드가 없는 ; [0047]

참  연 물  2 - 상  연 물 과 동 하지만, 티핑  루어진 과  -티핑 드  갖는 [0048]

; 

참  연 물  3 - 상  연 물 과 동 하지만, 약 10mm  께  갖는 알루미늄  루어진 -티핑[0049]

드  갖는 . 

다   1  들  결과  포함하고 다. 참  연 물  1,  -티핑 드가 없는 것  가 [0050]

 시간  참 하여 가  시간  트 감  계산하 다. 

 1

[0051]

라 , 실험 결과는 본 에  연 물   보다 훨씬  신 하게 가 하는 것  보여 주[0052]

었다. 또한, 과 같  공  과  룰 스 시트 물질   -티핑 드가 가  시간

감  래하는 것  나타났는 , 는  달리 동 한  특징  갖는 동 한 연 물 에 다  재료

 만들어진 -티핑 드  하여 얻  수 는 감 보다 눈에 띄게  하다. 

 

100: 연 물[0053]

101: 담  드

102: 필

103: 플러그

104: 필  래

105: 경계

106: 티핑 래

107: -티핑 드

공개특허 10-2017-0063570

- 8 -



도

도 1

도 2

공개특허 10-2017-0063570

- 9 -


	문서
	서지사항
	요 약
	대 표 도
	청구범위
	발명의 설명
	기 술 분 야
	배 경 기 술
	발명의 내용
	해결하려는 과제
	과제의 해결 수단

	도면의 간단한 설명
	발명을 실시하기 위한 구체적인 내용
	부호의 설명

	도면
	도면1
	도면2




문서
서지사항 1
요 약 1
대 표 도 1
청구범위 2
발명의 설명 3
 기 술 분 야 3
 배 경 기 술 3
 발명의 내용 4
  해결하려는 과제 4
  과제의 해결 수단 4
 도면의 간단한 설명 4
 발명을 실시하기 위한 구체적인 내용 4
 부호의 설명 8
도면 9
 도면1 9
 도면2 9
