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Patentanspruch:

Verfahren zur Senkung des Dampf-/Sauerstoff-Verhiltnisses und zur Erhéhung der
Betriebssicherheit durch Verhinderung der O,-Anreicherungen im Generatorunterteil bei der
Druckvergasung, wobei eine der vom Innenmantel des Druckgasgenerators Ubertragenen
Warmemenge proportionale Manteldampfmenge und eine geringe Sperrdampfmenge zur
Absperrung des Vergasungsmittels eingesetzt wird, dadurch gekennzeichnet, dal unterhalb des
Drehrostes in den durch die Abbdschung des Schiittgutes an der Unterkante des Drehrostes
gebildeten Hohlraum der Manteldampf und der Sperrdampf zugefihrt wird.

Hierzu 1 Seite Zeichnung

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Senkung des Dampf-/Sauerstoff-Verhéltnisses von Druckgasgeneratoren.

Charakteristik der bekannten technischen Lésungen

Die in Druckgasgeneratoren fahrbare Maximaltemperatur wird durch die Bildung kompakter Schlacke, die zu Stérungen im
Ascheaustrag fihrt, begrenzt. Bei ausgemauerten Generatoren wird die Maximaltemperatur zusatzlich durch die Bildung
von Schlacke-Wandansatzen begrenzt. Die Verschlackung der Druckgasgeneratoren stellt eine erhebliche Stérung des
Generatorprozesses dar.

Die einzige SteuergroRe fir die Maximaltemperatur ist das Dampf-/Sauerstoff-Verhaltnis des Vergasungsmittels. Weitere
nicht beeinfluBbare Faktoren, wie die Reaktionsfahigkeit der Kohle und UngleichméaRigkeiten in der
Schiittgutdurchstrémung, flihren 6rtlich und zeitlich begrenzt zu erheblichen Temperaturiiberschreitungen. Um die Bildung
von Schlackewédnden unter den Bedingungen der Schmelzpunktschwankungen der Einsatzkohle zu vermeiden, muB das
Dampf-/Sauerstoff-Verhdltnis betrachtlich héher gefahren werden, als es fiir den eigentlichen ProzeR notwendig wire. Der
DampfliberschuBl bewirkt sowohl eine direkte Skonomische Belastung als auch verfahrenstechnische Nachteile, wie erhéhter
Staubaustrag, Instabilitét der Schittgutdurchstrémung und Erhéhung der Rohgasaustrittstemperatur.

Im WP 133818 wird vorgeschlagen, durch tangentiales Einblasen von Dampf am Iinnenmantel des Generators das Dampf-/
Sauerstoff-Verhiltnis des am Rand stromenden Vergasungsmittels gezielt zu erhdhen. Da die Dampfeinspeisung jedoch
sehr weit von dem aus dem Drehrost austretenden Vergasungsmittel entfernt ist, wird nicht gewidhrleistet, daB der
Kiihldampf dorthin strdmt, wo es durch die Vergasungsreaktionen an der Generatorwand zur Schlackebildung kommt. Die
Stérke der thermischen Belastung der Innenwand bleibt auBerdem unbericksichtigt. Das vorgeschlagene Verfahren muf3
deshalb als unzureichend eingeschéatzt werden.

Weiterhin ist die technische Realisierung dieser Lésung schwierig. Eine gleichmaRige Verteilung des Dampfes tiber dem
Umfang des Innenmantels erfordert die Realisierung mehrerer Dampfeinleitungsrohre, die durch den Druckmantel und den
Innenmantel des Druckgasgenerators hindurchzufihren sind.

Bekannt ist weiterhin die Zumischung des im Generatorkiihimantel erzeugten Manteldampfes einschlieBlich einer geringen
Sperrdampfmenge zum Vergasungsmittel.

Da die Dampfmenge beziiglich der gesamten Vergasungsdampfmenge gering ist, wird eine der thermischen Belastung der
Innenwand geméfRe Kihlwirkung nicht erreicht. Das Dampf-/Sauerstoff-Verhaltnis kann dadurch nicht abgesenkt werden, so
daR der Manteldampf den Generator nahezu unzersetzt durchlduft und im Endeffekt den gesamten Prozel belastet.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist die Erhhung der Okonomie des Verfahrens der Festbettdruckvergasung,

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zu entwickeln, das eine Absenkung des Dampf-/Sauerstoff-
Verhéltnisses und eine Erhéhung der Betriebssicherheit ermdglicht.

Erfindungsgemaf wird dies dadurch erreicht, dal3 Manteldampf und Sperrdampf in den Hohiraum unterhalb des Drehrostes
eingeleitet werden, der sich durch die Abbdschung des Schiittgutes an der Unterkante des Drehrostes ausbildet.

Da dieser Hohlraum unmittelbar an die dicht Gber der Drehrostunterkante angeordneten Austrittséffnungen fur das
Vergasungsmittel angrenzt, werden der Manteldampf und der Sperrdampf entsprechend den értlichen
Stromungsverhéltnissen nahezu mengenproportional dem zur Generatorwand strdmenden Vergasungsmittel zugemischt,
d.h. der Dampf stromt am starksten dorthin, wo die Hauptmenge des Vergasungsmittels zur Generatorwand stromt.
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Damit wird unabhingig von den Durchstromungsverhiitnissen, wie z.B. Kanalbildung in Wandnéhe, eine annadhernd
gleichmiRige Erhéhung des Dampf-/Sauerstoff-Verhiltnisses im gesamten Wandbereich wirksam, ohne daR eine
betrichtliche Vermischung mit dem in das Generatorzentrum vom Rostinneren mit niedrigem Dampf-/Sauerstoff-Verhéltnis
ausstrémenden Vergasungsmittel moglich ist. Das Dampf-/Sauerstoff-Verhéltnis kann damit bis zu einem durch die
angestrebte SchlackegréBe begrenzten Wert abgesenkt werden.

Bei Generatoren mit metallischem Innenmantel ohne Ausmauerung wird eine Absenkung.des Dampf-/Sauerstoff-
Verhiltnisses infolge der verringerten Hochtemperaturbeanspruchung des Innenmantels moglich.

Ein weiterer wesentlicher Effekt der erfindungsgemaBen Dampfeinleitung besteht in der Erh6hung der Betriebssicherheit,
weil das Eindringen von Vergasungsmittelgemisch in das unterhalb des Drehrostes gelegene Druckgehduse und damit die
Anreicherung von Sauerstoff im Bereich des Rostantriebes verhindert bzw. stark eingeschrénkt wird.

Ausfiihrungsbeispiel

In der zugehérigen Figur 1 sind ein Langsschnitt durch das Unterteil des Druckgasgenerators und das Schema der
Dampfzufiihrung dargestelit.

In den Druckgasgenerator mit dem AuRenmantel 1, dem Innenmantel 2, der Ausmauerung 3, dem Drehrost 4, dem
Rostantrieb 5, der Vergasungsmittelleitung 6, wird unterhalb des Drehrostes 4 durch das Mannloch 7 mit einer
Dampfzufuhrungsvorrichtung 8 Dampf aus der Dampfleitung 9 eingespeist. Der Dampf strémtin den Hohiraum 10 unter den
Drehrost 4 und vermischt sich mengenproportional mit dem aus den Dusendffnungen an der Drehrostunterkante
austretenden Vergasungsmittel. Damit wird eine anndhernd gleichmaRige Erh6hung des Dampf-/Sauerstoff-Verhéltnisses
im gesamten Wandbereich wirksam.

Durch die Manteldampfleitung 11 strémt in Abhéngigkeit von der thermischen Belastung des Innenmantels 2 eine
Dampfmenge von 0,5-2t/h. Uber die Sperrdampfleitung 12 wird eine geregelte Sperrdampfmenge von 0,5t/h in die
Manteldampfleitung 11 eingespeist. Die Regelung der Sperrdampfmenge erfolgt mittels der Blendenmessung 13 und dem
Regelventil 14. Der Sperrdampf verhindert, da} bei allen Betriebsbedingungen Vergasungsmittel in das
Generatorkiihlsystem strémen kann. Die zugefiihrte Dampfmenge entspricht in ihrer Tendenz der vom Innenmantel
tibertragenen Warmemenge.

Eine Uberspeisung des Hochdruckdampfsammlers 15 wird durch die Fillstandsmessung 16, die bei Hochalarm die
Speisewasserzufuhr tber die Einspeiseleitung fir Wasser 17 mit dem Absperrventil 18 unterbricht, vermieden.

Durch die Erhhung des Dampf-/Sauerstoff-Verhaltnisses in Wandnidhe um mindestens eine Einheit wird die Gefahr der
Bildung von Schlackewanden stark eingeschrankt. Damit kann das Dampf-/Sauerstoff-Verhiltnis des Vergasungsmittels um
1-2 Einheiten, entsprechend einer Dampfeinsparung von 2-6t/h, gesenkt werden. Durch die Dampfeinspeisung unter den
Drehrost wird die Anlagensicherheit erhéht, indem O,-Anrsicherungen im Bereich des Rostantriebes und der Ascheschleuse
ausgeschlossen bzw. eingeschrénkt werden.

Der Hochdruckdampfsammler 15 ist Gber die Steigleitung 19 und tber die Falleitung 20 mit dem Innenmantel 2 verbunden.

In Betracht gezogene Druckschriften:
DD-PS 93217 (C10J, 3/06)
»Die Gaserzeuger” von H.R.Trenkler, Berlin, Verlag von Julius Springer, 1923, S. 105
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