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Zar{zeni spadd do oboru strojirenské
technologie a je vyuZitelnd p¥i vyrobé sa- -
ciho potrubi spalovacich motord pro robo-
tizované pracovistd, Zabizenim je vyYelena
automatizace vyroby saciho potrubi na je~
diném za¥izeni, Podstata zarizeni spodivid
v tom, Ze sestdvd ze svinovaciho p¥iprav-
ku, umist&ného mezi vysuvnym pFipravkem
trau 8 upingeim p¥ipravkem krouki e pii-
sunovacim pfipravkem, piifemZ svinovaod
p¥ipravek, vysuvny pripravek trau a piisu-
novaci pfigravek Jsou uspoiddédny za sebou,
ve spoledné horizonfdlni ose, ke které je
kolmo, vedle svinovaciho p¥ipravku, uspo-

PAdédn upinaci p¥ipravek prirub,
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Vyndlez se tykd zaFizeni k vyrobé sacibe potrubi pro spalo-
vaci motory.

Vyroba saciho potrubi pro spalovaci motory se provddi v né-
kolike vyrobnich operacich, z nichZ kaZdd vyzaduje zvlidstni pri-
pravek. Nejd¥ive se rozvinuty plechovy plas% svine pod lisovacim
p¥ipravkem na po¥adovany tvar. V daldim piipravku se svinuity tvar
bodové sva¥i a pak se provede kalibrovdni vzniklych nepresnosti.
V dalsi operaci se ve stehovacim pFipravku pristehuji ke zbodovae
nému potrubi daldi dily, které jsou jeho souddsti, nap¥iklad
spojovaci p¥iruby a dilatadni krouéky. Pro zajisténi vypoby je
mezi jednotlivymi p¥ipravky nutnd manipulace, kterd prodluZuje
vyrobu, p¥idemZ produktivita prdce je nizkd a vyrobky nejsou dos-
tatedné presné. Jednotlivé p¥ipravky zebiraji znadny vyrobni prosg—
tor,.

Cilem vyndlezu je zdokonaleni vyroby saciho potrubi se zvy-
Senim produktivity prdce.

Podstata ze¥izeni podle vyndlezu spolivd v tom, Ze sestdvad
ze svinovaciho p¥ipravku, umigténého mezi vysuvnym p¥ipravkem
tronu s upinacim p¥ipravkem krouZzkd e pirisunovacim pFripravkem,
pY¥idem% svinovaci piipravek, vysuvny p¥ipravek trnu a prisunovaci
p¥ipravek jsou uspordddny za sebou, ve spoledné horizontdlni ose,
ke které je kolmo, vedle svinovaciho pFipravku, uspo¥dddn upinaci
p¥ipravek p¥irub. ‘

Za¥izeni podle vyndlezu umoznuje vyrobu saciho potrubi p¥ed
jeho celkovym sva¥enim na jediném misté, bez nutnosti mapipulece .
mezi jednotlivymi operacemi. Odstrani se nutnost kalibrace nepres-

nosti a spojeni saciho potrubi bodovdnim. Docili se vys&i kvalita
vyroby p¥i zkrdceni vyrobniho dasu, a tim se zvysi produktivita

AR d

prdce. Sni%i se ndroky na vyrobni plochu a zvyS8i se bezpednost
price, odstranénim manipulace mezi operacemi.




-2 - 260 219

P¥iklad za¥izeni podle vyndlezu je zndzornén na pFiloZeném
’ 4 v - ré e ’ I'd bl rd
vykresu, kde obr. 1 zndzornuje celkové uspordddni v delnim nirys-
ném pohledu a obr. 2 pohled v p¥idném Fezu svinovacim p¥ipravkem.

Za¥izeni sestdvd ze zdkladové desky.l,na ni%Z jsou uloZeny za
sebou, ve spoledné horizontdlni ose, svinovaci pY¥ipravek 2, mezi
vysuvaym p¥ipravkem 3 trnu s upinacim piipravkem 4 krouZki a
p¥isunovacim pIipravkem 5, pFidemZ vedle svinovaciho piipravku 2,
kolmo na jeho horizontdlni osu je na zdkladové desce 1 uloZen
upinaci p¥ipravek 6 piirub.

Svinovaci . p¥ipravek 2 sestdvd ze dvou konzol 7 uloZenych
proti sob& v otvoru zdkladové desky 1 tak, Ze presahuji jak jeji
spodni tek i horni plochu. Konzoly J jsou spojené ve své spodni
¢dsti spojovaci deskou 8, ke které je upevnén pneumaticky vilec
9. Konzoly 7 jsou opat¥eny vedenim 10, ve kterém jsou uloZeny
posuvnd ve vertikdlnim sm&ru stojiny 1ll, spojené dvéma p¥idkemi
12, 13 usporddanymi nad sebou. Mezi p¥ickami 12, 13 je pohyblivé
ve vertikdlnim sm&ru uloZena tladnd deska 14, ke kieré je upev-
néna pistnice 15 pneumatického vdlce 9, kterd prochdzi spojovaci
deskou 8 & spodni p¥idkou 12. Na tladné desce 14 jsou upevnény
dva Cepy 16, mezi nimiZ je upevnén kalibrovaci trn 17 s navddéci-
mi plochami 25. Na Cepech 16 jsou nasunuty pruZiny 18, mezi tladé-
nou deskou 14 a horni p¥ickou 13, kterou Cepy 16 a kalibrovaci
trn 17 prochdzeji. Na horni p¥i&ce 13 jsou upevnény dvé konzoly
19 a mezi nimi prizmatickd podloZka 20, kterou prochdzi kalibro-
vaci trn 17. Prizmatickd podloZka 20 je na svém povrchu opat¥ena
vybrdnim tvaru &dsti svinutého saciho pofrubi (nezndzprnéno).

V konzoldch 19 jsou proti sob& uloZeny vykyvn& ne 8epech 21
Celisti 22, vytvoYené jako dvouramenné pdky. Ne odvedcenych
ramenech €elisti 22 jsou upevnény pritladovaci kameny 23 s vodi-
cimi otvory 24 a na pPrivridcenych ramenech jsou vytvoreny navé-
d&ci plochy 26. Na delistech 22 jsou vytvoF¥eny plochy tvaru &dsti
svinutého saciho potrubi. Ke stojiném 1l jsou upevnény dorazové
Srouby 27, kterymi se vymezuje zdvih Selisti 22 a ke tlalné desce
14 je upevnéna tyé 28 pro signaelizaci koncovych poloh svinovaciho
pr¥ipravku 2. Podle dryhu a tvaru saciho potrubi se pouZije jeden
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nebo vice svinovacich pFfipravkd 2. V p¥ipadé pouZiti vice svi-
novacich p¥ipravki 2 je nutno zdvih delisti 22 synchronizovat,
coZ se provede spojenim prizmatickych podloZek 20 spojovacim
Sroubem 29. Na konzoldch 19 je uloZen plechovy kryt 75, ktery
prekryvd vedeni 10 a stojiny 1l shora a ze stran,

Ne jedné strané svinovaciho pP¥ipravku 2 je uspoPiddn vysuv-
ny p¥ipravek 3 trnu 30. Sestdvd ze dvou stojin 31, 32 upevnénych
k zdkladové desce 1 a spojenych po strandch deskami 33. Ve sto-
Jiné 32 je pfednim vikem 34 upevnén pneumaticky vdlec gg; Na p¥ed-
nim viku 34 je jednim koncem upevnéna vodici trubke 36, jejiZ dru-
hy konec prochdzi otvorem stojiny 31, ke které je upevndn. Vodici
trubkou 36 prochdzi trn 30, ktery je upevnén k pistu 37 pneumatic-
kého vdlce 35. Trn 30 je veden v pouzdrech 38, v prednim viku 34
a na druhém konci vodici trubky 36. V piednim viku 34 je pru¥ng
uloZen &ep 39, ktery prochdzi pres stojinu 32 a je urden pro signa-
lizaci koncové polohy pistu 37 pneumatického vdlce 35.

Pod vysuvnym piipravkem 3 je uspoPdddn upinaci pFipravek 4
krouZkli, ktery sestdvd z pneumatického vdlce 40, upevnéného zadnim
vikem vykyvné v zdvésu 41 na stojiné 32. Na stojiné 31 je upevnéna
konzola 42, ke které je na Cepu 43 uloZena vykyvné dvouramennd pdka
44. Jejd jeden konec je ulo¥en prost¥ednictvim Sepu 45 na pistnici
46 pneumatického vdlce 40 a druhy konec je rozvidlen, p¥idemZ
ramena rozvidleni jsou uloZens vykyvné prostPednictvim Cepl 47
a soudasnd suvné, prostfednictvim kamenl 48 v pouzdru 49, které
Jje nasunuto na trnu 30.

Ne. druhé strané svinovaciho pF¥ipravku 2 je uspo¥dddn p¥isu-
novaci pripravek 5, ktery sestdvd ze dvou podélnych stojin 50,
upevnénych na zdkladové desce 1, v nichZ jsou vytvoleny podélné
drd¥ky (neznszornéno), ve kterych je posuvné uloZena upinaci deska
51. Na zdkladové desce 1, pod upinaci deskou 51, je prost¥ednictvim
konzoly 52 s &epem 53 uloZen zadnim vikem pneumaticky vdlec 54,

k jeho%Z pistnici 55 je prostfednictvim depu 56 uloZena dvouramennd
padka 57. Jeji jeden konec je uloZen na cepu 59 konzoly 58 zdkla-
dové desky 1 a druhy konec je prost¥ednictvim Sepu 60 a kemene 61
upevnéﬁ ke t¥menu 62 na spodni ploSe upinsci desky 51. Na horni
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ploSe upinaci desky 51 je odnimatelnd upevnén drZdk 63 pro

‘ulo¥eni daldiho dilu, ktery se k sacimu potrubi upevauje,
mapiiklad vika pro uzav¥eni nebo dilatadniho kroufku (nezna-
20rrgno). Ka¥dy dil vyfaduje jiny adridk, | )

Vedle svinovaciho p¥ipravku 2, kolmo na jeho horizontdlni
osu, je na zdkladové desce 1 uloZen upinaci p¥ipravek 6 pFirub.
Sestdvd z konzoly 63, upevnéné k zdkladové desce l,a je na ném
uloZeno vykyvné. na Sepu 64 rameno 65, opat¥enéd na svém kanci
deskou 66 s vykyvné ulo¥enymi koliky 67 s ndbéhovymi hranami 68.
Na konzole 63 je uloZen t¥men 69, na jehoZ Cepu 70 je uloZen
zadnim vikem pneumaticky vdlec Tl, jeho%Z pistnice 72 je prostied-
nictvim Sepu 73 a t¥menu 74 uloZena ne ramenu 65.

Na obr. 2 je Serchovand znfzomén rozvinuty plds¥ saciho
potrubi uloZeny ne Selistech 22 a svinuté saci potrubi kolem
trnu 30.

4

Punkce za¥izeni je ndsledujici:
Na poddtku operace jsou cCelisti 22 svinovaciho p¥ipravku 2 v ro-
zeviené poloze, trn 30 vysuvného p¥ipravku 3 je zasunut ve vodi-
ci trubce 36, pPfisunovaci pPipravek 5 s konzolou 63 pro upevnéni
vike je ve vychozi poloze a rameno 65 upinaciho p¥ipravku 6 p¥irub
je ve zvednuté poloze.

Ne rozeviené Selisti 22 se ulo¥i rozvinuty plds¥ saciho
potrubi, na pouzdro 49 nasunuté na trnu 30 se nasadi krouZek
saciho potrubi a na kohzolu,gg se uloZi viko. Za¥izeni se uvede
do &innosti. Nejd¥ive se trn 30 vysune pisobenim pistu 37 pneu-
metického vdlce 35 z vodici trubky 36 mezi 3elisti 22 svinovaciho
p¥ipravku 2 a jeho koncovd poloha je signalizovdna po doteku
pistu 37 s depem 39. V daldi fdzi se plsobenim pistnice 15 pneu-
matického vdlce 9 zvedd tladnd deska 14 a pies prufiny 18 na
depech 16 pGsobi na horni p¥idku 13, kterou spolu se stojinami
11l ve vedeni 10 konzol 7 undsi spolu s Celistmi 22 ve vertikdlnim
sméru proti trnu 30. Po doteku s trnem 30 dochdzi k natddeni
delisti 22 kolem cepll 21 v konzoldch 19 aZ do polohy, kdy dojde
k obepnuti trnu 30 a ke styku prizmatické podloZky 20 a piitla-
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Jovacich kemend 23. Po docileni koncové polohy elisti 22,
ktdrd je vymezena dotladenim hlav Sroubl 27 o spodni plochu
spojovaci desky 8, dochdzi k prekondni odporu pruZin 18 na
¢epech 26 a k dalsimu posunu tladné desky 14 s kalibrovacim
trnem 17 ve vertikdlnim sméru, a% do polohy, kdy se jeho navd-
d8ci plochy 25 dostanou do styku s navddécimi plochami 26
Selisti 22, Tim je aretovdna koncovéd poloha Selisti 22 zaru-
Sujici dokonalé svinuti saciho potrubi., Vliivem plsobeni pneu-
matického vdlce 40 upinaciho p¥ipravku 4 krou¥ku - pres pistnici
46 & dvouramennou pdku 44 dojde k posuvu pouzdra 52 8 krouZkem
po trnu 30 a k jeho zesunuti do svinutého saciho potrubi.
Soudasné pisobenim pneumatického vdlce 54 p¥isunovaciho pFip-
raviku 5 pYes pistnici 55 a dvouramennou pdku 57 dojde k posuvu
upinaci desky 55 s konzolou 63 ve smdru ke svinovacimi piipravku
2,8 tim k pFitladeni pouzdre na svinuté saci potrubi., V posled-
ni fézi se na pritladovaci kameny 23 Celisti 22 uloZi p¥irube a
rameno 65 upinaciho pripravku 6 piirub se pisobenim pneumatického
vdlce 71 p¥itladi ne p¥irubu tak, Ze koliky 67 pomoci svych
ndbdhovych hran 68 zapadnou do otvori v prirubé a soudasné do
otvord 24 pPitladovacich kamenid 23,8 vymezi tak polohu, p¥irub
ne svinutém sacim potrubi. Po ukonleni téchto operaci miZe
obsluhe provést stehovdni saciho potrubi, po jehoZ ukonéeni se
p¥ipravky vrdéti do vychozi polohy a cyklus se opakuje.
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Za¥izeni k vyrobé saciho potrubi pro spalovaci motory, sestd-
vajici ze svinovaciho pFipravku, vysuvného p¥ipravku trnu

s upinacim p¥ipravkem krouZk(, p¥isunovaciho p¥ipravku a upi-
naciho pripravku prirub, vyznafujici se tim, Ze svinovaci
pF¥ipravek (2) je umistén mezi vysuvnym pr¥ipravkem (3) trnu

s upinacim p¥ipravkem (4) krouZkd a p¥lsunovacim p¥ipravkem
(5), pPidem# p¥ipravky (2 , 3., 5) jsou uspofédéhy za sebou,
ve spoledné horizontdlni ose, ke kterd je kolmo vedle svinova-
ciho p¥ipravku (2) uspor¥dddn upinaci p¥ipravek (6) p¥irub.
Za¥izeni podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze svinovaci p¥ipra-
vek (2) sestdvd ze dvou konzol (7) uloZenych proti sobé v zdkla-
dové desce (1), na nichZ jsou posuvné ve vertikdlnim sméru ulo-
eny stojiny (1d) spojené dvéma nad sebou usporadanymi p¥idkemi.
(x2), (13), mezi nimiZ je pohyblivé ve vertikdlnim sméru uloZena
tladnd deska (14), p¥ipojena k pistnici (10) pneumatického vdlce
(9) a na tladné desce (14) jsou ulo¥eny dva depy (16) s pruZi-
nemi (18) a mezi nimi kalibrobaci trn (17) a na horni p¥idce
(13) jsou upevnény konzoly (19) a mezi nimi prizmaticki podloZka
(20) a na konzoldch (19) jsou uloZeny vykyvné proti sobé Celisti
(22), p¥idemZ vysuvny pripravek (3) trnu, uloZeny na zdkladové
desce (1% Je tvo¥en trnem (30), ktery je uloZen ve vodici trubce
(36) a upevnén k pistu (37) pneumatického vélce (35), pridem¥
pod nim uloZeny upinaci pripravek (4) krouZki je tvofen dvourame-
nnou pdkou (44), jeji¥ jedno remeno je upevndno k pistnici (46)
pneumatického vdlce (40) a druhé, rozvidlenéd rameno k pouzdru
(49) nasunutému ne trnu (30), pFidem¥ p¥isunovaci pfipravek (5)
ulozZeny na zdkladové desce (1) tvoii posuvnd uloZend upinaci
deska (51), spojend prost¥ednictvim dvouramenné pdky (57) s pist-
nici (55) pneumatického vdlce (54) a p¥ilem¥ upinaci p¥ipravek
(6) p¥irub je vytvoren z konzoly (63), ke které je vykyvné,
prost¥ednictvim pneumatického vdlce (71) upevndno rameno (65),
opatfené na svém konci deskou (66) s vykyvn& uloZenymi Sepy (67).

2 vykresy
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