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(54) KREISSAGEMASCHINE MIT EINSPANNVORRICHTUNG FUR EIN KREISSAGEBLATT
(57) Die Erfindung beschreibt eine Kreissdgemaschine

mit einer Einspannvorrichtung (11) fur ein Kreissa-
geblatt (2), umfassend ein Tragelement (7) mit
einem drehbar gelagerten ersten Spannflansch (6)
und ein zwischen einer Spannstellung und einer
Losestellung verstellbares Spannelement (9) mit
einem koaxial zum ersten Spannflansch (6) drehbar
gelagerten zweiten Spannflansch (8), wobei ein
Spannflansch (6, 8), insbesondere (ber einen
Riemen, antreibbar ist und zum Einspannen des
Kreissdgeblatts (2) zwischen den Spannflanschen
(6, 8) das Spannelement (9) aus der Lésestellung in
Richtung des Tragelements (7) in die Spannstellung
verbracht wird. Dabei ist das Spannelement (9) mit
dem zweiten Spannflansch (8) mittels einer, eine
Fiihrungsanordnung (13) und einen Verstellantrieb
(14) umfassenden Verstellanordnung (12) zwischen
der Losestellung und der Spannstellung relativ zum
Tragelement (7) mit dem ersten Spannflansch (6)
geradlinig und in Achsrichtung der Spannflansche
(6, 8) verstellbar.
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Die Erfindung betrifft eine Kreissagemaschine gemaR dem Oberbegriff des unabhangigen
Patentanspruchs 1.

Bei allen Typen von Kreissdgemaschinen, insbesondere Tischkreissdgen, Formatkreissagen
und Plattenaufteilsdgen, ist es von Vorteil, wenn die Lagerung und der Antrieb des Kreissage-
blattes mit moglichst geringem Raumbedarf der verwendeten Komponenten erfolgt. Durch den
Einsatz eines kompakt bauenden Kreissdgeaggregats und die Verwendung von kleineren Kom-
ponenten konnen einerseits Herstellkosten reduziert werden, andererseits ist es dadurch moég-
lich in den Kreissdgemaschinen bei gleich bleibenden AuRenabmessungen zusétzliche Funkti-
onselemente einzubauen oder die Funktionalitat der verwendeten Komponenten zu erweitern.

Eine Mdglichkeit ein Ségeaggregat einer Kreissdgemaschine mit reduzierten Abmessungen
herzustellen, ist in DE 100 41 210 C2 offenbart. Diese beschreibt eine Kreissdgemaschine, bei
der das Sageblatt von einem Antriebsflansch gehalten und angetrieben ist und an der Kreissa-
gemaschine verschwenkbar gelagert ist. Dabei ist der Aufnahmeflansch durch einen Spindel-
flansch und einen Gegenflansch gebildet, die an zwei gelenkig miteinander verbundenen Halte-
teilen drehbar gelagert sind. Zum Einspannen des Kreissageblattes zwischen Spindelflansch
und Gegenflansch werden die Halteteile mittels Federkraft dhnlich wie bei einer Zange um das
gemeinsame Drehgelenk zusammengedriickt; zum Losen des Kreissdgeblattes werden die
beiden Halteteile entgegen der Federkraft durch einen Arbeitszylinder auseinandergedriickt.
Der Antrieb des Kreissageblattes erfolgt mittels eines Keilriemens, der um den Spindelflansch
und eine Antriebsscheibe mit paralleler Drehachse gefiihrt ist. Die Antriebsscheibe ist dabei
direkt mit der Abtriebswelle eines Antriebsmotors verbunden.

Durch diese Form der S&ageblatteinspannung mit Verzicht auf eine langere Sagewelle und den
getrennt von der Halterung, nédmlich unterhalb angeordneten Antriebsmotor baut dieses Sage-
aggregat relativ schmal und ermdglicht bei einer Verwendung z.B. in einer Formatkreisséage ein
Schwenken des Kreissageblattes sowohl nach links, als auch nach rechts. Bei herkdmmlichen
Formatkreissdgen besteht hingegen im Allgemeinen nur die Mdglichkeit das Kreissageblatt
lediglich nach einer Seite zu schwenken, da das Sageaggregat breiter baut, insbesondere
durch die Verwendung einer langeren Sagewelle. Dieses Beispiel zeigt, dass durch raumspa-
rende Ausfiihrung eines Sageaggregates die Funktionalitdt und die Bedienerfreundlichkeit einer
Kreissagemaschine deutlich erhéht werden kann.

Nachteilig bei dieser Ausfiihrung ist jedoch, dass die gelenkige Lagerung der Halteteile beim
Lésen der Einspannung eine gegenseitige Schiefstellung von Spindelflansch und Gegenflansch
bewirkt, was die Verwendung von zumindest einem Pendelkugellager fast zwingend erforderlich
macht.

Weiters wird die Mdglichkeit, das Sdgeaggregat zu schwenken, durch den weit ausladenden
Antriebsmotor nach wie vor eingeschrankt und missen im Gehduse der Kreissdgemaschine
grofde Freirdume fur das Verschwenken des Sédgeaggregats mit dem Antriebsmotor freigehalten
werden oder auf grofRer bauende, stérkere Antriebsmotore verzichtet werden.

EP 0 798 064 A1 beschreibt eine Vorrichtung zum Spannen scheibenférmiger Werkzeuge, wie
Kreissageblatter, zwischen einem Festflansch und einem Losflansch einer Arbeitsspindel. Diese
weist dazu eine zur Spindelachse koaxiale Spannvorrichtung auf, mit der der Losflansch ge-
spannt bzw. geldst werden kann. Die zum Spannen eines Werkzeugs erforderliche Zugkraft
zwischen Festflansch und Losflansch wird durch die Aufnahme- bzw. Zentrierbohrung des
Werkzeugs bzw. Kreissadgeblatts Gbertragen. Zur Durchfiihrung eines Werkzeugwechsels muss
der Losflansch nach Auferkraftsetzung der axial wirkenden Spannvorrichtung vollstédndig abge-
nommen werden und das Werkzeug in axialer Richtung Uber das nunmehr freiliegende Spind-
elende axial abgenommen werden.

DE 41 39 073 A1 zeigt eine Spann- und Wechseleinrichtung fiir Kreissageblatter, die auf einer
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angetriebenen Spindel mittels eines Flansches und einer gegenuber dem Flansch verdrehbaren
Spannmutter befestigt sind. Die Spann- und Wechseleinrichtung umfasst dazu einen Bolzen mit
einem Fortsatz, der axial in eine Vertiefung der Spindel eingefiihrt werden kann und diese beim
Wechselvorgang gegen Verdrehung sichert sowie eine relativ zum Fortsatz bzw. Bolzen dreh-
bare Buchse, die mit Vorspriingen axial in entsprechende Ausnehmungen der Spannmutter
eingreifen kann. Zum S&geblattwechsel wird die Vorrichtung axial in Eingriff gebracht und die
Biichse bei gleichzeitig gegen Verdrehung gesicherter Spindel gedreht, wodurch die Spannmut-
ter gelockert wird. Durch diese Vorrichtung kann die Benutzung eines oder zweier GabelschiUs-
sel, die Ublicherweise flr den Sageblattwechsel erforderlich sind, entfallen. Die zum Spannen
des Kreissageblatts zwischen den beiden Flanschen erforderliche Zugkraft wird bei diesem
System ebenfalls tiber die Spindel durch die Aufnahme- bzw. Zentrierbohrung des Kreissage-
blatts Ubertragen.

US 2002/0028644 A1 offenbart ein Elektrowerkzeug mit einer Schnellspanneinrichtung, bei dem
ein Werkzeug zwischen einem Spannflansch und einem Gegenflansch verspannbar ist. Die
Uberfiihrung von einer Spannstellung in eine Losestellung wird durch ein Betatigungselement
bewirkt, dass selbsttétig und kontrolliert in die Spannstellung zuriick gefiihrt wird, wenn es sich
in der Losestellung befindet und versehentlich der Motor des Elektrowerkzeugs eingeschaltet
wird. Der Spannflansch wird dabei durch einen durch die Zentrierbohrung des Werkzeugs ge-
fihrten Spannbolzen gegen den Gegenflansch verspannt, d.h. die erforderlichen Zugkréfte
zwischen den beiden Flanschen werden durch die Aufnahme- bzw. Zentrierbohrung des Werk-
zeugs Ubertragen.

Ausgehend von diesem Stand der Technik ist es Aufgabe der Erfindung eine Kreissdgemaschi-
ne mit einem Kreissdgeaggregat bereit zu stellen, das sich durch eine raumsparende, schmale
Bauweise auszeichnet.

Gelost wird diese Aufgabe durch eine Kreissdgemaschine mit den kennzeichnenden Merkma-
len des Anspruchs 1. Durch die Einspannung des Kreissédgeblatts zwischen den an Tragele-
ment und Spannelement befestigten Spannflanschen entfallt, wie aus dem Stand der Technik
bekannt, eine herkdmmliche Sagewelle, die einen Schwenkvorgang des Sageaggregats bei den
Ublichen Bauformen von Kreissdgemaschinen zumindest in einer Schwenkrichtung stark ein-
schrankt. Zusatzlich bleibt jedoch der am Spannelement gelagerte zweite Spannflansch wéah-
rend der Verstellbewegung beim Einspann- und Lésevorgang immer parallel zum ersten Spann-
flansch am Tragelement. Der mit dem Spannelement bewegte zweite Spannflansch kontaktiert
beim Spannvorgang das Kreissageblatt mit der gesamten Spannfldche und nicht nur im unters-
ten Punkt des Flanschdurchmessers. Insbesondere bei Verwendung von Kreisséageblattern mit
unterschiedlichen Dicken der Grundkorper werden dadurch Biegemomente auf die Spannflan-
sche und deren Lager vermieden. Diese Einspannvorrichtung stellt daher an die Lagerung der
Spannflansche am Tragelement bzw. am Spannelement keine Anforderungen bezliglich winke-
liger Wellenverlagerungen. So kdnnen anstatt von Pendelkugellagern z.B. auch einfache Rillen-
kugellager eingesetzt werden, da diese nicht wie beim Stand der Technik ein Achswinkelspiel
bendtigen.

Das Tragelement und das Spannelement kdnnen verschiedenartig ausgebildet sein, bevorzugt
sind sie jedoch plattenférmig und zueinander parallel ausgebildet und schlieen das Kreissdge-
blatt derart zwischen sich ein, dass nur der fiir den Schnitt bendtigte Teil des Kreisségeblattes
freiliegt und am nicht bendtigten Teil eine Art Schutzgehduse gebildet ist. Dieser kann auch
dazu genutzt werden, die unkontrollierte Ausbreitung der beim Betrieb entstehenden Sagespa-
ne und von Staub zu verhindern und einen an eine Spaneabsaugung anschlieBbaren Raum zu
begrenzen. Tragelement und Spannelement konnen jedoch auch durch einen fachwerkartigen
Rahmen aufgebaut sein und miissen auch nicht parallel zueinander ausgefiihrt sein, solange
die gegenseitige Verstellung in Achsrichtung der Spannflansche erfolgt.

Damit die beiden Spannflansche im Betrieb exakt koaxial laufen, ist es vorteilhaft, eine gegen-
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seitige Zentrierung in Form einer Aufnahmedffnung an einem Spannflansch und eines damit
exakt zusammenpassenden Zentrieransatzes am gegeniiberliegenden Spannflansch vorzuse-
hen. In diesem Fall wird ein allféllig vorhandenes Spiel in der Fliihrungsanordnung des Spann-
elements weitgehend ausgeschaltet.

Geman einem weiteren Anspruch kann die Fiihrungsanordnung zur Verstellung des Spannele-
ments eine Linearfihrung in Form einer Schienenfiihrung z.B. eine Schwalbenschwanzfiihrung
umfassen, die in Verstellrichtung, also parallel zur Achsrichtung der Spannflansche, verlauft.
Durch diese Ausfuhrung besitzt die Fiihrungsanordnung eine hohe Steifigkeit und ein geringes
Fuhrungsspiel, wodurch das Spannelement eine rein translatorische Bewegung ohne Winkel-
anderung ausflhrt.

Gemal einem weiteren Anspruch umfasst die Fliihrungsanordnung zumindest eine am Spann-
element oder dem Tragelement befestigte, gerade Fiihrungsséaule, die in einer am Tragelement
bzw. am Spannelement befestigten Flihrungsbuchse lauft. Diese Ausbildung der Flhrungsan-
ordnung zeichnet sich ebenfalls durch eine exakt geradlinige Verstellbewegung des Spannele-
ments aus und kann aber auch mit anderen Ausfiihrungsarten von Linearfihrungen kombiniert
werden. Um eine gleichmaRige Fiihrung des Spannelements zu erzielen, ist es von Vorteil
mehrere, zumindest jedoch zwei dieser Saulen Flihrungssaulen vorzusehen, wobei diese au-
Rerhalb des gréRtmdglichen Kreissageblattdurchmessers angeordnet sein missen. Um ein
Verkanten des Spannelements bei der Verstellbewegung zu verhindern, ist es zweckmaRig,
diese an mehreren Punkten zu flhren.

Die Flhrungsséule besitzt vorzugsweise einen kreisformigen Querschnitt, wodurch diese und
die damit zusammenwirkende Fiihrungsbuchse kostengiinstig herstellbar bzw. als Zukaufteil
erhaltlich sind. Es sind jedoch auch andere Querschnittsformen der Fiihrungssaule méglich, die
entsprechenden Flhrungsbuchsen sind jedoch aufwendiger herzustellen.

Die zum Einspannen des Kreissageblattes erforderliche Kraft kann nach einem weiteren An-
spruch vorteilhaft Gber die Fiihrungssaule als zwischen dem Verstellantrieb und dem Spann-
element angeordnetes Zugelement eingeleitet werden. Dazu ist ein Ende der Filihrungssaule
zugfest mit dem Spannelement verbunden und das durch die Fiihrungsbuchse am Tragelement
ragende zweite Ende der Flhrungsséule mit dem Verstellantrieb, der die erforderliche Zugkraft
aufbringt, verbunden. Eine gleichwertige Ausfiihrung ist gegeben, wenn ein Ende der Fih-
rungssdulen mit dem Tragelement fest verbunden ist und der Verstellantrieb mit dem durch die
Fuhrungsbuchse am Spannelement ragende Fihrungssédule gekoppelt ist. Bei dieser Anord-
nung ist die Fihrungssaule feststehend und der Verstellantrieb Uibt auf die Aufenseite des
Spannelements beim Spannen des Kreissageblatts eine Druckkraft aus, die in der Fiihrungs-
sdule als Zugkraft wirkt.

Nach einem weiteren Anspruch besteht eine vorteilhafte Weiterbildung der Erfindung darin,
dass der Verstellantrieb und das Spannelement (iber ein, eine Stellkraft Gibertragendes Kurven-
getriebe, umfassend zumindest ein mit dem Verstellantrieb verbundenes Kurvenelement mit
einer Steuerkurve und ein mit dem Spannelement verbundenes, mit der Steuerkurve zusam-
menwirkendes Abtastelement gekoppelt sind. Dazu kann das Kurvenelement in Form einer
Fuhrungskulisse ausgebildet sein, bei der die Begrenzungsflache der Kulisse die Steuerkurve
bildet und als, mit dem Spannelement verbundenes Abtastelement ein Kulissenstein, z.B. in
Form eines Zapfens in der Kulisse gefiihrt ist.

Gemal einem weiteren Anspruch ist das Kurvenelement vorteilhaft in einer zum Tragelement
weitgehend parallelen Bewegungsrichtung verstellbar und weist die Steuerkurve einen bogen-
formig gekrimmten Abschnitt auf. Die Steuerkurve kann insbesondere kreisbogenférmig aus-
gebildet sein, was auf gangigen Fertigungseinrichtungen einfach herzustellen ist, kann jedoch
auch z.B. parabelférmig, ellipsenférmig oder dhnlich gekrimmt sein. Das Kurvenelement mit
dem bogenférmig gekriimmten Abschnitt der Steuerkurve wirkt wie ein Keil mit abnehmendem
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Keilwinkel, d.h. eine auf das Kurvenelement wirkende Verstellkraft kann durch die Uberset-
zungswirkung der Steuerkurve in eine vielfach gréflere Spannkraft in Verstellrichtung des
Spannelements umgewandelt werden, insbesondere wenn die Steuerkurve annahernd recht-
winkelig zu der Flihrungssaule bzw. der Spannrichtung verlauft.

Um eine sichere Fixierung des Abtastelements in der gespannten Stellung zu erzielen, kann
geman einem weiteren Anspruch die Steuerkurve im Anschluss an den bogenférmig gekrimm-
ten Abschnitt einen zur Verstelirichtung des Kurvenelements parallelen bzw. zur Spannrichtung
rechtwinkeligen, geradlinigen Sperrabschnitt aufweisen. Wird bei dieser Anordnung das Kur-
venelement in eine Position verbracht, in der das Abtastelement auf dem geradlinigen Abschnitt
anliegt, ist eine Bewegung des Abtastelements bzw. des Spannelements in Richtung der Lose-
stellung absolut blockiert und somit eine hohe Sicherheit gegeniliber einem unbeabsichtigten
Ldsen des Kreissageblatts aus der Spannstellung gegeben.

Nach einem weiteren Anspruch ist es von Vorteil, wenn das Kurvenelement durch eine Fih-
rungskulisse, in der das Abtastelement gefiihrt ist, gebildet ist. Auf diese Weise kann eine zu-
verlassige Zwangsfiihrung des Abtastelements und damit auch des Spannelements mit dem
zweiten Spannflansch realisiert werden.

Weiters kann eine Ausflihrung gemé&R einem weiteren Anspruch, bei der das Abtastelement in
der Spannstellung eine Uber-Totpunkt-Stellung an der Steuerkurve einnimmt, von Vorteil sein,
da dadurch die Spannstellung auch bei einem eventuellen Wegfall einer auf das Kurvenelement
wirkenden Verstellkraft stabil beibehalten wird.

Eine andere vorteilhafte Moglichkeit zur Aufbringung der erforderlichen Einspannkraft steht
nach einem weiteren Anspruch darin, wenn der Verstellantrieb und das Spannelement Uber ein,
eine Stellkraft ibertragendes Drehgelenkgetriebe, insbesondere ein Kniehebelgetriebe, gekop-
pelt sind. Bei Anordnung von mehreren gleichen Drehgelenkgetrieben kann die Flhrungsan-
ordnung fir die geradlinige Verstellung des Spannelements auch ohne Schienen- oder Sdulen-
fihrung sondern durch die Kinematik der Drehgelenkgetriebe selbst erfolgen. Durch das hohe
Ubersetzungsverhéltnis im Bereich des Totpunktes des Kniehebels kann mit relativ geringer
Verstellkraft eine sehr hohe Einspannkraft bewirkt werden. Weiters kann damit ebenfalls eine
stabile Uber-Totpunkt-Stellung des Spannelements in der Spannstellung bewirkt werden.

Gemal einem weiteren Anspruch kann der Verstellantrieb vorteilhaft einen Linearantrieb um-
fassen, der die geradlinige Bewegung des Spannelements entlang der Fiihrungsanordnung
bewirkt. Dabei kann die Verstellkraft direkt in Richtung der Fiihrungsanordnung in das Spann-
element eingeleitet werden oder aber auch mit Hilfe einer Vorrichtung zur Verstirkung der
Verstellkraft des Verstellantriebes in eine vielfach groRere Einspannkraft. Dazu kdnnen Getriebe
beliebiger Bauart, insbesondere die vorgenannten Kurvengetriebe oder Kniehebelgetriebe
verwendet werden.

Der Verstellantrieb kann nach einem weiteren Anspruch vorteilhaft einen Fluidzylinder umfas-
sen. Der z.B. mit Druckluft oder Hydraulikél arbeitende Fluidzylinder kann mit geringem Auf-
wand an, in den meisten Féllen bestehende Druckluftnetze bzw. Hydraulikkreise angeschlossen
werden.

GemaR einem weiteren Anspruch ist es sicherheitstechnisch vorteilhaft, wenn der Fluidzylinder
bei Abfall des Fluiddrucks durch Gewichtskraft oder Federkraft selbsttatig in eine mit der Spann-
stellung korrespondierende Ruhestellung bergeht bzw. diese beibehélt. Dadurch ist sicherge-
stellt, dass ein gegebenenfalls auftretender Druckverlust im Fluidzylinder kein unvorhergesehe-
nes Offnen der Einspannvorrichtung bewirkt.

Eine andere Mdglichkeit, ein unbeabsichtigtes Lésen der Einspannvorrichtung zu verhindern
besteht nach einem weiteren Anspruch darin, dass der Fluidzylinder bei Abfall des Fluiddrucks
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durch ein Steuerventil in seiner Stellung blockiert wird. Dazu wird vom Steuerventil in einer zum
Zylinder fuhrenden Druckleitung und/oder einer Riicklaufleitung der FlieBweg unterbrochen,
wodurch der Fluidzylinder bzw. der im Fluidzylinder bewegliche Kolben in seiner Stellung blo-
ckiert wird.

Weiters kann der Verstellantrieb gemafR einem weiteren Anspruch einen Gewindespindeltrieb
umfassen. Die Gewindespindel wird dabei vorzugsweise von einem Elektromotor angetrieben
und ist vorteilhaft mit geringer Steigung ausgefiihrt, wodurch der Gewindespindeltrieb selbst-
hemmend ausgefihrt ist, d.h. dass eine Drehung der Gewindespindel in der Spindelmutter nur
durch ein Drehmoment auf die Gewindespindel, nicht jedoch durch eine Schubkraft auf die
Spindelmutter ausgeldst werden kann. Ein Losen der Einspannvorrichtung kann somit nur durch
aktives Drehen der Gewindespindel erfolgen, wodurch eine mechanische Absicherung der
Spannstellung gegeben ist.

Um eine Toleranz der Einspannvorrichtung gegeniiber Dickenschwankungen des Kreissége-
blatts zu erzielen, ist es von Vorteil, wenn geman einem weiteren Anspruch die Verstellanord-
nung ein das Spannelement und/oder einen Spannflansch in Richtung der Spannstellung dri-
ckendes Federelement, insbesondere eine Tellerfeder, umfasst. Dadurch ist sowohl bei diinnen
Kreissageblattgrundkérpern als auch bei dicken Sageblattgrundkérpern eine erforderliche Min-
desteinspannkraft gegeben, gleichzeitig kann die Einspannvorrichtung vor schadlichen Kraft-
spitzen beim Einspannen eines dicken Kreissageblattgrundkorpers bewahrt werden.

Eine weitere vorteilhafte Ausfiihrung der Kreissdgemaschine ist nach einem weiteren Anspruch
dadurch gekennzeichnet, dass die Einspannvorrichtung mittels einer Linearfilhrung gegeniber
einer, mit einem Grundgestell der Kreissdgemaschine verbundenen Grundplatte in der Kreissa-
geblattebene verstellbar ist. Dadurch kann z.B. das Kreissageblatt gegeniber einer Auflagefla-
che fir Werkstlicke verstellt werden und dadurch die Schnitttiefe des Kreisségeblattes veran-
dert werden. Weiters kann diese Verstellmoglichkeit dazu genutzt werden, die Schnitttiefe an
unterschiedliche Kreissdgeblattdurchmesser anzupassen.

Die Kreissdgemaschine erhélt eine zusatzliche Funktionalitdt, wenn gemaR einem weiteren
Anspruch die Grundplatte um eine zum Sageblatt parallele Schwenkachse gelagert ist. Insbe-
sondere wenn die Schwenkachse mit der Austrittséffnung des Kreissageblatts an einer Auflage-
flache fur Werkstiicke zusammenfallt, ist fur ein Schwenken des Kreissédgeblattes nur eine
schmale Austrittséffnung erforderlich, was die Gefahr eines Verkeilens von schmalen Werksti-
cken oder Werkstickteilen zwischen dem Kreisségeblatt und dem Auflagetisch verringert.

Diese Anordnung der Schwenkachse kann baulich umgesetzt werden, indem die Grundplatte
entlang einer kreisbogenférmigen Fiihrungsanordnung gefiihrt wird, wobei der Kriimmungsmit-
telpunkt der kreisbogenférmigen Flihrungsanordnung die gedachte Schwenkachse bildet.

GemaR einem weiteren Anspruch ist es von Vorteil, wenn der erste Spannflansch mittels eines
Schrégkugellagers am Tragelement gelagert ist. Diese Bauart von Walzlagern ist gut geeignet,
zusatzlich zu den radialen Kréften auch die durch das Einspannen des Kreissédgeblatts auftre-
tenden, axialen Krafte aufzunehmen.

Die Erfindung wird im Nachfolgenden anhand des in den Zeichnungen dargesteliten Ausfiih-
rungsbeispiels naher erlautert.

Es zeigen:

Fig. 1 ein in einer erfindungsgeméfen Kreissdgemaschine einsetzbares Kreissdgeaggregat in
vereinfachter, perspektivischer Darstellung;

Fig. 2 eine Draufsicht auf das Kreissdgeaggregat gemaR Fig. 1, in vereinfachter, schemati-
scher Darstellung;
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Fig. 3 eine perspektivische Ansicht des Kreissédgeaggregats gemaR Fig. 1 in gedffnetem
Zustand und bei entferntem Kreisségeblatt in vereinfachter, schematischer Darstellung;
Fig. 4 einen Schnitt durch die Einspannvorrichtung des Kreissdgeaggregats.

Einfihrend sei festgehalten, dass in den unterschiedlich beschriebenen Figuren bzw. Ausfih-
rungsformen gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen
versehen werden, wobei die in der gesamten Beschreibung enthaltenen Offenbarungen sinn-
gemal auf gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen
Ubertragen werden kdnnen. Auch sind die in der Beschreibung gewahlten Lageangaben, wie
z.B. oben, unten, seitlich usw. auf die unmittelbar beschriebene sowie dargestelite Figur bezo-
gen und sind bei einer Lagednderung sinngemanl auf die neue Lage zu Ubertragen. Weiters
kdnnen auch Einzelmerkmale oder Merkmalskombinationen aus den gezeigten und beschrie-
benen unterschiedlichen Ausflihrungsbeispielen fiir sich eigenstdndige, erfinderische oder
erfindungsgemafe Losungen darstellen.

Fig. 1 und Fig. 2 zeigen ein Kreissdgeaggregat 1 fir eine erfindungsgemafle Kreissdgemaschi-
ne, die in verschiedenster Bauart, z.B. als Tischkreissdge, Formatkreissége, Plattenaufteilsage,
oder sonstige Sdgemaschine ausgefiihrt sein kann. Die Kreissdgemaschine ist aus Griinden
der Einfachheit in den Figuren deshalb nicht dargestellt. Als Schneidwerkzeug enthalt das
Kreissdgeaggregat 1 im Ausfiihrungsbeispiel ein Kreissdgeblatt 2 sowie ein Ritzsageblatt 3,
wobei die Drehrichtung des Ritzségeblattes 3 entgegengesetzt zur Drehrichtung des Kreissa-
geblatts 2 ist. Dadurch wird, wie aus dem Stand der Technik bekannt, an beiden Oberflachen
eines plattenférmigen Werkstlicks, eine ausrissfreie Schnittkante erzielt. Das Kreissageblatt 2
ist auf einer drehbar gelagerten Sagewelle 4 gelagert, die durch einen Antriebsflansch 5 gebil-
det ist. Der zweiteilige Antriebsflansch 5 wiederum umfasst einen ersten Spannflansch 6, der
drehbar an einem Tragelement 7 gelagert ist, sowie einen zweiten Spannflansch 8, der drehbar
an einem Spannelement 9 gelagert ist. Die beiden Spannflansche 6 und 8 sind koaxial zuein-
ander angeordnet und bilden eine Kreissdgeblattachse 10, um die sich das Kreisségeblatt 2 im
Betrieb dreht. Das Tragelement 7 mit dem ersten Spannflansch 6 und das Spannelement 9 mit
dem zweiten Spannflansch 8 sind Teil einer Einspannvorrichtung 11 fiir das Kreissageblatt 2,
wobei das Zentrum des Kreisségeblatts 2 mit einer Spannkraft zwischen dem ersten Spann-
flansch 6 und dem zweiten Spannflansch 8 im Kreissageaggregat 1 drehbar befestigt ist. Eine
Losestellung, in der das Kreissageblatt 2 aus dem Kreissdgeaggregat 1 entnommen werden
kann bzw. ein Kreissageblatt 2 in das Kreissdgeaggregat 1 eingesetzt werden kann, wird da-
durch bewirkt, dass das Spannelement 9 mit dem zweiten Spannflansch 8 relativ zum Tragele-
ment 7 mit dem ersten Spannflansch 6 geradlinig und in Richtung der Kreissédgeblattachse 10,
also auch in Achsrichtung der Spannflansche 6, 8 verstellbar ist. Die dem Kreissdgeblatt 2
zugewandten Spannfldchen der Spannflansche 6, 8 bleiben wahrend dieses Verstellvorgangs
zueinander parallel. Fir die Durchfiihrung des Verstellvorgangs zwischen der Spannstellung
und der Losestellung bzw. umgekehrt, umfasst die Einspannvorrichtung 11 weiters eine Ver-
stellanordnung 12, die eine Flihrungsanordnung 13 sowie einen Verstellantrieb 14 umfasst. Zur
Flhrungsanordnung 13, die die Geradfiihrung des Spannelements 9 im Bezug auf das Trag-
element 7 bewirkt, gehdren zwei Flihrungssaulen 15, die parallel zur Kreissageblattachse 10
ausgerichtet sind, und die jeweils mit einem Ende am Spannelement 9 befestigt sind. Das zwei-
te Ende der Fihrungssdulen 15 ist jeweils durch eine in das Tragelement 7 eingesetzt Fiih-
rungsbuchse 16 gefihrt, wodurch die Fiihrungsséulen 15 das Tragelement 7 durchragen. Die
Fahrungssdulen 15 sind dabei weitgehend spielfrei in den Fiihrungsbuchsen 16 gefiihrt, die
eine Walzflihrung oder eine Gleitfiihrung bilden kénnen. Die Verstellmoglichkeit des Spannele-
ments 9 wird in Fig. 1 durch den Pfeil 17 angedeutet. Die zum Einspannen des Kreissageblatts
2 erforderliche Kraft wird durch die Fiihrungsséulen 15 in das Spannelement 9 eingeleitet. Die
Flhrungss&ulen 15 wirken in dieser Ausfiihrung daher in der Spannstellung als Zugelemente, in
alternativen Ausfiihrungen ist es jedoch auch méglich, dass die Kraft zum Spannen des Kreis-
sageblatts 2 durch sonstige Mittel in das Spannelement 9 eingeleitet werden und die Fiihrungs-
saulen 15 reine Fuhrungsaufgabe erfiillen.
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Die Verstellkraft wird vom Verstellantrieb 14 lber zwei Kurvengetriebe 18 als Spannkraft auf die
zwei Fuhrungssaulen 15 lbertragen. Ein Kurvengetriebe 18 umfasst dabei ein in Richtung des
Pfeils 19 verstellbares Kurvenelement 20, das im Ausfiihrungsbeispiel durch eine Fuhrungsku-
lisse 21 gebildet ist. Die Fluhrungskulisse 21 bildet eine Steuerkurve 22 aus, die mit einem
Abtastelement 23 zusammenwirkt, das am freien Ende der Fiihrungsséule 15 befestigt ist. Die
Steuerkurve 22 umfasst einen bogenférmig, insbesondere kreisbogenférmig gekrimmten Ab-
schnitt und einen daran anschlieBenden geradlinigen Abschnitt, in dem das Abtastelement 23 in
der Spannposition der Einstellvorrichtung 11 positioniert ist. Eine Verstellung des Kurvenele-
ments 20 in Richtung des Pfeils 19 bewirkt dadurch eine Verstellung der Fiihrungsséule 15 und
somit auch des Spannelements 9 in Richtung des Pfeils 17, wodurch das Einspannen bzw.
Losen des Kreissdgeblatts 2 bewirkt wird. Zur Verstellung der Kurvenelemente 20 sind diese mit
dem Verstellantrieb 14 gekoppelt, der als Linearantrieb in Form zweier Fluidzylinder 24 ausge-
fuhrt ist. Die Ansteuerung der Fluidzylinder 24 erfolgt {iber ein nicht dargestelites 5-3-
Wegeventil, das in seiner durch Federkraft eingestellten Nullstellung den Zu- und Ablauf aus
den Fluidzylindern 24 sperrt, wodurch bei einem eventuellen Abfall des Fluiddrucks eine Ver-
stellbewegung der Einspannvorrichtung 11 blockiert und dadurch verhindert wird.

Fig. 3 zeigt, das durch Entfernen des Spannelements 9 gedffnete Kreissdgeaggregat 1 ohne
das Kreissageblatt in perspektivischer, vereinfachter Darstellung. Man erkennt den am Trag-
element 7 drehbar gelagerten ersten Spannflansch 6, der zusammen mit dem nicht dargestell-
ten, zweiten Spannflansch 8 das Kreissageblatt 2 fixiert und Bestandteil des Antriebes ist. Der
Antrieb des ersten Spannflansches 6 erfolgt durch einen Hauptantriebsriemen 25, der als Keil-
rippenriemen ausgefihrt ist. Der Spannflansch 6 besitzt dazu am Aufenumfang umiaufende
Rillen, die mit den Keilflanken des Keilrippenriemens zusammenwirken.

innerhalb des Kreissdageaggregats 1 ist die Einspannvorrichtung 11 zusammen mit der Verstell-
anordnung 12 und dem Hauptantrieb mittels einer Linearfiihrung 36 relativ zu einer Grundplatte
37 verstellbar. Dazu ist das Tragelement 7 auf Filhrungsschienen 38 gelagert, die parallel zur
Schnittebene des Kreisségeblatts 2 ausgerichtet sind. Die Verstellbarkeit des Tragelements 7
relativ zur Grundplatte 37 ist in Fig. 3 durch einen Pfeil 39 angedeutet. Diese Verstellmdglichkeit
dient dazu, das Kreissdgeblatt 2 zusammen mit der gesamten Einspannvorrichtung 11, der
Verstellanordnung 12, dem Hauptantriebsriemen 25, dem Winkelgetriebe 29, sowie dem An-
triebsmotor 31 gegeniiber einem Grundgestell der Kreissdgemaschine verstellen zu kénnen,
z.B. um eine Schnitttiefe einzustellen, oder die Kreissdgemaschine an unterschiedliche Durch-
messer des Kreissdgeblatts 2 anzupassen. Die zur Verstellung erforderliche Kraft wird zwischen
Tragelement 7 und Grundplatte 37 durch einen Verstellzylinder 40 (siehe Fig. 1) aufgebracht.

Um die Schnittebene des Kreissageblatts 2 schwenken zu konnen, ist das Kreissdgeaggregat 1
schwenkbar an einem nicht dargestellten Grundgestell, z.B. an der Unterseite eines Auflageti-
sches flir Werkstucke, angeordnet. Die Lagerung des Kreissdgeaggregats 1 in der Kreissage-
maschine umfasst dazu zwei Schwenkfiihrungsplatten 41 (in Fig. 1 und Fig. 3 ist jeweils nur
eine Schwenkfihrungsplatte 41 dargestellt), wobei die Schwenkfiihrungsplatten 41 mit Monta-
geplatten 42 an der Unterseite eines Auflagetisches befestigt sind; das Kreisségeblatt 2 ragt
dabei durch eine Offnung ber den Auflagetisch vor. An den zwei Schwenkfiihrungsplatten 41,
zwischen denen das Kreissdgeaggregat 1 angeordnet ist, ist jeweils eine Schwenkflihrungs-
schiene 43 befestigt, an der die Grundplatte 37 mittels Flihrungselementen 44 gefiihrt ist. Die
Krimmungsmittelpunkte der Schwenkfiihrungsschienen 43 sind vorzugsweise so gewahlt, dass
sie in der Schnittebene des Kreissdgeblatts 2 sowie gleichzeitig in der Auflageebene fiir
Werkstlcke liegen und bilden dadurch die eine Schwenkachse fiir das Kreissageblatt 2.

Fig. 4 zeigt einen Schnitt durch das Kreissdgeaggregat 1, in dem die Wirkungsweise der Ein-
spannvorrichtung 11 néher erkennbar ist. Man erkennt das Kreissdgeaggregat 1, angeordnet
unterhalb eines Auflagetisches 65 einer Kreissdgemaschine z.B. einer Formatkreissdge oder
einer Plattenaufteilsdge, wobei die Oberseite des Auflagetisches 65 eine Auflagefliche 66 fir
Werkstiicke bildet. Das Sageblatt 2 ragt durch eine Offnung 67 aus dem Auflagetisch heraus
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und ist dabei zwischen dem ersten Spannflansch 6 und dem zweiten Spannflansch 8 gehalten.
Der erste Spannflansch 6 ist am Tragelement 7 drehbar gelagert, wozu in einer Bohrung im
Tragelement 7 mit einem Befestigungsmittel 68 z.B. einer Schraube, ein Achseinsatz 69 befes-
tigt ist, auf dem mittels zweier Walziager 70 der erste Spannflansch 6 drehbar gelagert ist. Die
Walzlager 70 kdnnen dabei als Rillenkugellager ausgebildet sein, zur Aufnahme der durch den
Spannvorgang auftretenden Axialkréafte ist jedoch auch die Verwendung von Schragkugellagern
vorteilhaft. Der zweite Spannflansch 8 ist ebenfalls mittels eines Walzlagers 70 drehbar auf
einem mit einem Befestigungsmittel 68 im Spannelement 9 befestigten Achseinsatz 69 gelagert.

Die zum Einspannen des Kreissageblattes 2 erforderliche Kraft wird durch die Fihrungsséulen
15 in das Spannelement 9 eingeleitet, und zwar indem das Kurvenelement 20 in Form einer
Fuhrungskulisse 21 quer zu der Flihrungsséaule 15 in Spannrichtung 71 verstellt wird, wodurch
im Zusammenwirken der am Kurvenelement 20 ausgebildeten Steuerkurve 22 mit dem jeweils
am Ende einer Fihrungssaule 15 befestigten Abtastelement 23 das Spannelement 9 in Ein-
spannrichtung 72 gezogen wird. Die Steuerkurve 22 ist im Ausfiihrungsbeispiel kreisbogenfér-
mig mit einem im Extrempunkt anschlieRenden, geradlinigen Sperrabschnitt 73. Die kreisbogen-
formige Steuerkurve 23 wirkt auf das Abtastelement 23 wie ein Keil mit abnehmendem Keilwin-
kel, wodurch mit zunehmender Verschiebung des Kurvenelements 20 in Spannrichtung 71 eine
immer hoher werdende Kraftlibersetzung zwischen der Verstellkraft in Spannrichtung 71 und
der Einspannkraft in Einspannrichtung 72 erzielt wird. Nach Uberschreiten des Extrempunktes
der kreisbogenférmigen Steuerkurve 22 wird das Abtastelement 23 durch den geradlinigen
Sperrabschnitt 73 in der maximal gespannten Position fixiert, wodurch auch eine sichere Ein-
spannung des Kreissdgeblattes 2 sichergestellt ist.

Wie in Fig. 1 erkennbar, sind die Kurvenelemente 20 mittels zweier Saulenfihrungen 74 quer
zu den Fihrungssaulen 15 verstellbar gelagert. Damit die betrachtlichen Einspannkrafte nicht

-von diesen Saulenfiihrungen 74 alleine aufgenommen werden missen, sind die Kurvenelemen-

te 20 mittels Stutzelementen 75 gegeniiber dem Tragelement 7 oder den Fihrungsbuchsen 16
abgestiitzt. Diese Stiitzelemente 75 aus einem Metall mit niedrigem Reibungskoeffizienten sind
dazu mit dem Tragelement 7 fest verbunden, z.B. durch Verschraubung und bilden jeweils eine
Gleitflache, an der ein Kurvenelement 20 wahrend der Verstellung in Richtung des Pfeils 19
entlanggleiten kann und die von der Fithrungssaule 15 auf das Kurvenelement 20 ausgetibte
Einspannkraft auf das Tragelement 7 abtragen wird. Die Saulenfiihrungen 74 sind dadurch
weitgehend frei von Biegekraften. Als Werkstoff fiir die Stiitzelemente 75 haben sich Gleitlager-
werkstoffe aus Nichteisenmetall-Legierungen z.B. Kupferlegierungen, Bleilegierungen, Lager-
bronzen oder dhnliches als vorteilhaft erwiesen, um einen Wirkungsgradverlust durch hohe
Reibung sowie Verschlei zwischen den Kurvenelementen 20 und den Stiitzelementen 75 zu
vermeiden.

Fig. 4 zeigt als weiteren mdglichen Teil der Flihrungsanordnung 13 eine ebenfalls paralle! zur
Kreisségeblattachse 10 ausgerichtete Schienenfiihrung 76, durch die ein am Spannelement 9
befestigter Flihrungsteil 77 zwischen am Tragelement 7 ausgebildeten Fiihrungsnuten 78 ge-
flhrt ist wodurch zusétzlich zu den Fiihrungsséulen 15 in den Fiihrungsbuchsen 16 eine stabile
Geradfiihrung des Spannelements 9 gegeniiber dem Tragelement 7 erreicht wird.

Fig. 4 zeigt auch die Linearfiihrung 36 mittels derer die gesamte Einspannvorrichtung 11 und
damit auch das Kreissdgeblatt 2 relativ zur Grundplatte 37 in zu dieser paralleler Richtung
gemaf Pfeil 39 verstellbar ist. Am Tragelement 7 sind dazu Flhrungselemente 79 befestigt, die
entlang von den Flhrungsschienen 38 gefiihrt sind. Durch diese Verstellméglichkeit kann der
Uberstand des Kreissédgeblattes 2 gegeniiber der Auflageflache 66 verandert werden, wobei
eine Schnittebene 80 des Kreisségeblattes 2 unverandert bleibt.

Samtliche Angaben zu Wertebereichen in gegenstandlicher Beschreibung sind so zu verstehen,
dass diese beliebige und alle Teilbereiche daraus mitumfassen, z.B. ist die Angabe 1 bis 10 so
zu verstehen, dass samtliche Teilbereiche, ausgehend von der unteren Grenze 1 und der
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oberen Grenze 10 mitumfasst sind, d.h. sdmtliche Teilbereiche beginnen mit einer unteren
Grenze von 1 oder groRer und enden bei einer oberen Grenze von 10 oder weniger, z.B. 1 bis
1,7, oder 3,2 bis 8,1 oder 5,5 bis 10.

Das Ausfuhrungsbeispiel beschreibt eine mdgliche Ausflihrungsvariante des Kreissageaggre-
gats 1 flr eine Kreissdgemaschine, wobei an dieser Stelle bemerkt sei, dass die Erfindung nicht
auf die speziell dargesteliten Ausflihrungsvariante derselben eingeschrankt ist, sondern viel-
mehr auch diverse Kombinationen der in der Beschreibung enthaltenen, einzelnen Ausfih-
rungsvarianten untereinander méglich sind und diese Variationsmdglichkeit aufgrund der Lehre
zum technischen Handeln durch gegensténdliche Erfindung im Kénnen des auf diesem techni-
schen Gebiet tatigen Fachmannes liegt. Es sind also auch samtliche denkbaren Ausfihrungs-
varianten, die durch Kombinationen einzelner Details der dargesteliten und beschriebenen
Ausflihrungsvariante méglich sind, vom Schutzumfang mitumfasst.

Der Ordnung halber sei abschlieBend darauf hingewiesen, dass zum besseren Verstdndnis des
Aufbaus des Kreissdgeaggregats 1 dieses bzw. dessen Bestandteile teilweise unmafistablich
und/oder vergroRert und/oder verkleinert dargestellt wurden.

Die den eigensténdigen erfinderischen Ldsungen zugrunde liegende Aufgabe kann der Be-
schreibung entnommen werden.

Vor allem kénnen die einzelnen in den Fig. 1 bis 4 gezeigten Ausfithrungen den Gegenstand
von eigenstandigen, erfindungsgeméafen Losungen bilden. Die diesbeziiglichen, erfindungsge-
mafRen Aufgaben und Losungen sind den Detailbeschreibungen dieser Figuren zu entnehmen.

Patentanspriiche:

1. Kreissdgemaschine mit einer Einspannvorrichtung (11) fiir ein Kreisségeblatt (2), umfas-
send ein Tragelement (7) mit einem drehbar gelagerten ersten Spannflansch (6) und ein
zwischen einer Spannstellung und einer Losestellung verstellbares Spannelement (9) mit
einem koaxial zum ersten Spannflansch (6) drehbar gelagerten zweiten Spannflansch (8),
wobei ein Spannflansch (6, 8), insbesondere Uber einen Riemen, antreibbar ist und zum
Einspannen des Kreissdgeblatts (2) zwischen den Spannflanschen (6, 8) das Spannele-
ment (9) aus der Losestellung in Richtung des Tragelements (7) in die Spannstellung ver-
bracht wird, dadurch gekennzeichnet, dass das Spannelement (9) mit dem zweiten Spann-
flansch (8) mittels einer, eine Flihrungsanordnung (13) und einen Verstellantrieb (14) um-
fassenden Verstellanordnung (12) zwischen der Losestellung und der Spannstellung relativ
zum Tragelement (7) mit dem ersten Spannflansch (6) geradlinig und in Achsrichtung der
Spannflansche (6, 8) verstelibar ist.

2. Kreissdgemaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Flihrungsanord-
nung (13) eine Schienenfiihrung (76) umfasst.

3. Kreissdgemaschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Flihrungs-
anordnung (13) zumindest eine am Spannelement (9) oder am Tragelement (7) befestigte,
gerade Fihrungssaule (15) und eine diese fiihrende, am Tragelement (7) bzw. am Spann-
element (9) befestigte Flihrungsbuchse (16) umfasst.

4. Kreissdgemaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass der
Verstellantrieb (14) mit einem durch die Fiihrungsbuchse (16) ragenden Endabschnitt der
Fuhrungsséaule (15) gekoppelt ist und diese in der Spannstellung als Zugelement zwischen
dem Tragelement (7) und dem Spannelement (9) wirkt.

5. Kreissdgemaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass der
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Verstellantrieb (14) und das Spannelement (9) Uber ein, eine Stellkraft lbertragendes
Kurvengetriebe (18) gekoppelt sind, welches ein mit dem beweglichen Teil des Verstellan-
triebs (14) verbundenes Kurvenelement (20) mit einer Steuerkurve (22) und ein mit dem
Spannelement (9) verbundenes, mit der Steuerkurve (22) zusammenwirkendes Abtastele-
ment (23) umfasst.

Kreissagemaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass das
Kurvenelement (20) in einer zum Tragelement (7) weitgehend parallelen Bewegungsrich-
tung, verstellbar ist und die Steuerkurve (22) einen bogenformig, insbesondere kreisbogen-
férmig gekrimmten Abschnitt aufweist.

Kreissdgemaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die
Steuerkurve (22) einen an den bogenférmig gekriimmten Abschnitt anschlieRenden, zur
Verstellrichtung des Spannelements (9) rechtwinkeligen, geradlinigen Sperrabschnitt (73)
aufweist.

Kreissdgemaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass
Kurvenelement (20) durch eine Fihrungskulisse (21), in der das Abtastelement (23) gefihrt
ist, gebildet ist.

Kreissdgemaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass das
Abtastelement (23) in der Spannstellung eine Uber-Totpunkt-Stellung an der Steuerkurve
(22) einnimmt.

Kreisségemaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass der
Verstellantrieb (14) und das Spannelement (9) iiber ein, eine Stellkraft (bertragendes,
Drehgelenkgetriebe, insbesondere ein Kniehebelgetriebe gekoppelt sind.

Kreissagemaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass
der Verstellantrieb (14) einen Linearantrieb umfasst.

Kreissagemaschine nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass der Verstellantrieb
(14) einen Fluidzylinder (24) umfasst und dieser bei Abfall des Fluiddrucks durch Ge-
wichtskraft oder Federkraft selbsttitig in eine mit der Spannstellung korrespondierende
Ruhestellung Ubergeht bzw. diese beibehalt oder der Fluidzylinder (24) bei Abfall des Flu-
iddrucks durch ein Steuerventil in seiner Stellung blockiert wird.

Kreissdgemaschine nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass der Verstellantrieb
(14) einen Gewindespindeltrieb umfasst.

Kreissdgemaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass
die Verstellanordnung (12) ein das Spannelement (9) und/oder einen Spannflansch (6, 8)
in Richtung der Spannstellung driickendes Federelement, insbesondere eine Tellerfeder
umfasst.

Kreissdgemaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass
die Einspannvorrichtung (11) mittels einer Linearfiinrung (36) gegeniiber einer mit einem
Grundgestell der Kreissdgemaschine verbundenen Grundplatte (37) in der Kreisségeblatt-
ebene verstellbar ist.

Kreissdgemaschine nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass die Grundplatte (37)
um eine zum Kreissageblatt (2) parallele Schwenkachse verstellbar gelagert ist.

Kreissdgemaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 16, dadurch gekennzeichnet, dass
der erste Spannflansch (6) und/oder der zweite Spannflansch (8) mittels eines Schrag-
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kugellagers am Tragelement (7) bzw. am Spannelement (9) gelagert ist.

Hiezu 4 Blatt Zeichnungen

AT 503 284 B1
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