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一种电机端盖销轴的批量铆接加工装置

(57)摘要

本实用新型提供了一种电机端盖销轴的批

量铆接加工装置，涉及电机端盖销轴技术领域，

物料盒内部一角固定安装有安装台，且安装台内

部设有传料组件，且传料组件包括滚轮和步进电

机，滚轮嵌入安装于安装台右上角中部，且滚轮

外壁均匀开设有若干个卡料用的卡料槽，步进电

机安装于物料盒前端且位于安装台正前端，且步

进电机后端传动连接有转轴，转轴往后贯穿过安

装台且与滚轮中心固定连接，且滚轮通过转轴旋

转，步进电机通过转轴传动滚轮，且滚轮顶部以

及右侧均凸出于安装台外壁，卡料槽底侧均嵌接

有一条托料用的托料板，将堆积的物料一根一根

分开传输，提高拿取物料的方便性，尤其适用于

销轴批量铆接加工的工作，有助于提高工作效

率。
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1.一种电机端盖销轴的批量铆接加工装置，包括加工件(1)、收集盒(6)和物料盒(2)，

所述收集盒(6)和物料盒(2)分别安装于加工件(1)左右两侧，其特征在于：

所述物料盒(2)内部一角固定安装有安装台(201)，且安装台(201)内部设有传料组件，

且传料组件包括滚轮(3)和步进电机(4)，所述滚轮(3)嵌入安装于安装台(201)右上角中

部，且滚轮(3)外壁均匀开设有若干个卡料用的卡料槽(301)，所述步进电机(4)安装于物料

盒(2)前端且位于安装台(201)正前端，且步进电机(4)后端传动连接有转轴(401)，所述转

轴(401)往后贯穿过安装台(201)且与滚轮(3)中心固定连接，且滚轮(3)通过转轴(401)旋

转。

2.根据权利要求1所述的一种电机端盖销轴的批量铆接加工装置，其特征在于：所述步

进电机(4)通过转轴(401)传动滚轮(3)，且滚轮(3)顶部以及右侧均凸出于安装台(201)外

壁。

3.根据权利要求1所述的一种电机端盖销轴的批量铆接加工装置，其特征在于：所述卡

料槽(301)底侧均嵌接有一条托料用的托料板(302)。

4.根据权利要求1所述的一种电机端盖销轴的批量铆接加工装置，其特征在于：所述物

料盒(2)顶部右侧固定安装有入料筒(5)，且入料筒(5)底部开设有朝向于滚轮(3)右侧的出

料口。

5.根据权利要求1所述的一种电机端盖销轴的批量铆接加工装置，其特征在于：所述收

集盒(6)顶面前后两端均开设有卡槽(601)，且收集盒(6)内部活动安装有内板(7)，所述内

板(7)前后两端均固定有架板(702)，且架板(702)对应于卡槽(601)并与其衔接。

6.根据权利要求5所述的一种电机端盖销轴的批量铆接加工装置，其特征在于：所述内

板(7)顶面均匀开设有若干个用于容载工件的工件槽(701)。
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一种电机端盖销轴的批量铆接加工装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及电机端盖销轴技术领域，更具体的说，本实用新型涉及一种电机

端盖销轴的批量铆接加工装置。

背景技术

[0002] 电机端盖：就是电机机壳的盖子。一般分前盖和后盖，用来固定和支撑电机转轴

的。现电机端盖销轴在进行批量的铆接加工时，需要准备多根销轴，而销轴之间相互堆积而

贴近，操作者需要将销轴一一取出并上料，拿取过程较为不便，不利于将销轴相互分开单独

传料，实用性欠佳。

实用新型内容

[0003] 本实用新型要解决的技术问题是：销轴之间相互堆积而贴近，操作者需要将销轴

一一取出并上料，拿取过程较为不便，不利于将销轴相互分开单独传料，针对现有技术存在

的问题，提供了一种电机端盖销轴的批量铆接加工装置。

[0004] 本实用新型的目的与功效，由以下具体技术手段所达成：一种电机端盖销轴的批

量铆接加工装置，包括加工件、收集盒和物料盒，所述收集盒和物料盒分别安装于加工件左

右两侧；

[0005] 所述物料盒内部一角固定安装有安装台，且安装台内部设有传料组件，且传料组

件包括滚轮和步进电机，所述滚轮嵌入安装于安装台右上角中部，且滚轮外壁均匀开设有

若干个卡料用的卡料槽，所述步进电机安装于物料盒前端且位于安装台正前端，且步进电

机后端传动连接有转轴，所述转轴往后贯穿过安装台且与滚轮中心固定连接，且滚轮通过

转轴旋转。

[0006] 进一步的优选方案：为了使得滚轮逆时针转动，所述步进电机通过转轴传动滚轮，

且滚轮顶部以及右侧均凸出于安装台外壁。

[0007] 进一步的优选方案：所述卡料槽底侧均嵌接有一条托料用的托料板，避免销轴从

卡料槽中掉落。

[0008] 进一步的优选方案：所述物料盒顶部右侧固定安装有入料筒，且入料筒底部开设

有朝向于滚轮右侧的出料口，可将销轴物料导向滚轮位置。

[0009] 进一步的优选方案：所述收集盒顶面前后两端均开设有卡槽，且收集盒内部活动

安装有内板，所述内板前后两端均固定有架板，且架板对应于卡槽并与其衔接，内板与收集

盒的安装拆卸较为便捷。

[0010] 进一步的优选方案：所述内板顶面均匀开设有若干个用于容载工件的工件槽。

[0011] 本实用新型的有益效果：

[0012] 滚轮逆时针转动的动作下，卡料槽以及托料板均会随之旋转，位于右下角位置的

托料板会先勾起一根销轴，随着滚轮逆时针转动，托料板所勾起的销轴会落入卡料槽中，且

随着滚轮持续转动，该销轴会随着转动到上方，便于操作者拿取；
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[0013] 随着滚轮不断转动，多个卡料槽不断卡入并传输物料，通过多个卡料槽以及托料

板可相互配合传输物料，将堆积的物料一根一根分开传输，提高拿取物料的方便性，尤其适

用于销轴批量铆接加工的工作，有助于提高工作效率。

附图说明

[0014] 图1为本实用新型的整体结构示意图；

[0015] 图2为本实用新型的物料盒与入料盒结构拆分示意图；

[0016] 图3为本实用新型的滚轮与步进电机结构拆分示意图；

[0017] 图4为本实用新型的收集盒结构示意图。

[0018] 图1‑图4中：加工件1、物料盒2、安装台201、滚轮3、卡料槽301、托料板302、步进电

机4、转轴401、入料筒5、收集盒6、卡槽601、内板7、工件槽701、架板702。

具体实施方式

[0019] 请参阅图1‑图4，一种电机端盖销轴的批量铆接加工装置，包括加工件1、收集盒6

和物料盒2，所述收集盒6和物料盒2分别安装于加工件1左右两侧；

[0020] 所述物料盒2内部一角固定安装有安装台201，且安装台201内部设有传料组件，且

传料组件包括滚轮3和步进电机4，所述滚轮3嵌入安装于安装台201右上角中部，且滚轮3外

壁均匀开设有若干个卡料用的卡料槽301，所述步进电机4安装于物料盒2前端且位于安装

台201正前端，且步进电机4后端传动连接有转轴401，所述转轴401往后贯穿过安装台201且

与滚轮3中心固定连接，且滚轮3通过转轴401旋转；所述物料盒2顶部右侧固定安装有入料

筒5，且入料筒5底部开设有朝向于滚轮3右侧的出料口；

[0021] 具体的，首先将加工件1稳定放置好，接着准备好销轴物料，并且保证每一根销轴

都呈由前往后横向排布，再将物料放入入料筒5中，通过入料筒5的出料口将物料导入物料

盒2，此时物料会堆积于滚轮3右侧；

[0022] 所述步进电机4通过转轴401传动滚轮3，且滚轮3顶部以及右侧均凸出于安装台

201外壁；所述卡料槽301底侧均嵌接有一条托料用的托料板302；

[0023] 传料步骤：放好物料后，启动步进电机4，通过步进电机4带动转轴401进行逆时针

旋转，同时滚轮3也会进行逆时针转动，滚轮3逆时针转动的动作下，卡料槽301以及托料板

302均会随之旋转，位于右下角位置的托料板302会先勾起一根销轴，随着滚轮3逆时针转

动，托料板302所勾起的销轴会落入卡料槽301中，且随着滚轮3持续转动，该销轴会随着转

动到上方，便于操作者拿取；

[0024] 随着滚轮3不断转动，多个卡料槽301不断卡入并传输物料，通过多个卡料槽301以

及托料板302可相互配合传输物料，将堆积的物料一根一根分开传输，提高拿取物料的方便

性，尤其适用于销轴批量铆接加工的工作，有助于提高工作效率；

[0025] 所述收集盒6顶面前后两端均开设有卡槽601，且收集盒6内部活动安装有内板7，

所述内板7前后两端均固定有架板702，且架板702对应于卡槽601并与其衔接；所述内板7顶

面均匀开设有若干个用于容载工件的工件槽701；

[0026] 通过加工件1对电机端盖进行销轴铆接加工，加工完毕的成品可放置于工件槽701

中，通过工件槽701将成品一一承托好，便于有序整理工件成品，最后可将架板702从卡槽
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601中拿起，从而取出内板7，以便收集成品，内板7与收集盒6的安装拆卸较为便捷。
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图1
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图2

图3
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图4

说　明　书　附　图 3/3 页

8

CN 215745950 U

8


	BIB
	BIB00001

	CLA
	CLA00002

	DES
	DES00003
	DES00004
	DES00005

	DRA
	DRA00006
	DRA00007
	DRA00008


