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Gazobeton (beton porowaty) wyrabia-

ny byt dotad z mieszaniny spoiwa (lepi--

szcza), $§rodka wytwarzajacego gaz, wody
i dodatkéw wypelniajacych. Mase te stosu-
je sie w stanie rzadkim lub w stanie gestym.
Dzigki dziataniu srodka wytwarzajacego
gaz, wewnatrz masy powstaja pecherzyki
gazu, tworzace mate zamknigte komérki,
przyczem objetosé masy powigksza si¢ w
miare wytwarzania sie pecherzykow. Wsku-
tek tego poziom masy w formach podnosi
sie. ,

Jest to wada bardzo duza, gdyz po
pierwsze formy (oszalowanie) moga byé
wypetnione tylko w czesci, ktéra zwykle
trudno jest obliczyé, poniewaz straty ga-
zu zmieniaja si¢ w zaleznosci od plastycz-

nosci i stosunku skladnikéw mieszaniny; po
drugie masa moze pecznié¢ tylko do pewnej
granicy, poczem musi osigs¢. Granica pecz-
nienia zmienia si¢ bardzo znacznie w zalez-
noéci od temperatury, skladu masy gazo-
betonowej i pozadanej porowatosci. Przy
wyrobie plyt o cigzarze wlasciwym 0.8 —
0.9 granica wysokoséci pecznienia masy wy-
nosi mniej wiecej 30 cm. Dla mas gazobeto-
nowych ,,chudych” (z mala iloscig spoiwa),
uzywanych do zalewania stropéw, granica
wysokosci pecznienia wynosi okolo 20 cm.
Dla scian lanych o cigzarze wlasciwym
1,0 — 1,1 granica ta wynosi okolo 30 cm,
to znaczy, ze §ciana powinna byé odlana
warstwami, peczniejacemi do wysokosci
najwyzej 30 cm, a warstwy spodnie powin-
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ny stezeé, zanim $wieza warstwa zostanie
na nie nalana, poniewaz w przeciwnym ra-
zie znajdujacy sie pod spodem juz spgcz-
nialy gazobeton przy nanoszeniu nowej ma-
sy zostalby zgnieciony i catkowicie lub cze-
$ciowo zniszczony. Przy  zalewaniu belko-
wan lub podlég trudnosé sprawia jeszcze o-
trzymanie réwnej powierzchni. Gazobeton
w miejscu zalanem wczesniej pegcznieie
wskutek powstawania pecherzykow gazu
przedtem, zanim sasiednie miejsce zostanie
zalane. Gazobetonu nie mozna wyréwny-
waé, jak zwyklego betonu w czasie zalewa-
nia, ale wyréwnanie mozliwe jest dopiero
po ukorficzonem pecznieniu i stwardnieniu
masy. Wyréwnywanie odbywa si¢ potem
przez scinanie nieréwnos$ci powierzchni.

Do tych brakéw gazobetonu, wyrabia-
nego wedlug znanych sposobéw, nalezy do-
da¢ powolne schnigcie ze wzgledu na duza
zawartosé¢ wody w masie, co sprawia wiele
trudnosci, zwlaszcza przy zalewaniu $cian
i belkowan. Wedtug wynalazku do gazobe-
tonu uzywa sie jako materjalu wypelniaja-
cego piasku lub kamienia tluczonego, albo
piasku i kamienia tluczonego, przyczem
masa powinna by¢ w stanie suchym (zawie-
ra¢ malo wody), a spoiwo (lepiszcze) ra-
zem z dodatkami powinno wykazywa¢é taki
stopieri zmielenia (krzywa przesiewaniaj,
aby po zmieszaniu betonu przestrzenie pu-
ste byly wypetlnione tylko czesciowo mate-
rjalem zawierajacym srodek wytwarzajacy
gaz, ktorym to gazem nastepnie do pewne-
go stopnia wypetnia sie jeszcze dalej owe
pierwotnie puste przestrzenie. Przeprowa-
dzone doswiadczenia wykazaly, ze nowy
ten rodzaj gazobetonu nadaje sie doskonale
zaré6wno do zalewania scian i belkowarn na
miejscu, jak i do wyrobu ksztaltownikéw,
taczonych na budowie.

Nowy sposéb sporzadzania gazobetonu

polega na przygotowaniu suchej masy (za-

wierajgcej mato wody) z materjatu o takim
stopniu zmielenia (krzywej przesiewania),

aby po zarobieniu, ale jeszcze przed pecz-

nieniem, beton zawieral puste przestrzenie,
wypelnione tylko czesciowo masa, zawie-
rajaca srodek wytwarzajacy gaz, ktory na-
stepnie, podczas wytwarzania si¢, wypel-
nia te puste przestrzenie. Taki gazobeton
wlany do form nie zmienia swej calkowitej
objetosci podczas wytwarzania sie gazu w
zaprawie, lecz objetos¢ samej masy zawiera-
jacej srodek wytwarzajacy gaz, wypelnia-
jaca czesciowo przestrzenie migdzy ziar-
nami i grudkami materjaléw wypelniaja-
cych,-rosnie  i-w miare tworzenia si¢ gazu
wypelnia stopniowo dalsze, przedtem puste

Pprzestrzenie. Odpowiedniemi dodatkami sa
‘kamienie porowate lub o budowie komoér-

kowej, jak purﬁeks, zuzle wielkopiecowe,
zuzle weglowe i podobny materjat, chociaz
oczywiscie do wyrobu gazobetonu, w przy-
padkach przy ktérych wlasciwosci izolacyj-
ne nie maja duzego znaczenia, naogét moga
by¢ uzyte bardziej $ciste materjaty wypet-
niajace. Dodatki te moga byé przytem uzyte
zaréwno w postaci piasku, jak i kamienia
ttuczonego (tlucznia).

Przyklad I. Spoiwo: cement,

materjal wypelniajacy: zmielone zuzle
wielkopiecowe o wymiarze ziarn 3—9 mm.

Zuzle wielkopiecowe luzno zsypane wy-
kazuja przestrzeni niewypelnionych pu-
stych 369%.

Na 1 m® gazobetonu zuzywa sie:

zuzli wielkopiecowych 1 md
cementu 250 kg
glinu w proszku 04 kg.

36 % przestrzeni niewypelnionych ozna-
cza, ze na 1 m® zuzli przypada razem 360
litr6w przestrzeni niewypelnionej. Jezeli
zuzle sa do tego stapnia zwilzone, iz nie po-
chtaniajq wigecej wody, to-do zarobienia

-masy potrzeba 100 litréw wody. Objetosé

stalej masy w 250 kg cementu wynosi 81 li-
trow. Woda + cement daja razem 81 +
100 — 181 litrow zaprawy. Podczas mie-
szania cement zarobiony z wodg i zawiera-
jacy srodek wytwarzajgcy gaz osiada na



powierzehni ziarn swila i wypeinia 3881 1i-
trow: pusiej’ przestrzeni, ktéra podano: po-
wyej na 360 litréw. W zaleznogei od flosci
svodka wytwarzajacego gaz, cement, zaro-
biony z woda, pokrywajacy ziama - zuzla,
pecanieje do tego-stopnia, iz wypelnia cal-
kowieie:lub eze¢dciowo pozostalq pusta prze-
strzen 179 litrow (360 — 181},

-Przykiad II. Spoiwo: cement,

-materjaty :wypélniajace: miatki piasek
o-wymiarze ziarn 0,5 — 2-mm i tluczone
porowate zuzle wielkopiecowe o 40% prze-
strzeni pustej.

na 1 m? zuzywa sie:

zuzli wielkopiecowych 1 md
~ miafkiego. piasku 150 kg
cementu 200 kg
glinu w proszku 0,4 kg

Catkowita objetosé prze-
strzeni pustych . . . . = 400 litréw
objetos¢ masy stalej ce-
mentu przy cigzarze wla-
§ciwym 3.1 . . . . =
objetosé masy statej plasku
przy ciezarze wlasc1wym
27 . . .. =
Ilos¢ wody potrzebna do
zarobienia masy

65 litrow

55 litrow

120 litréw
240 litréw.

Objetos¢ zaprawy cementowej przed
pecznieniem — 240 1.

Przy mieszaniu masy, pétplynna zawie-
rajaca srodek wytwarzajacy gaz zaprawa
cementowa osiada na powierzchni grudek
tlucznia i wypelnia 240 litréw z calkowitej
ilosci 400 litr6w pustej przestrzeni. Jak w
poprzednim przykladzie, zaprawa pecznieje
i wypetlnia catkowicie lub czesciowo, w za-
leznosci od ilosci srodka wytwarzajacego
gaz, puste przestrzenie miedzy grudkami
zuzla.

Masa gazobetonu wedlug wynalazku ni-
niejszego nie jest plynna, lecz sktada si¢ z
nalozonych na siebie ziarn lub grudek. Przy
odlewaniu np. $cian mozna oszalowanie na-

pelni¢ chetonem ma calej wysokosci,  jak
pray zwykbym betonie, nawet gdy wysokosé
ta jest bardzo: duza. Uzywajac materjalow
wypelniajacych dostatecznie porowatych,
meozna wyrabiaé gazobeton o réwnie dobrej
zdolnodci izolacyjnej, jak zwykly gazobeton,
prayczem przy - zalewaniu okazuje sie, ze
braki ‘znanego gazobetonu zostaly usunigte
i zbedne jest uzywanie plynnej masy, za-
wierajacej duzo wody, z wynikajaca stad
koniecznoscia dlugotrwalego schnigcia.

W razie stosowania betonu wedlug wy-
nalazku do zalewania belkowan, stropow
't d. przebieg ‘pracy jest taki, jak przy za-
lewaniu zwyklym betonem. Mase gazobeto-
nows. mozna nakladac do form- do pozada-
nej wysokosci, nie-uzywajgc deskowarn po-
§rednich. Przy wyrobie ksztaltéwek formy
mogg by¢ sroebierane znaeznie wczesnief,
niz gdy uzywa si¢ betonéw znanych. Oprécz
wspomnianych powyzej korzysci otrzymuje
si¢, w razie uzycia odpowiednich materja-
tow wypelniajgcych, jeszcze te korzysé, iz
iloéé spoiwa moze byé znacznie zmniejszo-
na, przyczem wytrzymalto§é pozostaje nie-
zmieniona.

W podanych przyktadach uzyto, jako
spoiwa, cementu, lecz oczywiscie mozna za-
stosowaé¢ kazde inne spoiwo, ktére pecz-
nieje wskutek powstawania w niem peche-
rzykéw gazu.

Okazalo si¢, ze w pewnych przypad-
kach przy uzyciu materjaléw wypetlniaja-
cych w postaci kamienia ttuczonego, zapra-
wa, ktéra potem pecznieje, rozdziela sie
réwnomierniej na grudkach ttucznia, gdy
zarabia si¢ ja poczatkowo oddzielnie, a po-
tem dopiero miesza z kamieniem tluczo-
nym. Uzyskuje si¢ w ten sposéb gazobeton
o wigkszej wytrzymatosci, gdyz mieszanie
zaprawy moze zostaé wykonane réwno-
mierniej.

Naprzyklad przy zastosowaniu miesza-
rek i uzyciu cementu, jako spoiwa, do mie-
szarki doprowadza sie z poczatku cement,
srodek wytwarzajacy gaz (np. glin w pro-
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szku) i wode i zarabia na gesto ciasto. Po
mieszaniu ciasta przez pewien czas do mie-
szarki wprowadza si¢ kamieri tluczony.
Masa gazobetonu jest wymieszana do-
statecznie rownomiernie woéwczas, gdy po-
siada najmniej 15%, a najwyzej 30% prze-
strzeni niewypelnionych, gdyz w przeciw-
nym razie niewlasciwy odsetek pierwotnych
pustych przestrzeni zostaje wypelniony
nadmiernie lub niedostatecznie.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania gazobetonu
przy uzyciu spoiwa, srodkéw wytwarzaja-
cych gaz oraz materjalu wypelniajacego,
znamienny tem, ze materjal wypelniajacy
rozdrabia si¢ w takim stopniu, aby niezbed-
na do jego zwiazania ilosé spoiwa, zmiesza-

nego ze srodkiem wytwarzajacym gaz, wy-
pelniala, przed rozpoczeciem wytwarzania
si¢ gazu, tylko czesé pustych przestrzeni,
znajdujacych si¢ pomiedzy ziarnkami mate-
rjalu wypelniajacego.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze stopieri rozdrobienia materjalu wy-
petniajacego obiera sie tak, aby, po zmie-
szaniu go ze spoiwem, zawierajacem S$ro-
dek wytwarzajacy gaz, lecz przed rozpocze-
ciem sie gazowania, catkowita objetosé nie-
wypelnionych spoiwem przestrzeni pustych
stanowita 15 do 30% calkowitej objetosci
masy betonowe;j.

Emrik Ivar Lindman.
Zastepca: Inz. dypl. M. Zoch,

rzecznik patentowy.

Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawa.
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