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(54)发明名称

滚筒表面铸胶动态橡胶厚度测量仪

(57)摘要

本发明涉及带式输送机技术领域，即滚筒表

面铸胶动态橡胶厚度测量仪。它包括游标卡尺，

还包括一个基准架，基准架一端底座装有四个轴

承，形成骑在铸胶滚筒基础面上的四个轮，基准

架另一端带有滑套，滑套外端与游标卡尺固定爪

连接；滑套内上下方向插套浮动测量杆，浮动测

量杆下端连接有测量头，测量头为一个并排装有

多个轴承的支架，使用时测量头放置在滚筒缠绕

后的胶面上，测量杆上部与游标卡尺的活动爪为

一体。测量头带动游标卡尺活动爪根据胶面高低

不同可自由伸缩，厚度数值实时反映在游标卡尺

上。基准架底座和测量头装有滚动轴承，可动态

测量旋转滚筒表面的胶厚。

权利要求书1页  说明书2页  附图2页

CN 118009845 A

2024.05.10

CN
 1
18
00
98
45
 A



1.滚筒表面铸胶动态橡胶厚度测量仪，包括游标卡尺（7），其特征在于还包括一个基准

架（1），基准架（1）一端底座装有四个轴承（2），形成骑在铸胶滚筒基础面上的四个轮，基准

架（1）另一端带有滑套（3），滑套（3）外端与游标卡尺（7）的固定爪（4）连接，滑套（3）上部设

有滑槽；滑套（3）内上下方向插套浮动测量杆（5），浮动测量杆（5）下端连接有测量头，测量

头为一个并排装有多个轴承（2）的支架，使用时测量头放置在滚筒缠绕后的胶面上，测量杆

（5）上部与滑套（3）上部滑槽处与游标卡尺（7）的活动爪（6）为一体。

2.按照权利要求1所述的滚筒表面铸胶动态橡胶厚度测量仪，其特征在于所述的多个

轴承（2）为三个。

3.按照权利要求1或2所述的滚筒表面铸胶动态橡胶厚度测量仪，其特征在于

游标卡尺（7）的固定爪（4）与活动爪（6）之间有弹簧（8）。
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滚筒表面铸胶动态橡胶厚度测量仪

技术领域

[0001] 本发明涉及带式输送机技术领域，即滚筒表面铸胶动态橡胶厚度测量仪。

背景技术

[0002] 在现有技术中，带式输送机用滚筒表面需要铸胶面，铸胶采用热硫化工艺，铸胶前

需要在滚筒表面缠绕橡胶条，因为用户要求不同，滚筒胶面厚度不同。缠绕橡胶条工序是滚

筒旋转，边缠绕边压紧。在动态缠绕过程中需要测量缠绕橡胶厚度，以往需要停车测量，费

时费力，影响缠绕质量。以往普通测量工具、游标卡尺或者深度尺只能测量静止物体尺寸。

发明内容

[0003] 本发明的目的是针对上述不足而提供一种结构合理，测量方便快捷，动态实时测

量滚筒表面铸胶厚度的滚筒表面铸胶动态橡胶厚度测量仪。

[0004] 本发明的技术解决方案是：滚筒表面铸胶动态橡胶厚度测量仪，包括游标卡尺，其

特征在于还包括一个基准架，基准架一端底座装有四个轴承，形成骑在铸胶滚筒基础面上

的四个轮，基准架另一端带有滑套，滑套外端与游标卡尺固定爪连接；滑套内上下方向插套

浮动测量杆，滑套上部设有滑槽，浮动测量杆下端连接有测量头，测量头为一个并排装有多

个轴承的支架，使用时测量头放置在滚筒缠绕后的胶面上，测量杆上部与游标卡尺的活动

爪为一体。测量杆延滑槽上下移动。

[0005] 上述方案中，还包括：

所述的多个轴承为三个。

[0006] 游标卡尺的固定爪与活动爪之间有弹簧。

[0007] 本发明的优点是：1、测量头带动游标卡尺活动爪根据胶面高低不同可自由伸缩，

厚度数值实时反映在游标卡尺上。2、基准架底座和测量头装有滚动轴承，可动态测量旋转

滚筒表面的胶厚。

[0008] 下面将结合附图对本发明的实施方式作进一步详细描述。

附图说明

[0009] 图1是本发明结构简图。

[0010] 图2是图1中A向结构简图。

[0011] 图3是图1中B向结构简图。

[0012] 图4是图1中C向结构简图。

具体实施方式

[0013] 参见图1‑4，零部件名称如下：基准架1，轴承2，滑套3，固定爪4，浮动测量杆5，活动

爪6，游标卡尺7，弹簧8。

[0014] 参见图1‑4，滚筒表面铸胶动态橡胶厚度测量仪，包括基准架1、浮动测量头、和游
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标卡尺7三部分组成。游标卡尺7为读数游标尺。基准架1一端底座装有四个轴承2，为滚动轴

承，形成骑在铸胶滚筒基础面上的四个轮，即轴承左右各一组，每组前后两个。基准架1另一

端带有滑套3，滑套3外端与游标卡尺7的固定爪4连接。滑套3上部设有滑槽，滑套3内上下方

向插套浮动测量杆5，浮动测量杆5下端连接有测量头，测量头为一个并排装有三个轴承2的

支架，轴承2为滚动轴承，使用时测量头放置在滚筒缠绕后的胶面上，胶面呈波纹形；缠绕物

为橡胶条，条形带状，宽度为15毫米，厚度为6毫米，如滚筒胶面要求厚度为10毫米，为了满

足该厚度要求，胶条缠绕时需要倾斜一个α角度叠加包绕，每圈胶条之间会高低不平呈现波

纹状。测量杆5上部与滑套3上部滑槽处与游标卡尺7的活动爪6为一体。游标卡尺7的固定爪

4与活动爪6之间有弹簧8。

[0015] 使用方法：测量胶厚时，基准架四个轴承2端放置在被铸胶的滚筒基础面上，四个

轴承2随着滚筒基础面旋转。测量头下面的三个滚动轴承2作为测量头放置在缠绕后的胶面

上，胶面呈波纹形，浮动测量杆5会沿着基准架1上的滑套3上部滑槽在弹簧8的拉力下上下

浮动，带动游标卡尺的活动爪6浮动，浮动测量杆5上下移动的距离通过游标卡尺7上数显表

可以读出，数值即为被测胶面厚度。

[0016] 上面描述，只是本发明的具体实施方式，各种举例说明不对本发明的实质内容构

成限制。
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图 1

图 2
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图 3

图 4
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