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(57) Abstract

The device comprises two successive belt conveyors (26,
28) for transporting products (14) in a slat formation (S) along
the first conveyor path (10). A release device (22) is mounted
on the downstream end of the first belt conveyor (26), consisting
of a deflection roller (36) for the conveyor belt (34) of the belt
conveyor (26), a guide element (32) embodied as a roller (38)
and a drive element (46). The upstream end (66) of a transfer
conveyor (52) is coupled to the drive element (46). When the free
end (64) is in return position and the guide element (32) is in idle
position (30), the slat formation (S) is transported in a straight
line along the first conveyor path (10). If a product (14) from
the slat formation (S) is to be transferred to the second conveyor
path (18), the guide element (32) is then placed in release position
(30’) and the end (64) is placed in the working position (66°) by
means of the drive element (46). As a result of the curvature
thus produced in the active trunk (34°), the front edge (24) and
the following edge area (24°) of the product (14) to be fed to the
second conveyor path (18) is raised and is introduced into the
conveyor gap (54) of the second conveyor path (18).




(57) Zusammenfassung

Die Vorrichtung weist zwei hintereinander geschaltete Bandforderer (26, 28) auf, zum Transportieren in Schuppenformation (S)
anfallender Erzeugnisse (14) entlang eines Forderweges (10). Am stromabwirts gelegenen Ende des ersten Bandforderers (26) ist eine
Freilegeeinrichtung (22) angeordnet, die aus der Umlenkwalze (36) fiir das Forderband (34) des Bandforderers (26), aus einem als Walze (38)
ausgebildeten Fiihrungselement (32) und einem Antriebselement (46) besteht. An das Antriebselement (46) ist das stromaufwirts gelegene
Ende (66) eines Uberfiihrforderers (52) angelenkt. Befindet sich das freie Ende (64) in Riickzugslage und das Fiihrungselement (32) in
Ruhestellung (30), wird die Schuppenformation (S) geradlinig entlang des ersten Forderwegs (10) transportiert. Ist ein Erzeugnis (14) aus
der Schuppenformation (S) an einen zweiten Férderweg (18) zu iiberfithren, werden mittels des Antriebselements (46) das Fithrungselement
(32) in die Freilegestellung (30’) und das Ende (64) in die Arbeitslage (66’) verbracht. Durch die dadurch erzeugte Krimmung im aktiven
Trum (34’) hebt sich die vorauslaufende Kante (24) und der daran anschliessende Randbereich (24’) des dem zweiten Forderweg (18)
zuzufithrenden Erzeugnisses (14) ab und wird in den Forderspalt (54) des zweiten Forderwegs (18) eingefiihrt.
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VORRICHTUNG ZUM UBERFUHREN VON ERZEUGNISSEN ZWISCHEN FORDERWEGEN

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum wahiweisen Uberfiihren von
flexiblen flachigen Erzeugnissen, insbesondere Druckereiprodukten wie Zeitungen,
Zeitschriften, Kuverts und dergleichen, aus einer entlang eines ersten Férderweges
transportierten Schuppenformation auf einen vom ersten Férderweg abzweigenden

zweiten Férderweg geméss dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1.

Eine Vorrichtung dieser Art ist aus der EP-A-0 478 911 und der entsprechenden US-
A-5,195,741 bekannt. Der erste Férderweg dieser Vorrichtung ist durch einen Band-
forderer bestimmt, dessen aktives Trum zur Bildung einer fallenden Stufe S-férmig
um Umlenkwalzen gefihrt ist. Von jedem Erzeugnis - Druckereiprodukten - der in
Schuppenformation mittels des Bandférderers transportierten Erzeugnissen, wird
beim Uberqueren der Stufe - infolge der Eigensteifigkeit der Erzeugnisse - die vor-
laufende Kante und ein an diese anschliessender Randbereich freigelegt. Eine einen
zweiten Foérderweg definierende Férdereinrichtung weist zwei hintereinander ge-
schaltete, gelenkig miteinander verbundene, als Bandférderer ausgebildete Férder-
arme auf. Das stromabwdérts gelegene Ende dieses Férderarmepaars ist ortsfest
schwenkbar gelagert und das stromaufwérts gelegene Ende ist zum Herauslésen von
Erzeugnissen aus der Schuppenformation in eine der Stufe benachbarte Arbeitslage
und zum Beenden des Herauslésens in eine von der Stufe weiter beabstandete Riick-
zugslage verbringbar. Beim Bewegen in Arbeitslage erfasst die zweite Férder-
einrichtung jenes Erzeugnis, welches mit seinem freigelegten vorausiaufenden Rand-
bereich Uber die Stufe vorsteht. Dieses und allenfalls nachfolgende Erzeugnisse
werden entlang des zweiten Férderweges weitertransportiert. Mit dem Bewegen des
stromaufwérts liegenden Endes der zweiten Férdereinrichtung in die Rickzugslage

wird das zuletzt erfasste Erzeugnis unter dem nachfolgenden Erzeugnis weggezogen,
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so dass dieses und die folgenden Erzeugnisse in der Schuppenformation entlang des

ersten Férderweges weitergefordert werden.

Ausgehend von diesem Stand der Technik ist es eine Aufgabe der vorliegenden Er-
findung, die gattungsgemaésse Vorrichtung derart weiterzubilden, dass bei hoher Ver-

arbeitungskapazitat ein ruhiger Lauf gewahrleistet ist.

Diese Aufgabe wird mit einer Vorrichtung gel6st, die die Merkmale des Anspruchs 1

aufweist.

Die erfindungsgemaésse Vorrichtung erméglicht eine Ausbildung der-ersten Férderein-
richtung, ohne dauernd vorhandene Stufe, wodurch ein ruhiger Lauf fGr die in
Schuppenformation transportierten flexiblen flachigen Erzeugnisse gewahrleistet wer-
den kann. Mittels Fuhrungselementen kann der erste Férderweg zum Freilegen der
vorauslaufenden Kante und des an diese anschliessenden Randbereichs des jeweils

ersten dem zweiten Férderweg zuzuleitenden Erzeugnisses verandert werden.

Bevorzugte Ausbildungsformen der erfindungsgemassen Vorrichtung sind in den ab-

hangigen Ansprichen angegeben.

Die Erfindung wird anhand eines in der Zeichnung dargestellten Ausfilhrungsbeispiels

naher erlautert. Es zeigen rein schematisch:

Fig. 1 in Ansicht eine Ausfihrungsform der erfindungsgeméssen Vorrichtung, wo-
bei flexible flachige Erzeugnisse in Schuppenformation entlang eines ersten

Férderweges transportiert werden,;

Fig. 2 in gleicher Darstellung wie Fig. 1 die dort gezeigte Vorrichtung, wobei Er-
zeugnisse aus der Schuppenformation zu einem zweiten Férderweg Uber-

fahrt und entlang diesem weitergeférdert werden; und
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Fig. 3 gegenuber Fig. 2 vergrossert einen Teil der dort gezeigten Vorrichtung.

Die in der Zeichnung dargestellte Vorrichtung weist eine einen ersten Férderweg 10
festlegende erste Férdereinrichtung 12 auf. Diese ist dazu bestimmt, in einer
Schuppenformation S anfallende flexible flachige Erzeugnisse 14, im vorliegenden
Fall Zeitungen, in Forderrichtung F zu transportieren. Die Vorrichtung eigent sich
auch fur die Verarbeitung von anderen Druckereiprodukten, wie Zeitschriften, Kuverts
und dergleichen. Bei einer Abzweigstelle 16 zweigt vom ersten Férderweg 10 ein
zweiter Férderweg 18 ab, welcher durch eine zweite Férdereinrichtung 20 bestimmt
ist. In der anfallenden Schuppenformation S liegt jedes Erzeugnis 14 auf dem jeweils
vorauslaufenden Erzeugnis auf. Der ersten Fordereinrichtung 12 ist bei der Abzweig-
stelle 16 eine Freilegeeinrichtung 22 zugeordnet, die dazu bestimmt ist, die vorlaufen-
de Kante 24 - im vorliegenden Fall die Falzkante des gefalteten Druckereiprodukts -
und einen daran anschliessenden Randbereich 24’ des jeweils ersten der zweiten

Férdereinrichtung 20 zuzufiihrenden Erzeugnisses 14 freizulegen.

Die erste Fordereinrichtung 12 weist zwei unmittelbar hintereinander geschaltete
Bandférderer 26, 28 auf, die bei sich in Ruhestellung 30 befindendem Fiihrungs-
element 32 der Freilegeeinrichtung 22 - siehe Fig. 1 - eine Férderebene mit einem
geradlinigen ersten Férderweg 10 festlegen. Der erste Bandférderer 26 weist ein For-
derband 34 auf, das am stromabwarts gelegenen Ende bei der Abzweigstelle 16 um
eine angetriebene Walze 36 gefihrt ist. Diese bildet ein zweites Fithrungselement 32'
der Freilegeeinrichtung 22. Das obere aktive Trum 34' des Férderbandes 34 verl4uft
unterhalb des Fihrungselements 32 hindurch, welches ebenfalls als Walze 38 ausge-
bildet ist. In Férderrichtung F gesehen befindet sich die Achse 38' der Walze 38
stromaufwérts der Achse 36’ der Walze 36. Um die als Fiihrungselement 32 dienende
Walze 38 ist ein Niederhalteband 40 geftihrt, dessen aktives Trum 40’ zusammen mit
dem aktiven Trum 34’ des Férderbandes 34 einen Férderspalt 42 fir die Schuppen-

formation S bildet und dessen Rucktrum 40“ durch eine in ihrer Linge veranderbare
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Schlaufe bildende L&ngenausgleichseinrichtung gefuhrt ist. Am nicht gezeigten,
stromaufwiérts gelegenen Ende des ersten Bandférderers 26 ist sowohl das Forder-

band 34 als auch das Niederhalteband 40 um entsprechende Walzen gefiihrt.

Die Freilegeeinrichtung 22 besteht aus den beiden durch die Walzen 36, 38 gebilde-
ten Fuhrungselementen 32, 32’ und einem Antriebselement 46 - im vorliegenden Fall
einem Zylinder-Kolbenaggregat - zum Bewegen der Walze 38 aus der in der Fig. 1
gezeigten Ruhestellung 30 in eine in den Fig. 2 und 3 gezeigte Freilegestellung 30’
und wieder zurlick. Beim Bewegen aus der Ruhestellung 30, in welcher das Trum 34’
des Forderbandes 34 geradlinig zur Walze 36 verlauft, in die Freilegestellung 30’
wird das Trum 34’ zwisachen der stationdren Walze am stromaufwiértigen Ende des
ersten Bandftrderers 26 und der stationdren Walze 36 abgesenkt, so dass es S-
férmig um einen Bereich der Walze 38 und die Walze 36 verlauft. Die Anderung der
Lange des aktiven Trums 40’ des Niederhaltebandes 40 beim Bewegen der Walze 38
wird durch entsprechendes Verschwenken des federbelasteten Hebels der Léngen-
ausgleichseinrichtung 44 kompensiert. Zur Kompensation der entsprechenden Lén-
genénderungen des Forderbandes 34 ist dieses aus gummielastischem Material ge-
bildet.

Die Walze 38 ist beidseits an je einer Lasche 48 gelagert, die andererseits an der die
Walze 36 tragenden Welle frei schwenkbar gelagert ist. Die Achse 38’ der Walze 38
bewegt sich somit entlang eines Abschnitts einer kreisférmigen Bewegungsbahn 38°
um die Achse 36’ der Walze 36.

Die zweite Férdereinrichtung 20 weist einen oberhalb des zweiten Bandférderers 28
angeordneten dritten Bandférderer 50 sowie einen diesem unmittelbar vorge-
schalteten Uberfiihrférderer 52 auf. Letzterer wird durch zwei zusammen einen Fér-
derspalt 54 bildende Bandchenforderer 56, 58 gebildet, die je zwei gelenkig mitein-
ander verbundene Férderarme 60, 60’ bzw. 62, 62' aufweisen. Die dem dritten Band-

férderer 50 direkt vorgeschalteten ersten Férderarme 60, 62 sind mit ihrem férder-
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wirksamen Ende Ubereinander ortsfest schwenkbar derart gelagert, dass der Fér-
derspalt 54 auf der Hohe des Obertrums des dritten Bandférderers 50 ausmiindet,
um die mittels des Uberfithrférderers 52 transportierten Erzeugnisse 14 dem dritten
Bandférderer 50 zuzuleiten. An das freie Ende der ersten Férderarme 60, 62 sind die
stromaufwérts gelegenen zweiten Férderarme 60, 62' angelenkt, deren stromauf-
warts gelegenes freien Ende 64 mittels des Antriebselements 46 von einer in der Fig.
1 gezeigten Ruickzugslage 66 in eine Arbeitslage 66’ naher bei der Freilegeein-

richtung 22 und wieder zuriick bewegbar ist; vergleiche Fig. 2 und 3.

Jedem der Férderarme 60, 60" bzw. 62, 62' ist ein laschenartiges Lagerschild 70 zu-
geordnet, wobei die Lagerschilder 70 jedes Bandchenférderers 56 bzw. 58 mitein-
ander gelenkig verbunden sind. Diese Gelenkverbindung dient gleichzeitig zur Lage-
rung von Umlenkwalzen 72. Die den stromabwarts gelegenen Férderarmen 60, 62
zugeordneten Lagerschilder 70 sind an den ortsfesten Lagerstellen schwenkbar ge-
lagert, an welchen die Umlenkwalzen 74 beim dritten Bandférderer 50 gelagert sind.
Am freien Ende des dem Forderarm 60’ zugeordneten Lagerschildes 70 ist eine im
Durchmesser kleinere Umlenkwalze 76 frei drehbar gelagert. Die Bandchen 78 ver-
laufen mit ihrem oberen aktiven Trum von der kleinen Umlenkwalze 76 zur Umlenk-
walze 72, zur Umlenkwalze 74 beim dritten Bandférderer 50 und um ein Umlenk-
wélzchen 80 zurtick zur kleinen Umlenkwalze 76. Das Umlenkwalzchen 80 ist
unterhalb der Umlenkwalze 72 angeordnet und an einem vom Lagerschild 70 abste-

henden Ausleger gelagert.

Am freien Ende des dem Férderarm 62’ zugeordneten Lagerschildes 70 ist eine rau-
tenformige Platte 70’ befestigt, an der an den Ecken eines Dreiecks je eine kleine
Umlenkwalze 82 frei drehbar gelagert ist. Zwei dieser kleinen Umlenkwalzen 82 be-
finden sich, in Ansicht gesehen, beidseitig des Lagerschilds 70 und eines etwa in der
geradlinigen Verldngerung des Lagerschildes 70 am freien Ende der Platte 70'. Das
untere aktive Trum der Béndchen 78’ verlauft von der am freien Ende angeordneten

kleinen Umlenkwalze 82, um die dem untenliegenden Bé&ndchenférderer 58 zu-
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gewandte kleine Umlenkwalze 82, und um die Umlenkwalze 72 dieses Bind-
chenférderers 58 zur stromabwiérts gelegenen ortfest gelagerten Umlenkwalze 74.
Das Rucktrum verlduft von dieser um die Umlenkwalze 72 und um die obere kleine
Umlenkwalze 82 zuriick zu jener am freien Ende. Die Bandchen 78, 78’ bilden am
stromaufwarts gelegenen Ende 64 des Uberfiihrforderers 52 einen in Férderrichtung

F gesehen sich verengenden Einlauf 54’ in den Férderspalt 54.

Die Welle 82', an welcher die am freien Ende des obenliegenden Bandchenforderers
58 angeordnete kleine Umlenkwalze 82 frei drehbar gelagert ist, steht in axialer Rich-
tung tber die Platte 70’ vor. Mit diesen vorstehenden Endbereichen ist die Welle 82’
in einem geradlinigen Flhrungselement 86 géfijhrt. In Arbeitslage 66' befindet sich
die an der Welle 82' gelagerte kleine Umlenkwalze 82 nahe bei der Walze 38 und
etwa in gleicher Hohe wie deren Achse 38', wahrend sich die kleine Umlenkwalze 76
benachbart zur Walze 36 befindet. Eine gedachte geradlinige Verlangerung des Fér-
derspalts 54 bildet etwa eine Tangente an die Walze 36. Oberhalb der Welle 82’ ist
an die Platte 70" eine Antriebslasche 84 angelenkt, die andererseits an der die Walze

38 tragenden Welle schwenkbar gelagert ist.

Die Funktionsweise der in den Fig. 1 bis 3 gezeigten Vorrichtung ist wie folgt. In
Ruhestellung 30 der Walze 38 und somit in Ruckzugslage 66 des Endes 64 des
Uberfuhrférderers 52 wird die Schuppenformation S zwischen den Waizen 36, 38 der
Freilegeeinrichtung 22 hindurch in der Foérderebene dem zweiten Bandférderer 28 zu- -
und mittels diesem weggeférdert. Ist nun mindestens ein Erzeugnis 14 aus der
Schuppenformation S auszuschleusen, werden mittels des Antriebselements 46
gleichzeitig die Walze 38 in die Freilegestellung 30' und das Ende 64 des
Uberfuhrférderers 52 in die Arbeitslage 66’ verbracht. Infolge der dadurch erzeugten
Verénderung des Verlaufs des aktiven Trums 34' des Férderbands 34 und unter
Ausnltzung der Eigensteifigkeit der Erzeugnisse 14 hebt sich die vorauslaufende
Kante 24 und der daran anschliessende Randbereich 24’ jenes Erzeugnisses,

welches mit seiner vorauslaufenden Kante 24 den von den Waizen 36 und 38 de-
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finierten Durchlass verlasst, vom vorauslaufenden noch dem zweiten Bandférderer 28
zuzufihrenden bzw. zugefihrten Erzeugnis 14 ab. Es stésst mit seiner voraus-
laufenden Kante 24 in einem spitzen Winkel an den sich zwischen den kieinen
Umlenkwalzen 82 befindlichen Abschnitt der Bandchen 78 an und wird von diesen in
Richtung des Férderspalts 54 mitnehmend umgelenkt. Ist nur ein einziges Erzeugnis
14 der Schuppenformation S zu entnehmen, wird nun sobald das betreffende Er-
zeugnis 14 mit dem vorauslaufenden Randbereich 24’ im Férderspalt 54 gehalten ist,
das Antriebselement 46 aktiviert. Infolge der dadurch hervorgerufenen Bewegung
einerseits des Endes 64 des Uberfilhrférderers 52, wird das von diesem erfasste
Erzeugnis 14 unter dem nachfolgenden Erzeugnis 14 hervorgezogen und entlang des
zweiten Forderweges 18 weitergeférdert, und andererseits infolge des Verschwen-
kens der Walze 38 in die Ruhestellung 30 die nachfolgenden Erzeugnisse 14 wiede-

rum entlang des ersten Férderwegs 10 weitergeférdert.

Sind mehrere aufeinanderfolgende Erzeugnisse 14 vom ersten Férderweg 10 in den
zweiten Férderweg 18 zu uberfihren, werden die Freilegestellung 30’ und die Ar-

beitslage 66’ entsprechend lénger eingehaiten.

Zur Synchronisation der Freilegeeinrichtung 22 und des Uberfithrférderers 52 mit den
Erzeugnissen 14 der ankommenden Schuppenformation S ist in bevorzugter Weise
stromaufwaérts der Abzweigstelle 16 ein Sensor zum Erkennen der vorlaufenden
Kante 24 der Erzeugnisse 14 angeordnet, welcher seine Signale an eine, das An-
triebselement 46 ansteuernde Steuereinrichtung abgibt.

Die Walzen 36 und 38 sind soweit voneinander beabstandet, dass sie keinen Klemm-
spalt fur die hindurchgeférderten Erzeugnisse 14 bilden. Dadurch I4sst sich das dem
zweiten Forderweg 18 zugefiihrte Erzeugnis 14 problemlos unter dem nachfolgenden
Erzeugnissen 14 wegziehen, weil dieses durch das Zusammenwirken des aktiven

Trums 34' mit der Walze 38 zuriickgehalten wird.
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Selbstversténdlich ist es auch denkbar, beide Walzen 36 und 38 bewegbar auszu-
bilden, um die Richtung des Auslaufs des ersten Bandférderers 26 verstellen zu

kénnen.

Es ist auch méglich, das passive Trum des Férderbandes 34 durch eine Langenaus-
gleichseinrichtung zu fuhren; in diesem Fall braucht das Férderband 34 nicht

elastisch ausgebildet zu sein.

Es ist nicht notwendig, dass die Freilegeeinrichtung 22 am stromabwirts gelegenen
Ende eines Bandférderers angeordnet ist. Sie kann auch in der Mitte des aktiven
Trums angeordnet sein, wobei sich ein Fuhrungselement 32’ unterhalb und das

andere 32 oberhalb des aktiven Trums befindet.

Selbstversténdlich kann auch die zweite Fordereinrichtung 20 unterschiedlich ausge-

bildet sein.

Im gezeigten Ausfihrungsbeispiel sind alle Férderer bei der Férdereinrichtung mit
derselben Fordergeschwindigkeit kontinuierlich angetrieben. Es ist aber auch még-

lich, die zweite Férdereinrichtung im start-stopp Betrieb zu betreiben.
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Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum wahlweisen Uberfilhren von flexiblen flachigen Erzeugnissen,
insbesondere Druckereiprodukten wie Zeitungen, Zeitschriften, Kuverts und
dergleichen, aus einer entlang eines ersten Férderweges (10) transportierten
Schuppenformation (S) auf einen vom ersten Férderweg (10) abzweigenden
zweiten Férderweg (18), mit einer den ersten Férderweg (10) vorgebenden,
Freilegemittel (22) zum Freilegen einer vorauslaufenden Kante (24) und eines
an diese anschliessenden Randbereichs (24') der Erzeugnisse (14) aufweisen-
den ersten Férdereinrichtung (12) und einer den zweiten Férderweg (18)
bestimmenden zweiten Férdereinrichtung (20), deren stromaufwértégelegenes
Ende (64), zum Herauslésen von Erzeugnissen (14) aus der Schuppenfor-
mation (S), in eine den Freilegemitteln (22) benachbarte Arbeitslage (66') und
zum Beenden des Herauslésens in eine von den Freilegemitteln (22) weiter
beabstandete Riickzugslage (66) verbringbar ist, dadurch gekennzeichnet, dass
die Freilegemittel (22) auf beiden Seiten des ersten Férderweges (10) je ein
Flhrungselement (32, 32') aufweisen und, zum Uberfiihren von Erzeugnissen
(14) aus der Schuppenformation (S), diese Fuhrungselemente (32, 32') aus
einer Ruhestellung (30), in Richtung quer zum ersten Férderweg (10), relativ
zueinander in eine Freilegestellung (30’) bewegbar sind, um infolge der dadurch
verursachten Anderung des ersten Férderwegs (10) die vorauslaufende Kante
(24) und den vorauslaufenden Randbereich (24') des betreffenden
Erzeugnisses (14) freizulegen und in Richtung zur zweiten Férdereinrichtung
(20) aus dem ersten Férderweg (10) auszulenken.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der erste Férder-
weg (10) bei sich in Ruhestellung (30) befindenden Fiihrungselementen (32,
32') wenigstens anndhernd geradlinig und bei sich in Freilegestellung (30’)

befindenden Fiihrungselementen (32, 32') S-férmig verlauft.
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3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Fiih-
rungselemente (32, 32') durch Walzen (36, 38) gebildet sind.

4.  Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass eine erste der
Walzen (36) ortsfest gelagert ist und die andere zweite der Walzen (38)
stromaufwarts der ersten Walze (36) angeordnet ist.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die zweite Walze

+ (38) entlang einer kreisbogenabschnittférmig um die Achse (36') der ersten

Walze (36) verlaufenden Bewegungsbahn (38“) von der Ruhestellung (30) in die
Freilegestellung (30’) und wieder zuriick bewegbar ist.

6.  Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass
die erste Férdereinrichtung (12) einen Bandférderer (26) aufweist und eines der
Fuhrungselemente (32, 32') oberhalb und das andere (36) unterhalb des ak-
tiven Trums (34’) des Bandférderers (26) angeordnet ist.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass
das stromaufwarsgelegene Ende (64) der zweiten Férdereinrichtung (20) und
das bewegbare Fulhrungselement (32) mittels eines gemeinsamen Antriebs-
elements (46) von der Rickzugslage (66) beziehungsweise der Ruhestellung
(30) in die Arbeitslage (66') beziehungsweise Freilegestellung (30') und wieder
zurlick bewegbar sind.

8.  Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass
die zweite Férdereinrichtung (20) einen Forderspalt (54) bildende Férderbander
(78, 78’) aufweist, die am stromaufwérts gelegenen Ende (64), in Arbeitslage
(66'), je an einem der Flhrungselemente (32, 32') vorbeiverlaufen und einen

sich verjiingenden Einlauf (54') in den Férderspalt (54) bilden.
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9. Vorrichtung nach Anspruch 3 und 6, dadurch gekennzeichnet, dass das For-
derband (34) des Bandfdrderers (26) um die unterhalb des aktiven Trums (34')
angeordnete Walze (36) gefthrt ist, und dass um die oberhalb des aktiven
Trums (34') angeordnete Walze (38) ein Niederhalteband (40) gefiihrt ist, das
zusammen mit dem Férderband (34) einen Forderspalt (42) fiir die Schuppen-
formation (S) bildet.

10.  Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 9, dadurch gekennzeichnet, dass das For-
derband (34) gummielastisch auisgebildet oder um eine L&ngenausgleichs-

vorrichtung gefuhrt ist.
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