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Wynalazek dotyczy maszyn obroto-
wych tego rodzaju, w ktérych jeden albo
kilka tlokéw obrotowych, zaopatrzonych
w zwoje gwintu, wspélpracuja z cylindrem,
posiadajacym gwint wewnetrzny oraz o$
napedna, zaopatrzona w odpowiednie row-
ki lub kanaly, w ktérych tloki moga sie
obracaé¢ i wypelniaé wolng przestrzernn po-
miedzy tlokiem obrotowym i powierzchnia
gwintu cylindra. W takich maszynach tlo-
ki obrotowe przy wprawianiu ich w ruch
odpowiedniem Zrédlem sily zapomoca osi
napednej obracajg si¢ w nieruchomych
skretach cylindra. Zamiast tlokéw obroto-
wych moze byé obracany cylinder. Nastep-
nie moga takie maszyny dzialaé¢ jak sil-

nik, gdy doprowadza si¢ do nich odpo-
wiedni czynnik tloczny.

W tych maszynach o§ obrotowa obraca
si¢ wzdluz wewnetrznej powierzchni sko-
kéw gwintu, natomiast zaopatrzony w
zwoje gwintu tlok obrotowy styka sie z
wewngetrznym gwintem nieruchomego cy-
lindra oraz z rowkiem osi napednej. A
przeto trzy albo wigksza ilo$¢ czeSci ma-
szynowych stale wspélpracuje ze soba, a
na powierzchniach zetkniecia pomigdzy po-
szczegélnemi  powierzchniami  zachodzi
badz tarcie potoczne, np. pomiedzy tlo.
kiem i cylindrem, badz tez tarcie slizgowe,
np. pomiedzy osig napedng i wewnetrzna
powierzchnia gwintu cylindra, badZ wresz-
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cie zaréwno tarcie potoczne, jak i slizgowe,
np. pomiedzy osig i} gwintem tloka.
Okazuje sig, ze gdy zarysy gwintu sa
tak obrane, ze maja one Ksztalt teoretycz-
nie prawidlowy, powstaje w pojedyriczych
przypadkach zarys o bardzo ostrych . kra-
wedziach, jak np., gdy stosunek $rednic
miedzy cylindrem i tlokiem wynosi mniej
wigcej 2:1. Wskutek tego ma miejsce
znaczne zuzycie, a tlok i gwint cylindra
przenikaja wzajemnie z niedostateczna
szczelno$cia, Z tego powodu powstaja du-
ze trudnosci przy budowie maszyn, kiére
musza byé bezwarunkowo pewne w pracy.
Celem wynalazku jest zaradzenie tym

trudnosciom i wytworzenie maszyny, w

ktérej byloby osiagnigte pewne dzialtanie
rozmaitych tzeSci wspéldziatajacych,

Wedlug wynalazku w tym celu wsp6i-
dzialajace cze$ci maszyny, jak cylinder z
wewnetrznem nagwintowaniem, tloki obro-
towe i 0§ napedna zostajg calkowicie lub
czeSciowo wykonane przynajmniej z trzech
rozmaitych tworzyw, majacych odpowied-
niag wytrzymalo$é, twardosé oraz posiada-
jacych jednoczesnie takie wlasnos$ci, aze-
by opory tarcia pomigedzy rozmaitemi po-
wierzchniami wspéldziatajacemi byly moz-
liwie zmniejszone,

Przez odpowiedni dob6r materjaléw dla
tloka, cylindra z gwintem wewnetrznym i
osi po uwzglednieniu postawionych Zadan
nie bedzie zZadnych trudnosci podczas
pracy. )

Gwint cylindra moze byé, np. z zeliwa,
tlok—ze stali hartownej, a o§—z zelaza
zlewnego, lub te tworzywa moga stanowié
oddzielne czesci maszynowe i w innym po-
rzadku. Réwniez moga byé zastosowane
inne polaczenia rozmaitych tworzyw o do-
statecznej wytrzymalosci, twardosci i
mniejszym oporze tarcia, jak np. bronz,
miedZ i bialy metal. Zamiast stosowania
réznych tworzyw niezbedne warunki ze
wzgledu na twardoé¢ i mniejszy opér tar-
cia moga by¢ wypelnione w ten sposéb, ze

samo tworzywo otoczone jest innem
tworzywem, np. przez miedziowanie, plate-
rowanie, emaljowanie i galwanizowanie.
Gdy to jest niezbedne, moga by¢ zastoso-
wane pokrycia odporne na dzialanie kwa-
s6w i odczynnikéw = chemicznych, mogace
wytrzymywaé wysokie temperatury.

Czesci robocze maszyny, a mianowicie
cylinder z gwintem wewnetrznym, tlok i
0§ moga byé wykonane w dwéch lub wie-
cej czeSciach z réznych tworzyw, np. swo-
rzeni gwintowy i kadtub cylindra moze by¢ -
wytworzony z dwéch wytworéw o réznej
twardosci, Dla dalszego podniesienia pew-
nego dzialania maszyny i dalszego
zmniejszenia zuzycia wedlug wynalazku
gwint tloka wirujacego jest zaopatrzony w
rozszerzona i zaokraglona krawedZ $rubo-
wa, wspolpracujaca z krawedziami Srubo-
wemi rowka i gwintu, a takze Srubowa po-
wierzchnia zaopatrzonego w gwint we-
wiigtrzny cylindra.

Przedmiot wynalazku jest uwidocznio-
ny w zarysie na rysunku, gdzie fig. 11 2
przedstawiaja przekr6j podtuzny i po-
przeczny maszyny ze stosunkiem $rednic
2:1 pomiedzy cylindrem i tlokiem, a fig.
3 i 4—podobna maszyne ze znacznie wigk-
szym stosunkiem $rednic.

W cylindrze M, zaopatrzonym w gwint
wewnetrzny, jest umieszczony majacy od-
powiednie zwoje gwintu tlok obroiowy S
mniejszej $rednicy oraz o$ N, zaopatrzona
w kanaly, wypelniajaca przestrzeri pomie-
dzy obydwiema pierwszemi czgSciami i w
rowkach ktérej obraca sie tlok S. Gdy o$
N jest napedzana przez odpowiednia sile
zewnetrzna, to $ruba S ma dazno$é odwi-
jania si¢ w cylindrze nieruchomym M,
przyczem stosunki przelozenia sa okreslo-
ne przez czesci kola oraz skoki $ruby i cy-
lindra. Gdy maszyna pracuje, np. jako
pompa i w jednym keficu cylindra zostaje
doprowadzony plyn, to jest on przetlacza-
ny tlokiem obrotowym wzdlaz zwojow
gwintu miedzy cylindrem i tlokiem ke wy~



lotowi u drugiego korica. Wedlug wynalaz-
ku czesci M, S, N sa catkowicie albo cze-
$ciowo wykonane z trzech réznych two-
rzyw, a krawedzie zaryséow skretu tloka sa
rozszerzone i zaokraglone w miejscu a, a
wspoéldziatajace krawedzie srubowe rowka,
skretu i bocznej powierzchni srubowej po-
siadaja odpowiedni ksztalt, jak to wida¢
w miejscach b i c.

Wynalazek naturalnie nie ogranicza
sie do pewnego okreslonego stosunku mie-
dzy $rednicami cylindra i $ruby, ale moze
si¢ miesci¢ w granicach od 2:1 do 10:1.

Zastrzezenia patentowe,

1. Maszyna z tlokiem obrotowym, zna-
mienna tem, Ze wspéldzialajace ze soba
czeSci, jak cylinder z gwintem wewnetrz-
nym, tlok ze zwojem gwintu i odpowiednic
wyrowkowana o$é napedna catkowicie lub
czeSciowo sa wykonane z trzech albo wigk-
szej ilosci r6znych tworzyw.

2. Maszyna wedlug zastrz. 1, znamien-
na tem, Ze kadlub wspélpracujacych cze-

éci sklada si¢ z tego samego lub odmien-
nego tworzywa, a powierzchnie tych two-
rzyw pokryte lub wylozone sg innem
tworzywem odpowiedniem.

3. Maszyna wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienna tem, Ze czeSci jej sa calkowicie al-
bo czeSciowo pokryte tworzywem, odpor-
nem na dzialanie kwasu albo goraca. _

4. Maszyna wedlug zastrz. 1, znamien-
na tem, ze oddzielne cze$ci wspélpracuja-
ce sa wykonane z dwéch albo wigcej roz-
maitych tworzyw.

5. Maszyna wedlug zastrz, 1—4, zna-
mienna tem, ze Srubowa krawedz skretéow
ttoka jest rozszerzona i zaokraglona, a
wspélpracujace z nig $rubowe krawedzie
rowka i $rubowej powierzchni bocznej cy-
lindra, zaopatrzonego w wewnetrzny gwint,
sg odpowiednio uksztaltowane.

Paul Christlein.
Karl Werner.

Zastepca: M. Brokman,
 rzecznik patentowy.
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