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A talalmény szerint olyan el66rleménybsl, amely
90 °C felett olvasztott frittek elegyébdl, 5-20 tomeg
% kvarchomokboél, 5-20 témeg % anyagbdl és 5-20
témegrész tapaddsjavité adalékbol all, majd 70-90
tomegrész elS6rleménybSl, 4-35 tOmegrész ismert
adalékbol, 0,4-0,8 tdmegrész dorzsolés-dllésagot el-
Gsegitd adalékbél, és 80-100 tomegrész vizbdl nedves
Grléssel alapzoménc kompoziciét készitenek, amelyet
az Ontottvas feliiletére felvisznek és a bevonatot
sziritds utdn 910-1050 °C-on kiégetik.

A leirds terjedelme: 4 oldal, dbra nélkil
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A taldlmény targya, eljards ontottvasra felhordhaté
bevonat eldallitdsara.

Bizonyos ontéttvas targyakat (pl. egészségiigyi be-
rendezéseket) korrézi6 elleni védelem és az esztétikai
megjelenés javitisa c€ljabdl livegszeri zomdanccal
vonnak be, széraz vagy nedves eljirissal. A fém és
a zoméanc réteg kozott a kotést egy alapzominc réteg
biztositja.

A szakirodalom az OntSttvas targyak alapzoman-
cozésanal megkiilonboztetett olvasztott alapzoméncot
és szinterezett (zsugoritott) alapzomancot az el6éllitas
moédjatdl figgSen.

Az olvasztott alapzomancot ugy allitjak el6, hogy
a nyersanyagkeveréket forgé olvaszt6 dobban vagy
folyamatos kemencében a zoméncok szokisos kiol-
vasztottsdgi fokdig olvasztjik, majd az iveg éllapoti
olvadékot vizbe folyatjak.

Az igy kapott frittet malomadalékkal egyiitt meg-
Orlik és nedves allapotban, iszap forméjiban viszik
fel az ontvény feliiletére vékony rétegben.

A szinterezett alapzominc — melynek dsszetétele
lényegesen egyszerbb az olvasztott alapzoménc
osszetételénél — elddllitisdra egy megfelelden mére-
tezett lemez kadat (csészét) alkalmaznak, melyben
az dsszekevert nyersanyagokat 900-1000 °C-on tartjak
kb. 120 percig, majd lehiilni hagyjak.

Ezutdn ebbdl eldbb egy durva, majd finom &rléssel
malomadalék és viz hozzdad4séval iszapot készitenek,
melyet vastagabb rétegben visznek fel az dntvény
feliiletére.

Az olvasztott alapzoméncot a széraz sz6réssal
felvitt fed6zomanc ald javasoljék, a szinterezett zo-
mancot pedig a nedves eljarédssal felvitt feddzoméncok
alkalmazésakor.

Alapzoméncok elGallitasat ismerteti A. H. Dietzel:
»Emaillierung” c¢im{ kényvének 240. oldalan (Sprin-
ger Verl,, Berlin, Heidelberg, N. Y. 1981.)

A Petzold: ,,Email” cimd kényvében (VEB Verlag
Techn. Berlin, 1955.) a 348-390. oldalon szintén
kiilonboz8 alapzoméncok Osszetételét ismerteti.

Tobbek kozott kvarc, kili-foldpét, bérax, bérsav,
sz6da, nartium- nitrat, folypat, kobalt-oxid 6sszetételd
alapzoménc kompoziciét ismertet.

A Petzold-H. Péschmann: ,Email und Emnailtech-
nik (Verl. Leipzig, 1986.) a 82-83. oldalon szintén én-
téttvasra felhordhaté alapzomanc osszetételeket ir le.

Az ismert alapzoméncoknak az a hitdnyuk, hogy
beégetési hofok intervallumuk — vagyis a beégethe-
t6ségi h6fokok sz€1s6 értékei kozott a hofokkiilonbség
nem elég széles, 4ltaldban 100 °C alatti. Emellett az
ismert alapzoméncok hédtrdnya még, hogy nem ta-
padnak megfeleld kotésersséggel a fémfeliilethez,
ezért {ités hatdsdra a zominc konnyen megreped,
lepattan.

Egy ontottvasra felvihetd alapzomincnak sokkal
szélesebb beégetési hdfok intervallummal kell ren-
delkeznie, mint pl. egy acéllemezre felvihetd alap-
zoméncnak.

Ennek oka az, hogy az acéllemezek 4ltaliban
kisebb falvastagsigiak és emellent falvastagsiguk
egyenletes.

Egy acéllemez falvastagsigaban a sz6ras legfeljebb
10,2 mm. Ezzel szemben egy ontdttvas tirgy mindig
sokkal vastagabb fali és falvastagsdgiban a széras
3-20 mm is lehet.
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Emiatt az Ontottvasra felhordhaté alapzomancnak
a beégetési hdmérséklete joval magasabb, mint egy
acéllemezre felvihet§ alapzoméncé.

Ez utébbi beégetési h6mérséklete 800-84 °C ko-
zotti, mig az Ontottvasra célszerd olyan 900°C feletti
hOmérsékleten beégethetd zoméancokat alkalmazni, me-
lyek beégetési hofokintervalluma minél szélesebb, el-
Onyosen 900°C felett, 100°C-os intervallum sziikséges.

A 183 197 szdmi magyar szabadalmi leirds szerint
egy acéllemezre felvihet alapzomancot frittek ele-
gyébdl Allitanak el6.

Ez a zominc azonban 900 °C alatti beégetési
hoémérséklete és szlk beégetési héfok-intervalluma
miatt ontdttvas feliiletre nem vihet§ fel, illetve azon
nem kotddik.

Célul tdztik ki olyan ontottvas feliiletre felvihetd
alapzoménc bevonat elSallitisat, amely viszonylag
magas hdmérsékleten beégethetd, beégetési héfok-in-
tervalluma 100 °C-nal szélesebb és az ismert alap-
zomincoknil jobban kotddik az ontodttvas felilletre,
Utésérzékenysége, repedési hajlama kisebb.

Kisérleteink sordn azt tapasztaltuk, hogy ezt a célt
tigy tudjuk elérni, ha az alapzoméncot tobb, kiilonbdz5
hémérsékleten olvasztott fritt elegyébél allitjuk eld.
Mégpedig a frittek koziil egyet 900-1000 °C kozotti,
mig a tobbit 1200 °Cx50 °C hémérsékleten olvasztunk.

Tovébb4d az alapzomanchoz még cirkon-szilikét,
illetve cellul6z- glikolat tapadasjavit6, illetve dorzsél-
l6sdgot javité adalékokat is adagolunk.

A taldlminy tdrgya tehdt eljards ontottvasra fel-
hordhat6 alapzoménc bevonat elallitdsdra olyan el-
Gorleménybdl, amely 900 °C felett olvasztott frittek
elegy€bdl, 5-20 tomeg % kvarchomokbél, 5-20 tomeg
% agyagbol és 5-20 tomeg % tapadésjavité adalékbél
all, majd 70-90 tomegrész elGorleménybsl, 4-35
tdmegrész ismert Srlési adalékbol, 0,4-0,8 dorzsolés-
allésagot elSsegits adalékbol és 80-100 tdmegrész
vizbdl nedves Orléssel alapzoménc kompoziciét ké-
szitlink, amelyet az 6ntottvas felilletére felvisziink és
a bevonatot széritas utdn, 910-1050 °C- on kiégetjiik.

Az eljérasra az jellemz§, hogy a fritt elegyet 20-70
tomegrész 900-1000 °C-on olvasztott I-jeld frittbs], 5~
30 tomegrész Il-jeld, 5-30 tomegrész I1I-jeld és 30-50
tdmegrész IV-jeld 1200+50 °C-on olvasztott frittekbd]
allitjuk el szdraz Srléssel, mikoris az I-jeld fritt: 65-75
tdmegrész szilicium-dioxid, 10-22 tdmegrész bér-tri-
oxid, 5-15 tomegrész nétrium-oxid, 1-7 témegrész kal-
cium-fluorid, a II-jeld fritt: 55-65 témegrész szilici-
um-dioxid, 15-25 témegrész bér-trioxid, 1-10 tdmeg-
rész nitrium-oxid, 0,2-1,5 tdmegrész kobalt-oxid, 1-5
tdmegrész magnézium-oxid, 0-5 témegrész 6lom-oxid,
a Ill-jeld fritt: 40-50 tomegrész szilicium-dioxid, 15—
25 toémegrész bér-trioxid, 15-25 tdmegrész nétrium-
oxid, 0-5 tdmegrész kalcium-fluorid, 5-15 tdmegrész
aluminium-oxid, 0-1,5 témegrész CoO és 0-1,5 to-
megrész NiO, a IV-jeli fritt: 45-55 tdmegrész szilici-
um-dioxid, 10-20 tomegrész bér-trioxid, 10-15 tdmeg-
rész nitrium-oxid, 4-10 tdmegrész aluminium-oxid, 2—
6 tomegrész kalcium-oxid, 0-5 tdmegrész magnézium-
oxid, 1-5 tdmegrész kélium-oxid, 0-1,5 tdmegrész ko-
balt-oxid, 0,5-1 témegrész mangén-dioxid, 0-1 témeg-
rész foszfor-pentoxid oxid- osszetételd és tapad4sjavité
adalékként a szdrazérlésnél cirkon- szilikatot, dorzso-
1ésallésdgot javit6 adalékként a nedves Grlésnél cellu-
16z-glikolatot alkalmazunk.

2.



1 HU 201719 B 2

Ismert Orlési adalékként a nedves Orlésnél nétri-
um-nitritet, bérsavat, kvarclisztet és agyagot alkal-
mazunk.

Az 1. jeld zoménc frittet Ggy 4llitjuk el6, hogy
az oxid elegyet olvaszt6 dobban 900-1000 °C-ra
hevitjiik és olvasztjuk és 80-90 perc miilva a nem
teljesen kiolvasztott olvadékot kevés vizbe folyatjuk,
ahol az olvadék lehl és darabosan megrepedezik.

A II, NI, IV. jeld zominc fritt komponenseket
olvasztédobban 120+10 percig 120050 °C-on ol-
vasztjuk és az olvadékot sok vizbe folyatva gyorsan
lehitjik. Ezzel az eljérdssal éllitjuk el a II-IV.
frittelt alapzoménc komponenseket.

A széraz Orléssel nyert el66rlemény olyan szem-
cseméretd, hogy a 100 pm lyukméretd szitin 2040
tomeg %-a fennmarad.

A fent megadott mennyiségi ardnyhatdrokon beliil
az Osszetétel fligg az Ontdttvas jellemz§itSl, a zoméanc
felviteli m6djat6l és a beégetés paramétereitSl.

A nedves Orléssel az alapzoménc iszapot olyan
finomsdgira Or6ljik, hogy a 100 pum lyukbdségd
szitin 0,1-2,0 tdmeg % fennmarad.

A nedves 6rlésnél malom adalékként 110 tomegrész
kvarclisztet, 110 tomegrész fehér agyagot (K 231-jeld,
gyartja: Bayer AG, DE), 1-5 tomegrész NaNOa-t,
1-10 tomegrész H3BO3-t, 0,1-0,5 tomegrész cellu-
. l6z-glikol4tot alkalmazunk.

Az alapzoménc iszap a vele bevont dntvény termék
feliiletére olyan j6l tapad, hogy méir széradds utin
sem dorzsolhetd le a felilletrSl.

— Az alapzominc beégetési hdmérséklete tdg ha-
tarok kozott: 910-1050 °C kozott véltozhat.

- A beégetési idd intervallum is széles: 5-20 perc.

— Egy térgyon belill 1év5, kiilonbozd ontvény
falvastagsdg esetén is (pl. S és 20 mm) egyenletes
beégést biztosit.

— Az eljirassal elddllitott alapzoménc iszap a
beégetés utdn erSsebben kotddik az ontottvas feldle-
tére, tovabbéd a fed6zoménchoz is, igy a zomancréteg
Gitésdllosdga az ismerthez képest javul.

A taldlmény szerinti eljirast az alibbi példikkal
mutatjuk be.

1. példa

Az 1. jeld zoménc fritt oxid-Osszetétele: 72 to-
megrész Si02, 17 tomegrész B203, 7 tomegrész
Na20, 4 tomegrész CaF2. A nyersanyag keveréket
950 °C-on és 80 percig olvasztjuk.

A II. jeld zominc fritt 60 témegrész SiO2, 9
tomegrész Na20, 25 tomegrész B203, 0,5 tomegrész
Co0, 5 tdmegrész MgO, 0,5 tdmegrész PbO dssze-
tételli nyersanyag keverékbdl 4llitjuk elS, 1200 °C-on
120 percig tortén$ olvasztéssal.

A 1IL jeld zoménc fritt 45 tomegrész SiO2, 20 to-
megrész Na0, 23 tdmegrész B203, 8 tomegrész A1203
tomegrész CoO, 3 tdmegrész CaF2, 0,5 tdmegrész NiO
Osszetételd nyersanyag keverékébdl 1200 °C-on 120
percig torténd olvasztéssal 4llitjuk el6.

A TV, jeld zoménc fritt 13 tomegrész Na20, 18
tdmegrész B203, 54 tomegrész SiO2, 8 tdmegrész
ALO3, 3 tomegrész CaO, 0,5 tomegrész MgO, 2
tomegrész K20, 0,5 tdmegrész CoO, 0,5 tdmegrész
MnQOy, 0,5 tdmegrész P20s5 oxiddsszetételd nyers-
anyag keverékbdl 1200 °C-on 120 percig olvasztjuk.

Az eld8rleményt a kovetkez osszetétellel készitjik
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olyan finomségira, hogy a 100 pum lyukbSségd szitén
az elegy 30 tomegrész fennmaradjon:

I. jeld zoménc fritt

IL jeld zomiénc fritt
II. jeld zoménc fritt
IV. jeld zoménc fritt

30 tdmegrész
19 tomegrész
19 tomegrész
8 témegrész

Kvarchomok 8 témegrész
Cirkon-szilikat 4 tomegrész
Agyag 12 tomegrész

Az alapzominc iszapot a kovetkez§ dsszetétellel
allitjuk el6:

El68rlemény 80 tomegrész
Kvarcliszt 8 tomegrész
Fehér agyag 8 tdmegrész
NaNO2 2 tomegrész
Viz 85 tomegrész
celluléz-glikolat 0,4 tomegrész

Az iszapot olyan finomsdgira &roljik, hogy a 100
um-es szitin 0,5 tdomeg %-a fennmaradjon.

Az igy kapott alapzoménc iszapot sz6répisztollyal
visszilkk fel a szemcse szérissal tisztitott Ontdttvas
fiirdSkad felilletére 100 pum vastagsigban.

6 6ras 40 °C-on torténd széritds utan 910 °C-on
indulé hémérsékletd kemencében 7 percig égetjiik
be, 910-990 °C kozotti héfokon, majd részérjuk a
két réteg ismert fehér fedézoméincot 1,5 mm réteg-
vastagsdgban.

Ennek dsszetétele a kovetkezd: 15 tomegrész SiO2,
16 tomegrész Al203, 3 tdmegrész Ca0, 1,5 tdmegrész
BaO, 4 tdmegrész ZnO, 8 témegrész Na20, 24 tdmeg-
rész B203, 10 tomegrész CaFz, 10 tomegrész TiO2. A
zoméncpuder 99 témeg %-4nak szemcsemérete: 100
um-nél kisebb, 1 tdmeg %-4nak 100 pm-nél nagyobb.

Ezt a 900 °C-os kemencében, rétegenként 1°30"-ig
égetjik be.

Igy egy olyan zoméncozott Ontdttvas fiird6kadat
kaptunk, melyen a zoménc nagyobb kotéserSséggel
két, mint kordbban hasznéilatos alapzoméncok esetén.

A zomidnc litésallésagat vizsgiljuk MSZ 13884-80
szabvany szerint. 43 N rigéer6nél tapasztalunk el6-
szOr véltozast, (repedést) a zomancfeliileten.

2. példa

Az L jeld zoménc frittet 72 tomegrész SiO2, 12
tdmegrész B203, 10 tomegrész Na20O, 6 tomegrész
CaF> oxiddsszetételd nyersanyag keverékébsl 900
°C-on 90 percig olvasztjuk.

A 1L jeld zoméinc frittet 65 tdmegrész SiO2, 8
tomegrész Na20, 20 tomegrész B203, 0,8 tdmegrész
Co0O, 3,2 tomegrész MgO, 3 tdmegrész PbO ox-
idosszetételd nyersanyag keverkbdl 1100 °C-on 110
percig olvasztjuk.

A T jeld alapzoménc frittel 49 tomegrész SiO2,
18 tomegrész Naz0, 20 tomegrész B203, 6,8 tomeg-
rész Al203, 4 tomegrész CaF2, 1,2 tdmegrész CoO,
1,0 tdmegrész NiO oxiddsszetételd nyersanyag keve-
rékbdl 1200 °C-on 120 percig olvasztjuk.

A V. jeld alapzoménc frittet 50 tdmegrész SiOz,
12 tdmegrész Na20, 19 tomegrész B203, 6 tomegrész
AlO3, 5,9 tomegrész CaO, 2 tomegrész MgO, 3
tdmegrész K20, 0,7 tdmegrész CoO, 0,9 tomegrész
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MnOg, 0,5 tdmegrész P20s oxiddsszetétel nyersnyag
keverékb6l 1200 °C-on 125 percig olvasztjuk.

Az el&8rleményt a kdvetkez6 dsszetétellel készitjik
el és olyan finomsdgira 6roljik, hogy a 100 um
lyukblségd szitin 40 tomeg %-a fennmaradjon.

I. jeld zoménc fritt

II. jeld zomaénc fritt
1. jeldl zoménc fritt
IV. jeld zoménc fritt
Kvarchomok
Cirkon-szilikat

Agyag (K 231 gyértja:
Bayer, DE)

55 témegrész
10 tomegrész
7 tomegrész
7 tomegrész
6 tomegrész
5 tomegrész

10 tomegrész
100 tomegrész

Az alpzoménc iszapot a kovetkezd Osszetétellel
allitjuk eld:

El68rlemény
Kvarcliszt

Fehér agyag

(1. példa szerinti)

75 tomegrész
11 tomegrész

9 tomegrész

NaNO? 2 tomegrész
H3BO3 2,5 tomegrész
Celluléz glikolat 0,5 tdmegrész
Viz 90 liter

Az iszapot olyan finomsagtra Sroljik, hogy a 100
pm-es lyukméret( szitén 0,8 tdmeg %-a maradjon fenn.

Ezt az alapzoménc iszapot a fiirdGkad feliiletére
szér6pisztollyal hordtuk fel 100 pm rétegvastagség-
ban. Széradas utdn 950 °C-os indulé héfokd kemen-
cében 8 perc alatt 950-1050 °C-on égetjikk be, majd
az 1. példa szerinti fed6zoméancot 1,5 mm rétegvas-
tagsdgban két rétegben visszik fel és 950 °C-on
rétegenként 1 perc 30 masodperc alatt égetjiik be.

Lehilés utdn a fiird6kddon az MSZ 13884-70
szabvény szerint vizsgdljuk az itésallésdgot, ami a
zoménc kotéserSsségét mutatja.

A mérés szerint 40 N rugderénél torténik a zo-
méncozott feliileten eldszor véltozds (repedés).

3. (dsszehasonlito) példa

Osszehasonlitdsként fiirdkddra az 1. példdban le-
irttal azonos médon, az 1. példiban megadott ssze-
tételd alapzomancot vissziink fel 100 um rétegvastag-
ségban, azzal az eltéréssel, hogy cirkon-szilikitot és
celluléz-glikolatot nem alkalmazunk a kompoziciéban.
A cirkon-szilikdt mennyisége helyett a II. jeld frittet,
a cellul6z-glikolat mennyisége helyett kvarclisztet ada-
golunk.

Az alapzominc felvitele, beégése, majd a két réteg
feddzoménc felvitele és beégetése az 1. példa szerint
torténik. A fed6zoméanc osszetétele is az 1. példdban
leirttal egyezd.

Meérjiik lehilés utén a fiirdSkddon MSZ 13884-70
szabvény szerint az {itésallésdgot.

A mérés azt mutatja, hogy mér 25 N rugéerdnél
véltozas (repedezés) tapasztalhat6 a zoméncfelilleten.

4. (dsszahasonlitd) példa

Mindenben az 1. példiban leirtak szerint jirunk
el, de az 1. példa szerinti alapzoménc helyett a 183
197 magyar szabadalmi leir4sban leirt a), b) és c)
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jeld fritt 50:20:30 tomegardnyd elegyébél allitjuk el6
az alapzoméncot az 1. péddban leirtak szerint gy,
hogy a cirkon-szilikit mennyiségét az a) jeld frittel,
a celluléz-glikolat mennyiségét kvarcliszttel pétoljuk.

Az alapzoménc beégetése 860-910 °C-os héfok
intervallumban torténik 7 percig.

A két rétegben felvitt fed6zomanc osszetétele és
beégetési koriilményei az 1. példa szerintiek.

A fed6zoménc beégetése utdn megillapithatjuk,
hogy a zomiéncréteg hidnyos, nem egybefiiggs.

A zoméncbevonattal ellitott felilleten mérjik az
titdszilardsigot MSZ 13884-80 szabvany szerint.

Miér 5N rugberdnél repedések tapasztalhaték a
zoméncfeliileten.

SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Eljéras ontottvasra felhordhat6 alapzoménc bevonat
elsallitdsara olyan el6drleménybél, amely 900 °C
felett olvasztott frittek elegyébdl, 5-20 témeg %
kvarchomokbél, 5-20 tomeg % agyagb6l és 5-20
tomeg % tapaddsjavité adalékbdl all, majd 70-90
tomegrész el6drleményb6l, 4-35 tomegrész ismert
Orlési adalékbél, 0,4-0,8 tomegrész dorzsolés-al-
16sdgot eldsegits adalékbol, és 80-100 tomegrész
vizb6l nedves &rléssel alapzominc kompozici6t
készitlink, amelyet az Ontétivas feliletére felvi-
szink €s a bevonatot sziritds utin, 910-1050
°C-on kiégetjik, azzal jellemezve, hogy a fritt
elegyet 2070 tomegrész 900-1000 °C-on olvasz-
tott I-jeld frittbGl, 5-30 tomegrész Il-jeld, 5-30
tomegrész [l-jeld €s 30-50 tomegrész IV-jeld
1200 250 °C-on olvasztott frittekbdl 4llitjuk el
szraz Orléssel, mikoris
az I-jeld fritt: 65-75 tomegrész szilicium-dioxid,

10-22 tomegrész boér-trioxid, 5-15 tomegrész nétri-

um-oxid, 1-7 tdmegrész kalcium-fluorid,

a Il-jeld fritt: 55-65 tdomegrész szilicium-dioxid,
15-25 tomegrész bér-trioxid, 1-10 tdémegrész nétri-
um-oxid, 0,2-1,5 tomegrész kobalt-oxid, 1-5 tomeg-
rész magnézium-oxid, 0-5 tomegrész dlom-oxid, a
IMI-jeld fritt: 40-50 tomegrész szilicium-dioxid, 15-25
tomegrész bor-trioxid, 15-25 tdomegrész natrium-oxid,
0-5 tdmegrész kélcium-fluorid, 5-15 tomegrész alu-
minium-oxid, 0-1,5 16megrész CoQ és 0-1,5 tomeg-
rész NiO,

a IV-jeld fritt: 45-55 tomegrész szilicium-dioxid,
10-20 tomegrész bor-trioxid, 10-15 tomegrész n4t-
rium-oxid, 4-10 tdmegrész aluminium-oxid, 2-6 t5-
megrész kalcium-oxid, 0-5 tomegrész magnézium-
oxid, 1-5 tomegrész kélium-oxid, 01,5 tdmegrész
kobalt-oxid, 0,5-1 tomegrész mangén-dioxid, (-1
témegrész foszfor-pentoxid oxid-8sszetételd és tapa-
disjavité adalékként a szdrazOrlésnél cirkon- szilik4-
tot, dorzsolésdllésdgot javité adalékként a nedves
Orlésnél cellul6z-glikoldtot alkalmazunk.

2. Az 1. igénypont szerinti eljirés, azzal jellemezve,
hogy 900 °C-on 90 percig olvasztou I-jeld frittet
és 1200 °C-on 125 percig olvasztott II-, III- és
IV-jeld frittet alkalmazunk.

Kiadja az Orszégos Taldlményi Hivatal, Budapest
A kiadédsért felel: Dr. Szvoboda Gabriella osztalyvezet6
AGUILAR & TARSA Kft - GYOR
Felel@s vezetS: Javier Aguilar tgyvezets ig.
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