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Wynalazek dotyczy wyrobu lekkich po-
rowatych ksztaltéwek budowlanych (plyt,
cegiet, lub tym podobnych przedmiotéw)
otrzymywanych przez laczenie wlékien za-
pomoca cementu Sorela lub tym podobne-
go srodka. Ksztattowki takie wykonywuje
sie gléwnie z zastosowaniem welny
drzewnej, torfu, trzciny lub tym po-
dobnych  materjaléw do wytworzenia
szkieletu wléknistego w ten sposéb, iz
wlokna powlekaja si¢ cementem Sorela,
poczem tak obrobiony wstepnie materjal
ksztaltuje sie; wytworzone zas w ten spo-
s6b ksztaltowki poddaje sie wiazaniu.

Wyréb ciagly takich ksztattéwek umoz-
liwia si¢ przez odpowiednie wykonanie
maszyn, stosowanych zazwyczaj do wy-
twarzania plyt z materjalu wléknistego,
przy ktérych to maszynach surowiec wpro-
wadza si¢ na jednym kosicu kanalu, utwo-
rzonego przy pomocy tasm przeno$nych,
za$ na drugim korcu jest wyprowadzany
w postaci pasma. Tego rodzaju urzadze-
nie do ksztaltowania stanowi przedmiot
niemieckiego patentu Nr 434348.

Kiedy pasmo opuszcza taka maszyne
formierska, zawiera ono jeszcze dosé

. znaczne ilosci wody, ktéra nalezy usunaé
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w celu nadania ksztaltéwkom, wytworzo-
nym nastepnie przez pocigcie pasma zapo-
moca, pily, wytrzymalosci i twardosci, nie-
zbednej dla bezposredniego transportu.
Wynalazek niniejszy ma na celu t¢ wla-
$nie czynno$é wykoriczajaca.

Sposéb, stanowigcy przedmiot wyna-
lazku, znamienny jest tem, ze nagrzany
osrodek, najlepiej osrodek gazowy, zawie-
rajacy kwas weglowy, przettacza si¢ na-
przemian zgéry wdol i odwrotnie przez
zwigzana mase z materjalu wléknistego.
Zapomoca tej obrobki ulatwia sie bardzo
wiazanie i suszenie mas tworzywa wiékni-
stego spojonych zapomoca cementu Sore-
la lub tym podobnego $rodka.

Oprécz tego ta metoda pracy umozli-
wia stosowanie silnie nagrzanych czynni-
kéw grzejnych.

Urzadzenie nadajace sie do wykonania
tego sposobu, ktére w polaczeniu z maszy-
na formierska, dostarczajaca nieprzerwa-
ne pasmo z masy, skladajacej si¢ z mate-
rjalu wléknistego, umozliwia wytwarzanie
w sposob ciagly wyrobéw, przystosowa-
nych do bezposredniego transportu, pole-
ga wedlug wynalazku zasadniczo na tem,
ze pasmo podpierane tylko wzdtuz krawe-
dzi, w pozostalych za§ czesciach lezace
swobodnie, przeprowadza si¢ w taki spo-
s6b przez szuszarke, Ze rozdziela komoreg
suszarki na dwie zamkniete potowy, roz-
dzielone tylko przez pasmo, do ktérych to
poléwek nagrzany osrodek gazowy na-
przemian wtlacza si¢ lub wsysa, azeby by¢
nastepnie odciagany przez druga polowe
komory.

Rysunek wskazuje schematycznie jed-
na z mozliwych postaci wykonania wyna-
lazku, przyczem fig. 1 przedstawia urza-
dzenie w widoku, czesciowo zas§ w prze-
kroju podluznym, a fig. 2 — w przekroju
poprzecznym, lecz w skali wiekszej wzdluz
linji a—a na fig. 1.

Cyfra 1 oznacza skrzynke pozioma, w
postaci np, rury o dlugosci 10 — 20 m, za-

mknieta na koncach rozcigtemi pokrywami
2. Cyfry 3, 4 oznaczaja dwie waskie tasmy
lub laricuchy przenosne bez korica, prze-
ciagane kotem napednem 6 po podstaw-
kach 5 i napinane krazkiem 7 wzdluz bo-
kéw rury 1. Para bebnéw 8 doprowadza
wytwarzane przez maszyne formierska
prostokatne w przekroju pasmo 9 materja-
tu ksztaltowanego do komory suszarki 1.
W miejscu dowolnem, a najwlasciwiej po-
srodku rury ! miesci si¢ przyrzad do ssa-
nia lub wtlaczania powietrza lub gazow
grzejnych. W wykonaniu wedlug rysunku
przyrzad ten sklada si¢ z dmuchawy 10,
kadtuba 11 o dwu klapach 12 i 13 oraz z
rury wyciagowej 14. Kadlub 11 tworzy z
rurg I krzyzak, przyczem klapy 12 i 13
wspélpracuja w ten sposéb, iz prad po-
wietrzny lub gazowy plynie do rury su-
szarki kolejno to zgéry nadél, to zdolu do
gory. Przestawianie klap zachodzi badzto
recznie, badZ samoczynnie.

Prostokatne w przekroju pasmo 9, wy-
chodzace z maszyny formierskiej, walki pa-
rzyste 8, 8 skierowuja mna biggnace obu-
stronnie waskie tasmy lub taficuchy 3, 4,
tak iz srodek pasma wisi wolno i w ten spo-
s6b przebywa komore suszaca z ta sama
predkoscia, z jaka wychodzi z maszyny,
dzielagc komore te na czesci gorng i dolna.
Poniewaz dmuchawa wittacza powietrze lub
gaz zkolei to do jednej, to do drugiej z
tych przestrzeni, to prad ten przenika
przez pasmo zdolu do géry lub odwrotnie,
by si¢ dostaé¢ do przedzialu przeciwlegle-
go. W polozeniu klap 12 i 13, wskazanem
na rysunku, prad gazu dopltywa do komory
goérnej rury 1, przenika zgéry nadét przez
pasmo z materjalu wléknistego i uchodzi
rura 14. Po przestawieniu klap gaz poru-
sza si¢ w kierunku odwrotnym. Przesta-
wianie to mozna uskuteczniaé np. co mi-
nute. W ten sposéb porowatosé pasma zo-
staje wyzyskana w celu wprowadzenia go-
racego srodka do jej wnetrza i przyspie-
szania tam procesu wigzania i suszenia.



W razie postugiwania si¢ w tym celu od-
locinami z maszyny formierskiej, proceso-
wi tezenia sprzyja jeszcze zawartosé kwa-
su weglowego w tych gazach.

Zastosowanie wskazanej zasady pracy
pozwala znacznie podniesé wydajnosé ma-
szyny formierskiej, nie potrzeba bowiem,
aby uformowane pasmo opuszczalo maszy-
ne w stanie zupelnie zwigzanym, wystar-
cza raczej, by zewnetrzna tylko warstwa
stezala o tyle, by wytwarzata powloke o
dostatecznej wytrzymalosci, rdzer bowiem
wewnetrzny wykazuje dzigki elastyczno-
sci wlékien pewna daznos$é do pecznienia;
powloka przeto zewnetrzna powinna przej-
mowaé ci$nienie wewnetrzne, nie wybrzu-
szajac sie. Skoro tylko warstwa zewnetrz-
na posiadzie te wytrzymaloé§é, pasmo moz-
na przeprowadzaé z maszyny formierskiej
do przyrzadu suszacego bez Zadnych po-
wlok pomocniczych.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb przyspieszania wiazania i
suszenia ksztaltéwek budowlanych z mate-
rjalow wiéknistych, taczonych z cementem
Sorela zapomoca doprowadzania ciepla,
znamienny tem, Ze osrodek ogrzany, naj-
korzystniej o§rodek gazowy, zawierajacy
kwas weglowy, przettacza sie naprzemian
zgory wdol i odwrotnie przez polaczong
mase z materjalu wiéknistego.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1 do wytwa-
rzania w sposéb ciagly wyrobéw, nadaja-
cych si¢ do bezposredniego transportu w

polaczeniu z maszyng formierska, z ktérej
wychodzi nieprzerwane pasmo, znamienny
tem, Zze pasmo, podparte tylko na krawe-
dziach, zas§ w pozostalych miejscach swo-
bodnie lezace, przeprowadza si¢ w taki
spos6b przez komore do suszenia, Ze pasmo
to przedziela t¢ komore na dwie zamknig-
te polowy, do ktérych ogrzany osrodek ga-
zowy naprzemian wtlacza si¢ lub wsysa,
azeby by¢ odciagany przez druga polowe
komory. ,

3. Urzadzenie do wykonania sposobu
wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne tem, ze ko-
mora do suszenia wykonana jest w ksztal-
cie rury z szynami prowadniczemi dla po-
dluznych krawedzi poziomo prowadzone-
go pasma, oraz poprzecznie osadzona ruro-
wa ostong, tworzaca dwa kanaly, do ktérej
z jednej strony przylaczona jest dmucha-
wa, za§ z drugiej strony rura wyciagowa i
w ktérej narzady do rozrzadu gazu, wzgled-
nie narzady zamykajace sg umieszczone,
wzglednie wspélpracuja w ten sposéb, iz
strumiei wdmuchiwanego osrodka ogrza-
nego zmuszony jest przebywaé swa droge
naprzemian przez jeden lub drugi kanat,
wzglednie przez pasmo z jednej jego stro-
ny na druga.

Osterreichisch
Amerikanische Magnesit
Aktiengesellschaft.
Konrad Erdmann.

Zastepca: M. Skrzypkowski,
rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 13650.
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