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Wynalazek niniejszy dotyczy urzadze-
nia do walcowania rur bez szwu; zasada
jego polega ma tem, ze przeznaczone do
obrobki bloki metalu przenosi si¢ z jednej
pary walcow na nastepne, a wigc na druga
pare, na trzecia i t. d., zapomocs, przebija-
ka, na ktory zostaja zawsze nasadzone ru-
ry podczas obrébki. To daje moznoéé ogra-
niczenia sie podczas walcowania jednora-
zowem magrzaniem przeznaczonego do ob-
robki bloku. Obojetnem jest przytem, czy
do obrébki ida bloki metalu o pelnym prze-
kroju poprzecznym, czy tez juz uprzed-
nio przedziurawione. Wedlug tego sposo-
bu moga byé praktycznie jednakowo do-

brze wykonane rury bez szwu o wigkszym
lub mniejszym przekroju.

Zalaczony rysunek przedstawia przy-
ktad wykonania urzadzenia dla przepro-
wadzenia sposobu, a mianowicie: fig. 1
przedstawia widok przyrzadu zprzodu;
fig. 2 i 3 — sa to rzuty poziome poszcze-
golnych czesci przyrzaduy, i fig. 4 przedsta-
wia przekr6j podtuzny przebijaka.

Stosownie do przedstawionego przy-
kladu wykonania blok metalu 1, doprowa-
dzony do jasnoczerwonego zarzenia, zo-
staje w pierwszej parze walcow I prze-
dziurawiony i nasadzony na wydrazony
przebijak 2 przez posuwanie bloku na
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ostrzu 3 nasadzonem na przebijaku. Prze-
bijak 2.umocowany-jest na przesuwanej
podstawie ‘4 zapomocy czesci w ksztalcie
podwéjnej litery T 5 i obejmuje rurg, 6,
ktéra doprowadza wode, wchodzaca przez
otwor w poprzecznym czopie czesci 51 wy-
plywajaca przez otwory 7 w przebijaku
(fig. 4). Na drugim koricu poprzecznego
czopa, wystajacym z podstawy 4, znajdu-
je sie kolo zebate 8, ktére moze si¢ zaze-
biaé¢ z mieruchoma zebatka 9.

Jezeli wiec podstawa 4 porusza sig od
pierwszej pary walcow I do drugiej pary
walcéw 11, to przebijak 2 najpierw zostaje
wyciagniety z ostrza 3, nastepnie za€ prze-
suwa sie w kierunku poziomym, wychodzac
poza obreb pierwszej pary walcow .

Przy zazebianiu sig¢ kota 8 z zebatka 9
przebijak zostaje przekrecony o 180° i w
ten sposéb dostaje si¢ swoim koricem w
sfere dziatania drugiej pary walcow 11,
gdzie odbywa sie dalsza przerébka bloku.
Jezeli przebieg roboty ma by¢ przeprowa-
dzony po raz trzeci lub wigcej, to w takim
razie z drugiej pary walcow II podlegaja-
cy obrébce blok zostaje przejety przez
wolny przebijak, ktéry w podobny sposéb
przenosi go do trzeciej, a od tej do nastep-
nych par walcéw. Jezeli jednak rura jest
juz zupelnie wywalcowana w walcach I,
to zostaje ona wtedy razem z przebija-
kiem 10 lub tez po wyciagnieciu takowego
przeniesiona zapomoca urzadzen transpor-
tujacych do maszyny kalibrujacej i pro-
stujace;j.

Ruch podstawy 4 od pary walcéw I do
pary walcow II i zpowrotem odbywa sig
za posrednictwem walu 12, obracanego
przez wal 13, ktéry uruchomia pierwsza
pare walcéow. Na wale 12 znajduja si¢ dwa
ksiuki 14, 15 dzialajace na koricu obroto-
wych podwéjnych dzwigni 16, 17, ktérych
drugie korice zespolone s zapomoca cia-
gadet 18, 19 z podwéjnemi dzwigniami 20,
21. Korice tych podwéjnych dzwigni maja
tacznosé z podstawa 4 tak, ze przy dziata-

niu ksiuka 74 podstawa 4 porusza sie w
kierunku pary walcow II, przy dziataniu
za§ ksiuka 15 podstawa posuwa si¢ w kie-
runku pary walcow .

Dla uskutecznienia samoczynnego prze-
suniecia obrabianego bloku ma przebijaku
celem wprowadzenia go do walcéow I/, na
podstawie 4 umieszczona jest obrotowa
dwuramienna dzwignia 22, ktérej jeden
koniec uderza w zderzak 23, drugi zas ko-
niec dZzwigni 22 odchyla sie przytem w
kierunku pary walcéw [l i przesuwa za-
czepiona koncem dzwigni widetkowata tu-
lejke 24, ktéra posuwa obrabiany blok.

Do obstugi jedna para walcow I, ktore
przedziurawiaja obrabiane bloki, kilka
zespoléow urzadzen do walcowania na wal-
carkach A, B, C, stuzy urzadzenie tego
rodzaju, ze pierwsza para walcow I moze
byé przestawiana i jednoczesnie daje sig
ustawi¢ nieruchomo. Do tego celu stuzy
wat 25 zaopatrzony w ksiuki 26, 27, 28,
ktére zapomocg podobnych ciagadel, jak
do przestawiania podstawy 4, poruszaja
pierwsza pare walcéw I od A do B, a stad
do C i zpowrotem do A.

Przeznaczony do obrébki blok 1 wpro-
wadza si¢ zawsze do pierwszej pary wal-
cow I zapomoca dzwigni 29, ktérej ruch
jest uzalezniony od ruchu dZwigni 21 w ten
sposob, ze do pierwszej pary walcéw zo-
stajag jednoczesnie wprowadzone z jednej
strony przebijak, a z drugiej obrabiany
blok. W tym ukladzie dZwignie 21 i 29 nie
sa juz polaczone jednem calkowitem cia-
gadtem, lecz to lacznikowe ogniwo podzie-
lone jest ma czesci 30, 31, z ktérych czesé
31 walcarki A, uwidoczniona jest jako
31b, 31c na walcarkach B, C. Czgsé 30 i
dZwignia 29 poruszaja si¢ z pierwszg para
walcow [ tak, ze na czes$é 30 kazdej wal-
carki oddzialywa odpowiednia czes¢ 31.
Ustawienie dzwigni 29 w polozenie wyj-
sciowe odbywa si¢ samoczynnie zapomo-
cq sprezyny 32. Urzadzenie moze by¢ tez
tego rodzaju, ze para walcow I stoi na
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miejscn, a z kazdej strony ich znajduja sie
walcarki tak, ze walce I moga si¢ obracaé
w dwéch przeciwnych kierunkach, w celu
obrébki bloku doprowadzanego raz z jed-
nej i raz z drugiej strony..

Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenie do przesuwania obra-
bianych blokéw przy walcowaniu rur bez
szwu, znamienne tem, ze przebijak (2)
uskuteczniajacy przesuwanie bloku meta-
lu od jednej do drugiej pary walcéw, osa-
dzony jest obrotowo na przesuwanej tam
i zpowrotem podstawie (4), uruchomianej
od osi napedowej pierwszej pary waleéw

zapomoca ksiukéw (14, 15) i ciadadel,

przyczem przy tym ruchu tam i zpowrotem
wykonywa obrét o 180°,

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze posuwanie obrabianege
bloku na przebijaku, w celu wprowadzenia
legoz bloku do nastepnej pary walcow, od-
bywa si¢ samoczynnie pod dzialaniem me-
chanizmu poruszanego przez podstawe
(4).

3. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, zna-
mienne tem, Ze przeznaczony do obrébki
blok metalu zostaje wprewadzony do pary
walcow, w ktérej odbywa sie jego prze-
dziurawienie, samoczynnie zapomoca cia-
gadel (29, 30, 31), poruszanyeh przez

podstawe (4), skoro tylko przebijak (2)
wchodzi w ostrze (3).

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 3,
znamienne tem, Ze para walcow, wykony-
wujaca przedziurawienie obrabianego blo-
ku, wprowadzona zostaje kazdorazowo w
polozenie robecze zespolu zapomocg me-
chanizmu ustawiajacego, ktory otrzymuje
naped od walu (25), przyczem poruszane
przez podstawe (4) przenoszace ciagadlo
(30, 31) podzielone jest tak, zeby jego
czes¢ (30), umocowana przy przestawia-
nej parze walcéw, zawsze mogla spotdzia-
la¢ z czeseiami (31, 31b, 31c) zespolu wal-
cow (A, B, C).

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienné tem, ze wydrazony przebijak (2)
przymocowany jest do czesci w ksztalcie
litery T ¢5), ktora obejmuje rure (6), osa-
dzona w poprzecznym czopie, przez ktoéra
przeptywa wada chlodzaca przebijak i wy-
plywajaca przez otwory (7) przebijaka,
przyczem koniec poprzecznego czopa czeg-
$ci o ksztalcie litery T (5} zaopatrzony jest
w kolo zebate (8), zazébiajace sig, przy
przestawteniu podstawy (4), z nieruchoma

zg¢batka (9).
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