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(57) Rezumat: Inventia este perfectionarea
inventiei RO 108235 si se referd la
granularea unui Ingrdsdmant  azotos,
continand 20 ... 30% azot amoniacal si

masic 1/2 ..

ntr-un granulator tip plunger, sub un reciclu
2/1 intre produsul finit si
masa granulard suport pentru depunerea
topiturii solidificate. Produsul obtinut este

nitric, format dintr-un amestec fosfogips,
deshidratat partial, si dolomitd sau calcar, fin
maruntite, si o solutie de azotat de amoniu

omogen din punct de vedere granulometric,
are o densitate mare si nu se prafuieste in
timpul manipuldrii si transportului.

cu concentratia 92 ... 86%. Suspensia
rezultatd este deshidratatd pand la un

continut de 0,5 ... 2,0 % apé si granulats Revendicari: 1
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Inventia de fatd se referd la un
procedeu de granulare a unui ingrasa-
mant azotos, de tipul nitrocalcarului,
continand azotat de amaniu si un ames-
tec de diluanti inerti, al caror rol consta
in: reducerea capacitdtii de explozie a
azotatului de amoniu, tamponarea solu-
tiei solului si ameliorarea compozitiel
solului si este o perfectionare a inventiei
cu brevetul RO 108235.

Ingrasamantul are acelasi efect
fertilizant, ca azotatul de amoniu si ni-
trocalcarul, pe care le poate inlocui, pre-
zentand avantajul unei distributii granulo-
metrice uniforme si al carui grad de
prafuire este mai mic.

Procedeele curente, de fabricare
a ingrasamintelor azotose, similare nitro-
calcarului, folosesc ca material inert cal-
carul si dolomita, fin maruntite, rezultand
ingrasaminte cu un continut de 25 ...
30% azot amoniacal si nitric. Recent,
acesti diluanti au fost inlocuiti, partial, cu
fosfogipsul uscat si maruntit, deshidratat
partial 1n cursul  anhidrizarii topiturii
ingrasamantului, pana la un continut de
0,3 ... 0,5% apa, cand rezultd un pro-
dus cu 0,5% P,05 si 5% sulf ca ion sul-
fat, superior din punct de vedere agro-
chimic sortimentelor clasice de nitro-
calcar. Procedeul de fabricare a unui
ingrasamant azotos, contindnd 27%
azot, 0,5% P,04 solutie si 5% sulf sub
forma de ioni sulfat, conform inventiei
protejatd prin brevetul RO 108235
constd in aceea cad se amestecad la
temperatura de 140 ... 150°C azotat de
amoniu topit, continand 95% NH,NOG;,
cu un compus inert constituit din fosfo-
ghips partial deshidratat si eventual
dolomitd, caz in care raportul fosfoghips:
dolomita este 2 : 1, raportul azotat de
amoniu : compus inert fiind de 10:1 ...
10:3 dupd care masa omogenda se
deshidrateaza la 160 ... 170°C si se
granuleaza.

Ingrésamintele fabricate conform
procedeelor cunoscute prezinta multiple
avantaje, cum ar fi rezistentd mecanica
ridicatd, a granulelor, stabilitate termica
ridicatd, vitezd8 mare de dezagregare a
granulei in sol etc. Procedeele de
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granulare folosite pentru transformarea
topiturii anhidre in produs solid gra-
nular, liber curg&tor - perlarea in turn si
granulare pe taler - prezintd dezavan-
tajele obtinerii unor produse granulare
poroase, cu granulometria neuniforma
(perlarea in turn) sau necesitd o rata
mare de recirculare a materialului pulve-
rulent la topire, in vederea controlului
granulometriei (granularea pe taler). De
asemenea, datorita porozitati mari si
fractiei granulometrice sub 0,5 mm,
produsele trebuie conditionate cu doze
mai mari de aditivi (tratament cu agenti
antiaglomeranti si pudrare cu diatomit,
dolomita etc.].

Procedeul conform inventiei inla-
tura deficientele procedeelor de fabrica-
re/granulare a sortimentelor de ingra-
saminte chimice de tipul nitrocalcarulut,
prin aceea ca un amestec de fosfogips
partial deshidratat si dolomita sau calcar
este adadugat topiturii de azotat de
amoniu si dupd omogenizare si deshidra-
tarea avansatd, suspensia rezuitata este
granulatd pe un granulator tip plunger,
rezultdnd un produs dens cu granulo-
metrie uniforma si cu o fractie subga-
bariticd redusa, avand o rezistenta me-
canica, ridicatd si cu un grad de prafuire
redus, corespunzator exigentelor impuse
de normele ecologice.

Procedeul conform inventiei con-
st 1n amestecarea fosfogipsului partial
deshidratat, cu un continut de maximum
10% ap4a, inclusiv apa de hidratare, cu
dolomitd in proportie masica de 1 : S
panad la 2:1, macinarea si uscarea
amestecului la temperaturd de 80 ...
100°C, urmata de dozarea amestecului
in topitura de azotat de amoniu cu
concentratia 92 ... 86%, la temperatura
de 140 ... 150°C, astfel incat, in masa
rezultatd continutul de azot total sa fie
de aproximativ 20 ... 30%, dupa care,
amestecul lichid-solid este omogenizat si
deshidratat, la o temperatura de 170 ...
180°C, pana la un continut de apé de
0,5 ... 2,0% si granulat in granulatorul
tip plunger, folosind o fractie reciclata de
granule cu dimensiunea mai mica de 1
mm, in raport masic 2/1 ... 1/2 fata
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de produsul finit, ca suport granulat pen-
tru depunerea topiturii solidificate.

Procedeul conform inventiei pre-
zinta avantajul folosirii, ca material inert,
a fosfogipsului, deseu la fabricatie, in
tehnologia acidului fosforic de extractie,
valorificand cantitatile mici de P05 exis-
tente in fosfogips, transformate n fosfati
de calciu, care confera granulei stabili-
tate dimensionald si hidroscopicitate
redusa.

Procedeul conform inventiei pre-
zintd avantajul obtinerii unui produs dens
cu granulometrie uniforma in limitele 2
... 4 mm, al carui grad de prafuire mai
mic de 1%, satisface normele ecologice
stabilite pentru substantele chimice gra-
nulare care se transporta si distribuie in
regim pneumatic.

Se dau, in continuare,
exemple care ilustreaza inventie.

Exemplul 1. S-a preparat si s-a
omogenizat o cantitate de 10 t
suspensie solid-lichid din topiturd de azo-
tat de amoniu 94% si un amestec 1/
masic fosfogips cu 10% apa si dolomita,
care a fost macinat si deshidratat partial
la B60°C. Suspensia rezultatd a fost
deshidratatéd la 175°C pana la un con-
tinut de apa de 0,6% si apoi granulata
intr-un granulator tip plunger cu lungi-
mea de 800 mm si diametrul paletelor
de 100 mm. Raportul intre fractia recir-
culata si fractia considerata productie a
fost 2 : 1. Temperatura materialului eva-
cuat din plunger a fost 75°C. S-a obtinut
un produs granulat contindand 29,8%
azot, 0,42% H,0 si 0,20% Ca(NQO,),
solubil. Granulatia materialului este: 2,8%
<2 mm; 53% > 4 mm si 81,8%
cuprinsa intre 2 si 4 mm. Granulele au
avut porozitatea 2,5% si gradul de
prafuire masurat conform standardelor,
de 500 mg/kg sau 0,5%, exprimat ca
rezistentd la abraziune. Rezistenta
mecanica la compresiune a granulelor cu
diametrul echivalent de 2 mm a fost 3,5
kg/granula.

Exemplul 2 . S-a repetat experi-
mentul din exemplul 1, in aceleasi con-
ditii, cu exceptia faptului c& raportul
fractie recirculatd/fractie scoasa ca
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productie a fost 1/1. S-a obtinut un
produs continand 28,7 azot, 0,48% H,0
si 0,25% Ca(NGQ,), solubil. Granulatia
materialului a fost 3,6% < 2 mm; 8,8%
>4 mm si 87,5 % cuprinsa intre 2 si 4
mm. Granulele au porozitatea 3,9% si
gradul de prafuire 800 mg/1 sau 1,2%
exprimat ca rezistentd la abraziune.
Rezistenta mecanica la compresiune a
granulelor cu diametrul echivalent de 2
mm este 2,8 kg/granula.

Exemplul 3 . S-a repetat experi-
mentul din exemplul 1, in aceleasi
conditii, cu exceptia faptului ca dituantul
inert a fost format din 20% fosfogips si
80% carbonat de calciu rezidual de la
fabricarea nitrofosfatilor amestecati intr-
o solutie continand 2% H,PQ,, filtrati,
macinati, deshidratati partial la 60°C. S-
a obtinut un produs continand 26,5%
azot, 0,5% apa si 0,3% Ca(NO,), solubil.
Granulatia materialului a fast 2,5% < 2
mm; 6,5 % > 4 mm si 81,0% cuprinsa
intre 2 si 4 mm. Granulele au avut
porozitatea 3,8 % si gradul de prafuire
450 mg/kg sau 0,8 %, exprimat ca
rezistenta la abraziume.

Exemplul 4. Sa repetat
experimentul din exemplul 1, pe o
instalatie industriala, cu capacitatea de
350 t/zi, folosind un granulator tip
plunger cu capacitatea de 500 t/zi.
Produsu!l obtinut contine 27,1% azot,
0,45% H,0 si 0,20% Ca(NO,), solubil.
Granulatia materialului a fost 2,0 % < 2
mm; 5,5 % > 4 mm si 82,5 % cuprinsa
intre 2 si 4 mm rezistenta mecanica la
compresiune a granulelor cu diametrul
echivalent 2 mm a fost 4,18 kg/gra-
nula.

Granulele au avut porozitatea
3.5% si gradul de prafuire 480 mg/kg
sau 0,84 %, exprirat ca rezistenta la
abraziune.

Revendicare

Procedeu de granulare a unui
ingrasamant azotos, continand 20 ...
30% azot amoniacal si nitric 0,3 ...
0,6% P,0;5 si 4 ... 5% sulf sub forma de
ioni sulfat si 0,3...0,4% apa, avand den
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sitate, stabilitate termica, stabilitate di-
mensionald mare a granulelor, mai mare
decat ale nitrocalcarului, si un grad
redus de prafuire la transport si depo-
zitare, in care se amesteca la 140 ...
150°C topitura de azotat de amoniu cu
concentratia 92 ... 96% cu un material
inert fin maruntit, format din fosfogips
partial deshidratat si dolomita, conform
inventiei cu brevet RO108235, carac-
terizat prin aceea ca materialul inert
mai contine si calcar, respectiv carbonat
de calciu rezidual, iar raportul fosfogips:
dolomita sau calcar, este de 1:5 péana

B

la 2:1, rezultdnd o suspensie care se
deshidrateaza pana la un continut de 0,5
... 2,0 % apa la 170 ... 180°C si se
granuleaza pe un granulator tip plunger,
sub un raport masic de reciclare 1/2
pana la 2/1 intre produsul finit si masa
granulard suport pentru solidificarea
topiturii, la 50 ... BO°C, cand rezulta un
produs cu densitatea aparenta mai mare
de 1,75 g/cm? si parozitatea < 3% si cu
fractia granulometrica 2 4 mm
cuprinsd intre S0 ... 94%, avand
rezistenta mecanica > 3,5 kg/granula (2
mm) si gradul de prafuire < 1%.
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