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Przy otrzymywaniu suréwki z rud, za-
wierajacych malto manganu, zwykle do
wielkiego pieca wprowadza sie rudy man-
ganowe lub inne materialy zawierajace
duzo manganu. Poniewaz mangan jest na
0got drogi i trudny do odtleniania, przeto
wprowadzanie go dodatkowo do wielkie-
go pieca powoduje zwigkszenie kosztéw
wyrobu stali. Ponadto w krajach nie po-
siadajacych rudy manganowej lub rud ze-
laznych, zawierajacych duzo manganu, na-
potyka sie dos$é duze trudnosci przy wy-
twarzaniu stali.

W.. celu zmniejszenia strat manganu
w wielkim piecu przerabiano juz eoddziel-
nie rude manganowa na zelazo-mangan
i nastepnie dodawano go do suréwki. Ten

sposéb réwniez okazal sie nieekonomicz-
nym, gdyz usuwanie siarki z wytworzonej
suré6wki wymaga wigcej manganu, anizeli
odsiarkowywanie suréwki w wielkim piecu.
W razie niewprowadzania- rudy man-
ganowej do wielkiego pieca przy przeta-
pianiu rud ubogich w mangan otrzymuje
si¢ surowke zawierajaca ponad 0,190 siarki,
co czyni taka suréwke nieodpowiednia do
przerébki jej na stal sposobem martenow-
skim, g¢dyz wymaga wigkszego dodatku
wapna i.dluzszego okresu ladowania. Su-
rowka taka zupelnie nie nadaje si¢ do
przerébki 'jej na stal tomasowska.
Zawarto$é . siarki w suréwce mozna
zmniejszyé réwniez i w wielkim piecu bez
dodawania manganu. przy wytwarzaniu



bardzo. zasadowego zuzla. To jednakze
powoduje pewne trudnosci przy prowadze-
.niu wielkiego pieca, przy czym bardzo
wzrasta zuiycie koksu, a wydajnos§é¢ wiel-
kiego pieca zmniejsza sig.

~ Nizej opisano sposéb wedlug wynalaz-
ku niniejszego, pozwalajacy na otrzymy-
wanie suréwki do wyrobu stali wedlug

sposobu zasadowego bez wprowadzania

manganu do wielkiego pieca.

Polega on na tym, Ze po otrzymaniu
w wielkim piecu suréwki o bardzo malej
zawartoéci manganu traktuje si¢ ja w sta-
nie cieklym s$rodkami odsiarkowujacymi,
zwlaszcza roztopionymi silnymi zasadowy-
mi zwiazkami wapniowcowymi lub pota-

sowcowymi, po czym suréwke przerabia sig -

na stal w gruszce tomasowskiej, w zasa-
dowym piecu martenowskim lub w piecu
elektrycznym.

Wedlug wynalazku niniejszego jako
$rodek odsiarkowujacy stosuje si¢ (najle-
piej) sode. W celu zmniejszenia zuzycia
sody, zwigkszenia jej aktywnoséci oraz
osiggnigcia skutecznego stalego dzialania,
stosuje si¢ sode w stanie cieklym, najlepiej
uprzednio roztopiona w tyglach lub pie-
cach plomiennych. Unika si¢ przez to
ochtadzania cieklej suréwki, co przy dal-
szej przerdbce suréwki sposobem tom.a-
sowskim p031ada duze znaczenie.

Traktowanie suréwki soda roztopiona
polega na tym, ze po spuszczeniu suréwki
z wielkiego pieca do kadzi odlewniczej
réwnoczesnie wlewa si¢ do tej kadzi sode
w stanie cieklym. Nastgpuje natychmia-
stowa gwaltowna reakcja, ktérej przebieg
trwa kilka minut. Dziatanie sody mozna
jeszcze bardziej spotegowaé przez przele-
wanie suréwki razem z plywajacym na niej
zuzlem sodowym do innej kadzi lub tez
przez zastosowanie mechanicznego miesza-
nia cieklej kapieli.

Zuiycie sody jest stosunkowo nie-
znaczne i wynosi w .przyblizeniu 0,5 —
2%/ ilosci przerabianej suréwki, zaleznie

t

~od zawartosci w niej siarki. Przez trakto-

wanie suréwki soda réwnoczes$nie zmniej-
sza sie zawarto§é w suréwce krzemu. Po-
niewaz sposob tomasowski wymaga stoso-
wania suréwki, zawierajacej mozliwie malo

-krzemu, a wyréb takiej suréwki jest uciaz-
: liwy, odkrzemiajace dzialanie sody posia-

da duze znaczenie.
Po zakoriczeniu traktowania kapieli roz-

' topionia soda wytworzony zuzel sodowy,

bogaty w siarke, zostaje usunigty z kapieli.
Z 7uzla sodowego soda moze byé odzyskana
z powrotem przez dzialanie dwutlenkiem

‘wegla wytracajacym krzemionke i nastep-
‘nie przez odsaczenie i stracenie sody z roz-

tworu w postaci dwuweglanu sodu. W tym
przypadku uzywa si¢ gazéw wielkopieco-
wych lub spalin z silnikéw, napedzanych
tymi gazami. Otrzymany zuzel sodowy
moze by¢ réwniez uzyty jako surowiec do
wyrobu szkla lub do innych celéw.

Suréwke, odsiarkowana w powyzszy
sposob, nastepnie przerabia si¢ w znany
spos6b na stal. Nadaje si¢ ona do wyrobu
bardzo dobrej stali tomasowskiej, dajacej
si¢ dobrze walcowaé, kué i spawaé. Strata
takiej stali w gruszce tomasowskiej jest
zasadniczo mniejsza, niz przy otrzymy-
waniu stali z suréwki bogatej w mangan.
Ewentualny brak ciepla podczas przerébki
powyzszej suréowki na stal tomasowska
mozna, w razie potrzeby, wyréwnaé przez
przedmuchiwanie jej powietrzem wzboga-
conym w tlen.

Przyktad: 20 000 kg suréwki, otrzyma-
nej w wielkim piecu z lotarynskiej rudy
Minette bez dodawania manganu, traktuje
si¢ 120 kg roztopionej sody, co odpowiada
0,6%0 ilosci uzytej suréwki. Ciekla kapiel
metalowa zostaje przetopiona wraz z zuz-
lem sodowym. Nastepnie zuzel sodowy
usuwa si¢, suréwke za$ przerabia si¢ spo-
sobem tomasowskim. Po przedmuchaniu
w gruszce stal zostaje odtleniona za pomo-
ca 110 kg 76%-owego zelazo-manganu i na-
stepnie odlana do kokili,



Sklad chemiczny (°/o)

C S Mu P R
Suréwka otrzy-
mana z wielkie-
go pieca ....3,34 0,32 0,41 1,78 0,143
suré6wka odsiar-
kowana ... .. 3,34 0,16 0,35 1,75 0,061
stal przed odtle-
nianiem . .. .. — — 0,07 0,020 0,039
stal gotowa . .0,07 — 0,40 0,031 0,040

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania stali z surowki
ubogiej w mangan, otrzymanej z rud zelaz-

nych, zawierajacych malo manganu, zna-
mienny tym, ze rude przetapia si¢ w wiel-
kim piecu bez dodatku manganu, po czym
otrzymang suréwke traktuje sie srodkami
odsiarkowujacymi, a nastepnie przerabia
si¢ ja na stal w gruszce tomasowskiej,
w piecu martenowskim lub w piecu elek-
trycznym.

2. Sposob wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, ze jako srodek odsiarkowujacy stosuje
si¢ sode, najlepiej sode w stanie cieklym.

Solvay & Co.
Zastepca: inz. F. Winnicki

rzecznik patentowy
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