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(54) Zpusob a zarizeni k déleni tylového materidlu

se soudasnym sréZenim hran

Podstatou je zplsob a zatizeni k
déleni tydového materidlu se soudasnym
srdZenim hran.

Upnuty tylovy materidl je d&len za rota-
ce a posuvu frézy jeji rezaci Casti.
Po oddéleni tylového materidlu se zasta-~
vi posuv frézy a uvede se do rotace ty-
dovy materidl upevngay v otocnych svira-
cich véleich a ohranova01 dasti frézy
grovedou srazen1 hran.

eSeni umoznuae podstatne sniZzit vyrob-
ni a vedlejsi dasy, vyrobni naklady a
provést vyhodngjsi automatizaci.
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Vyndlez se tykd zpisobu a zaFizen{ k d&leni tyfového ma-
teridlu se soudasnym sraZenim hran.

Doposud se provddi jak d&leni{ tydového materidlu, tak i
sriZeni hran jako samostatnéd operace - kaZdé na samostatnédm
za¥i{zeni. Nevyhodou tohoto zpisobu je, Ze se musi provddé&t
mezioperadni doprava, dvakrit se musi materifl vklédat do za-

tizen{, dvakrit se musi upinat, a tim vznikaji dosti znaéné
¢asovd ztrdty. Také konstrukce zarizeni na provédddni tohoto
zpisobu jsou slozitd a energetickd nédrocnost zafizeni je po-
m&rn& velkd.

Vy8e uvedend nedostatky jsou odstrendny zpisobem a za¥i-
zenim k d&leni tyfoviho materidlu se soulasnym sraZenim hran
frézovénim podle vyndlezu, jehoZ podstata spodivd v tom, Ze
ty€ovy materidl je d¥len Fezem & v mist3 Yezu Je ne obou vzni-
klych plochéch za rotace materidlu provedeno sraZeni obvodo-
vych hran, bez daldi manipulace v jednom pracovnim cyklu, Za-
Fizeni k provdd&ni zpisobu podle vyndlezu sestdvd nejmén& 2z
jednd frézy, sklddajici se z Fezaci &ésti a ohranovacich bo&-
nic, kolmé na tylovy materidl, upnuty mezi dvojici upinacich
kledtin, kteréd jsou uloZeny uvnit¥ otodnfch sviracich vélet.

Otoéné sviraci védlce, uloZené v lozZiskédch, jsou spojeny pev-
nou vazbou ozubenych hieben) s pohybovym vélcem,

DE€lenim tylového materidlu se soudasnym sraZenim hran pod-
le vyndlezu se dosdhne v&t8iho vyuZiti strojniho za¥izeni,
zkrdceni{ vedlej3ich &asl, moZnosti vyhodndjsi automatizace vy~
robniho procesu, lep8iho vyuZiti pracovniho prostoru, sniZeni
energeticks nirolnosti, sniZeni ndkladl na strojn{ za¥izeni.

Na vykresech je na obr. 1 schematicky pohled na jeden
p¥iklad provedeni zaFizeni k d¥leni tyfového materidlu se sou-

d¢asnym sraZenim hran podle vyndlezu. Na obr, 2 je pidorysny
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schematicky pohled na toto zae¥izeni. Na obr. 3 je schematické
zndzorn&ni postupu ddleni tyZovdho materidlu se soudasnym sre-
Zenim hran frdzou, kde je &) vychoz{ poloha, b) d8leni mate--
ridlu, c) dokonéeni Fezdni a zastaveni posuvu frézy, d4) frézo-
védni hran, e) dokondeni sraZeni hran, f) dokonfeni cyklu,

Tydovy materidl 9 je upnut mezi dvojici upinacich kleZtin
5 pomoci otodnych sviracich vdleh 6. Frézovaci jednotka 10 uve-
de do rota¥niho pohybu frézu, kterd se sklddd z Fezaci Eésti_1
a ohranovacich boénic 2 a za jejiho posuvu se 0dd31{ tydovy ma=
teridl 9 Fezaci Zdsti frézy 1. Po oddZleni tylového materidlu
9 se zastavi posuv frézy a pouze za jeji rotace pohybovy vélec
3 uvede pomoci ozubenjych hieben} 8 do rotace otofnéd sviraci
vélce 6, ulozené v loziskdch 7 & svirajici tylovy materidl 9.
Tim dojde ke sraZeni hran tyéového materiélu.g.ohraiovacimi
bofnicemi frézy 2, Nédsleduje zp&tny posuv frézy, soulasnd zp&ti-
ny posuv pohybového védlce 3 a uvolndni upinacich kledtin 5.
Posunovaci védlec 4 pak posune uvolnény ty&ovy materiél_g_o dal-
51 rozte¥, & tim je uzav¥en cely cyklus, ktery se mife automa-
ticky opakovat.

Zpisob d&€leni tyfového materidlu se soulasnym sreZenim
hren podle vyndlezu umoZnuje provést najednou kvalitni d&¥leni
ty&ového materidlu a sraZeni jeho hran, nebot &ela jsou na-
prosto kolmé, rovnd a bez otrept. Zéroven tento zp'isob zkra-
cuje podstatn® vyrobni &as dosud pot¥ebny pro tyto operace,
protoZze sluduje dv& operace v jedinou. Za¥{izeni k provdd®ni
zpisobu podle vyndlezu je pF¥itom velmi jednoduchd konstrukce.
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Zpisob d&leni tyfovédho materidlu se soulasnym srefenim hran
frézovédnim, vyznaleny tim, Ze tydovy nateridl je d&len Ye~

zem & v mist® Fezu je na obou vzniklych plochdch za rotace

materidlu provedeno srafeni obvodovych hran bez dalsi mani-
pulace v jednom pracovnim cyklu,

za¥izeni k provédd¥ni zpisobu podle bodu 1, opatiend d&lici
frizou 8 upinacimi kledtinami tylového materidlu, vyznalend
tim, Ze sestdvd nejmén& z jedné frézy, sklddajici se z Fe-
zaci &4sti (1) a ohranovacich bodnic (2), kolmé na tylovy
materidl (9), upnuty mezi dvojici upinacich kledtin (5),
které jsou uloZeny uvnit¥ otodnych sviracich védlel (6).

Za¥izen{ k déleni tydového materidlu se soulasnym srazenim
hran podle bodu 2, vyznalenéd tim, Ze otolné sviraci vdlce
(6), uloZenéd v loZiskéch (7), jsou spojeny pevnou vazbou ozu-
benych h¥ebent (8) g pohybovym vdlcem (3).

2 vykresy
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