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(54) Tlakovaci pripravok pre tlakovanie rirok komdir
9 e
Vynélez sa tyka odboru vyroby kalsickych i o
a jadrovych elektrarni. — i "
Vyndlez rie§i tlakovaci pripravok rirok H i,é
kom6r najmé vysokotlakovych ohrievékov, Vs 4 —
kde sa tlakovaci pripravok zastva do otvo- §ﬁ§
ru telesa komory. 5 AR AT — 1
Podstatou vynélezu je, Ze wvo valci je ,ﬁ_,//v‘ﬁ ﬂ" e 15
umiestneny vystvaci piest, na jeho dolnej NN -
tasti je vysuvne uloZeny piest s opierkou _3_'«/%%\- 5
a na hornej &asti upinaci valec, s dutym 2 NS S:\:‘Z
piestom na ktorom sa nachéadza matica s ku- @ it E@
Felom. ' , oS
Vyndlez je moZné vyuZit pri realizacii . S I n
jadrového programu pri vyrobe vysokotla- — T gaEEs g
kového ohrievdku, pri vyrobe vysokovykon- ’//"”
nych energetickych zariadeni ako i v che- :
mickom priemysle. | yd
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(54) Tlakevaci pripravek pre tlakovanie riirok komor

1

Vyndlez sa tvka tlakovacieho pripravku
rirok komor najmé vysokotlakovych ohrie-
vdkov, kde tlakovaci pripravok sa zastva do
otvoru telesa komory.

Doteraz pri vyrobe vndtornej vostavby vy-
sokotlakovych chrievdakov sa prevadzali tla-
kové skusky dvoma spOsobmi, a to:

Tlakovad skiiSka .sa prevadza aZ po upl-
nom dokonéeni vniitornej vostavby vysoko-
tlakového ohrievika, alebo tlakova skus-
ka sa prevadza postupne po navareni
dvoch radev rdrok na komoru, a to napuste-
nim celej vnitornej vostavby vysokotlakové-
ho ohrievdka. Nevyhody tlakovania po dpl-
nom dokondeni wvndatornej vostavby spocli-
vaju v tom, Ze pri zisteni zivady na nie-
ktorych zo systémov rarok, nie je moZneé
tito zavadu odstranit, z dovodu nepristup-
nosti k jednotlivym spojom. Zavada sa mo-
7Ze odstranit len zazdtkovanim vstupnych
otvorov poskodenych rirok za cenu zni-
Zenia vykonu celého vysokotlakového ohrie-
vaka. Toto zniZenie vykonu sa rovnd mnoZ-
stvu poskodenych spojov. Nevyhody preva-
dzania postupného tlakovania pri navareni
dvoch radov rdrok spocdivaji v tom, Ze po

. kaZdom rade je nutné napustit tlakovacim
médiom celd vnutorna vostavbu. Takyto spo-
sob tlakovania je znacne pracny a zdlhavy.

Podstata vyndlezu spoc¢iva v tom, Ze vo
valci je umiestneny vystvaci piest na jeho
dolnej Casti je vysuvne uloZeny piest s opier-
kou a na dolnej ¢€asti upinaci valec s du-
tym piestom. Na dutom pieste sa nachadza
matica s kuZelom, gulidka, pruZina, kuZe-
lovd podloZka a tesniace kriZzky, pric¢om
klzné plochy wvysidvacieho piesta, piesta
s opierkou, upinacieho vacla a dutého pies-
tu s tesnené gumennymi O-krazkami.

Vyhody tlakovacieho pripravku podla vy-
nalezu spocivaji najmd v umoZneni tlako-
vania rurok vostavby jednotlivo, &im je
mozné momentalne zistit netesnost a previest
opravu. Takto nedochddza k takému neZia-
dtcemu stavu, Ze na chybu sa pride aZ po
dokompletovani celej wvnutornej vostavby,

2

¢o méa za ddisledok odstavenie niektorych
rurok z prevadzky natrvalo a tym zniZenie
vykonu vysokotlakového ohrievdka. DalSou
vyhodou je minimé&lna spotreba tlakovacie-
ho meédia a znacéné zvySenie produktivity
préace.

Na pripojenom vykrese je znézorneny
tlakovaci pripravok v reze podla vyndélezu.

Tiakovaci pripravok pozostdva z valca 2,
v ktorom je umiestneny vystvaci piest 3
a v flom sa postva piest s opierkou 1. Na
Cele vysuvacieho piesta 3 je umiestneny upi-
naci valec 5 s dutym piestom 4 na konci
ktorého je pripevnena matica s kuZelom 7.

Po zasunuti tlakovacieho pripravku v tla-
¢enom stave do otvoru komory 19 tlakova-
ci pripravok sa nastavi oproti otvoru rarky
s nastavcom 20 a privedie sa tlakowvacie
meédium cez ohybné vysokotlaké hadice do
vysuvacieho piestu 3. Uniknutiu tlako-
vacieho média zabrani gulic¢ka 8 s pruZinou
9, uloZené na konci dutého piestu 4 ¢im sa
dosiahne zvy3enie tlaku vo vystivacom pies-
te 3 a dochadza k zastvaniu matice s ku-
zelom 7 do otvoru ruarky s nastavcom 20,
pricom dochadza k stladeniu tesniacej
podloZky 11 umiestnenej na ¢ele upinacie-
ho valca 5. Pri zvy3ovani tlaku po pretladeni
pruziny 9 tlakovacim médiom sa naplia
rdarka s ndastavcom 20 a postupnym zvySowa-
nim tlaku dochadza k upnutiu tlakovacieho
pripravku do otvoru komory 18 a rarky
s néastavcom 20. Samotné upinanie sa pre-
vddza pomocou upinacieho valca 5 a dutym
piestom 4 na konci ktorého sdi umiestnené
kuZelové podloZzka & a tesniace krizky 10.
Klzné plochy vystvacieho piesta 3, piesta
s opierkou 1 upinacieho valca 5 a dutého
piestu 4 st tesnené gumenymi O-kraZkami
12, 13, 14, 15, 16, 17. .

Vyndlez je moZné vyhodne vyuZit pri re-
alizécii jadrového programu, pri vyrobe vy-
sokotlakovych wohrievdkov, pri vyrobe vyso-
kovykonnych energetickych zariadeni a vsa-
de tam, kde sa vyZaduje tlakovanie rtrok
spojené s komorou.

PREDMET VYNALEZU

-Tlakowvaci pripravok pre tlakovanie rarok
komoOr vyznadujlici sa tym, Ze vo valci {2)
je umiestneny wvysuvaci piest (3), na jeho
" dolnej Casti je vysuvne uloZeny piest s opier-
kou (1} a na hornej €asti upinaci valec
{5) s dutym piestom (4), na ktorom sa na-
chadza matica s kuZelom (7), gulicka {8),

1 vykres

pruzina (9), kuZelovd podloZka (6) a tes-
niace krizky (10}, pricdom klzné plochy vy-
stvacieho piesta (3), piestu s opierkou (1),
upinacieho valca (5) a dutého piestu (4)
S0 tesnené gumenymi O-krdzZkami (12, 13,
14, 15, 16 a 17].
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