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Sposéb wytwarzania bezwodnego chlorku magnezowego
z karnalitu
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarza-
nia bezwodnego chlorku magnezowego z karnali-
tu. Bezwodny chlorek magnezowy (MgCl,) jest
waznym surowcem, zwlaszcza do elektrolitycznego
wytwarzania magnezu i chloru. Prébowano roz-
maitych sposob6w, aby otrzymaé mozliwie czysty
produkt. Jeden z tych sposobo6w polega na pra-
zeniu magnezytu (MgCO;) do tlenku magnezowego
{MgO) i nastepnie chlorowaniu tlenku magnezo-
wego do chlorku magnezowego.

Inny znany sposOb polega na odwodnieniu na
przyklad dajacego sie latwo otrzymaé z konco-
wych lugéw potasowych przez zastosowanie zna-
nych sposobéw odparowywania szeSciowodzianu
chlorku magnezowego (MgCl,*®6H,0) do dwuwo-
dzianu chlorku magnezowego (MgCl;*2H;0). Dal-
sze odwodnienie do chlorku magnezowego prze-
prowadza sie w atmosferze chlorowodoru, ponie-
waz w przeciwnym razie nastepuje rozszczepienie
MgCl, * xH,O0 na MgO + HCIl + H,0. )

Obydwa sposoby majg okre§lone wady. W pier-
wszym z nich niekorzystna jest konieczno$é sto-
sowania kolowego obiegu chloru.

Réwniez drugi z przytoczonych sposobéw wy-
kazuje nastepujace wady. SzeSciowodzian chlorku
magnezowego (MgCl,+6H,0 jest zawsze w wigk-
szym lub mniejszym stopniu zanieczyszczony
chlorkiem potasowym (KCl), chlorkiem sodowym
(NaCl) i siarczanami, i wiekszg czeS¢ tych za-
‘nieczyszczen mozna usungé jedynie przez zasto-
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sowanie stosunkowo kosztownego procesu oczysz-
czania.

Catkowite usuniecie tych zanieczyszczen za po-
mocg $rodkéw technicznych jest niemozliwe. Po-
nadto ostatnia czgsteczka wody jest bardzo silnie
zwigzana z chlorkiem magnezowym i rozszcze-
pienie MgCl, na MgO + HCl, przy calkowitym
odwadnianiu pomimo atmosfery HCl, w warun-
kach technicznych daje sie jedynie z trudnoS$cia
unikngé. Rezygnuje sie zatem z calkowitego od-
wodnienia i poprzestaje sie¢ na produkcie o przy-
blizonym sktadzie MgCl, -1/, H,O. W zastosowaniu
do elektrolizy szkodliwy jest zaré6wno produkt,
zawierajagcy MgO, jak i produkt zawierajacy
wode.

Prowadzenie procesu odwadniania w atmosferze
chlorowodoru przy odparowaniu ostatnich 2 cza-
steczek wody nie jest pozbawione trudno$ci, po-
niewaz nastepuje ciggle rozcieficzanie gazowego
chlorowodoru parg wodng. Ten spos6b zwigzany
jest ze stratami kwasu chlorowodorowego i z do-
dodatkowymi kosztami zatezenia mieszaniny chlo-
rowodoru i pary wodnej.

Probowano réwniez wytwarzaé bezwodny chlo-
rek magnezowy przez wylugowanie go z szeScio-
wodzianu chlorku magnezowego alkoholem i na-
stepnie odzyskanie 2z alkoholowego roztworu.
Praktyczne zastosowanie tego sposobu w celu
wytworzenia bezwodnego chlorku magnezowego
okazalo sie jednak niemozliwe, poniewaz w re-



59781

. 3
zultacie jako produkt koncowy procesu odparo-
wania otrzymano nie bezwodny MgCl,, lecz sol-
wat MgCl,* 6CH;0OH, ktéry w czasie termicznego
rozszczepiania ulega solwatycznemu rozkadowi.
Tworzg sie przy tym MgO lub tlenochlorki
i chlorek met:vlowy.

Celem wynalazku bylo otrzymanie catkowicie
odwodnionego chlorku magnezowego o wysokie]j
czystoSci z pominieciem wymienionych wad zna-
nych sposob6éw. W sposobie wediug wynalazku
otrzymany znanymi metodami alkoholowy roztwor
MgCl, przeprowadza sie w czysty wolny od sol-
watu chlorek magnezowy, przy réwnoczesnym cal-
kowitym odzyskaniu rozpuszczalnika.

Okazalo sie, ze termiczne rozszczepienie pro-
duktu odparowania alkoholowego roztworu MgCl,
w strumieniu atmosfery HCl prowadzi do otrzy-
mania czystych skladnikow.

Spos6b wedlug wynalazku polega na odparowa-
niu roztworu MgCl,, otrzymanego w procesie wy-
tugowania bezwodnego karnalitu za pomocg alko-
holu i oddzielonego od pozostaloSci po rozpusz-
czaniu, az do uzyskania zwigzku o przyblizonym
sktadzie MgCl,* 1—2CH,0H.

Dalszego odpedzania rozpuszczalnika, po otrzy-
maniu zwigzku MgCl,* 1—2CH,OH, nalezy bez-
warunkowo unikaé, gdyz w przeciwnym razie na-
stepuje hydroliza i tworzenie sie MgO. '

Odszczepienie pozostalego alkoholu przeprowa-
dza sie w krazgcym w zamkni€tym obiegu stru-
mieniu atmosfery chlorowodoru w temperaturze
okolo 400—500°C. W tym procesie otrzymuje sie
czysty MgCl,, ktéry nadaje sie w zupelno$ci jako
surowiec do elektrolitycznego wytwarzania ma-
gnezu i chloru. Rozdzielenie utworzonej miesza-
niny chlorowodoru i metanolu przeprowadza sie,
po jej oziebieniu, przez przeprowadzenie tej mie-
szaniny przez wiezg, wypelniong odwodnionym
karnalitem, w temperaturze okolo 60—80°C, w
wyniku czego zostaje zaabsorbowany metanol.
Poniewaz odwodniony karnalit stosuje sie do wy-
twarzania alkoholowego roztworu MgCl,, nie za-
chodzi potrzeba regenerowania absorbenta. Po na-
syceniu absorbent zostaje doprowadzony do pro-
cesu lugowania, podczas gdy faze gazowas, tj.
chlorowodér, zawraca sie do procesu.

Spos6b wedlug wynalazku objasniono w przy-
kladzie wykonania.
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Przyktad. 100 kg karnalitu o skladzie: 18
KCl, 21% NaCl, 20% MgCl, i 41% H,0 odwadnia:
sie¢ znanym sposobem w temperaturze 180—200°C.

Pozostaly bezwodny karnalit w iloSci okolo
58 kg po pochlonieciu najpierw okolo 9 kg meta-
nolu w wiezy do absorpcji rozpuszcza sie nastep-
nie w okoto 175 kg metanolu. Pozostalo§é po roz-
puszczeniu w ilo§ci okolo 30,5 kg przemywa sie
metanolem w celu uwolnienia od MgCl,. Prze-
myta pozostalo§é po wysuszeniu przedstawia do-
bry naw6z potasowy, zawierajacy w tym przy-
padku 46% KCIl.

Odparowanie okolo 180 kg metanolowego roz-
tworu MgCl, przeprowadza sie stopniowo. Naj-
pierw odparowuje si¢ we wstepnej wyparce oko-
lo 85 kg roztworu. W drugim stopniu zageszcza
sie pozostale okolo 85 kg roztworu do osiggniecia
stosunku MgCl, do metanélu 1:1 do 2.

Mozna to przeprowadzi¢ bez trudnosci w zna-
nej suszarce, walcowej lub rozpryskowej. Kon-
cowe adsolwatowanie prowadzi sie w strumieniu
HCl utrzymujgc zakres temperatury 400—500°C.

Otrzymuje sie 20 kg czystego bezwodnego
chlorku magnezowego, wolnego od metanolu. Me-
tanol ze strumienia gazowego HCl w iloSci 9 kg
odzyskuje sie przez absorpcje w wiezy do wypel-
nionej bezwodnym karnalitem, ktéry nastepnie
kierowany jest do rozpuszczania w procesie wy-
twarzania . dalszych iloSci bezwodnego MgCl,.
Przez wstepne chlodzenie gazu utrzymuje sie
temperature absorpcji na poziomie 60—80°C. Me-
tanol odzyskuje sie w ilo§ci ponad 99%.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wytwarzania bezwodnego chlorku ma-
gnezowego z karnalitu przez odwodnienie i tu-
gowanie karnalitu za pomocg alkoholu, oddzie-
lanie nierozpuszczonej pozostaloSci i odparowanie
alkoholowego roztworu przy jednoczesnym od-
zyskiwaniu alkoholu i nastepnie przez rozkiad
termiczny alkoholowego solwatu chlorku mognezu,
znamienny tym, Ze odparowanie prowadzi sie do
momentu otrzymania zwigzku o skladzie MgCl,*
+1—2CH,;0H, po czym zwigzek ten poddaje sie
rozkladowi termicznemu w atmosferze chlorowo-
doru w temperaturze 400—500°C, po czym gazowg
mieszanine chlorowodoru i metanolu wprowadza
sie do wiezy wypelnionej odwodnionym karnali-
tem w celu zaabsorbowania metanolu.

PZG w Pab., zam. 46-70, nakl, 230 egz.
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