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stosowania tego sposobu
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb obrébki dlu-
giego rowka wpustowego oraz przyrzad do stoso-
wania tego sposobu, w duzym przedmiocie wy-
posazonym w otwory stozkowe lub walcowe.

Rowek wpustowy obrabia sie dotychczas na
dlutownicy lub frezarcee W przypadku obrébki
na dlutownicy, suwak wraz z noZzem przesuwa sie
w kierunku pionowym, przy czym dlugo$é przesu-
wu uzalezniona jest od dlugosci piasty. Ze wzgle-
du na wielko§¢ stolu oraz odleglos¢ osi stolu od
plaszczyzny ruchu imaka nozowego suwaka, wiel-
ko§¢ obrabianego przedmiotu jest ograniczona.
W przypadku obrébki na frezarce wzdluznej ply-
towej, wrzeciono wraz z wspornikiem przesuwa
sie w kierunku poziomym.

Ze wzgledu na wielkosé stolu i dilugos$é przesu-
wu wspornika, wielkosé obrabianego przedmiotu
jest ograniczona. Ze wzgledu na zlozony ksztalt
i duzy ciezar przedmiotéw jak ma przyklad plet-
wy sterowej lub §ruby napedowej dla duzych stat-
kéw, obrdébka rowkéw wpustowych jest niemoz-
liwa na istniejgcych obrabiarkach.

Celem wynalazku jest opracowanie takiego spo-
sobu i przyrzadu, ktéry umozliwi frezowanie du-
zego rowka wpustowego w duzych przedmiotach.

Obro6bke dlugiego rowka wpustowego umozliwia
spos6b wedlug wynalazku, w ktérym suwakowi
nadaje sie ruch posuwowy wzdluz tworzacej ot-
woru, natomiast umieszczonemu w suwaku narze-
dziu nadaje sie ruch obrotowy wykorzystujac do
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tego celu tylko wrzeciono obrabiarki, przy czym
dlugo$¢ ruchu posuwowego moze byé dowolng
wielokrotnoscia dlugosci wysuwu wrzeciona na-
pedzajgcej .obrabiarki. Taki sposéb obrébki rowka
wpustowego umozliwia przyrzad skladajacy sie
z prowadnicy, w ktoérej umieszczony jest przesuw-
nie i asymetrycznie suwak polaczony rozlacznie
z podwéjnym przegubowym sprzeglem.

Zastosowanie suwaka umoZliwilo przekazanie
ruchu posuwowego i obrotowego wrzeciona ob-
rabiarki na marzedzie. Asymetiryczne umieszczenie
suwaka w prowadnicy umozliwia obrébke duzych
rowkéw wpustowych za pomocg malych narzedzi,
ktérych wielko§é jest ograniczona ze wzgledu na
moc obrabiarki. Wymienne laczniki w podwdéjnym
przegubowym sprzegle, umozliwiajg obrébke do-
wolnie dlugich rowkéw wpustowych.

Spos6b obrébki wedlug wynalazku jest dogod-
ny w stosowaniu i umozliwia obrébke dlugich
rowkéw wpustowych w duzych przedmiotach za
pomocy dowolnej obrabiarki wyposazonej w wrze-
ciono z ruchem obrotowym i posuwowym. Dlu-
gosé obrabianego rowka wpustowego nie jest ogra-
niczona dlugoscia ruchu posuwowego wrzeciona.
Wykorzystania obrotéw i posuwé6w wrzeciona ob-
rabiarki, umozliwia dobraé optymalne warunki
skrawania dla zastosowanego mnarzedzia. Przyrzad
umozliwia obrébke rowka wpustowego za pomoca
obrabiarki, ktéra wykonano otwdr, bez zmiany
zamocowania przedmiotu.



3

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia schematycznie przyrzad osadzony w
otworze i podlgczony <do wrzeciona obrabiarki,
fig. 2 — przyrzad w widoku od. czola, fig. 3 —
suwak w poéiprzekroju wzdluz osi wzdluznej.

Przyrzad sklada sie z prowadnicy 1, w ktérej
osadzony jest suwak 2 polgczony rozlgcznie z po-
dwdéjnym przegubowym sprzeglem 3. Drugim kon-
cem sprzeglo 3 polaczone jest rozlgcznie z wrze-
cionem 4 obrabiarki. Prowadnica 1, w przekroju
poprzecznym, ma ksztalt zblizony do litery U,
przy czym przeciwlegle jego boki maja od strony
wewnetrznej $lizgowe plaszczyzny 20.

Miedzy S$lizgowe plaszczyzny 20 osadzony jest
przesuwnie suwak 2, ktérego korpus 6 ma na
przeciwleglych bokach wymienne wkladki pro-
wadzgce 5, W korpusie 6 ulozyskowane sg dwa
walki 7 lezgce w jednej osi. Kazdy z watkéw %,
na koncach zwréconych ku sobie, ma stozkowe
kolo zebate 8, a na koncach zewnetrznych rowek
wpustowy 9. Z kolami zebatymi 8 zazebia sie
stozkowe kolo zebate 10 osadzone na wrzecionie
11, ktére ulozyskowane jest w korpusie 6. Os wrze-
ciona 11 przesunieta jest wzgledem osi wzdluznej
prowadnicy 1 o wielko$é ,a”, ktorg reguluje sie
za pomocg wkladek prowadzacych 5.

W wrzecionie 11 osadzony jest trzpien 12 za-
bezpieczony $rubg 13. Do trzpienia 12 zamocowa-
ne jest narzedzie 14. Podwéjne przegubowe sprze-
glo 3 sklada sie z dwoéch przegubow kardana 15
polaczonych =ze sobg rozlgcznie Igcznikiem 16.
Na konce prowadnicy 1 nalozone sg obejmy 17
mocowane do podstaw 18. Obejme 17 mozna za-
stapi¢ wycigtym pierScieniem, ktéry osadza sig
bezposrednio w otworze obrabianego przedmio-
tu 19.

Po zamocowaniu przedmiotu 19 oraz podstaw
18, ma podstawy 18 ustawia sie prowadnice 1
réwnolegle do tworzacej otworu i ustala polo-
Zenie za pomocg obejm 1%7. Nastepnie wsuwa sie
do prowadnicy 1 suwak 2, przy czym uprzednio
ustala sie przesuniecie osi wrzeciona 11 wzgledem
osi wzdluznej prowadnicy 1 — wirlkos¢é ,,a” —
przez odpowiedni dobdér wkladek prowadzacych 5.
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Wielko$¢é ta jest uzalezniona od szeroko$ci rowka
wpustowego i Srednicy narzedzia 14. Potem na
koniec walka 7 suwaka 2 i na wrzeciono 4 ob-
rabiarki zaklada sie podwdjne przegubowe sprze-
glo 3.

Ruch obrotowy wrzeciona 4, uruchomionej ob-
rabiarki, jest przekazywany poprzez sprzeglo 3,
walek 7 i wrzeciono 11 mna narzedzie 14, nato-
miast ruch posuwowy wrzeciona 4 przez sprzeglo
3 na suwak 2. Po obrébce jednej strony rowka
wpustowego obraca sie suwak o kat 180° i w
analogiczny sposéb obrabia sie drugg strone row-
ka wpustowego. Jezeli dilugos¢ rowka wpustowego
przekracza dlugo$§é wysuwu wrzeciona 4 woéwecezas
wymienia sie lgcznik 16 na dluzszy o wielko$é
réwng dlugosci posuwu wrzeciona 4 i obrabia
sie dalszg cze$¢ rowka w sposOb podany wyzej.
Ilos¢ wymian lgcznika 16 uzalezniona jest od diu-
gosci rowka wpustowego i dlugosci posuwu wrze-
ciona 4.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6éb obrobki dlugiego rowka wpustowego,
znamienny tym, ze suwakowi (2) przyrzadu nadaje
sie ruch posuwowy wzdluz tworzgcej otworu, na-
tomiast umieszczonemu w suwaku (2) narzedziu
(14) madaje sie ruch obrotowy wykorzystujac do
tego celu tylko wrzeciono obrabiarki, przy czym
dlugo$¢ ruchu posuwowego moze byé dowolnag
wielokrotnoscig dlugosci wysuwu wrzeciona obra-
biarki napedzajacej.

2. Przyrzad do stosowania sposobu wedlug zastrz.
1, znamienny tym, ze w prowadnicy (1) osadzony
jest przesuwnie i asymetrycznie suwak (2) pola-
czony rozlacznie z podwdjnym przegubowym
sprzegtem (3), przy czym do naprzeciwleglych
$cianek korpusu (6) zamocowane sg wymienne
wkladki prowadzace (5).

3. Przyrzad wedlug zastrz. 2, znamienny tym,
ze w korpusie (6) osadzone s wzdluz jednej osi
dwa walki (7) wyposazone w stozkowe kola ze-
bate (8), ktore zazebiaja sie z stozkowym kolem
zebatym (10) osadzonym na wrzecionie (11).
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