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OZET
BUZ KUPU YAPMA APARATI VE BUNUN YONTEMI

Buz klpleri yapimina ydnelik bir aparat, ¢ok sayida uzun eleman (1, 2) icerir. Cok
saylda kalip pargasi (3, 4, 5, 6), uzun elemanlara (1, 2) gore hareket edebilir. Cok
sayida kalip pargasi, uzun elemanlarin bir birinci uzun elemani (1) gevresinde bir kalip
olusturmak amaciyla hareket edebilir. Bir kontrol Unitesi, bir buz situnu (201) kalipta
(7) olusturulurken, birinci uzun eleman (1) cevresinde kalip (7) olusturan kalip
parcalarinin {3, 5) ayrilmasi ve uzun elemanlarin bir ikinci uzun elemani (2) ¢evresinde
bir kalip (8) olusturmasi amaciyla, ¢ok sayida kalip par¢asinin uzun elemanlara gore
bir hareketinin kontrol edilmesi amaciyla konfigire edilir. Bir buz sdkuci (202), birinci

buz sttununu (201) ayirmak amaciyla konfiglire edilir.
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iISTEMLER

Buz kipleri yapimina yénelik bir aparat olup, 6zelligi asagidaki unsurlar
icermesidir:
cok sayida uzun eleman (1, 2);
uzun elemanlara {1, 2) bagh olarak hareket edebilen ¢ok sayida kalip pargasi
(3, 4, 5, 6), burada ¢ok sayida kalip pargasi, uzun elemanlarin bir birinci uzun
elemani (1) gevresinde bir kalip (7) olusturmak amaciyla hareket edebilir;
¢ok sayida kalip parcasinin asagidaki amagclar ile uzun elemanlara gore bir
hareketini kontrol etmek amaciyla konfigtire edilen bir kontrol Gnitesi:
— bir buz sttunu (201) kalp (7) iginde olusturulurken, birinci uzun eleman
(1) cevresinde kalbi (7) olusturan kalip parcalannin (3, 5) hareket
etmesi ve
— uzun elemanlann bir ikinci uzun elemani (2} ¢evresinde bir kalibin (8)
olusturulmasi; ve
kalip (8) ikinci uzun eleman (2) ¢evresinde bulunurken, birinci uzun elemandan
(1) birinci buz sitununun {201) ayriimasi amaciyla konfigire edilen bir buz
sokicil (202).

istem 1°e gdre aparat olup, dzelligi buz sdkicuniin (202), bir buz kiplinin (203)
bir boyutu ile ilgili olan adimlarda, buz sitununu (201) birinci uzun eleman (1)

boyunca hareket ettirmek amaciyla konfiglre edilmesidir.

Onceki istemlerin herhangi birine gore apart olup, 6zelligi kalip (8) ikinci uzun
eleman (2) c¢evresinde bulunurken, bir buz kipinin (204) birinci buz

sutunundan (201) ayrilmasi amaciyla bir buz kirici (101) icermesidir.

istem 2’ye gore aparat olup, 6zelligi buz sdkicinin (202), uzun eleman (1)
gevresinde olusturulan ve uzun eleman (1) boyunca hareket edebilen hir piston

icermesidir,

istem 1'e gére aparat olup, 6zelligi ayrica bir buz sttununun bir pargasinin
alinmasina ve buz sltununun parcasinin bir kap igine verilmesine ydnelik
hazirlanan bir buz kipu ve farkli uzun elemanlar buz kipu bdélicusu ile siral

olarak hizalayabilen ve cgevresinde bir buz sutununun (201) bir buz kdpad
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bdluacisl ile olusturuldugu bir uzun elemani {1) hizalamak amaciyla konfigure

edilen bir hizalama cihazini icermesidir.

istem 1'e gdre aparat olup, dzellidi aparatin ¢ok sayida kalip parcasinin bir
birinci kalip pargasini (3) ve bir ikinci kalip pargasini {4) igeren bir birinci sert
eleman (9) icermesidir, burada birinci kalip pargasi (3), birinci uzun eleman (1)
gevresinde olusturulan kalibin {7) pargasi olacak sekilde konfiglre edilir ve
ikinci kalp pargasi (4), ikinci uzun eleman (2) ¢cevresinde olusturulan kalbin (8)

parcasi olacak gekilde konfigre edilir.

istem 6'ya gore aparat olup, dzelligi aparatin ¢ok sayida kalip pargasinin bir
dglnel kahp pargasini (5) ve bir dérddncu kahp pargasini (6) iceren bir ikinci
sert elemani (10) igermesidir, burada Gcunclu kalip pargasi (5) birinci uzun
eleman (1) ¢evresinde olusturulan kalibin {7) pargasi olacak sekilde konfiglre
edilir ve dordinci kalip pargasi (B), ikinci uzun eleman (2) gevresinde

olusturulan kahbin (8) pargasi olacak sekilde konfiglire edilir.

istem 6 veya 7’ye gére aparat olup, ézelligi kalip parcalarinin en azindan birinci
sert elemanin vel/veya ikinci sert elemanin (10) rotasyonel bir hareketi (11)
yoluyla bhir rotasyon ekseni {12) cevresinde hareket edebilmesidir ve birinci
uzun elemanin (1) ve ikinci uzun elemanin (2) rotasyon ekseni (12) gevresinde

ayarlanmasidir.

istem 6'ya gére aparat olup, ézelligi birinci kalip parcasinin (3) ve ikinci kalip
parcasinin (4) en azindan birinci sert elemanin (9) birinci uzun elemana (1)
dogru bir hareketi yoluyla ve birinci sert elemanin (9) ikinci uzun elemana (2)

dogru bir hareketi yoluyla hareket edebilmesidir.

istem 1'e g6re aparat olup, 6zelligi en az bir kalip pargasinin, kalip igindeki (8,
8) sivi maddenin dondurulmasina yonelik sogutma aracini ve elde edilen buz

sttununun erime yoluyla kaliptan ayrilmasina yonelik 1sitma aracini igermesidir.

istem 10’a gore aparat olup, dzelligi s6z konusu 1sitma aracinin elektrikli bir

Isitma elemani icermesidir.
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Onceki istemlerden herhangi birine gére aparat olup, 6zelligi bir uzun eleman
(1) ¢evresindeki kalibin (7), birbirine bagh buz kdplerinin {206) bir uzun buz
sutununu (201) olusturmaya yoénelik dir dizi birbirine badh oyuk boslugu

tanimlamasidir.

Onceki istemlerin biri veya daha fazlasina gére aparat olup, 6zelligi ayrica sivi
kitlenin, s0z konusu kalip iginde sogutulurken, karistirimasina yonelik

karistirma aracini igermesidir.

Buz kiipleri yapiminin bir ydntemi olup, 6zellidi asagidaki adimlari icermesidir;
¢ok sayida kalip parcasinin ¢ok sayida uzun elemana goére bir hareketinin
kontrol edilmesi, burada ¢ok sayida kalip par¢as) uzun elemanlarin bir birinci
uzun elemani gevresinde bir kalp clusturmasi amaciyla hareket ettirilir; ve
akabinde cok sayida kalip parcasinin, asagidaki amaclarla uzun elemanlara
gore bir hareketinin kontrol edilmesi:
— bir buz situnu kalp iginde olusturulurken, birinci uzun eleman
¢evresinde kalip olusturan kalip parcalarinin birbirinden ayrilmasi ve
— uzun elemanlarin bir ikinci uzun elemani g¢evresinde bir kalip
olusturulmasi; ve
kalip, ikinci uzun eleman cevresinde mevcutken, birinci buz sutununun biringi

uzun elemandan ayrilmasi.
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TARIFNAME
BUZ KUPU YAPMA APARATI VE BUNUN YONTEMI

BULUS SAHASI

Bulusg, buz kiplerinin yapimina ydnelik bir aparat ile ilgilidir. Daha 6ncelikli olarak bulus,
buz kiplerinin yapimi ve dagitimina yonelik bir aparat ile ilgilidir. Bununla birlikte bulus,

buz kiplerinin yapiminin bir ydntemi ile ilgilidir.

BULUSUN ALTYAPISI

Genel olarak bir buz kipl yapma aparati, suyu veya didger sivilan buz kiipleri bigiminde
dondurmak amaciyla kullaniir. Bu tlr buz kipl yapma aparatlar yaygin olarak ev
aletlerinde, icki milesseselerinde, drnegin fast food restoranlan gibi restoranlarda, hazir
yemek endlstrisi ve benzerlerinde kullanihr. Buz kiplu yapma aparati tarafindan
uretilen buz kipleri genellikle, drnedin bardak iginde bulunan bir siviyr sogutmaya
yonelik olarak drnegin bir bardak i¢inde verilir. Bu cesit bir endistride, buz klplerinin
saklanmasina ydnelik bir saklama bdélmesini iceren sodutucularin  kullanildig
bilinmektedir. Ancak, bu tir sogutucularin boyutlar genellikle bOyUktdr, bu nedenle

kullanildiklar miesseselerde gok hiyik miktarda bir alan kullanirlar.

Kullanici, érnedin bir barmen, bunlari hemen bir bardagin igine koymak amaciyla bir
masa kullanarak buz kiplerini muhafaza iginden alabilir. Bu yaklagim, barmenin elleri
ile buz kiplerine daha kolay ulagabilmesi ve hijyenik olmayan bir sekilde, buz kiplerinin
surekli olarak muessese ortaminin havasina maruz kalmasi dezavantajina igsaret eder.
Bu tur bir cihazin dider bir dezavantaji, barmenin bunlar alabilmesini zorlastirarak

saklanan buz kiplerinin birbirine yapisabilmesidir.

U.S. Pat. No. 8,240,519 B2, buz elemanlarina yonelik bir saklama muhafazasini ve buz
kliplerinin verilmesine yonelik bir karigtirici gevirici ile agilan bir buz ¢ikisina sahip bir
¢lkis haznesini agiklar. Ancak, bu tir bir cihaz ile, buz kidplerinin sayisini belilemek
zordur ve saklama haznesinde buzlarin birbirine yapismasi problemini ¢cézmemektedir.
Ek olarak, buz kiplerinin, bogsaltma agzi icinde veya dninde sikismasi ve burayi

tikamasi tehlikesi vardir.
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WO 2009/005339, en az bir uzun kaliba sivi bir maddenin uygulanmasina yonelik bir
tedarik cihazini ve sdz konusu sivi maddenin dondurulmasina yonelik bir scgutma
cihazini aciklar, en az bir kalip, en azindan s6z konusu sivi madde sogutulurken, en
azindan bulylk dlgcide kapal olan bir buz stitununa yodnelik bir boglugu tanimlar, burada
s8z konusu olan en az bir kalip, yarim kaliplarnin buz sitununun olugturulmasi sirasinda
hareket edebilecedi sekilde, birbirine gore hareket edebilen yari kaliplari icerir. S6z
konusu en az bir kalip, elde edilen buz sGtununun erime yoluyla kalptan ayrilmasina
yonelik 1sitma aracini igerebilir. S6z konusu en az bir kalip, birbirine bagl buz
kiplerinin uzun bir buz sitununun olusturulmasina ydnelik birbirine bagh bir dizi oyuk
boslugu tanimlayabilir. Karigtirma araci, $6z konusu en az bir uzun kalip icinde
sodutulurken sivi kiitleyi kanstirmaya yénelik olarak saglanabilir. Uzun bir eleman, séz
konusu en az bir kalibin boylamsal ydniinde, s6z konusu en az bir kalip boyunca
uzanabilir, bu eleman cevresinde kalip iginde buz kipleri olusturulur. Séz konusu uzun
eleman 1sitma araci igerebilir. Cihaz, birbirine gbre bir matriste yonlendirilen birgok
kalibi igerebilir. lletme araci, cihaz tarafindan olusturulan buz kiiplerinin toplanmasi
amaciyla en az bir kalip altinda bir muhafazanin konumlandinimasina ydnelik olarak

saglanabilir.

WO 2009/005339 ayrica, buz kiplerine yonelik bir mubhafazayl ve buz kiplerinin
birlesmesine ve igcecek kabi icine bosaltlmasina ydnelik birlestirme aracini igeren bir
Olgme cihazini agiklar, burada dlgme araci, mekanik yolla igecek kabi igine bosaltilacak
bir veya daha fazla buz kupinin olgiimesine yonelik olarak saglanir. S6z konusu
o6lgme aracl, en az bir buz kidplnin birlesmesine ydnelik bir birlestirme elemanin

icerebilir.

WO 2008/131770 A1, bigim-kalipl tlketilebilir buz pargalannin buz kitlesinden
Uretiimesinde kullanilan bir sistemi acgiklar, sistem bir gember olusturmak amaciyla
dizenlenen gok sayida kalp kutusunu igerir, burada buz kitlesinin alimina yonelik
kaliplar, komsu kalip kutular arasinda olusturulur. Buz pargasinin destek gubuklarn ile
saglanmasi durumunda, bunlar ilk agzin olusumundan d6nce klasik bir gubuk-tutma
ekipmani ile tutulabilir, ancak bunun aksine dzel tutucular dizenlenebilir. Alternatif

olarak, parcalar basit¢e bir paket konveyarl lzerine birakilarak salinabilir.

BULUSUN KISA ACIKLAMASI
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Gelistirilmis bir buz yapma yoluna sahip olmak avantajh olacaktir. Bu konuyu daha iyi
irdelemek amaciyla, bulugun birinci bir agisi, istem 1'e gdre asagidakileri iceren buz
kiplerinin yapimina yonelik bir aparati saglamaktadir:
cok sayida uzun eleman;
uzun elemanlara gore hareket edebilen gok sayida kalip pargasi, burada gok
sayida kalip parcgasi uzun elemanlarin birinci uzun elemani ¢evresinde bir kalip
olusturmak amaciyla hareket edebilir;
uzun elemanlara gére c¢ok sayida kalip pargasinin bir hareketini asagidaki
amaclarla kontral etmeye yonelik olarak konfigtire edilen bir kontrol&r:
e birinci buz situnu kalip i¢inde olusturulurken birinci uzun eleman ¢evresinde
kalibi olusturan kahp pargalannin ayrilmasi ve

« uzun elemanlarin ikinci bir uzun eleman ¢gevresinde bir kalibin clusturulmas.

Bu vol ile, ikinci uzun eleman g¢evresinde kalipta yeni bir buz situnu olusturulurken,
birinci uzun eleman g¢evresinde olusturulan buz siitunu dagitilabilir. Dolayisiyla aparat,
daha kesintisiz bir buz tedarigi saglar. Buz sdtunlan ve uzun elemanlar, buzun
tutulmasini ve buz kiplerinin bdlinmesini kolaylastirir. ilgili kalip parcalari ayrilirken,

buz sttunu bagh kalr.

Ornegin, birinci uzun parga gevresindeki buz siitunu tiiketilirken, yeni bir buz situnu,
ikinci uzun eleman gevresindeki kalipta olusturulur, kontroldr, ikinci uzun elemanin
gevresinde kalibi olugturan kalip pargalarini ayirmak ve birinci uzun eleman gevresinde
yeniden bir kalip clusturmak amaciyla konfigire edilebilir. Sonrasinda, ikinci uzun
eleman cevresinde olugturulan buz sttunu, birinci uzun eleman gevresinde yeni bir buz

sutunu olusturulurken kullanilahilir.

Aparat aynca, kalp ikinci uzun eleman cevresinde olusturulurken, hirinci buz
sutununun, birinci uzun elemandan ayriimasi amaciyla konfiglire edilen bir buz
soOkuclyl igerir. Bu durum, ikinci uzun eleman gevresinde olusturulan kalip yeni bir buz
sttunu tretmeye miisaitken, birinci buz slitununun birinci uzun elemandan ayrilmasina
yBnelik mekanik yolu sadlar. Bu durum, buz dagitiminin otomatiklestirimesine ve/veya

buz kiplerinin kesintisiz olarak mevcut bulunmasina yardimei olur.

Buz soékilcil, bir buz kipunin bir boyutu ile ilgili adimlarda, birinci uzun eleman
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boyunca buz sttununun hareket etmesine ydnelik olarak konfigire edilebilir. Bu durum,

buzun ayri buz kiplerine bélinmesine olanak saglar.

Aparat, kalip ikinci uzun eleman g¢evresinde olusturulurken, bir buz kiplnin birinci buz
sutunundan kopmasina yonelik olarak konfigure edilen bir buz kiriciyi icerebilir. Buz

kirici, buzun kigilk pargalara, dider bir deyisle kiiplere boliinmesine olanak saglar.

Buz sdkiicl, uzun eleman cevresinde olusan ve uzun eleman cevresinde hareket
edebilen bir pistonu igerebilir. Bu durum, buz sékucunun yeterli bir &rnek
uygulamasidir. Piston, buz sitununu uzun eleman boyunca itecek sekilde konfigire

edilebilir.

Aparat, bir buz sOtunu pargcasinin alimina ve buz sutununun bir kap icine verilmesine
yonelik olarak ayarlanan bir buz kiipi bdlicisini icerebilir. Bu buz kipd hdlicisd, her
bir buz situnu pargasinin, érnedin buz kiplerinin, bir bardak veya diger kaplar gibi bir

kabin igine bolinmesini saglar.

Aparat ayrica, buz kipi bélict ile farkh uzun elemanlan sirali olarak hizalayacak
sekilde konfiglire edilen ve c¢evresinde biz buz kOpl bollcisu ile bir buz sUtununun
olusturuldugu bir uzun elemani hizalayacak sekilde konfigire edilen bir hizalama
cihazini igerebilir. Bu durum, buz situnu pargalan pargalanmaya yonelik olarak bir kap
igine bir buz kiipu bdllclsu tarafindan alinabilecek sekilde, bir buz sitununa sahip olan
bir uzun elemanin buz kipl bélicisi ile hizalanmasi yoluyla, kesintisiz bir buz tedarigi

gerceklestirmenin etkili bir yoludur.

Aparat, ¢cok sayida kalip pargasinin birinci kalip pargasini ve ikinci kalip pargasini
iceren bir birinci sert eleman) icerebilir, burada birinci kalip pargas), birinci uzun eleman
gevresinde olusturulan kalibin pargasi olacak sekilde konfiglire edilir ve ikinci kalip
parcasi, ikinci uzun eleman g¢evresinde olusturulan kalibin pargasi olacak sekilde
konfigiire edilir. Bu durum, birinci sert elemanin iki farkli kalibin pargasi olmak amaciyla
iki pozisyon arasinda hareket edebilmesi nedeniyle, kalip pargalannin avantajli bir
dizenlemesidir. Ornegin, bu durum daha kompakt bir yapiya olanak saglar. Ornegin,
birinci kalip parcasi ve ikinci kalip parcasi, birinci sert elemanin farkl taraflarinda

ayarlanir.



10

15

20

25

30

35

Aparat, cok sayida kalip parcasinin G¢uncu kalp par¢asini ve dérdunci kahp pargasini
iceren ikinci bir sert elemani igerebilir, burada Gc¢lncu kalip pargasi, birinci uzun
eleman g¢evresinde olusturulan kalibin parcasi oclacak sekilde konfigure edilir ve
dordinch kalip pargasi, ikinci uzun eleman cevresinde olusturulan kahbin pargasi
olacak sekilde konfiglre edilir. Bu durum, iki kalhbin sadece iki sert eleman ile
olusturulabildigi bir yapiya olanak saglar. Bunun yani sira, kaliplarin olusturulmasi

amaciyla daha basit hareketlere olanak saglar.

Kalip parcalari, en azindan birinci sert elemanin vefveya ikinci sert elemanin, bir
rotasyon ekseni ¢evresindeki bir rotasyonel hareketi yoluyla hareket edebilir. Birinci
uzun eleman ve ikinci uzun eleman, rotasyon ekseni ¢evresinde ayarlanabilir. Bu

durum, kompakt bir yapiya olanak saglar.

Birinci kalip pargasi ve ikinci kalip pargasi, en azindan birinci sert elemanin birinci uzun
elemana dogru bir hareketi yoluyla ve birinci sert elemanin ikinci uzun elemana dogru
bir hareketi yoluyla hareket edebilir. Bu durum, kalip pargasina sahip sert elemanin ilgili

uzun elemana dogru getirilmesine olanak saglar.

Kalip pargalarinin en az hiri, sivi maddenin kalp i¢inde dondurulmasina yoénelik
sogutma aracini ve elde edilen bir buz sitununun erime yoluyla kaliptan ayriimasina
yonelik 1sitma aracini igerebilir. Bu durum, bir buz sltunu elde etmenin ve buzdan kalip
parcalarini ayirmanin etkili bir yoludur. Isitma araci, soguima modundan Isitma

moduna hizli bir gecise ydnelik, elektrikli bir isitma elemanini icerebilir.

Uzun bir eleman c¢evresindeki kalp, birbirine badh bir oyuk bosgluklar dizisini
tanimlayabilir. Bu nedenle kalip, birbirine bagli buz klplerinin uzun bir buz sttununu
olusturmaya yénelik bir kalibi olusturabilir. Her bir oyuk bosluk, bir veya daha fazla buz

kiiptine baglh olan bir buz kiiplinQ igerebilir.
Aparat, kalip iginde sogutulurken, sivi kitlenin kanstirlmasina yonelik hazirlanan
karnstirma aracini igerebilir. Bu durum, buzu daha berrak veya saydam hale getirir.

Ornegin, uzun eleman sivi kitleyi karistiracak sekilde konfigiire edilmistir.

Bir uzun eleman gevresinde olusturulmasi durumunda, her bir kalip, birbirine bagh buz
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kiplerinin uzun bir buz sitununun olusturulmasina ydnelik bir dizi birbirine bagh oyuk

bosluklar tanimlayabilir.

Diger bir agida, bulug buz kiplerinin yapiminin bir yéntemini saglar. istem 14’e gore
yontem, burada ¢ok sayida kalip parcasinin, uzun elemanlann birinci uzun elemani
gevresinde bir kalip olusturmak amaciyla hareket ettigi, cok sayida kalip parcasinin ¢ok
saylda uzun elemana gore bir hareketinin kontrol edilmesini ve ardindan gok sayida
kalip pargasinin uzun elemanlara gére bir hareketinin asagidaki amaclar ile kontrol
edilmesini igerir:

e birinci uzun eleman cevresinde kalp olusturan kalip parcalarinin, birinci buz

sutund kalipta olusturulurken ayriimasi ve

e uzun elemanlarin ikinci uzun elemani ¢evresinde bir kalip olusturulmasi.

Teknikte uzman kisi, faydali gériilen herhangi bir sekilde yukarida acgiklanan 6zslliklerin
kombine edilebilecegini anlayacaktir. Bunun yani sira, sistem ile ilgili olarak agiklanan
modifikasyonlar ve varyasyonlar ayni sekilde yonteme uygulanabilir ve bunun tam tersi

olabilir.

SEKILLERIN KISA AGIKLAMASI

Bulusun bu ve diger aglilari, asagdida cgizimlerde agiklanan diizenlemelere referans ile
gorulecektir ve acgiklanacaktir. Sekiller boyunca, benzer o6geler, ayni referans
numaralari ise gosteriimektedir. Sekiller, gosterim amaciyla sematik olarak gizilir ve
Olgeklendirme amaciyla cizilemezler.
Sekil 1A, buz kiplerinin yapimina yonelik kismen caligan agik bir aparat
gosterir.
Sekil 1B, Sekil 1A'nin kismen galisan agik aparatinin genisletilmis bir detayini
gGsterir.
Sekil 2A, 2B ve 2C, buz kiipleri yapimina yonelik bir aparatin kalip pargalarinin
eksenel yoninde, farkli konumlanmis kalip pargalari ile bir kesiti gosterir.
Sekil 3A, 3B, 3C, 3D ve 3E, buz kupleri yapimina yénelik bir aparatin kahp
parcalarinin boylamsal ydniinde, farkli konumlanmig bilesenler ile bir kesiti

gosterir.
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Sekil 4A, 4B ve 4C, dodrusal olarak hareket eden kalip parcalarina sahip, buz
kipleri yapimina yonelik bir aparatin bir pargcasinin kesitsel bir gébranimuanu
go6sterir.

Sekil 5A, 5B, 5C ve 5D, buz kipleri yapimina ydnelik dider bir aparatin bir
pargasinin kesitsel bir gdranimuand gdsterir.

Sekil 6, buz kiipleri yapimina yénelik bir ydntemin bir akig gizelgesini gosterir.

DUZENLEMELERIN DETAYLI AGIKLAMASI

Burada ele alinan sekiller ve bu patent belgesindeki mevcut tarifnamenin prensiplerini
aciklamak amaciyla kullanilan cesitli dizenlemeler, yalnizca gosterme amachdir ve
tarifnamenin kapsamini sinirlayacak bir sekilde yorumlanmamalidir. Teknikte uzman
kisiler, mevcut tarifnamenin prensiplerinin herhangi bir uygun ydntem veya uygun bir

sekilde dizenlenen herhangi bir sistem veya cihaz ile uygulanabilecegini anlayacaktir.

Sekil 1A, buz kiplerinin yapimina ve dagitiimasina ydnelik bir aparati gosterir. Aparat,
bir buz kipt bdlicitsu (105) ve bir buz yapma bdlmesini (102) icerir. Ayrica aparat, bir
kontrol Gnitesini (103) muhafaza etmeye ydnelik bir bolmeyi icerir. Aparat, bir siviya,
tipik olarak suya yonelik bir girigi igerir (gosterilmemigstir). Bu girig, su tedarik sistemine
bagh olabilir. Uretilen buz kipleri, buz kipl cikisi (104) yoluyla bir kap igine

(gOsterilmemistir) dagitilir.

Sekil 1B, $ekil 1A'nin aparatinin g¢alisan agik bir pargasini (107) gosterir. Kalip

parcalarinin (106) birinin bir i¢c kismi gésterilir.

Sekil 2A, 2B ve 2C, Sekil 1'in buz kipleri yapmaya ydnelik aparatinin buz yapma
bolmesinin (102) bir ig pargasinin bir kesitini sematik olarak gosterir. Sekil, iki sert
elemani (9 ve 10) gdsterir. Bu sert elemanlar (2, 10), bir mil (13) Gzerinde déner sekilde
montelidir. Ozellikle sert elemanlar, Sekil 2B’de bir ok (11) ile gdsterilen yénde, bir
rotasyon ekseni (12) cevresinde dénebilir. Cok sayida uzun eleman (1, 2, 14 ve 15), mil

(13) gevresinde ayarlanir.

Sert elemanlarin (9 ve 10) her biri, ¢ok sayida kalip parcasini tamimlar. Omegin, sert

eleman (9), kalip pargalarini (3, 4, 18 ve 19} icerir. Sert eleman (10), kalip pargalarini
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(5, 6, 16 ve 17) icerir. Her bir sert parcanin sadece bir kalip parcasini tanimladigi diger

bir dizenleme, bu tarifnamede bagka bir yerde aciklanir.

Sert elemanlar (9 ve 10), uzun elemanlara {1, 2) gére doner sekilde hareket edebilir.
Ornegdin Sekil 2A’da gdsterildigi gibi, cok sayida kalip parcasi (3, 4, 5, 6, 16, 17, 18,
19), uzun elemanlarin birinci uzun eleman (1) gevresinde bir kalip (7) olusturmak
amaciyla hareket edebilir. Sekil 2C’de gdsterildidi gibi, cok sayida kalip parcasi (3, 4, 5,
6, 16, 17, 18, 19), uzun elemanlarn ikinci uzun elemani {2) gevresinde bir kalip
olusturmak amaciyla ayrica hareket edebilir. Cizimlerden agikga gorildiga gibi, butin
kalip parcalarinin her bir kalibin parcasi olmasi gerekli degildir. Bunun yani sira, birden
fazla kalip, ayni anda olusturulabilir. Ornegin, kalip parcalar (3 ve 5), uzun eleman (1)
gevresinde kalp {(7) olustururken, kalip pargalan (16 ve 18) uzun eleman (14)

gevresinde kalip (20) olusturur.

Sekil 2B, hichir kahbin olusturuimadigi bir ara pozisyonu gosterir. Sekil 2B’de
gorildigi gibi, kalip pargalan, gizimin dizlemine dik olan rotasyon ekseni (12)
gevresinde donebilir. Rotasyon yond, oklar (11) ile gosteriimektedir. Rotasyonel
hareket yoluyla, birinci kalip parcasi (3) ve ikinci kalip parcasi {4), en azindan birinci
uzun elemana (1) dodru birinci sert elemanin (9) bir hareketi yoluyla, ikinci uzun

elemana (2) dogru birinci sert eleman (9) yoluyla hareket edehbilir.

Kalip pargalarinin hareketi, bir kontrol tnitesi (103) tarafindan kontrol edilebilir (Sekil 1).
Bu kontrol unitesi (103), programlanmis bir iglemci kullanilarak uygulanabilir. Kontrol
Unitesi (103), ayrica mekanik yolla uygulanabilir. Kalhp pargalarinin hareketi, herhangi

bir aktlator ile drmegin bir servo motor ile (gosterilmemigstir) gerceklestirilehilir.

Aparat, kaliplarin (7, 20) en az birine sivi bir maddenin tedarikine yonelik bir tedarik
cihazini {(goOsteriimemistir) icerebilir. Bunun yani sira, kalp pargalan veya kalip
parcalarini tanimlayan sert elemanlar, kalip iginde bir buz sitununun olusturulmasi
amaclyla sofutma aracini ve/veya kalip pargalarinin buz slfunundan ayriimasini

saglamak amaciyla 1sitma aracini igerebilir.

Kontrol Unitesi, ¢ok sayida kalp parcasinin, birinci bir buz situnu {(201) birinci uzun
eleman (1) ¢evresindeki kalipta olugturulurken, birinci uzun eleman ¢evresindeki kalbi

(7) olusturan kalip pargalarini (3, 5) ayirmak amaciyla, uzun elemanlara gdre hareketini
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kontrol edecek sekilde konfigire edilebilir. Kontrol Gnitesi, uzun elemanlarin ikinci bir
uzun elemani (2) cevresinde bir kalip (8) olusturmak amaciyla, cok sayida kalip
parcasinin uzun elemanlara gore hareketini kontrol edecek sekilde konfigiure edilebilir.
Birinci uzun eleman ¢evresinde kalip clugturan kalp pargalan (3, 5) ayrilirken, bu kalp

(8) kapanabilir.

Sekil 3A ila 3E, bir kalip (7) ve bir uzun eleman (1) boyunca boylamsal yonun bir
kesitini sematik olarak gosterir. $Sekil 3A’da kalip, kalip pargalan (3 ve 5) ile olusturulur.
Burada bir buz sidtunu olugturulabilen, blyiik oranda kapal olan kalip olugturulur.
Tedarik cihazi (gdsteriimemistir), siviy1 kalip (7) icine tedarik eder. Kalip (7), tedarik
edilen sivinin kaliptan akmamasi ydénunden, biyuk oranda kapal olan bir kalip olabilir.
Sert elemanlar (9 ve 10), siviyl kalip (7) icinde dondurmak amaciyla sodutma aracini
icerebilir. Sert elemanlar (9 ve 10), kalip {7) igcindeki siviyi dondurmak amaciyla
sogutma aracini igerebilir. Sert elemanlar (9 ve 10), kalip pargalan (3, 5) ayrilabilecek
sekilde, erime yoluyla kalip pargalarinin (3, 5) buzdan ayrilmasi amaciyla 1sitma aracini
igerebilir. Sekil 3B’de, buz situnu (201) ayrilarak, kalip pargalarinin (3 ve 5) aynildigi
gordlebilir. Sekil 3C'de, buz sttunu (201) uzun eleman (1) boyunca hareket edebilecek
sekilde, kalip parcalar (3 ve 5) daha fazla ayrilabilir.

Bir buz sékicl (202), birinci buz sttununu (201) birinci uzun elemandan (1) ayiracak
sekilde ayarlanabilir. Buz sokicu, kalip (8) ikinci uzun eleman gevresinde mevcutken,
bunu yapacak sekilde konfigilire edilebilir. Bu yol ile, buz, yeni bir buz siitunu diger bir

uzun eleman gevresinde olusturulurken bir uzun elemandan ayrilabilir.

Sekil 3D ve 3E’de, buz sékicinun (202) buz sttununu (201) uzun eleman (1) boyunca

hareket ettirdigi bir durum gésterilmektedir.

Buz sékicu (202), buz sttununu (201), bir buz kipinin (203) bir boyutu ile ilgili olan
adimlarda birinci uzun eleman (1) boyunca hareket ettirecek sekilde konfiglire edilebilir.
Bu durum, tek seferde bir buz klpiinin, diger bir deyisle buz sitununun (201) en
Ustiindeki buz kipunin {(203)kopariimasini kolaylastirir. Bu koparma, drnegin aparatin
bir kullanicisinin elleri ile mandel olarak gergeklegtirilebilir. Alternatif olarak, aparat,
kalip (8) ikinci uzun eleman {2) cevresinde mevcutken, bir buz kipini (204) birinci buz
sutunundan (201) koparmak amaciyla bir buz kinciyi (gosteriimemigtir) icerebilir. Buz

kirici érnegin, dik olmayan bir edim agisinda, buz sékiicu (202) tarafindan buzun itildigi
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bir yizeyi (101) icerebilir, bu sekilde buz sttununun (201) en Ustindeki buz kipt (203)
kopar. Ornegin, egim acis1 20 ila 80 derece arasinda, bir yiizey (101) normaline gore

ornegin 45 derecedir.

Gosterildigi gibi buz sokucl (202), uzun eleman (1) gevresinde olusturulan ve uzun
eleman boyunca hareket edebilen bir pistonu igerehilir. Piston (202), kontrol (initesinin
(103) kontroll altinda hareket edecek sekilde konfiglire edilebilir. Bir aktlatdr, 6rmegin
bir servo motor, buz siitununu (201) uzun eleman (1) boyunca itmeye ydnelik gereken

glcU saglayabilir.

Buz sékucu (202), cok sayida uzun elemanin her bir uzun elemani Uzerinde
sadlanabilir. Alternatif olarak ayni buz sokici (202), farkll uzun elemanlar (zerinde
kullanilabilir. Bu tur bir durumda, mekanik bilesenler, buz sokucuya (202) bir uzun

elemandan diger bir uzun elemana getirmek amaciyla saglanabilir,

Aparat, bir buz sitununun bir pargasinin alimina ve buz sitununun pargasinin bir kap
(gosteriimemigtir) igine verilmesine yonelik bir buz kipu bolictsini (105) ve buz kipu
bdlacisl ile farkll uzun elemanlarn sirali olarak hizalayabilen ve cevresinde bir buz
sUtununun (201) bir buz kipu bolicusu ile olusturuldugu bir uzun elemani (1)
hizalayacak sekilde konfigiire edilen bir hizalama cihazini (gosterilmemistir) icerebilir.
Ornegin buz kirici (101), buz kipl bélicisiinin (105) pargasi olabilir. Buz kipu
bollcis, iginden buz kiplerinin agzin (104) altinda konumlandirilan érnegin bir kaba

dismesi amaciyla, aparattan ¢iktigi bir agza sahip olabilir.

Hizalama, érnegin buz sutununa sahip istenen uzun elemanin buz kiipd bolicdsi (105)
ile hizalanmasi amaciyla bitun uzun elemanlar ve kalip pargalanni igeren takimin
dondurilmesi vel/veya donustirilmesi yoluyla yapilabilir. Alternatif olarak buz kup(
bolicisi (105) hareket edebilir veya hareketli pargalan igerebilir, bu sekilde uzun
elemanlar ile hizalanabilir. Baska bir alternatif olarak, uzun elemanlar, birbirinden

bagimsiz bir sekilde veya birlikte buz klpU bdllicisine (105) gbre hareket edehbilir.

Cok sayida kalip parcasi (3, 4, 18, 19), tek bir sert elemanin (9) sekli ile tamimlanabilir.
Bu tdr bir sert elemanin (9) materyali, 6megdin metal olabilir. Bununla birlikte, plastik
materyaller dahil diger materyaller ayrica mumkuandir. Aparat, bir birinci kalip pargasi

(3) ve bir ikinci kalip pargasi (4) iceren bir birinci sert elemani (9) igerebilir. Sekil 2A ile
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2C'nin konfiglrasyonunda, birinci kalip parcasi (3), birinci uzun eleman (1) cevresinde
olusturulan kalibin (7) parcasi olacak sekilde konfigire edilir ve ikinci kalip parcasi (4),
ikinci uzun eleman (2) g¢evresinde olugturulan kahbin {8) parcasi olacak sekilde

konfigire edilir.

Gosterildigi gibi aparat, ¢ok sayida kalip pargasinin bir (igiincii kalip pargasini (5) ve bir
dérdiincli kalip pargasini (6) igeren bir ikinci sert elemani {10) igerir. Uglincii kalip
pargasi {5), birinci uzun eleman (1) gevresinde olusturulan kalibin (7) pargasi olacak
sekilde konfiglre edilir ve dordiincl kalip pargasi (6) ikinci uzun eleman (2) ¢evresinde

olusturulan kahbin (8) parcasi olacak sekilde konfiglre edilir.

Sert elemanlar, ayni anda ¢ok sayida kalibin olusturulmasi amaciyla ayarlanabilir. Bu
nedenle, ¢oklu buz sttunlari ayni anda olusturulabilir. Sekil 2A’da, kaliplar (7 ve 20) es

zamanl olarak sirasiyla uzun elemanlar (2 ve 15) gevresinde clusturulur.

Sekil 3A’da gosterildigi gibi, bir uzun eleman (1) gevresindeki kalip (7), bir dizi birbirine
bagh, oyuk boslugu (205) tanimlayabilir. Bu yol ile, siviyi dondurma yoluyla kalp iginde
olusturulan buz situnu, birbirine badl buz kiplerinin (206) uzun bir buz sGtununu (201)
igerir. Ancak bu bir sinirlama degildir. Alternatif bir dizenlemede, kalip 6rnedin silindirik
bir buz sttununu {gdsteriimemistir) tanimlayabilir. Buz kirici, buz kiplerini silindirik buz

situnundan {gosterilmemistir) kesecek sekilde konfiglire edilebilir.

Aparat, kalip (7) i¢cinde sogutulurken, sivi kitlenin kanstinimasina ydnelik karigtirma
aracinl icerebilir. Kanstirma araci, uzun elemani (1) igerehilir. Bir titretici
(gosterilmemistir), dondurma prosesi sirasinda uzun elemanin (1) titremesini saglamak

amaciyla, kontrol Unitesinin (103) kontrolu altinda konfigire edilebilir.

Sekil 4A, 4B ve 4C, buz kiplerinin yapimina yonelik bir aparatin diger bir
dlzenlemesini gdsterir. Bu sekiller, uzun elemanlarin (401 ve 402) ve kalip pargalarninin
(403, 404, 405 ve 4086) bir kesitini gdsterir. Sekiller arasindaki fark, kalip pargalarinin
uzun elemanlara gore farkli konumlanmasidir. Sert eleman (407) kalip pargasini (403)
olusturur; sert eleman {408} kalip parcalarini (404 ve 405) olusturur; sert eleman (409)
kalip parcasini (406) olusturur. Gosterilen kesit, uzun elemanlarin (401 ve 402)
boylamsal eksenine diktir. Sekil 4A’da, bir kalip (410}, bir buz stutunu uzun elemanin

(401) cevresindeki kalip icinde olusturulabilecek sekilde, uzun eleman (401) ¢evresinde
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olusturulur. Sekil 4B'de, kalip parcalar (403 ve 404), uzun eleman (401) gevresinde
olusturulan buz situnu (gdsteriimemistir) ayrilacak sekilde, birbirinden ayrlir. Sert
eleman (408) ayrica, kalip parcaya (404) gére sert elemanin (408) zit tarafinda
olusturulan kalip pargasi (405) uzun elemana (402) dogru hareket edecek sekilde,
uzun elemanin (402) yonunde hareket eder. Sert eleman (409), kalip (411) kapanacak
sekilde, iki kalip pargasi (405 ve 406) birbirine temas edecek sekilde, uzun elemana
(402) dogru hareket eder. Sivi madde, tedarik cihazi tarafindan kalip {(411) igine tedarik
edilebilir ve sivi madde, uzun eleman (402) cevresindeki kalip (411) iginde
dondurulabilir. Buz sGtununun kahp (411} icinde olusturulmasi ve uzun eleman (401)
¢evresinde olusturulan buzun ayrilmasi (tGkenmesi) durumunda, kalip parcalar Sekil
4A’da gosterilen pozisyona geri dénebilir ve uzun eleman (401) ¢evresinde yeni bir buz
sutunu  olusturulurken, uzun eleman {402) cevresindeki buz situnu kullanilabilir
(ayrilabilir). Ddzenleme, daba fazla uzun eleman ve kalip pargalar ile, érnedin sert

elemanin (408) sekline sahip olan daha fazla sert eleman eklenerek genigletilebilir.

Sekiller 4A ila 4C’deki aparatin geri kalan ek bilesenleri ve genel galismasi, Sekiller 2A
ila 2C’deki ve 3A ila 3E'deki aparatinkilere benzer olabilir.

Sekil 5A, 5B, 5C ve 5D, buz kiplerinin yapimina yonelik bir aparatin baska bir
dizenlemesini gosterir. Bu sekiller ayrica, uzun elemanlara {501 ve 502) dik clan bir
kesiti gosterir. Sekiller, kalip parcalarinin (503 ve 504) pozisyonlarn yoninden farkhhk
gosterir. Duzenleme, iki kalip pargasini gosterir. Kalip pargasi {503), sert eleman (505)
tarafindan olusturulur ve kalip parcasi (504), sert eleman (506) tarafindan olugturulur.
Sekil 5A’da, iki kalip pargasi (503 ve 504), sert eleman (501) ¢evresinde bir kalibi (507)
olusturur. Sekil 5B’de, kalip par¢alan (503 ve 504), uzun eleman (501) ¢cevresindeki
buz sutununu (gésteriimemigtir) ayirmak amaciyla birbirinden ayrilir. Sekil 5C'de, kalip
pargalarinin (503 ve 504), ikinci uzun elemanin (502) yolu Gzerinde oldugu gosterilir.
Sekil 5D'de kalip (507), uzun eleman (502) ¢evresinde kapanmustir. Bu dlizenlemede
kaliplar, iki yonde hareket edebilir: ok (508) ile belirtilen, bir uzun elemana dogru veya
buradan uzaga dogru birinci yén ve ok (509) ile belirtilen, bir uzun elemandan (501)

diger bir uzun elemana (502) dogru ikinci yon.

Sekiller 5A ila 5D'deki aparatin geri kalan ek bilesenleri ve genel ¢alismasi, Sekiller 1,
2A ila 2C ve 3A ila 3F velveya 4A ila 4C'deki aparatinkilere benzerdir. Bu nedenle

bunlar tekrar detayli olarak agiklanmayacaktir.
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Sekil 6, drnegin burada ortaya koyulan aparatlardan birini kullanarak buz kudplerinin
yapiimasinin bir yonteminin agilarini gosterir. Yontem, ¢ok sayida kalip pargasinin ¢ok
saylda uzun elemana gére bir hareketinin kontrol edilmesi adimi (601) ile baglayabilir,
burada ¢ok sayida kalip parcasi uzun elemanlarin bir birinci uzun elemani gevresinde
bir kalip olusturmak amaciyla hareket ettirilir. Bunun ardindan adimda (602), bir sivi
kalip igine saglanabilir. Adimda (603), sivi, bir sogutma elemaninin uygulanmasi
yoluyla dondurulabilir. Adimda (604), buz, ikinci bir uzun elemandan kademe kademe
aynihr. Adimlann (602 ve 603) adima (604) paralel olarak gergeklestirilebilecegi dikkate
alinir. Adimda (605), yéntem, birinci uzun eleman cevresinde kalibi olusturan kalip
parcalarinin birbirinden ayrilimasi ve uzun elemanlarin ikinci uzun elemani cevresinde
bir kalip olusturulmasi amaciyla, ¢ok sayida kalip pargasinin uzun elemanlara gére bir
hareketini kontrol eder. Bunun ardindan adimlarin (602, 603 ve 604) prosesi, iki uzun
elemanin ve degistirilen kabplarin rolleri ile tekrardanir. Burada ele alinan buz kipleri
yapimina yonelik aparatlarin birinin kontrol (initesinin (103), buz kipi yapma aparatinin
burada ele alinan yontemi gerceklestirmesi amaciyla programlanabildigi ve konfiglire
edilebildigi dikkate alinir. Alternatif olarak buz kipl yapma aparatinin mekanik
bilesenleri, aparatin burada ortaya koyulan ydntemi gerceklestirecedi sekilde, konfigire

edilebilir.

Burada kullanildigi Gzere “buz” terimi, herhangi bir donmus maddeye refere eder.
Terim, sadece donmus su veya donmus bir sivi ile sinirli dedildir, ancak bunun yani

sira gida maddeleri gibi donmus sivi maddeleri icerir.

“Sert eleman” ifadesindeki “sert” terimi, buz kiplerinin yapimina yénelik bir kalip olarak
kullanilabilecek kadar sert herhangi bir eleman: ifade edecek sekilde genis olarak

yorumlanmalidir.

Sekillerde, bir kalip bir uzun eleman c¢evresinde olugturulurken, uzun eleman buyik
Olciide kalibin boylamsal ekseninde yer alir. Ancak, bu bir sinirlama dedgildir. Uzun
eleman, ayrica kalibin bir tarafina yakin olarak veya es-eksenli olarak konumlanabilir.
Uzun eleman ayrica, kalibin bir tarafinda konumlanabilir, burada uzun eleman kaliba

temas eder.

Ornegin Sekil 4A ila 4C'de gdsterildigi gibi br ayrica diger dizenlemelere de
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uygulanabildidi gibi, buz klpleri yapimina yénelik apart, bir birinci eleman (407), bir
ikinci eleman (408) ve bir d¢lned eleman (409) icerebilir. Aparat herhangi bir sayida
elemani icerebilir. Elemanlar (407, 408, 409) ok {412) ile gosterilen yonde birbirine
bagl olarak hareket edebilir. Elemanlar ayrica, herhangi bir diger yénde hareket
edebilir. Diger elemanlarin herhangi biri, bir elemanin diderine yaklagsmasini veya bu
elemandan uzaklasmasini mimkin kilacak sekilde, herhangi bir ydnde diger
elemanlarin herhangi birine gore hareket edebilir. Ornedin ikinci eleman (408)
sabitlenebilir ve birinci (407) ve lgiinci (409) elemanlar ve uzun elemanlarin {401, 402)
her biri, ikinci elemana (408) dodru veya bundan uzada hareket edebilir. $ekil 4A’da,
a¢ eleman (407, 408, 409), birinci elemanin (407) ve ikinci elemanin {408) birbirine
temas ettigi ve ikinci elemanin (408) ve Ug¢incld elemanin (409) birbirinden ayr oldugu
bir durumda gdsterilir. Birinci eleman (407) ve ikinci eleman (408), buzun
olusturuldugu, en az bir blyik dlcide kapal boslugu tamimlayabilir. ikinci eleman (408)
ve U¢linct eleman (409), uzun eleman (402) cevresinde olusturulan buzun
¢cikanlabilecegi sekilde, birbirinden ayn clahilir. Elemanlarin bazilan, en azindan baska
bir galisma pozisyonu mimkiin olacak sekilde hareket edebilir. Sekil 4C’de gosterilen
bu ikinci ¢alisma pozisyonuna ulasmak amaciyla, birinci eleman (407) ve ikinci elemani
(408) birbirinden ayirmak mimkiin olabilir, bu sekilde kalip (410) a¢ilir ve uzun eleman
(401) gevresindeki buz ayrilir ve c¢ikarilabilir. ikinci eleman (408) ve Uglnci eleman
(409}, buzun uzun eleman (402) cevresinde olusturuldugu en az bir blylik odlgiude

kapall boslugu tanimlayacak sekilde, birlikte hareket edebilir.

Herhangi bir sayida kahp tanimlanabilir, bu sekilde buz ayni anda birgok kapali

boslukta Uretilebilir ve ayni anda buz ¢ok sayida agik bosluktan cikarilabilir.

Yukarida ag¢iklanan duzenlemelerin, bulusu simirlamadigr ve teknikte uzman kigilerin
ekteki istemlerin kapsamindan g¢lkmaksizin  birgok  alternatif  dOzenleme
tasarlayabilecegdi g6z éniinde bulundurulmalhdir. istemlerde, parantez igindeki referans
isaretleri istemleri sinirlayacak sekilde yorumlanmayacaktir. “icermek” fiilinin ve bu fiilin
gekimlerinin kullanimi, bir istemde ifade edilenden baska adimlarda veya elemanlarda
mevcut olmasini haric tutmamaktadir. Bir elemandan once gelen “bir’ ifadesi, bu
elemanlarin codul clmasini hari¢ tutmamaktadir. Belitli élctlerin karsiikh olarak farkl
bagimh istemlerde aciklanmasi, bu dlculerin bir kombinasyonunun avantaj saglamaya

yonelik kullanilamayacagini gostermez.
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