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(54) EXTRUDERGETRIEBE

(57) Extrudergetriebe, insbesondere  fur  Doppel- Fig. 1
schneckenextruder, das zur Drehmomenten- und
Drehzahlwandlung zwischen einem Motor (3) und
einem  Exiruder angeordnet ist, und ein
motorseitiges  Reduktionsgetriebe, sowie ein
extruderseitiges Verteilergetriebe umfasst, wobei
erfindungsgemal3 vorgesehen ist, dass das
motorseitige Reduktionsgetriebe als eine, vom
Verteilergetriebe separate, bauliche Einheit (1)
ausgeflhrt ist, die mit dem Verteilergetriebe
austauschbar kuppelbar ist.

Wichtiger Hinweis:

Die in dieser Gebrauchsmusterschrift enthaltenen Anspriiche wurden vom Anmelder erst nach Zustellung des Recherchenberichtes Uberreicht (§ 19
Abs.4 GMG) und lagen daher dem Recherchenbericht nicht zugrunde. In die dem Recherchenbericht zugrundeliegende Fassung der Anspriiche kann
beim Osterreichischen Patentamt wéhrend der Amtsstunden Einsicht genommen werden.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Extrudergetriebe, inshesondere fiir Doppelschneckenextruder,
das zur Drehmomenten- und Drehzahlwandlung zwischen einem Motor und einem Extruder
angeordnet ist, und ein motorseitiges Reduktionsgetriebe, sowie ein extruderseitiges Verteiler-
getriebe umfasst, gemal dem Oberbegriff von Anspruch 1.

[0002] In der industriellen Produktion von Kunststoffen und Lebensmitteln werden vielfach
Extruder eingesetzt. Extrudergetriebe dienen hierbei zur Drehmomenten- und Drehzahlwand-
lung zwischen der Antriebsmaschine, in der Regel ein Motor, und dem Extruder. Je nach Bauart
des Extruders und seiner Wellenanzahl unterscheidet man zwischen Ein- und Doppelschne-
ckenextrudergetrieben. Durch extruderspezifische Anforderungen, wie der Notwendigkeit der
Aufnahme hoher Axiallasten und Ubertragung sehr hoher Drehmomente, stellen sie Spezialge-
triebe dar, die zumeist je nach Anforderungen einer konkreten Anwendung angefertigt werden.
Neben den im Vergleich einfach aufgebauten Einschneckenextrudern erfordern die Dop-
pelschneckenextruder ein aufwendiges Extrudergetriebe zum Antrieb der gleichsinnig oder
gegensinnig drehenden Extruderschnecken. Insbesondere die parallelen Doppelschnecke-
nextruder erfordern ein Extrudergetriebe, das auf engstem Bauraum héchste Drehmomente
gleichmaRig auf beide Schneckenwellen Ubertragt.

[0003] Das Extrudergetriebe reduziert im Allgemeinen die Motordrehzahl auf die gewlinschte,
fir den Extrusionsprozess optimale Schneckendrehzahl und baut gleichzeitig das erforderliche
Drehmoment an den Extruderschnecken auf. Des Weiteren werden die hohen Riickdruckkréafte
aus dem Extrusionsprozess vom Extrudergetriebe aufgenommen und abgestiitzt. Der Getriebe-
aufbau wird im Wesentlichen von dem verhaltnismaRig kleinen Achsabstand der Abtriebswellen
und dem erforderlichen Abtriebsdrehmoment bestimmt. Beide GréfRen sind aus dem Extrusi-
onsprozess vorgegeben. Die Spaltbreite zwischen den Extruderschneckengangen begrenzt die
zulassige relative Verdrehung und die zulédssige elastische axiale Verformung der Getriebeab-
triebswellen zueinander.

[0004] Extrudergetriebe setzen sich in der Regel aus unterschiedlichen Einheiten zusammen,
inshesondere einem Reduktionsgetriebe und einem Verteilergetriebe. Das Reduktionsgetriebe
wandelt die Motordrehzahl in die erforderliche Abtriehsdrehzahl um und stellt das Abtriebs-
drehmoment bereit. Es ist dabei zumeist als mehrstufiges Stirnrad-Reduktionsgetriebe ausge-
fihrt. Dem Reduktionsgetriebe folgt das Verteilergetriebe mit dem Adaptergehduse, das den
Anschluss zum Extruder darstellt. Das hohe Abtriebsdrehmoment verlangt dabei besondere
konstruktive Malinahmen fir die Leistungsverzweigung, wobei im Stand der Technik eine Viel-
zahl von Leistungsverzweigungen bekannt sind, die je nach Anzahl der Wellen des Verteilerge-
triebes in 2-, 3-, 4-Wellengetrieben bis hin zu 7-Wellengetrieben eingeteilt werden.

[0005] In herkdmmlicher Weise werden Extrusionsgetriebe vom Hersteller je nach Kunden-
wunsch angefertigt, wobei Reduktionsgetriebe, Verteilergetriebe und sonstige Getriebeelemen-
te, wie etwa Drucklagergruppen zur Aufnahme der Axialkrafte aus dem Extrusionsprozess, oder
Axialzylinderrollenlager (Tandemlager), als bauliche Einheit in einem entsprechend abge-
schlossenen Geh&use mit angeschlossenem Motor bereit gestellt werden.

[0006] Diese Vorgangsweise bereitet in der Praxis mitunter Nachteile. So hat sich etwa in der
Fertigungspraxis gezeigt, dass notwendige Abanderungen von Extrudergetrieben zur Anpas-
sung an Kundenwiinsche zumeist nur das Reduktionsgetriebe, nicht aber das Verteilergetriebe,
oder sonstige Getriebeelemente betreffen. Zudem ist eine flexible Anpassung des jeweils ge-
eigneten Motors gewulnscht, die bei herkémmlichen Ausfihrungen von Extrudergetrieben nicht
vorgesehen und zumeist nur schwer méglich ist. So ist etwa in der Praxis oft eine Ubermotori-
sierung festzustellen, sodass die theoretisch mogliche Leistung des Motors in konkreten An-
wendungsfallen nie ausgeschopft wird, und die Wahl eines leistungsarmeren Motors ausrei-
chend und kostengiinstiger ware. Inshesondere sind auf unterschiedlichen, geographischen
Méarkten auch verschiedene Antriebssysteme ablich und notwendig, etwa hinsichtlich Drehzahl
und Spannungsbereich der verwendeten Motoren. Im zunehmend globalisierten Wetthewerb ist
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es vorteilhaft, auf diese unterschiedlichen Gegebenheiten hinsichtlich der Antriebseinheit bei
der Fertigung von Extrudergetrieben flexibel reagieren zu kdnnen. Des Weiteren unterscheiden
sich auch die Wartungs- und Betriebsbedingungen von Reduktionsgetriebe und Verteilergetrie-
be wesentlich voneinander, worauf bei herkémmlichen Extrudergetrieben aber aufgrund deren
baulichen Einheit nicht Riicksicht genommen werden kann.

[0007] Es ist daher das Ziel der Erfindung, diese Nachteile zu vermeiden und ein Extruder-
getriebe bereitzustellen, das flexibel und kostengiinstig auf unterschiedliche Kundenwiinsche
angepasst werden kann, insbesondere auch hinsichtlich der Antriebseinheit, und unterschiedli-
che Wartungs- und Betriebsbedingungen flr unterschiedliche Getriebeeinheiten ermdglicht.

[0008] Diese Ziele werden durch die Merkmale von Anspruch 1 erreicht. Anspruch 1 bezieht
sich auf ein Extrudergetriebe, insbesondere fiir Doppelschneckenextruder, das zur Drehmo-
menten- und Drehzahlwandlung zwischen einem Motor und einem Extruder angeordnet ist, und
ein motorseitiges Reduktionsgetriebe, sowie ein extruderseitiges Verteilergetriebe umfasst,
wobei erfindungsgemafd vorgesehen ist, dass das motorseitige Reduktionsgetriebe als eine,
vom Verteilergetriebe separate, bauliche Einheit ausgefiihrt ist, die mit dem Verteilergetriebe
austauschbar kuppelbar ist. Auf diese Weise kann im Zuge der Spezialfertigung von Extruder-
getrieben dasselbe Verteilergetriebeleicht mit unterschiedlichen Reduktionsgetrieben, sowie
unterschiedlichen Antriebseinheiten versehen werden. Auch auf unterschiedliche Wartungs-
und Betriebsbedingungen fiir Reduktionsgetriebe und Verteilergetriebe kann aufgrund deren
baulichen Trennung leicht Ricksicht genommen werden.

[0009] Gemald einer bevorzugten Ausfiihrungsform kann des Weiteren vorgesehen sein, dass
die kuppelbare Verbindung zwischen Reduktionsgetriebe und Verteilergetriebe mithilfe einer
torsionselastischen Welle und einer Schrumpfscheibenverbindung erfolgt. Durch die torsions-
elastische Welle kénnen dynamische DrehmomentiberhGhungen reduziert werden, wobei
einerseits vermieden wird, dass starke dynamische Spitzen des Drehmoments den Drehmo-
mentaufnehmer erreichen, und andererseits Drehschwingungsresonanzen vermieden werden.
Bei der Schrumpfscheibenverbindung handelt es sich um eine flanschférmige, kraftschlissige
Welle-Nabe-Verbindung. Die Schrumpfscheibe wird dabei von aullen auf eine Nabe oder Hohl-
welle aufgebracht, und erzeugt durch Verringerung ihres Innendurchmessers iiber kegelférmige
Pressflachen der beiden AuRlenteilen eine Spannung auf die Hohlwelle. Es entsteht dadurch
eine Presspassung zwischen Welle und Nabe. Eine solche Schrumpfscheibenverbindung stellt
dabei die notwendigen Reibungskréafte bereit, Gbertragt aber selbst keinerlei Drehmomente.

[0010] Die Erfindung wird im Folgenden anhand eines Ausfiihrungsbeispiels mithilfe der beilie-
genden Figur 1 nadher erldutert, die eine perspektivische Ansicht eines erfindungsgemafien
Extrusionsgetriebes zeigt.

[0011] In der Fig. 1 ist insbesondere das als bauliche Einheit 1 ausgeflihrte, motorseitige Re-
duktionsgetriebe ersichtlich, sowie das separate Verteilergetriebe, das sich innerhalb eines
Gehauses 2 befindet. Das Reduktionsgetriebe, sowie das Verteilergetriebe konnen auf unter-
schiedliche Weise gemals dem Stand der Technik ausgefiihrt sein, deren konkrete Ausfiihrung
ist aber fiir die vorliegende Erfindung nicht wesentlich, sodass in der Fig. 1 lediglich das Ge-
hause 2 des Verteilergetriebes, sowie die dufiere Form der baulichen Einheit 1, die in ihrem
Inneren das Reduktionsgetriebe enthélt, dargestellt sind. Dem Reduktionsgetriehe ist ein Motor
3 als Antriebseinheit vorgeschaltet. Am Gehause 2 sind des Weiteren die beiden Abtricbswellen
4 fiir den, am Gehause 2 angeschlossenen Extruder (in der Fig. 1 nicht dargestellt) ersichtlich.

[0012] Erfindungswesentlich ist vielmehr die in Fig. 1 erkennbare, bauliche Einheit 1 des Re-
duktionsgetriebes, das mit dem Verteilergetriebe austauschbar kuppelbar ist, vorzugsweise
uber eine torsionselastische Welle und eine Schrumpfscheibenverbindung. Die bauliche Ein-
heit 1 des Reduktionsgetriebes ist an das Gehause 2 des Verteilergetriebes angeflanscht,
wobei eine Zentrierung des Reduktionsgetriebes relativ zum Verteilergetriebe etwa mithilfe
eines Zentrierbundes im Gehéuse 2 des Verteilergetriebes erreicht werden kann, in das ein
ringférmiger Vorsprung der baulichen Einheit 1 passgenau eingesetzt werden kann. Motorseitig
ist die bauliche Einheit 1 des Reduktionsgetriebes ebenfalls Gber eine Flanschverbindung mit
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dem Motor 3 verbunden. Es ist unmittelbar ersichtlich, dass das als bauliche Einheit 1 ausge-
flhrte Reduktionsgetriebe mit dem Gehause 2 des Verteilergetriebes in austauschbarer Weise
kuppelbar ist, sodass dasselbe Verteilergetriebe leicht mit unterschiedlichen Reduktionsgetrie-
ben bzw. Motoren 3 versehen werden kann.

Anspruch

1. Extrudergetriebe, insbesondere fiir Doppelschneckenextruder, das zur Drehmomenten-
und Drehzahlwandlung zwischen einem Motor (3) und einem Extruder angeordnet ist, und
ein motorseitiges Reduktionsgetriebe, sowie ein extruderseitiges Verteilergetriebe umfasst,
dadurch gekennzeichnet, dass das motorseitige Reduktionsgetriebe als eine, vom Vertei-
lergetriebe separate, bauliche Einheit (1) ausgefuhrt ist, die mit dem Verteilergetriebe aus-
tauschbar kuppelbar ist, wobei die kuppelbare Verbindung zwischen Reduktionsgetriebe
und Verteilergetriebe mithilfe einer torsionselastischen Welle erfolgt.

Hierzu 1 Blatt Zeichnungen
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